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Bedienungsanweisung

Hersteller:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/BRD

Verehrter Kunde,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten mit threr
neuen scheppach Maschine.

[ HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerétes haftet nach dem geltenden Produkthaf-
tungsgesetz nicht fir Schaden die an diesem Geréat, oder durch dieses
Gerét entstehen bei:

¢ UnsachgemaBer Behandlung.

» Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte.

« Einbau und Austausch von ,Nicht Original scheppach Ersatzteilen®.

« Nicht ,BestimmungsgemaBer Verwendung®.

* Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung der elektri-
schen Vorschriften und VDE-Bestimmungen 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern, Ihre Maschine
kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten
zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise, wie Sie mit der
Maschine sicher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie
Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern
und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhdhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedienungsanwei-
sung miissen Sie unbedingt die fir den Betrieb der Maschine gelten-
den Vorschriften Ihres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille geschiitzt vor Schmutz
und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbewahren. Sie muf von jeder
Bedienungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgféltig
beachtet werden. An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, die
im Gebrauch der Maschine unterwiesen und Uber die damit verbunde-
nen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter ist einzu-
halten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen Sicherheits-
hinweisen und den besonderen Vorschriften Ihres Landes sind die fir
den Betrieb von Holzbearbeitungsmaschinen aligemein anerkannten
fachtechnischen Regeln zu beachten.

Operating Instructions

Manufacturer:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

Dear customer,
We wish you much pleasure and success with your new scheppach
machine.

In accordance with valid product liability laws, the manufacturer of this

device shall not be responsible for damage to and from this device

which results from:

e Improper care.

* Noncompliance with the Operating Instructions.

* Repairs made by unauthorized persons.

¢ The installation and use of any parts which are not original
scheppach replacement parts.

¢ Improper use and application.

Failure of the electrical system as a result of noncompliance with

the legal and applicable electrical directives and VDE regulations

0100, DIN 57113/ VDE 0113.

We recommend
that you read through the entire operating instructions
before putting into operation.
These operating instructions are to assist you in getting to know your
machine and utilize its proper applications.

The operating instructions contain important notes on how you work
with the machine safely, expertly, and economically, and how you can
avoid hazards, save repair costs, reduce downtime and increase the
reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these operating
instructions, you must be careful to observe your country’s applicable
regulations.

The operating instructions must always be near the machine. Put them
in a plastic folder to protect them from dirt and humidity. They must
be read by every operator before beginning work and observed cons-
cientiously. Only persons who have been trained in the use of the
machine and have been informed of the various dangers may work
with the machine. The required minimum age must be observed.

in addition to the safety requirements contained in these operating
instructions and your country’s applicabie regulations, you should
observe the generally recognized technical rules concerning the ope-
ration of woodworking machines.
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Aligemeine Hinweise

« Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf eventuelle
Transportschaden. Bei Beanstandungen muB sofort der Zubringer
verstandigt werden.

Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

« Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedienungsanweisung

mit dem Gerat vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehor sowie VerschleiB- und Ersatzteilen nur

Original-scheppach-Teile. Ersatzteile erhalten Sie bei lhrem

scheppach-Fachhandler.

* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Nummern sowie Typ
und Baujahr des Gerates an.

A Sicherheitshinweise

. In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die lhre
Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen versehen.

« Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen weiter, die an
der Maschine arbeiten.

« Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

« Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzéhlig in
lesbarem Zustand halten.

« Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fur Finger und Hande
durch das rotierende Schneidwerkzeug.

Achten Sie darauf, daB die Maschine standsicher auf festem Grund
steht.

Arbeitsgang erst beginnen, wenn die volle Drehzahl erreicht ist.

NetzanschiuBleitungen Uberpriifen. Keine fehlerhaften Leitungen ver-
wenden. Siehe Elektrischer AnschiuB.

Achten Sie darauf, daB die Hobelmaschine beim Anbau standsicher
auf festem Grund steht.

» Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlossenen Maschine
fern.

« Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre alt sein.
Auszubildende miissen mindestens 16 Jahre alt sein, dirfen aber nur
unter Aufsicht an der Maschine arbeiten.

* An der Maschine tatige Personen diirfen nicht abgelenkt werden.

* Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holzabféllen frei-
halten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und Armband-
uhren ablegen.

¢ Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten -

siehe ,,Elektrischer AnschluB8 Hobelmaschine*.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen nicht demon-
tiert oder unbrauchbar gemacht werden.
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General notes

« After unpacking, check all parts for any transport damage. Inform the
transport agent immediately of any faults.

e Later complaints cannot be considered.
* Make sure the delivery is complete.

» Before putting into operation, familiarize yourself with the machine
by carefully reading these instructions.

« Use only original scheppach accessories, wearing or replacement
parts. You can find replacement parts at your scheppach dealer.

e When ordering, include our item number and the type and year
of construction of the machine.

A Safety instructions

. In these operating instructions we have marked the places
that have to do with your safety with this sign.

* Please pass on safety notes and instructions to all those who work
on the machine.

e Observe all safety instructions and warnings attached to the
machine.

e See to it that safety instructions and warnings attached to the
machine are always complete and perfectly legible.

« Caution when working: There is a danger to fingers and hands from
the rotating cutting tool.

* Make sure that the machine stands stable on firm ground.

* Only begin work once the complete rotation speed is reached.
e Check all power supply lines. Do not use defective lines.
See Electrical connection. ’

* Insure that the planing machine is set up in a stable position on firm
ground.

» Keep children away from the machine when it is connected to the
power supply.

e QOperating personnel must be at least 18 years of age. Trainees must
be at least 16 years of age, but may only operate the machine under
adult supervision.

* Persons working on the machine may not be diverted from their
work.

* The working space on the machine must be free of chips and wood
scrap.

» Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets and other
jewelry.

e Pay attention to the rotational direction of the motor and tool - see
Electrical Connection Planing Machine.

* The safety mechanisms on the machine may not be removed or
rendered unusable.
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Beim Arbeiten an der Maschine mussen séamtliche Schutzeinrichtun-
gen und Abdeckungen montiert sein.

Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschal-
tetem Motor durchfiihren. Netzstecker ziehen und Stillstand des
rotierenden Werkzeuges abwarten.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen nach abge-
schlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten sofort wieder mon-
tiert werden.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an der Elektro-
installation durfen nur von Fachleuten ausgefithrt werden.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten. Netzstecker
Ziehen.

Die richtige Drehzahleinstellung an der Hobelmaschine beachten.

Zum Absaugen von Holzspanen und Holzstaub die scheppach-
Absauganiage ha 3200 oder ha 2600 verwenden. Die Stromungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muB min. 20 m/s betragen.

Arbeiten Sie nur mit gescharften Hobelmessem. Stumpfe Hobelmes-
ser erhohen die Riickschlaggefahr.

Defekte Hobelmesser (Risse oder dergleichen) sofort austauschen.
Siehe Messerwechsel.

Den Hobelwellenschutz immer der Werkstuckbreite anpassen. Der
nichtbenitzte Teil der Messerwelle muf3 abgedeckt sein.

Beim Hobeln von kurzen Werkstiicken eine Zufiihrlade verwenden.
Bei Einsetzarbeiten immer Einrichtungen verwenden, die ein Zuruck-
schlagen des Werkstlickes verhindern.

Die Wirksamkeit der Riickschlagsicherung regelmaBig uberpriifen.
Die Greiferspitzen mussen scharfkantig sein.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor ausschatten.
Netzstecker ziehen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitshinweise missen nach abge-

schlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten sofort wieder mon-
tiert werden.

Auch bei geringefiigigem Standortwechsel Maschine von jeder
externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die
Maschine wieder ordnungsgemaB an das Netz anschlieBen!

A BestimmungsgemaBe Verwendung

*

.

Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinenrichtlinie.
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzahlig in
lesbarem Zustand halten.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muf3 die Maschine an eine
Absauganiage angeschlossen werden.

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl die scheppach
Absaugsauganlage ha 3200 oder ha 2600 einsetzen. Die Strémungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muB 20 m/s betragen. Unter-
druck 1200 Pa.

Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonderzubehdr

erhaltlich.

Typ ALV 2 Art. Nr. 79104010 230V /50 Hz

Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400V /230V /50 Hz

Beim Einschalten der Arbeitsmaschine iduft die Absaugung nach
2-3 Sekunden Anlaufverzdogerung automatisch an. Eine Uberlastung
der Haussicherung wird dadurch verhindert.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die Absaugung
noch 3-4 Sekunden nach und schaltet dann automatisch ab.

Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der Gefahrstoffverordnung
gefordert, abgesaugt. Dies spart Strom und reduziert den Larm. Die
Absauganlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine betrieben
wird.

Far Arbeiten im gewerblichen Bereich muB3 zum Absaugen der
scheppach Entstauber rg 4000 eingesetzt werden.

Absauganiagen oder Entstauber bei laufender Arbeitsmaschine nicht
abschalten oder entfernen.

Die scheppach Hobelmaschine ist auschlieBlich mit dem von
scheppach angebotenen Werkzeug und Zubehér zum Bearbeiten
von Holz konstruiert.

* When working on the machine, all safety mechanisms and covers
must be mounted.

» Cleaning, changing, calibrating, and setting of the machine may only
be carried out when the motor is switched off. Pull the power supply
plug and wait for the rotating tool to completely stop.

All protection and safety devices must be replaced after completing
repair and maintenance procedures.

e Connection and repair work on the electrical installation may be
carried out by a qualified electrician only.

* Switch the machine off and pull power supply plug when rectifying
any malfunctions.

e Pay attention to the correct rotational setting on the planing
machine.

Use the scheppach Exhaust System ha 3200 or ha 2600 for
vacuuming wood chips or saw dust. The flow velocity in the suction
nozzle must be 20 meters/sec.

¢ Use only well sharpened planing knives. Blunt blades increase the
risk of backlash.

Replace defective planing knives (cracks etc.) immediately.

See changing knives.

e Always match the planer block protector to the workpiece width.
The unused part of the knife block must be covered.

Use a feed stick for short workpieces.

¢ When inserting always use devices which prevent workpiece back-
lash.

* Check the function of backlash protection regularly. The gripper
points must have sharp edges.

* When leaving the work place, switch the motor off. Pull the power

supply plug.

All protection and safety devices must be replaced after completing

repair and maintenance procedures.

* Cut off the external power supply of the machine even if only minor
changes of place are envisaged. Properly reconnect the machine to
the supply mains before recommissioning.

A Proper use

CE tested machines meet all valid EC machine guidelines as well
as all relevent guidelines for each machine.

e Observe all safety instructions and wamings attached to the
machine.

e See to it that safety instructions and warnings attached to the
machine are always complete and perfectly legible.

* When used in enclosed rooms, the machine must be connected to a
vacuum exhaust unit.
Use the scheppach dust extractor ha 3200 or ha 2600 to remove
matchwood or saw dust. The vacuum support flow rate must be
20 m/s. Subatmospheric pressure 1200 Pa.

* The scheppach automatic switching unit is available as a special
accessory.
Type ALV 2 Art. No.79104010 230V /50 Hz
Type ALV 10 Art. No. 79104020 400V /230V/50 Hz
The vacuum exhaust unit automatically switches on after a
2-3 second delay after the machine tool is tured on. This avoids
overloading the circuit fuse.
After turning off the machine tool, the vacuum exhaust unit remains on
for an additional 3-4 seconds and is then automatically switched off.
Remaining dust is thereby removed by vacuum exhaust, as required
by German regulations goveming hazardous materials. This results in
savings in electricity consumption and reduces noise levels, as the
vacuum exhaust unit is on only during machine tool operation.
e For work in commercial spaces, the scheppach dust remover
rg 4000 must be used.
Do not remove or shut off vacuum exhaust systems or dust remo-
vers while machine tools are operating.
The scheppach planing machine has been designed to be used
exclusiverly with scheppach tools and accessories for wood wor-
king.
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* Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestim-
mungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbewuBt unter Beachtung der
Betriebsanieitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicher-
heit beeintrachtigen konnen, umgehend beseitigen (lassen)!

¢ Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des Herstellers
sowie die in den Technischen Daten angegebenen Abmessungen
mussen eingehalten werden.

* Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und die sonstigen, all-
gemein anerkannten sicherheitstechnischen Regeln missen beach-
tet werden.

* Die scheppach Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind. Eigenméchtige Veranderungen an der Maschine
schlieBen eine Haftung des Herstellers fir daraus resultierende
Schéaden aus.

* Die scheppach Maschine darf nur mit Originalzubehoér und Original-
werkzeugen des Herstellers genutzt werden.

* Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungs-
gemaB. Fir daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht;
das Risiko dafiir tragt allein der Benutzer.

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten
einzelne Restrisiken auftreten.

* Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch die rotierende Hobel-
welle bei unsachgemaBer Fuhrung des Werkstiickes.

* Verletzungen durch das wegschleudemnde Werkstiick bei unsach-
gemaBer Halterung oder Fiihrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

o Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder Holzspéne.
Unbedingt persénliche Schutzausriistungen wie Augenschutz und
Staubmaske tragen. Absauganiage einsetzen!

o Gefahrdung der Gesundheit durch Lérm. Beim Arbeiten wird der
zuldssige Larmpegel Uberschritten. Unbedingt persénliche
Schutzausristungen wie Gehorschutz tragen.

» Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungsgemaBer
Elektro-AnschiuBleitungen.

e Verarbeiten Sie nur ausgesuchte Holzer ohne Fehler wie: Aststellen,
Querrisse, Oberflachenrisse. Fehlerhaftes Holz wird zum Risiko beim
Arbeiten.

* Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrungen nicht offen-
sichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,,Sicherheitshin-
weise“ und die ,BestimmungsgemaBe Verwendung®, sowie die
Bedienungsanweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang

Hobelmaschine scheppach hmc 3200
Fahrvorrichtung

Abrichtanschiag

Hobelwellenschutz

Absaugschale

Absaugstutzen

Montagezubehor (Beipackbeutel)
Bedienungsanweisung

Sonderzubehor, Seite 18

The machine has been built in accordance with state-of-the-art stan-
dards and the recognized safety rules. Nevertheless, its use may
constitute a risk to life and limb of the user or of third parties, or
cause damage to the machine and to other material property.

* The safety, work and maintenance instructions of the manufacturer
as well as the technical data given in the calibrations and dimensions
must be adhered to.

* Relevant accident prevention regulations and other, generally recog-
nized safety-technical rules must also be adhered to.

* The scheppach planing machine may only be used, maintained, and
operated by persons familiar with and instructed in its operation and
procedures. Arbitrary alterations to the machine release the manu-
facturer from all responsibility for any resulting damages.

* The scheppach planing machine may only be used with original
accessories and original attachments and tools from the manufac-
turer.

* Any other use exceeds authorization. The manufacturer is not res-
ponsible for any damages resulting from unauthorized use; risk is the
sole responsibility of the operator.

A Remaining hazards

The machine has been built using modern technology in accordance
with recognized.-safety rules. Some remaining hazards, however, may
still exist.

* The rotating planing shaft can lead to injury to fingers and hands if
the work piece is incorrectly fed.

* Thrown work pieces can lead to injury if the work piece is not pro-
perly secured or fed, such as working without a fence.

e Wood chips and sawdust can be health hazards. Be sure to wear
personal protective gear such as safety goggles and a dust mask.
Use a vacuum exhaust system.

* Noise can be a health hazard. The permitted noise level is exceeded
when working. Be sure to wear personal protective gear such as ear
protection.

* The use of incorrect or damaged mains cables can lead to injuries
caused by electricity.

« Only process selected woods without defects such as: Branch
knots, edge cracks, surface cracks. Wood with such defects is prone
to splintering and can be hazardous.

* Even when all safety measures are taken, some remaining hazards
which are not yet evident, may still be present.

* Remaining hazards can be minimized by following the instructions in
~Safety Precautions”, ,,Proper Use“, and in the entire operating
manual.

Delivery package

Planing machine scheppach hmc 3200
Wheel assembly

Dressing fence

Planing shaft guard

Suction socket

Suction nozzle

Assembly accessories (accessory pack)
Operating instructions

Special Accessories, Page 18
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Technische Daten

BaumaBe:

Gesamtiange
Gesamtbreite
Gesamthohe
Tischhéhe
Abrichttischlange, je
Abrichttischbreite
Dickentischiange
Dickentischbreite
Gewicht

Hobellwelle:
Hobelwellendurchmesser
Messerflugkreis

Werkstoff der Hobelwelle
Drehzahl

Anzahl der Hobelmesser
Abmessung der Hobelmesser
Hobelmesser nachschleifbar bis
Werkstoff der Hobelmesser

Vorschub:
Vorschubwalzen
Oberflache

Durchmesser

Lange
Vorschubgeschwindigkeit
abschaltbar

Antrieb:
Elektromotor
Aufnahmeleistung P1
Abgabeleistung P2

EXPORT - Antrieb:
Elektromotor

Aufnahmeleistung P+
Abgabeleistung P2

Leistung:
Hobelbreite Abrichten
Spandicke Abrichten
Hobelbreite Dickten
Spandicke Dickten
DurchlaB Dickten

Standardzubehor:
Abrichtanschlag verstelibar
Quer/Winkel

Lange

Hohe
Hobelwellenabdeckung

1/min

mm
mm

mm
m/min.

mm
mm
mm
min/max

1316
520
938
818
640
380
590
314
150

59

61

Cc45

6500

2 Stick
3x18x320
15

HSS Nr. 3343

2 Stiick
gummiert
35,5

307

5,0

ja

400V /50 Hz
4,0 kW
2,9kw

230V /50 Hz
3,0 kW

2,2 kW

320

310

5/180

300/0-45°
800
120

Technical Data

Structural Dimensions:

total length

total width

total height

table height

dressing table length
dressing table width
thicknessing table length
thicknessing table width
weight

Planing shaft:

planing shaft diameter
blade cutting radius

shaft material

rotational speed

number of planing blades
planing blade dimension
planing blade regrindable to
planing blade material

Feed:

feed rollers
surface
diameter
length

feed speed
can be switched off?

Drive:
electric motor
input Ps
output P2

EXPORT - Drive:
electric motor
input Ps

output P2

Capacity:

planing width dressing
cutting depth dressing
planing width, thicknessing
cutting depth, thicknessing
capacity, thicknessing

Standard accessories:
adjustable dressing fence
cross/angle

length

height

planing shaft cover

min/max

1316

520

938

818

640 each
380

590

314

150

59

61

C45

6500

2

3x18x320
15

HSS No. 3343

rubberized
355

307

5.0

yes

400V /50 Hz
4.0 kW
29kw

230V /50 Hz
3.0 kW
22kW

320

310

5/180

300/0-45°
800
120




®>

Gerauschkennwerte

Die nach EN 23746 fir den Schalleistungspegel bzw. EN 31202 (Kor-
rekturfaktor k3 nach Anhang A.2 von EN 31204 berechnet) fir den
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz ermittelten Gerduschemissionswerte
betragen unter Zugrundelegung der in ISO 7904 Anhang A aufgefiihr-
ten Arbeitsbedingungen.

Noise parameters

The noise emission values at the work place, determined according to
EN 23746 (acoustic power levels) and EN 31202 (acoustic pressure
levels) with a correction factor k3 calculated according to appendix A.2
of EN 31204, based on operating conditions listed in 1ISO 7804, appen-
dix A, are:

Schalleistungspegel in dB (Abrichten)

Acoustic power level in dB (surface planing)

Leerlauf Ly = 87,7 dB(A) Bearbeitung Lwa = 94,5 dB(A)

Idling Lwa = 87.7 dB(A) Operating Lwa = 94.5 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Acoustic pressure level in dB

Leerlauf Lpaeq = 82,3 dB(A)  Bearbeitung Lopeq = 90,1 dB(A)

Idling Lpaeq = 82.3 dB(A) Operating Loaeq = 90.1 dB(A)

Schalleistungspegel in dB (Dickten)

Acoustic power level in dB (thicknessing)

Leerlauf Lya = 86,1 dB(A) Bearbeitung Lwa = 93,7 dB(A)

idling Lwa = 86.1 dB(A) Operating Lya = 93.7 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Acoustic pressure level in dB

Leerlauf Lypeq = 82,4 dB(A)  Bearbeitung Lopeq = 87,1 dB(A)

Idling Lpaeq = 82.4 dB(A) Operating Loaeq = 87.1 dB(A)

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsicherheitszuschlag
K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,,Grundsétzen fur die Prifung der Staubemission (Kon-
zentrationsparameter) von Holzbearbeitungsmaschinen“ des Fach-
ausschusses Holz gemessenen Staubemissionswerte liegen unter

2 mg/m3. Damit kann beim AnschluB der Maschine an eine ordnungs-
gemaBe betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s Luftgeschwin-
digkeit von einer dauerhaft sicheren Einhaltung des in der Bundes-
republik Deutschland geltenden TRK-Grenzwertes fiir Holzstaub
ausgegangen werden.

Montage

Montagewerkzeug

Zum Lieferumfang gehoren:

1 Hakenschiiussel 52/55
1 Sechskantstiftschitissel SW3
1 Sechskantstiftschilissel SW5
1 Sechskantstiftschilissel SW 10
1 EinmaulschiUssel Sws8

Nicht zum Lieferumfang gehort
1 Gabelschiissel SW 13

Aus verpackungstechnischen Griinden ist Ihre scheppach Hobel-
maschine hmc 3200 nicht komplett montiert.

A measuring uncertainty coefficient (K = 4 dB) applies to the emission
values listed above.

Dust emmision parameters

The dust emmision parameters, measured according to the principles
for measuring dust emmisions (concentration parameter) for woodwor-
king machines specified by the German wood professional committee,
are below 2 mg/ms3. Dust emmissions can therefore be continuously
kept within the range allowed under currently valid German regulations
by connecting the machine to a vacuum exhaust system with an airflow
speed of at least 20 m/s.

Assembly

Assembly tools

Included in the delivery package

1 hook wrench 52/55

1 hex pin wrench 3mm
1 hex pin wrench 5mm
1 hex pin wrench 10 mm
1 open-end wrench 8 mm

Not included in delivery
1 fork wrench 13 mm

Due to technical reasons in packing, your scheppach planing
machine hmc 3200 is not completely assembled.
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Aufstellen und justieren
Abb. ,A*

Die Maschine steht auf 4 verstellbaren
Gummipuffemn.

Bodenunebenheiten ausgleichen. Die
unteren Sechskantmuttern mittels
Schlssel [6sen und die Gummipuffer
entsprechend ein- und ausdrehen.

Die Sechskantmutiern wieder anziehen.

Fahrvorrichtung
Abb. ,A1“

Zum Ein- und Ausklappen des Radsatzes
die Hobelmaschine entsprechend dem
Hinweisschild einseitig anheben.

Hobelwellenabdeckung
Abb. ,,B*

Die Hobelwellenabdeckung an den auf-
klappbaren Abrichttisch montieren.

1 Scheibe A84
1 Sechskantmutter M8x20

Schiebeprofil einsetzen und mit Handgriff
und Scheibe sichern.

Getriebeschalthebel

Den Getriebeschalthebel aufstecken und
mit

2 Senkschrauben M5x8
sichemn

Abrichtanschiag
Abb. ,,C*

1 Verstellarm

2 Zylinderschraube M4 x 8

3 Scheibe G4

4 Sechskantmutter M 4

5 Segment

6 Flachrundschraube M 6 x 16
7 Scheibe @ 84

8 Scheibe 06,4

9 Handgriff M 6

o [n beide Verstellarme (1) je 2 Zylinder-
schrauben (2) mit Scheiben (3) und
Sechskantmuttern (4) am AuBen-
schenkel einschrauben.

Die Verstellarme mit den Segmenten
(5) verschrauben.

je 1 Flachrundschraube (6)

je 1 Scheibe (7)

je 2 Scheiben (8)

je 1 Handgriff (9)

Zur Beachtung!

Die Scheibe (7) auf den Vierkant der
Flachrundschraube schieben.

Set up and adjust
Fig. ,A“

The machine stands on 4 adjustable
rubber pads.

The ground must be even. With a
wrench, loosen the bottom hex nuts and
screw the rubber pads in or out as requi-
red.

Tighten the hex nuts.

Wheel assembly
Fig. ,A1

To fold out or retract the wheel assem-
bly, lift the planing machine up on one
side according to the instruction label.

Planing shaft cover

Fig. ,B“

Mount the planing shaft cover onto the
hinged dressing table.

1 serrated edge washer A84

1 hex nut M8x20

Insert the sliding section and secure with
the hand grip and washer.

Gear lever

Attach the gear lever and tighten
with
2 countersunk screws M5x8.

Dressing fence
Fig. ,C*

1 Adjusting arm

2 Cheese-head screw M4 x 8
3 Washer @4

4 HexnutM 4

5 Section

6 Carriage bolt M 6 x 16

7 Washer @ 8.4

8 Washer 9 6.4

9 KnobM6

o For each adjusting arm (1), screw in
2 cheese-head screws (2) with
washers (3) and hex nuts (4) on the
outer leg.

Screw the adjusting arms and the sec-
tions together.

1 carriage bolt (6) each

1 washer (7) each

2 washers (8) each

1 knob (9) each

Note!

Push washer (7) onto the square of the
carriage bolt.
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Abb./Fig. ,C1¢

N
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Steckbiigel montieren
Abb. ,,C1¢

je 1 groBe Scheibe
je 1 Knebelschraube

je 1 Scheibe 8,4
je 1 Handgriff M8
Abb. ,,C2¢

¢ Den Abrichtanschlag mit den Steck-
biigein bei gelockerten Handgriffen auf
die Bundscheiben an den GestellfiiBen
aufsetzen.
Zum Klemmen der Steckbiigel die
Handgriffe anziehen.

Abrichtanschiag einstelien
Abb. ,,C3*

90°/ 45° Winkel prifen und Gber die
Zylinderschrauben M 4 x 8 einstellen.
1 = Einstellschraube 90° Winkel

2 = Einstelischraube 45° Winkel

Beachten Sie den Punkt ,Inbetrieb-
nahme*“ Abb. ,,G¥, H¥, ,J*.

Assemble the tie
Fig. ,C1¢

1 large washer each
1 capstan-head screw each

1 washer each 84
1 knob each M8
Fig. ,C2¢

¢ Put the dressing stop with ties on the
collar washer with the knob loose.

To clamp the ties, tighten the knob.

Adjusting the dressing fence

Fig. ,C3“

Check the 90°/ 45° angle and adjust with
the cheese-head screws M4 x 8.

1 = setting screw for 90° angle

2 = setting screw for 45° angle

Please note the point ,Starting
operation“ Fig. ,G, ,H%, ,J*
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Abb. ,C4“

Mit Winkel die 90° Stellung prifen und
das Skalensegment aufkieben.

Den Zeiger anschrauben und auf 90°
stellen. Schrauben fest anziehen.

/A Antrieb

* Bevor die Maschine am Netz ange-
schlossen wird, muB die richtige
Drehzahl eingestellt sein. Die rich-
tige Drehzahleinstellung ist die Vor-
aussetzung fiir sicheres Arbeiten.

Abb. ,,D¥

Hobelwelle
Drehzahl 6500 1/min.

® Den hinteren Keilriemen (Antrieb
Hobelwelle) auf die groBe
Keilriemenscheibe auflegen.

Zusatzgerate
Drehzahl 3000 1/min.

* Den vorderen Keilriemen (Antrieb
Zusatzgeréte) auf die kleine
Keilriemenscheibe auflegen.

® Den hinteren Keilriemen in die
hintere Aussparung des Bligels
einhangen.

Abb. ,E“

Zusatzgerate
Drehzahl 6500 1/min.

® Den vorderen Keilriemen (Antrieb
Zusatzgeréte) auf die groBe
Keilriemenscheibe auflegen.

® Den hinteren Keilriemen in die
hintere Aussparung des Bligels
einhangen.

Fig. ,C4“

Check with an angle the 90° setting and
attach the scale segment.

Bolt the needle on and set to 90°. Firmly
tighten the boits.

A Drive

« Before the machine can be connec-
ted to the mains supply, the correct
rotational speed must be set. The
correct rotational speed setting is
required for safe operation.

Fig. ,D*

Planer shaft
Speed 6500 rpm.

e Put the rear vee-belt (planer shaft
drive) onto the large vee-belt
pulley.

Accessories
Speed 3000 rpm.

e Put the front vee-belt (drive of ac-
cessorles) onto the small vee-belt

pulley.

e Hook the rear vee-belt into the
rear recess of the bow.

Fig. ,D*

Accessories
Speed 6500 rpm.

e Put the front vee-belt (drive of ac-
cessories) onto the large vee-belt

pulley.

e Hook the rear vee-belt into the
rear recess of the bow.
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/\ Elektrischer AnschluB

Abb. ,F*

¢ Die Maschine am Netz
anschlieBen.

¢ Am Betriebsschalter den grinen
Einschalterknopf driicken, der
Motor lauft an.

e Zum Ausschalten den roten
Auschaltknopf driicken.

¢ Netzstecker ziehen, der Motor ist
somit spannungsfrei.
Bei Netzanschiuf3 oder
Standortwechsel muB3 die
Drehrichtung Uberprift werden,
gegebenenfalls muB die Polaritat
getauscht werden
(Wandsteckdose)

Der installierte Elektromotor ist betriebs-
fertig angeschlossen. Der AnschluB ent-
spricht den einschiagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen. Der kunden-
seitige NetzanschluB sowie die ver-
wendete Verldngerungsleitung mis-
sen diesen Vorschriften entsprechen.

Motor-Bremseinrichtung

lhre scheppach Maschine ist mit einer
automatisch wirkenden Stillstandbremse
ausgeristet. Die Wirksamkeit der Bremse
beginnt nach dem Ausschalten des
Antriebsmotors.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor ist fir Betriebsart
S 6/ 40 % ausgefihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet
dieser selbsttatig ab. Nach einer
Abkuhlzeit (zeitlich unterschiedlich)
IaBt sich der Motor wieder einschal-
ten.

A Electrical connection

Fig. ,F*

e Connect the machine to the mains
supply.
* Press the green starter button on
the operating switch - the motor
starts running.
For switching off, press the red
stop button.
Pull the mains plug to detach the
motor from the mains supply.
When connecting to the mains
supply, or when displacing the
machine, the direction of rotation
must be checked. If necessary,
change the polarity in the wall
socket.

The installed electric motor is connected
ready for operation.

Mains connection and any extension
cables used must comply with appli-
cable regulations.

Motor braking unit

The scheppach machine is fitted with an
automatic motor braking unit which
becomes effective as soon as the driving
motor is switched off.

Important remark:

The electric motor is designed for the
S 6 /40 % operating mode.

Therefore, the motor is automatically
switched off in the event of an over-
load. The motor can be switched on
again after a cooling down period that
can vary.

10
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Schadhafte Elektro-
AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen ent-
stehen oft Isolationsschaden.

Ursachen sind:

* Druckstellen, wenn AnschluBleitungen
durch Fenster- oder Tirspalten gefuhrt
werden.

* Knickstellen durch unsachgeméaBe
Befestigung oder Fithrung der
AnschiuBleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der
AnschiuBleitung.

o [solationsschiaden durch HerausreiBen
aus der Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-AnschiuB-
leitungen diirfen nicht verwendet wer-
den und sind auf Grund der Isolations-
schadenlebensgefahrlich.
Elektrische AnschluBleitungen regelmaBig
auf Schaden Uberprifen. Achten Sie dar-
auf, daB beim Uberprifen die AnschluB-
leitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische AnschiuBleitungen missen den
einschidgigen VDE- und DIN-Bestimmun-
gen entsprechen. Verwenden Sie nur An-
schluBleitungen mit Kennzeichnung H 07
RN. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung
auf dem AnschluBkabel ist Vorschrift.

EXPORT - Wechselstrommotor

* Die Netzspannung muB 230 Voit —
50 Hz betragen.

o Verlangerungsleitungen missen bis
25 m Lange einen Querschnitt von
1,5 Quadratmillimeter, ber 25 m
Lange mindestens 2,5 Quadratmilfi-
meter aufweisen.

¢ Der NetzanschluB wird mit 16 A trage
abgesichert.

Drehstrommotor

¢ Netzspannung muB 400 Volt - 50 Hz
betragen.

¢ NetzanschluB und Verlangerungs-
leitungen missen 5adrig sein =
3P+N+SL.

* Verlangerungsleitungen miissen einen
Mindest-Querschnitt von 1,5 mm? auf-
weisen.

¢ Der NetzanschluB3 wird maximal mit
16 A abgesichert.

* Bei NetzanschiuB oder Standortwech-
sel muB die Drehrichtung Gberprift
werden, gegebenenfalls muB die Pola-
ritat getauscht werden.

Anschlisse und Reparaturen der

elektrischen Ausristung durfen
nur von einer Elektro-Fachkraft durch-
gefuhrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben:

¢ Motorenhersteller

¢ Stromart des Motors

« Daten des Maschinen-Typenschildes
¢ Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer
die komplette Antriebseinheit mit
Schalter einsenden.

Defective electrical connec-
tion cables

Electrical connection cables often suffer
insulation damage.

Possible causes are:

* Pinch points when connection cables
are run through window or door gaps.

* Kinks resulting from incorrect attach-
ment or laying of the connection cable.

« Cuts resulting from running over the
connecting cable.

« Insulation damage resulting from for-
cefully pulling out of the wall socket.

« Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection
cables must not be used as the insula-
tion damage makes themextremely
hazardous.

Check electrical connection cables regu-
larly for damage. Make sure the cable is
disconnected from the mains when
checking.

Electrical connection cables must com-
ply with the regulations applicable in your
country.

EXPORT - Single-phase motor

» The mains voltage must coincide with
the voltage specified on the motor’s
rating plate.

 Extension cables up to a length of
25 m must have a cross-section of
1.5 mm2, and beyond 25 m at least
2.5 mm2.

o The connection to the mains must be
protected with a 16 A slow-acting fuse.

3-phase motor

» The mains voltage must comply with
the specification on the motor name-
plate.

Mains connection and extension

cables must be 5-lead, =
3 phases + N + earth conductor.

Extension cables must have a mini-
mum cross section of 1.5 mm2.

(]

Mains fuse protection is max. 16 A.

* When connecting to the mains or relo-
cating the machine, check the direc-
tion of rotation and change polarity if
necessary.

Electrical connection and repair
work may be carried out by a
qualified electrician only.

Please specify the following with

all inquiries:

* Motor manufacturer

* Motor current type

» Specifications on machine nameplate
» Specifications on switch nameplate

When sending in the motor, always
include the complete drive unit with
switch.

11
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/A Inbetriebnahme

* Beachten Sie vor der Inbetrieb-
nahme die Sicherheitshinweise.

¢ Samtliche Schutz- und Hilfseinrich-
tungen miissen montiert sein.

¢ Umrtist-, Einstell-, MeB- und Reini-
gungsarbeiten nur bei ausgeschalte-
tem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen und Stilistand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.

Abrichthobein - Spanabnahme
Abb. ,G“

Die Spanabnahme beim Abrichthobein
ist Uber den Gelenkhebel stufenlos von
0 -5 mm einstellbar.

Der Abrichtanschliag ist von 90° - 45°
stufenlos schwenkbar, wobei die Hand-
griffe an den Schwenksegmenten
gelockert werden muissen.

Die 90° Stellung mit einem Werkstatt-
winkel einstellen. Nach jeder Winkelein-
stellung mit einem Winkelmesser an
einem Musterstiick die MaBgenauig-
keit Uberprifen.

Der Abrichtanschlag ist 220 mm Uber die
Hobelbreite verstelibar.

Abrichthobel -
Hobelwellenschutz

Abb. ,H*

Beim Abrichten muB der Hobelwellen-
schutz den nicht benétigten Teil der
Hobelwelle abdecken. Den Kiemmgriff
l6sen und den Hobelwellenschutz ent-
sprechend einstellen.

1 Abrichtanschlag
2 Hobelwellenschutz

Abb. ,J¢

Beim Hochkantabrichten (Fiigen) das
Werkstiick mit dem Hobelwellenschutz
an den Abrichtanschlag andricken.

Das Kunststoffteil am Hobelwellenschutz
dient als Andriickfeder.

A Starting operation

« Before starting operation, make
sure you are familiar with all safety
notes.

« All safety attachments must be
assembled and attached.

* Cleaning, changing, calibrating, and
setting of the machine may only be
carried out when the motor is switched
off. Pull the power supply plug and
wait for the rotating tool to completely
stop.

Surface planing - Chip removal
Fig. ,G*

Chip removal during planing can be
steplessly adjusted between 0 -5 mm
with the toggle lever.

The dressing limit stop is steplessly
tiltable between 90° - 45°; the wing
nuts on the swivelling segment must be

loosened.

Set to 90° with an angle square. After
each angle setting, check the
accuracy with a quadrant on a master
template. At the 90° setting, the
dressing limit stops is adjustable over the
entire planing width.

The surfacing fence is adjustable by

220 mm over the planing width.

Surface planing -
Planing shaft guard

Fig. ,,H“
During dressing, the part of the planing
shaft guard not required must be

covered. Loosen the grip, and adjust
accordingly.

1 Dressing limit stop
2 Planing shaft guard

Fig. ,J%

During edge smoothing, push the work-
piece against the dressing limit stop with
the planing shaft guard.

Push the plastic part of the planing shaft
guard to the dressing limit stop.

The plastic part of the planing shaft
guard serves as a pressure spring.

12
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Abb_fFig. ,K*
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Abrichthobeln - Spaneauswurf
Abb. ,,K*

o Fir besseren Spaneauswurf bei allen
Abrichtarbeiten die Absaugschale ein-
setzen. Dazu den Dickentisch absen-
ken.

¢ Die Absaugschale auf den Dickentisch
auflegen und bis Anschiag einschie-
ben.

* Den Dickentisch tiber das Handrad
hochdrehen, dabei die Absaugschale
gefihivoll klemmen.

In Verbindung mit den scheppach
Absauganlagen HA 2600 oder

HA 3200 muB der Absaugstutzen an
der Absaugschale befestigt werden.

ANSETZEN UND SPANNBUGELVER-
SCHLUSSE SCHLIESSEN.

Dickenhobeln -
Maschineneinstellung

Abb. ,L“

e Den Klemmhebel hochziehen und den
Abrichttisch autklappen.

* Die Auswurfhaube hochschwenken
und arretieren (Pfeil).

¢ In Verbindung mit den scheppach
Absauganiagen HA 2600 oder
HA 3200 muB der Absaugstutzen an
der Absaugschale befestigt werden.
ANSETZEN UND SPANNBUGELVER-
SCHLUSSE SCHLIESSEN.

Dickenhobeln ~
Tischverstellung

Der Dickentisch ist Uiber das Handrad
verstelibar.

Die seitliche MaBskala zeigt die Durch-
laBhdhe von 0 - 180 mm an. Eine Hand-
radumdrehung entspricht 2 mm.

Die Teilstriche am Skalenring ermdg-
lichen eine Feineinsteliung, wobei 2 Teil-
striche 0,11 mm entsprechen.

Spanndicke max. 5 mm.

Skalenkorrektur

Die Dickenskala kann bei Ma3ungenauig-

keit korrigiert werden.

Beispiel:

¢ Die DurchiaBhéhe ist auf 100 mm ein-
gestelit.

* Das bearbeitete Werkstiick weist ein
MaB von 101 mm auf.

* Die Befestigungsschrauben der

Dickenskala losen.

Die Dickenskala auf Ma3 101 mm ein-

stellen.

Die Befestigungsschrauben der
Dickenskala anziehen.

Den Dickentisch sowie die Abricht-
tische immer harzirei halten.

Surface planing - Chip ejection
Fig. ,K“

o For better chip ejection, use the
suction piece for all surfacing work.
For fitting, lower thicknessing table.

* Place the suction socket onto the
thicknessing table and push until it
stops.

Raise the thicknessing table with the
hand wheel; while doing so, make sure
the suction socket is snugly
clamped.

When using together with the
scheppach Exhaust system HA 2600
or HA 3200, the suction nozzies must
be attached to the suction socket.

ATTACH AND CLOSE THE CLAMP
LOCKING DEVICE.

Thickness planing -

Setting the machine

Fig. ,L¢

¢ Pull the clamp lever up and raise the
dressing table.

* Swing the exhaust cover up and
secure (arrow).

* When using together with the
scheppach Exhaust system HA 2600
or HA 3200, the suction nozzles must
be attached to the suction socket.

ATTACH AND CLOSE THE CLAMP
LOCKING DEVICE.

Thickness planing -

Table adjustment

The thicknessing table is adjustable with
the hand wheel.

The scale on the side shows the capa-
city height of 0 -~ 180 mm. One revolu-
tion ot the hand wheel corresponds to
2mm.

The graduations on the scale ring enable
you to make fine adjustments, whereby
2 graduations correspond to 0.11 mm.

Cutting depth - max. 5 mm

Scale correction

The thicknessing scale can be corrected
for measuring accuracy.

Example:

* The capacity height is set at 100 mm.

» The processed workpiece indicates a
measurement of 101 mm.

o Loosen the attachment screws of the
thicknessing scale.

¢ Set the thicknessing scale to 101 mm.

» Retighten the attachment screws of
the thicknessing scale.

Always keep the thicknessing and

dressing tables resin-free.

13
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Dickenhobeln - Vorschub
Abb. ,,M*

Der Vorschub ist mit dem Schalthebel
ein- und ausschaltbar.

0=Aus

1=Ein

o Erst Vorschub einschalten
* Werkstlick einsetzen

Die Vorschubgeschwindigkeit betragt
5 m/min.

Anbaubeispiel - Zusatzgerate

Wichtig:
Die Bedienungsanweisung des jeweili-
gen Zusatzgerates beachten.

¢ Vor Anbau des Zusatzgerates das
jeweilige Werkzeug bzw. den jewei-
ligen Antrieb montieren.

* Den Dickentisch auf die erforderliche
Héhe bringen. Je nach Zusatzgeréat
unterschiedlich.

¢ Das Zusatzgerét schrag auf die oberen
Bolzen aufsetzen und auf die unteren
Fixierbolzen einschwenken.

¢ Verriegelungsscheiben leicht ein-
schwenken, nicht pressen.

Wartung

A Wartungs-, Instandsetzungs- und
Reinigungsarbeiten sowie Funk-
tionsstérungen nur bei ausgeschaltetem
Antrieb vornehmen.

Netzstecker ziehen!

* Samtliche Schutz- und Sicherheits-
einrichtungen miissen nach abge-
schlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder
montiert werden.

Die Abrichttische sowie den Dicken-
tisch immer harzfrei halten.

Sie erhalten bei Ihrem scheppach
Fachhéndler Pharmol-HEK Harzentfer-
ner Konzentrat Art. Nr. 6100 9700.

Die Lagerung der Hobelwelle und der
Werkzeugspindel ist mit Dauerschmie-
rung versehen. im Neuzustand auftre-
tende Erwarmung ist bauartbedingt
und verliert sich nach einiger Zeit.

Vorschubwalzen regelma8ig reinigen.
Die Gleitlager der Vorschubwalzen
gelegentlich dlen.

Die Verstellspindel des Dickentisches,
deren Lagerung sowie die Triebwelle
mit Gelenk gelegentlich Slen.
Kettenspannung priifen, bei Bedarf
nachspannen und dlen.

Thickness planing - Feed
Fig. ,M“

The feed can be switched on and off with
the switch lever.

0= Off

1=0n

o First switch on feed.
e Then insert workpiece.

The feed speed is 5 m/min.

Example of attachment fitting

Important:
Always read the operating instructions
of the respective attachment.

* Before fitting an attachment, first
mount the respective tool and/or
drive.

¢ Bring the thicknessing table to the
required height. This can vary depen-
ding on the attachment.

o Place the attachment diagonally onto
the upper bolts and swing into the
lower fastening bolts.

o Lightly place the locking washers - do
not apply pressure.

Maintenance

The drive must be switched off
when carrying out any mainte-
nance or cleaning operations.

Disconnect the plug from the socket!

« All protection and safety devices
must be replaced after completing
repair and maintenance works.

* Always keep the thicknessing and
dressing tables resin-free.
Pharmol-HEK resin remover concen-
trate, Article No. 6100 9700 is avail-
able from your scheppach dealer.

The bearing of the planing shaft and
tool spindle is provided with per-
manent lubrication. In its brand new
condition, occuring warmth is due to
the type of construction, and will dis-
appear after a certain amount of time.

Clean the feed rollers regularly.

Qil the sleeve bearings of the feed rol-
lers occasionally.

Oil the adjustment spindie of the
thicknessing table and its bearings, as
well as the drive shaft occasionally.

e Check chain tension. If necessary,
tighten and oil.

14
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Vorschubgetriebe reinigen und
olen
Achtung! B
Flachriemen von Ol und Fett frei-
halten.
* Getriebevorschubhebel abnehmen -
2 Senkschrauben i6sen.
¢ Gehdusewand abnehmen - 5 Linsen-
flanschkopfschrauben I&sen.
e Zahnrader und Antriebskette reinigen
und einfetten.

» Die Zahnradlagerung und die Antriebs-
kette leicht eindlen.

Flachriemenspannung
Abb. ,N*

Zum Nachspannen des Flachriemens die
Getriebebefestigungsschrauben an der
Gestell-Innenseite lockern (SW 13).

Das Getriebe in Pfeilrichtung driicken
und die Schrauben wieder anziehen.

Seitenwand und Schalthebel wieder
montieren.

Auswechseln der Einzugsvor-
schubwaize

Abb. ,,0¢

Der Vorschubwalzenbelag ist aus abrieb-
festem Gummi. Durch Verschlei kann
das Auswechseln der Einzugsvorschub-
walze erforderlich werden.

1 Vorschubwalze

2 Lagerlasche

3 Kettenrad

4 Spiralstift

5 Druckfeder

6 Sechskantmutter

* Getriebe-Vorschubhebel abschrauben.
¢ Gehausewand abnehmen.

 Die linke Abdeckung abnehmen.
4 Linsenflanschkopfschrauben i6sen.

Das linke Frontblech abnehmen.
3 Senkschrauben und 4 Linsenflansch-
kopfschrauben iésen.

* Vorschubkette abnehmen.

» Die Sechskantmutter (6) entfernen und
die Vorschubwalze (1) herausnehmen.

Ummontage der Teile 2 - 6 auf die
neue Vorschubwaize.

o FEinbau der neuen Vorschubwalze.

* AbschlieBend die Maschine wieder
komplettieren.

Clean and oil the feed drive
important!
Keep the flat belt free of oil and
grease.
* Remove drive feed lever - loosen
2 countersunk screws.

* Remove housing wall. Loosen raised-
head flange screws.

« Clean and grease both the gear wheel
and drive chain.

« Lightly oil the gear wheel bearing and
drive chain.

Flat belt tension
Fig. ,N“

In order to retighten the flat belt, loosen
the gear attachment screws on the
inside of the frame (13 mm).

Push the gear in the direction of the
arrow and retighten the screws.

Reattach the side wall and switch lever.

Changing the take-in feed roller

Fig. ”o“

The feed rolier is coated with abraison-
proof rubber, but because of normal wear
over the course of time, it may be neces-
sary to replace it.
1 feed rolier
2 bearing cover plate
3 chain wheel
4 spiral pin
5 pressure spring
6 hex nut
* Unscrew the gear feed lever.
¢ Remove housing wall.
* Remove the left cover. Loosen the
4 raised-head flange screws.

* Remove the left front plate.
Loosen the 3 countersunk screws and
the 4 raised-head flange screws.

* Remove the feed chain.

¢ Remove the hex nut (6) and pull out
the feed roller (1).

» Reassembly of parts 2 - 6 onto the
new feed roller.

o |nstallation of the new feed roller.

« Finally, the machine is completed
again.

15
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Abrichttisch
Abb. ,,01¢

Die Spanabnahme beim Abrichthoblen
ist tiber den Gelenkhebel von 0 - 5 mm
stufenlos einstellbar.

Verschiebt sich der Abrichttisch wahrend
der Arbeit selbsttatig, so ist eine maB-
genaue Spanabnahme nicht mehr mog-
fich. In diesem Fall missen die acht
Zylinderschrauben (1) nachgezogen wer-
den, damit der Abrichttisch die einge-
stellte Spanabnahme wieder selbsttétig
hatt.

A Hobelmesser

Die im Werk eingesetzten Hobelmesser
sind betriebsfertig geschliffen und richtig
eingestellt.

Nur gut gescharfte und genau einge-
stelite Hobelmesser garantieren siche-
res Arbeiten.

Wir empfehlen:

Halten Sie immer einen zweiten geschlif-
fenen Hobelmesserersatz zum Auswech-
seln bereit.

Ersatzhobelmesser erhalten Sie bei
lhrem Fachhandler unter Art. Nr.
6241 3500.

Hobelmesser schieifen

Stumpfe Hobelmesser erhéhen die
Unfallgefahr, die Arbeitsleistung ist nicht
mehr gewzhrleistet.

¢ Die Hobelmesser nur bis 15 mm Mes-
serhéhe nachschieifen. Der Messer-
schneidwinkel soll 40 + 2 Grad betra-
gen.

Zum Nachschleifen die Hobelmesser
zu einem autorisierten Schieifbetrieb
bringen, oder an das Herstellerwerk
zurlickschicken.

Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/BRD

Hobelmesser einsetzen
Abb. ,P“

1 Einstellschraube
2 Druckschraube
3 Hobelmesser

4 Keilleiste

5 Markierungen

6 Einstellehre

Beachten Sie beim Einsetzen,
daB

* Verletzungsgefahr fiir Finger und
Hénde besteht.

¢ die Aufspannflachen in der Messer-

welle gesdubert werden.

die geschliffenen Hobelmesser entdlt

sind.

¢ nur paarweise nachgeschliffene Mes-

ser eingesetzt werden.

das Einsetzen der Hobelmesser und

Keilleisten gem&B Abbildungen vorge-

nommen wird.

die Hobelmesser und Keilleisten beid-

seitig mit der Messerwelle abschiieBen.

.

Surface planing table
Fig. ,O01¢

When surface planing, the amount of
chip removal is infinitely adjustable from
0 to 5 mm on actuating the articulated
lever.

Should the surface planing table get
displaced automatically during work, a
precise chip removal is no more pos-
sible. In this case, the eight cheese-head
screws (1) must be retightened in order
to ensure the exact chip removal desired.

A Planing blades

The planing blades installed at the fac-
tory, ground ready for operation, and are
correctly set.

Only well sharpened and accurately
set planing blades guarantee safe

- operation.

We recommend:
Always keep properly ground spare pla-
ning blades in stock.

Replacement planing blades can be
found at your scheppach dealer under
the Order No. 6241 3500.

Grinding planing blades

Blunt planing blades increase the danger

of accidents, and satisfactory work can

no longer be guaranteed.

¢ Regrind the planing blades only up to
15 mm blade height. The blade cutting
angle should be 40 +/-2°.

« |f the blades are to be reground, take
them to an authorized grinding service,
or return them to
Josef Scheppach,

Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/FRG

Installing planing blades
Fig‘ ”P“

1 adjusting screw

2 pressure screw

3 planing blade

4 taper gib

5 markings

6 setting gauge
During installation, please
observe that

 there is danger to fingers and hands,

the clamping surfaces in the blade
shaft are cleaned,

there is no oil on the ground planing
blades,

reground blades may only be installed
in pairs,

the installation of the pianing blades
and taper gibs is carried out as shown
in the figures,

the planing blades and taper gibs are clo-
sed on both sides with the blade shaft.

16
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Hobelmesser einstellen

* Zum Einstellen die mitgelieferte Ein-
stellehre verwenden.

« Erst ein Hobelmesser einstellen, dann
das zweite Hobelmesser einstelien.

¢ Das Hobelmesser an den Einstell-
schrauben wechselseitig verstellen, bis
die Schneide die auf dem klappbaren
Abrichttisch aufgelegte Einstellehre
berlhrt.

Die rechte Markierung an der Ein-
stellehre muB gemaB Abbildung am
Tischplattenanfang anliegen.

Beim Drehen der Hobelwelle darf die
Mitnahme der Einsteliehre maximal
bis zur zweiten Markierung erfolgen.
Die Einstellung links und rechtsauBen
am Hobelmesser vornehmen.

Die Druckschrauben der Keilleiste
anziehen.

Das zweite Hobelmesser in gleicher
Weise einstellen und klemmen.

¢ Nach jedem Messerwechsel Probe-
lauf vornehmen und danach Druck-
schrauben nachziehen.

Keilriemenspannung

Abb. ,,Q“

¢ Seitenwand &ffnen - Kugelkndpfe
drticken.

* Handgriff ,A“ Iosen

* Motorwippe nach unten driicken

¢ Handgriff ,A“ anziehen

e Seitenwand zukiappen

Setting the planing blades

* Use the setting gauge delivered.

e First set one planing blade, and then
set the other.

¢ Set the planing blade by alternately
setting the setting screws until the cut-
ting edge touches the setting gauge
on the hinged dressing table..
The right marking on the setting gauge
must lay on the table top as shown in
the figure.

When the planing shaft is tuming, the
setting gauge may only shift at a maxi-
mum of 2 markings.

Make the setting on the outside left
and right on the planing blade.

Tighten the pressure screws on the
taper gibs.

Set and clamp the second planing
biade the same way.

After each blade change, carry out a
trial run and afterwards tighten the
pressure SCrews.

L]

V-belt tension

Fig. ,,Q“

¢ Open the side wall - press control
lever knobs.

¢ Loosen handgrip ,A“.

o Push the motor switch armature down.

« Tighten handgrip ,A“.

» Close side wall.

17
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Stérungsabhilfe

Zum Beheben von Storungen
die Maschine abschalten. Netz-
stecker ziehen.

UnregelmaBiger und aussetzender
Transport beim Dickenhobeln

Ursache:

Dickentisch verharzt vor allem beim
Bearbeiten von feuchten und harzigen
Hélzern.

Abhilfe:

Dickentisch regelméaBig reinigen. Den
Dickentisch mit Pharmol Trocken-Gleit-
mittelspray von scheppach behandein.

Werkstickabsatz beim Abricht-
hobein

Ursache:

Falsch eingestellte Hobelmesser.
Abhilfe:

Die Hobeimesser mit groBter Sorgfalt
unter Zuhilfenahme der Einstellehre neu
einstellen. Siehe Bedienungsanweisung
»,Hobelmesser einstellen®.

Werkstiicke nicht gerade (ballig oder
hohl) beim Abrichthobeln

Ursache:

Abrichttische stehen nicht parallel

zueinander.

Abhilfe:

¢ Den aufklappbaren Abrichttisch neu
einstellen. Die Abrichttische miissen
langs parallel zueinander stehen.

¢ Zum Einrichten ein langes, gerades
Lineal Gber beide Tischplatten legen.

¢ Die Schamierbefestigungsschrauben
am Grundrahmen leicht I6sen und die
Tischplatte mit einem Gummihammer
behutsam ausrichten.

» Die Schrauben wieder fest anziehen.

Rectifying malfunctions

Switch the machine off and puil
power supply plug when recti-
fying any malfunctions.

Irregular and discontinuous transport
during thickness planing

Cause:

Thicknessing table soiled by resin from
working with moist wood and wood with
high amounts of resin.

Prevention:

Clean the thicknessing table regularly.
Treat the thicknessing table with Pharmol
dry lubricant from scheppach.

Intermittent workpiece feed during
dressing

Cause:

Planing blades set incorrectiy.
Prevention:

With the aid of the setting gauge, care-
fully reset the planing blade. Refer to
operating instructions ,,Setting the
planing blades*.

Workpiece not straight (warped or

hollow) during dressing

Cause: ’

The dressing tables are not parallel to

each other.

Prevention:

¢ Reset the hinged dressing table. The
dressing table must be parallel to each
other.

* To set, place a long, straight ruler on
both table tops.

o Lightly loosen the screwed attachment
hinges on the mount base and
carefully adjust the table top with a
rubber hammer.

¢ Retighten the screws.

Sonderzubehér

Kreissage-

einrichtung Art. Nr. 6313 0000
Bandsage-

einrichtung Art. Nr. 6381 0000
Tischfras-

einrichtung Art. Nr. 6323 0000
Langlochbohr-

einrichtung Art. Nr. 6331 0000
Drechsel-

einrichtung Art. Nr. 6420 0000
Bandschleif-

einrichtung Art. Nr. 6390 0000
Tellerschieif-

einrichtung Art. Nr. 6352 0000
Bursteneinrichtung Art. Nr. 6410 0000
Zufiihrlade Art. Nr. 7993 1000
Rollbock Art. Nr. 7901 0000
Aliseitenrollbock Art. Nr. 7904 0000

Special Accessories

Circular saw

attachment Art. No. 6313 0000
Band saw

attachment Art. No. 6381 0000
Table milling

attachment Art. No. 6323 0000
Slot-boring

attachment Art. No. 6331 0000
Lathe system Art. No. 6420 0000
Belt sander

attachment Art. No. 6390 0000
Disc sander

attachment Art. No. 6352 0000
Brush attachment  Art. No. 6410 0000
Feed through Art. No. 7993 1000
Roller stand Art. No. 7901 0000
Multi-directional

roller stand Art. No. 7904 0000
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Gebruiksaanwijzing

Fabrikant:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/FRG

Geachte klant,
Wij wensen U veel plezier en succes bij het werken
met het nieuwe apparaat van scheppach.

Ons advies luidt:
f Voor de montage en de ingebruikname eerst de gehele tekst
van de gebruiksaanwijzing doorlezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te vergemakkelijken, om
uw machine te leren kennen en de reglementaire gebruiksmogelik-
heden te benutten. '

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken over hoe u met de
machine veilig, deskundig en economisch werkt en hoe u gevaren
vermijdt, reparatiekosten spaart, uitvalstijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine verhoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiksaanwijzing moet u
bovendien beslist de voor het gebruik van de machine geldende voor-
schriften van uw land in acht nemen.

De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van de machine liggen.
Ze moet door al het bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen alleen maar
personen aan de machine werken die in het gebruik van de machine
zijn opgeleid en van de daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn
gebracht. De vereiste minimumieeftijd moet aangehouden worden.

Naast de in deze gebruiksaanwijzing vermelde veiligheidswenken en
de speciale voorschriften van uw land moeten de voor het gebruik van
houtbewerkingsmachines algemeen erkende vaktechnische regels in
acht worden genomen.

Instructions de service

Constructeur:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

Cher client,
Nous vous souhaitons beaucoup de joie et de réussite au cours de vos
travaux & venir, avec votre nouvel appareil scheppach.

Nous vous conseillons
‘ de lire entierement le texte du guide d’utilisation, avant
d’effectuer le montage et la mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre prise de contact avec
la machine, vous permettra d’en exploiter correctement toutes les
possibilites.

Les indications importantes qu'il contient vous apprendront comment
travailler avec la machine de maniére sire, rationnelle et économique,
comment éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
raccourcir les périodes d’indisponibilité, comment enfin augmenter la
fiabilité et la durée de vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce manuel, vous devrez
observer les prescriptions réglant I'utilisation de la machine dans votre
pays.

Le manuel doit se trouver en permanence a proximité de la machine.
Chaque personne utilisatrice en prendra connaissance avant le début
de sontravail et respectera scrupuleusement les instructions qui y sont
données. Seules pourront travailler sur la machine les personnes
instruites de son maniement et informées des dangers inhérents &
celui-ci. L’age minimum autorisé doit étre respecte.

Qutre les directives de securité contenues dans ce manuei et les
prescriptions spécifiques a votre pays, vous observerez les regles
techniques généralement reconnues pour la conduite des machines a
travailler le bois.

Made in Germany
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Constructie- en uitvoeringsveranderingen voorbehouden.

Algemene wenken

s Na het uitpakken moet U controleren of alle onderdelen door het
transport zonder schade zijn gebleven. Bij op- of aanmerkingen
meteen de expediteur verwittigen.

!.ater gekomen reclamaties kunnen we niet meer aannemen.
Controleer of de leverantie volledig is.

Voor de ingebruikname moet u zich met behulp van de gebruiksaan-
wijzing vertrouwd maken met het apparaat.

Bij toebehoren, slijtage- of reserveonderdelen alieen originele
onderdelen van scheppach gebruiken. Reserveonderdelen zijn
bij uw scheppach-speciaalzaak verkrijgbaar.

sk Bijbestellingen moet U ons artikelnummer alsmede het typeen
het bouwjaar van het apparaat aangeven.

*

A Veiligheidswenken

ES In deze gebruiksaanwijzing hebben we alle plaatsen, die met
A uw veiligheid te maken hebben, van dit teken voorzien.

= Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen door, die aan de
machine werken.

% Let u tijdens het werken op: Verwondingsgevaar van vingers en
handen door roterende messen.

% Letu erop, dat de machine standvast op een vaste ondergrond
staat.

s Pas met het werk beginnen, als de machine op volle toeren draait.

leidingen gebruiken.
Let u erop, dat de schaafbank tijdens de aanbouw standvast op de
grond staat.
% Houdt ukinderen uit de buurt van de op het stroomnet aangesloten
machine.
% Debedienende persoon moet minstens 18 jaar oud zijn. Personenin
opleiding moeten minstens 16 jaar oud zijn, maar mogen alleen
onder toezicht aan de machine werken.
De aan de machine werkende personen mogen niet afgeleid
worden.
Er mogen geen spaanders of houtafval op de bedieningsplaats van
de machine liggen.
Nauwsluitende kleding dragen. Sieraden, ringen en horloges
afdoen.
Op de draairichting van de motor en het gereedschap letten - zie
,Electrische aansluiting van de schaafbank”.
Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet gedemonteerd
of onbruikbaar gemaakt worden.

% Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren. Geen defecte
®

* % %

%

#
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Sous toutes réserves de modifications de la conception et de
’exécution.

Instructions générales

% Vérifier dés la livraison, qu’aucune piéce n’ait été détériorée pendant
le transport. En cas de réclamation, informer aussitét le fivreur.

Nous ne pouvons tenir compte des réclamations ultérieures.
Vérifier que la livraison soit bien compléte.

Familiarisez-vous avec I'appareil avant la mise en oeuvre par I'étude
du guide d'utilisation.

Pour les accessoires et les piéces standard, n'utiliser que de pieces

scheppach originales. Vous trouverez les piéces de rechange
chez votre commercant spécialisé scheppach.

Lors de commandes, donnez nos numéros d’article, ainsi que le
type et ’'année de fabrication de I’'appareil.

*

A Instructions de sécurité

o

Dans ce guide d’utilisation, nous avons repéré tous les
endroits relatifs & votre sécurité avec ce signe.

Faites passer les consignes de sécurité a toutes les personnes
travaillant sur la machine.

% Attention lors du travail: risque de se blesser aux doigts etaux mains
avec la lame en rotation.

Veiller & ce que la machine repose sur un support stable.

&

%

¥

Commencer a travailler seulement lorsque la vitesse de régime est
atteinte.

Vérifier les conducteurs de raccordement au réseau. Ne pas utiliser
de cordon défectueux.

Lors du montage de laraboteuse, veiller a ce que celle-cirepose sur
un support stable.

Tenir les enfants & distance quand la machine est branchée au
réseau.

% La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins. Les éléves &
former doivent avoir 16 ans au moins, et travailler uniqguement sous
surveillance.

% Ne pas distraire une personne en train de travailler sur la machine.

*

%

>

% L’emplacement de travail doit étre maintenu libre de copeaux et de
chutes de bois.

% Porter des vétements bien seyants. Enlever les bijoux, bagues, et
montres.

% Veiller au sens derotation du moteur et de 'outil - c.f. ,,branchement
électrique de la raboteuse”.

% Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la machine ou les
rendre inutilisables.
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% Tijdens het werken aan de machine moeten alle veiligheidsinrich-
tingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

% Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden alleen met
uitgeschakelde motor uitvoeren. Stekker uit het stopcontact trekken
en wachten tot het roterende gereedschap stilstaat.

% Allebeschermings- en veiligheidsinrichtingen moeten na afloop van

de reparatie- en onderhoudswerkzaamheden meteen weer

gemonterd worden.

Aansluitingen en reparaties van de electrische uitrusting mogen

alleen door de electrovakman worden doorgevoerd.

Voor het verhelpen van storingen de machine uitschakelen. Stekker

eruit trekken.

Op de juiste instelling van het toerental van de schaafbank letten.

Voor het afzuigen van zaagspaanders of zaagsel de scheppach-
afzuig-inrichting HA 3200 of HA 2600 gebruiken. De doorstroom-
snelheid aan het afzuigtussenstuk moet 20 m/s bedragen.

Alleen met goed geslepen schaafbeitels werken. Botte schaafbeitels
verhogen het terugslag gevaar.

Kapotte schaafbeitels (scheurtjes of dergelijken) meteen vervangen.
Zie beitelwissel.

De schaafasbeveiliging altijd aan de werkstukbreedte aanpassen.
Het niet te gebruiken deel van de beitelas moet afgedekt zijn.

Bij het schaven van korte werkstukken altijd een aanvoerslede
gebruiken.

Bij inzetwerk altijd inrichtingen gebruiken, die een terugslaan van het
werkstuk verhinderen.

Het funktioneren van de terugslagbeveiliging regeimatig kontro-
leren. De grijppunten moeten scherpkantig zijn.

Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen en de stekker uit
het stopcontact trekken.

% % % X % % X % %

*

A Gebruik volgens de voorschriften

De scheppach-schaafbank is uitsluitend voor het bewerken van

hout geconstrueerd.

% Elk ander gebruik geldt als niet voorgeschreven gebruik. Voor de
daaruit resulterende schade stelt de fabrikant zich niet aansprake-
lijk. Hét risico hiervan draagt de gebruiker zelf.

% Alleen goed, niet splinterend hout bewerken. Bij het schaven metde
vandiktebank moet de lengte van het werkstuk minstens 20 cmen
de dikte minstens 5 cm bedragen.

% Deveiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken van de fabrikanten
de in de technische gegevens opgegeven afmetingen moeten
nageleefd worden.

s De desbetreffende voorschriften ter voorkoming van onglukken en

de overige algemeen erkende veiligheidstechnische regels moeten

in acht genomen worden.

% De scheppach-schaafbank mag alleen door personen worden
gebruikt, die ermee vertrouwd zijn en die over de gevaren ervan zijn
geinformeerd. Eigenhandige veranderingen aan de machine sluiten
de aansprakelijkheid van de fabrikant voor de daaruit resulterende
schaden uit.

% De scheppach-schaafbank mag alleen met origineel toebehoor,
originele aanbouwapparaten en messen gebruikt worden.

*

Omvang van de levering

Schaafbank scheppach hmc 3200
Rij-inrichting

Vlakbankaanslag
Schaafasbescherming

Afzuigbak

Afzuigtussenstuk
Montagetoebehoor (extra plastic zak)
Gebruiksaanwijzing

% Tous les dispositifs de sécurité et de protection doivent étre montés
pour le travail.

% Effectuerles opérations d’équipement, de réglage, de mesure, etde

nettoyage, seulement quand le moteur est coupé. Débrancher la

prise et attendre la mise au repos de I'outil rotatif.

Une fois les travaux de réparation et de maintenance achevés, tous

les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre remontés

immeédiatement.

Les branchements et réparations de I'’équipement électrique ne

doivent étre effectués que par un spécialiste de I'électricité.

Pour pallier a une cause de dérangement, arréter la machine,

débrancher la prise.

Respecter le réglage correct de vitesse de rotation de la raboteuse.

Utiliser le systéme d’aspiration scheppach HA 3200 ou HA 2600

pour aspirer les copeaux ou la sciure. La vitesse de circulation d’air

doit étre de 20 m/s au manchon de prise d’air.

Ne travailiez qu’avec des fers de rabot bien affités. Des fers de rabot

émoussés augmentent le risque de contrecoup.

% Remplacerimmédiatement les fers de rabot défectueux (fissures ou

défauts semblables). Voir le point ,Changement des fers”.

Toujours adapter le dispositif de protection de la broche de

raboteuse a la largeur de la piece a travailler. La partie non utilisée de

'arbre porte-lames doit étre recouverte.

Pour le rabotage de piéces courtes, utiliser un guide d’avance pour

piéce courte.

Pour les travaux de marqueterie, toujours utiliser les dispositifs qui

empéchent un contrecoup de la piéce.

% Veérifier régulierement I’efficacité du dispositif anticontrecoup. Les
pointes du preneur doivent avoir des arétes vives.

% Lorsque I'on s’éloigne de I'emplacement de travail, arréter le moteur
et débrancher la prise.

LIC S *

D3

*

*

*

/\ Précautions d'utilisation

% La table de raboteuse scheppach est exclusivement prévue pour
le travail du bois.

% Tout autre genre d’utilisation est considéré comme non conforme.
Le constructeur n’assume pas la responsabilité dans ce cas; le
risque est & la charge de ['utilisateur seul.

% Ne travailler que des piéces de bois propres, sans éclats. Pour le
tirage d’épaisseur, la piéce devrait avoir une longueur minimale de
20 cm, et une épaisseur minimale de 5 cm.

% Lesconsignes de sécurité, de travail, et d’entretien du constructeur
ainsi que les dimensions qui sontindiquées dans les données tech-
niques, doivent étre respectées.

% Respecter les consignes de prévention antiaccidents en vigueur,
ainsi que les autres régles de sécurité techniques reconnues en
général.

s Utilisation, entretien, mise en condition de Ia table de raboteuse

scheppach uniquement par des personnes familiarisées et qui sont

informées des dangers inhérents. Toute initiative de modification de
la machine exclut ia responsabilité du constructeur pour les
dommages y faisant suite.

La table de raboteuse scheppach ne doit étre utilisée uniquement

qu’avec des accessoires, des accessoires, et des lames de

raboteuse d’origine du constructeur.

%

Marchandises livrees

Raboteuse a bois scheppach hmc 3200

Guide d’avance

Guide de dégauchissage

Protecteur de ’arbre-porte-fers

Embout du groupe d’aspiration

Bec d’aspiration

Accessoires de montage (sac livré avec la machine)
Instructions de service
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Technische gegevens

Constructie afmetingen:
Totale lengte

Totale breedte

Totale hoogte
Bankhoogte
Viakbanklengte, elk
Viakbankbreedte
Vandiktebankiengte
Vandiktebankbreedte
Gewicht

Schaafas:

Doorsnede van de schaafas
Vliegcirkel van de beitels
Materiaal van de schaafas
Toerental

Aantal schaafbeitels

Maten van de schaafbeitels
Schaafbeitels naslijpbaar tot
Materiaal van de schaafbeitels

Voeding

Voedingswalsen

Opperviak

Doorsnede

Lengte

Voedingssnelheid
Uitschakelbaar
Aandrijving:

Electromotor
Opgenomenvermogen P,
Afgegeven vermogen P,

Op de werkplaats betrokken emissiewaarde:

Nullast-geluid:

Viakschaven dB(A)
Vandikteschaven—ingangskant dB(A)
Vandikteschaven —uitgangskant dB(A)
Werkgeluid:

Vliakschaven dB(A)
Vandikteschaven —ingangskant dB(A)
Vandikteschaven ~uitgangskant dB(A)
Vermogen:

Schaafbreedte viakschaven mm
Spaandikte viakschaven mm
Schaafbreedte vandikteschaven mm
Spaandikte vandikteschaven mm
Doorlaat vandikteschaven min/max
Standaardtoebehoor:

Vlakbankaanslag verstelbaar

Dwars/hoek mm
Lengte mm
Hoogte mm
Montage

Montagegereedschap

Bij de levering horen

1 haaksleutel 52/55
1imbussleutel sleutelgrootte 3
1Imbussleutel sleutelgrootte 5

1Imbussleutel
1 enkele steeksleutel

Bij de levering hoort niet
1vorksleutel

Om verpakkingstechnische redenen is uw scheppach schaafbank

mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

mm

1/min

sleutelgrootte 10
. sleutelgrootte 8

sleutelgrootte 13

hmc 3200 niet compleet gemonteerd.

1316
520
938
818
640
380
590
314
150

59

61

c45

6500

2 stuks

3x 18 x 320
15

HSS nr. 3343

2 Stuks

met rubberen laag
35,5

307

5,0

ja

380V /50Hz
4,0kW
2,9kwW

82,3
82,4
83,0

90,1
87,1
87,3

320
5
310

5
5/180

300/0-45°
800
120

Données techniques

Dimensions:
Longueurtotale
Largeur totale
Hauteurtotale
Hauteur de latable

Longueur des tables de dégauchissage, chacune mm 640

Largeur de la table de dégauchissage
Longueur de la table de rabotage
Largeur de la table de rabotage

Poids

Arbre-porte-fers
Diametredel’arbre

Cercle décrit par le fer

Matériau de I'arbre-porte-fers
Vitesse

Nombre des fers

Dimensions des fers

Fers pouvant étre réaffités jusqu’a
Matériau des fers

Avance

Rouleaux cannelés

Surface

Diamétre

Longueur

Vitesse d’avance

Possibilité de mettre hors service
Commande

Moteur électriqu

Puissance absorbée P,
Puissancerestituée P,
Bruit émis sur la machine:
Bruit en marche a vide:
Dégauchissage

Tirage d’épaisseur —arrivée
Tirage d’épaisseur —é&jection
Bruit en phase de travail
Dégauchissage

Tirage d’épaisseur —arrivée
Tirage d’épaisseur —&jection

Travaux:

Largeur de dégauchissage
Epaisseur de dégauchissage
Largeur derabotage
Epaisseur de rabotage
Passe de panneaux

Accessoires standard:

Guide de dégauchissage réglable
Rotation/angle

Longueur

Hauteur

Carter d’arbre-porte-fers

Assemblage

Outils d’assemblage

Font partie de Ia livraison
1cléaergot 52/55

1 clé pourvis 26 pans taille 3
1 clé pourvis a6 pans taille 5
1 clé pourvis a6 pans taitlle 10
1 clé afourche simple taille 8

Ne fait pas partie de la livraison
1 clé afourche taille 13

mm 1316
mm 520
mm 938
mm 818
mm 380
mm 590
mm 314
kg 150
mm 59
mm 61
Cc45
t/min 6500
2
3x 18 x 320
mm 15
HSS n° 3343
2
caoutchoutée
mm 35,5
mm 307
m/min 5,0
oui
380V/50Hz
4,0 kW
2,9 kW
dBA) 82,3
dB(A) 82,4
dB(A) 83,0
dB(A) 90,1
dB@A) 87,1
dB@A) 87,3
mm 320
mm 5
mm 310

mm 5
mini/maxi  5/180

mm  300/0-45°
mm 800
mm 120

Compte tenu des servitudes de ’emballage, votre raboteuse a bois
scheppach hmc 3200 n’est pas entierement montée.
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Opstellen en instellen

Fig. ,A”

De machine staat op 4 verstelbare
rubberen buffers.

Oneffenheden van de bodem compen-
seren. De onderste zeskantmoeren met
behulp van een sleutel losdraaien en de
rubberen buffers overeenkomstig in- en
uitdraaien. De zeskantmoeren weer vast-
draaien.

Schaafas-afdekking

Fig. ,B”

De schaafas-afdekking op de opklapbare
vlakbank monteren.

1ring A84
1zeskantbout M8x20

Schuifprofiel inzetten en met handgreep
en ring borgen.

Schakelhandel van de aandrijving
Het schakelhandel van de aandrijving
erop zetten en met
2zeskantbouten
borgen.

M5x8

Vlakbankaanslag
Fig. ,C”

1 verstelarm

2 cilinderbouten M4 x 8

3 ringen @ 4

4 zeskantmoeren M 4

5 segment

6 platbolkopboutM 6 x 16
7 ring @84

8 ring®6,4

9 handgreep M 6

% Inbeide verstelarmen (1) elk 2 cilinder-
bouten (2) met ringen (3) en zeskant-
moeren (4) op de buitenste flens
schroeven.

% De verstelarmen op de segmenten (5)
schroeven.
elk 1 platbolkopbout (6)
elk 1ring (7)
elk 2 ringen (8)
elk 1 handgreep (9)

Let op!
De ring (7) op het vierkant van de plat-
boikopbout schuiven.

Installation et mise a niveau
Fig. ,A”

La machine est montée sur 4 tampons
de caoutchouc réglables en hauteur.
Le sol doit étre plan. Desserrer la vis
inférieure & 6 pans avec la clé et ajuster
les tampons de caoutchouc a la hauteur
requise.

Resserrer la vis a 6 pans.

Carter d’arbre-porte-fers

Fig. ,,.B”

Monter le carter de I'arbre-porte-fers sur
la table de dégauchissage mobile.
1rondelle A84
1visabpans M8x20
Placer le profil coulissant et le fixer avec
la poignée et la rondelle.

Levier de vitesse
Placer le levier de vitesse et le fixer avec
2visatétenoyee M5x8.

Guide de dégauchissage
Fig. ,C”

1 bras mobile

2 vis atéte cylindrique M4 x 8

3 rondelles @ 4

4 visasixpansM4

5 segment

6 boulon a téte bombée M 6 x 16
7 rondelie @ 8,4

8 rondelle @ 6,4

9 manette M6

% Visser sur les montants extérieurs de
chacun des deux bras amovibles (1)
deux vis a téte cylindrique (2) avec
rondelle (3) et écrou hexagonal (4).

sk Visser les bras amovibles et les
segments (5).
pour chacun 1 bouton a téte bombée (6)
pour chacun 1 rondelle (7)
pour chacun 2 rondelles (8)
pour chacun 1 poignée (9)

Important!
Placer la rondelle (7) sur le collet carre
du boulon a téte bombee.
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Abb.fFig. ,C3”
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Steekbeugel monteren
Fig. ,C1”

elk 1 grote ring
elk 1 knevelschroef

elk 1ring 84
elk 1 handgreep M8
Fig. ,C2”

¢ De viakbankaanslag met de steek-
beugels met losgedraaide handgrepen
op de kraagringen op de voeten van
het onderstel zetten.
Voor het vastkilemmen van de steek-
beugels de handgrepen vastdraaien.

Viakbankaanslag instelien
Fig' ”03”

90° / 45° hoek controleren en via de
cilinderbouten M 4 x 8 instellen.

1 = instelbout 90° hoek

2 = instelbout 45° hoek

Let u op het punt ,,Ingebruikneming”
ﬁg' ”G”, nH”y ”J”-

Assemblége de I'étrier

Fig. ,C1”

pour chacun une grande rondelle
pour chacun une vis & garrot

pour chacun unerondelle 84
pour chacun une poignée M8

Fig. ,C2"

% Piacer sans forcer la butée de
dégauchissage avec les étriers dans
les orifices a embase des pieds du
chassis.

Fixer les étriers en serrant la poignée.

Régler le guide de dégauchissage
Fig. ,C3”

Veérifier la course a 45 et 90° et positionner
alaide desvis atéte cylindrique M4 x 8.

1 = vis de calage a un angle de 90°

2 = vis de calage a un angle de 45°

Prenez note du point ,Mise en
marche”, fig. ,,G”, ,H”, ,,J”.
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Fig. ,C4”

Metwinkelhaak de 90° stand controleren
en het schaalsegment erop plakken.

De wijzer erop schroeven en op 90°
zetten. Schroeven goed vastdraaien.

/\ Andrijving

% Voordat de machine op het stroom-
net aangesloten wordt, moet het
juiste toerental ingesteld zijn. De
juiste instelling van het toerental is

een vereiste voor veilig werken met
de machine.

Fig. ,D”

Schaafas
-toerental 6500 1/min.

sz De zwarte V-riem om de grote
V-riem-schijf leggen.

% De bruine V-riem in de eerste uit-
sparing van de beugel hangen.

Extra apparaten
-toerental 3000 1/min.
,Zzonder afbeelding”

% De bruine V-riem om de kleine
V-riem-schijf leggen.

% De zwarte V-riem in de tweede uit-
sparing van de beugel hangen.

Fig. ,E”

Extra apparaten
-toerental 6500 1/min.

% De bruine V-riem om de grote
V-riem-schijf leggen.

% De zwarte V-riem in de tweede uit-
sparing van de beugel hangen. Het
onderste deel van de V-riem moet
daarbij achter de omgebogen kant
geleid worden (pijl).

Fig. ,C4”

Vérifiez avec I’équerre la position 2 90° et
coller le segment de graduation.

Visser l'indicateur et le positionner a 90°.
Serrer fermement les vis.

A Commande

% La vitesse correcte doit étre
sélectionnée avant que la machine
ne soit mise sous tension. Le
réglage correct de la vitesse est la
garantie de la protection pendant le
travail.

Fig. ,D”

Arbre-porte-fers
- Vitesse 6500 t/min.

% Placer la courroie trapézoidale noire
sur la grande poulie a gorge.

% Fixer la courroie trapézoidale brune
dans le premier embrévement de
I’étrier.

Accessoire supplémentaire
- Vitesse 6500 /min.
,sans figure”

% Placer la courroie trapézoidale
brune sur la petite poulie & gorge.

sz Fixer la courroie trapézoidale noire
dans le deuxiéme embrévement de
Iétrier.

Fig. ,E”

Accessoire supplémentaire
- Vitesse 6500 /min.

% Placer la courroie trapézoidale
brune sur la grande poulie a gorge.

% Fixer la courroie trapézoidale noire
dans le deuxieme embrévement de
I'étrier. La partie inférieure de la
courroie trapézoidale doit étre passee
derriére le bordage (voir la fleche).
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Abb.fFig. ,F”
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A Electrische aansluiting

Fig. ,F”’

* De machine aan de
stroomvoorziening aansluiten.

e Aan de bedrijfsschakelaar de
groene knop drukken om de motor
te starten.

e Voor het uitschakelen de rode knop

drukken.

Stekker uit het stopcontact trekken,

om de motor van de

stroomvoorziening te scheiden. Bij
aansluiting op het net of als van
standplaats gewisselt wordt, moet
de draairichtig gecontroleerd
worden. De machine moet
eventueel in het wandstopcontact
omgepoold worden.

De geinstaleerde elektromotor is
bedrijfskiaar aangesloten.

De aansluiting op het stroomnet van
de klant en ook de gebruikte verieng-
kabel moeten aan de geldende voor-
schriften voldoen.

Motor-reminrichting

Ter verhoging van de veiligheid kan uw
hmc 3200 met een automatisch wer-
kende stilstandrem uitgevoerd zijn. Het
werkzaam-zijn van de rem begint na het
uitschakelen van de aandrijvingsmotor.
Het in het schakelhuis ingebouwde
remsysteem werkt elektronisch en is
onderhoudsvrij.

% Bij het aansluiten van de machine
op het stroomnet en na elk uitscha-
kelen van de motor zoemt de
elektronika ongeveer 5 seconden
na. Dit bijverschijnsel wordt door
het systeem bepaald.

Bij overbelasting van de motor schakelt
deze automatisch uit. Na een afkoeltijd
(tijd is verschillend) kan de motor weer
ingeschakeld worden.

Beschadigde electro-
A aansluitingskabels

Aan electrische aansluitingskabels
onstaan vaak isolatieschaden.

Oorzaken zijn:

% Kneuzingen, als de aanslutingskabel
door venster- of deurkieren geleid
wordt.

% Knikken door onjuiste bevestiging of
geleiding van de aansluitingskabel.

% Sneeén door over de aansluitings-
kabel heen te rijden.

% Isolatieschaden door het uitrukken uit
het stopcontact.

% Scheuren door veroudering van de
isolatie.

A Raccordement électrique

Fig. ,F”

¢ De machine aan de
stroomvoorziening aansluiten.

* Aan de bedrijfsschakelaar de
groene knop drukken om de motor
te starten.

e Voor het uitschakelen de rode knop
drukken.

e Stekker uit het stopcontact trekken,
om de motor van de
stroomvoorziening te scheiden. Bij
aansluiting op het net of als van
standplaats gewisselt wordt, moet
de draairichtig gecontroleerd
worden. De machine moet
eventueel in het wandstopcontact
omgepoold worden.

Le moteur électrique installé est raccordé
et prét a fonctionner. Le raccordement
au réseau effectué par le client ainsi
que le cable de rallonge utilisé doivent
respecter les directives en vigueur.

Dispositif de freinage du moteur

Pour augmenter la sécurité, votre hmc
3200 peut étre équipée d’un frein d’arrét
aaction automatique. Le frein commence
a fonctionner apres la mise hors tension
du moteur d’entrainement. Le systéme
de freinage monté dans le boitier de
I'interrupteur fonctionne de fagon
électronique et ne nécessite pas
d’entretien.

¢ Lors duraccordement de la
machine au réseau et aprés chaque
arrét du moteur, le dispositif
électronique bourdonne environ
5 secondes. Ce phénomeéne secon-
daire est di au systeme.

Attention!

En cas de surcharge, le moteur se met
automatiquement hors tension. Aprés un
temps de refroidissement (de durée
variable), le moteur peut a nouveau étre
mis sous tension.

Cables de branchement
A électrique défectueux

Il arrive fréquemment que l'isolation des
cables de branchement électrique
présente des avaries.

Les causes en sont:

% Ecrasements, sile cable passe sous la
porte ou la fenétre.

sk Coudes diis a une mauvaise fixation
ou un mauvais guidage du cable de
branchement.

s Coupures dues a un écrasement du
cable. -

sz Extractions violentes du cable de la
prise murale.

¢ Fissures dues au viellissement de
I'isolation.
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Zulke beschadigde electro-aanslui-
tingskabels mogen niet gebruikt wor-
den en zijn door de isolatischaden
levensgevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regel-
matig op schaden controleren. Letu er
op, dat tijdens het controleren de aan-
sluitingskabel niet op het stroomnet is
aangesloten.

Electrische aansluitingskabels moeten
aan de voor uw land geldende bepalin-
gen voldoen.

Draaistroommotor

% De netspanning moet overeenstem-
men met de gegevens op het type-
aanduidingsplaatje van de motor.

¢ Netaansluiting en verlengkabel moe-
ten Saderig zijn = 3 fazen + nulleider +
aardingsleider.

% Verlengkabels moeten een minimale

kabeldoorsnede van 1,5 mm? hebben.

% De netaansluiting wordt met maximaal
16 A gezekerd.

Aansluitingen en reparaties van de
elektrische uitrusting mogen alleen
door een elktro-vakman uitgevoerd
worden.

Het aansluitings-schakelschema staat in
de motorkiemkast.

Bij navragen s.v.p. de volgende gege-
vens opgeven:

% Motorfabrikant

% Stroomsoort van de motor

% Gegevens van het type-aanduidings-
plaatje van de machine

% Gegevens van het type-aanduidings-
plaatje van de schakelaar

Bij terugsturen van de motor altijd de
komplete aandrijvingseenheid met
schakelaar opsturen.

A Ingebruikneming

% Neemt u voor de ingebruikneming
de veiligheidswenken in acht.

5 Alle bescherm- en hulpinrichtingen
moeten gemonteerd zijn.

% Ombouw-, instel-, meet- en reinigings-
werkzaamheden alleen met uitgescha-
kelde motor verrichten. Stekker uit het
stopcontact trekken en wachten tot
het roterende gereedschap stilstaat.

Viakschuren - spaanders weghalen
Fig. ,G”

Het spaanders weghaien tijdens het viak-
schuren kan via het schamierhandel
traplos van 0 - 5 mm ingesteld worden.

De viakbankaanslag is van 90° - 45°
traploos draaibaar, waarbij de hand-
grepen op de draaisegmenten losge-
draaid moeten worden.

De 90° stand met een winkelhaak instei-
len. Na elke hoekinstelling met een
winkelhaak op een proefstuk de
precisie controleren.

De viakbankaanslag is 220 mm over de
schaafbreedte verstelbaar.

It est déconseillé d’utiliser des cables
électriques qui présentent ces types
d’avaries.

Danger de mort.

Vérifier régulierement les cables de
branchement électrique. Veiller a ce que
le cable n’entre pas en contact avec la
tension de secteur pendant ia vérifi-
cation.

Les cables de branchement électrique
doivent correspondre & laréglementation
en vigueur dans votre pays.

Moteur triphasé

% La tension du réseau doit correspon-
dre aux indications portée par la
plaque signalétique du moteur.

% Le raccordement au réseau et les ca-
bles de rallonge doivent étre & 5 con-
ducteurs = 3 phases + neutre + terre.

% Les cables de rallonge doivent avoir
une section de cable minimale de
1,5 mm?.

% La protection par fusibles du réseau
nécessite au maximum 16 A.

Les raccordements et les réparations
de Péquipement électrique ne doivent
étre effectués que par un électricien.
Le plan de connexion des raccordements
setrouve dans la boite de connexions du
moteur.

En cas de demande de précisions,

veuillez nous communiquer les

renseignements suivants:

% Fabricant du moteur

% Nature du courant du moteur

% Données figurant sur la plaque
signalétique de la machine

% Données figurant sur la plaque
signalétique du commutateur

En cas de renvoi du moteur, toujours
expédier Punité de commande avec le
commutateur.

A Mise en marche

% Avant la mise en marche, vérifiez
que vous étes parfaitement au cou-
rant des instructions de sécurité.

% Tous les protecteurs et accessoires
doivent étre monteés.

% Pour tous les travaux de changement
d’outil, de réglage, de mesure et de net-
toyage, le moteur doit étre déclenché.
Retirer la fiche de la prise et attendre
I'arrét complet de 'arbre en rotation.

Dégauchissage - Prise de copeaux
Fig. ,G”

La prise de copeaux en passe de
dégauchissage est réglable en continu
par le levier articulé de 0 @ S mm.

Le guide de dégauchissage peut étre
pivoté sans palier de 90 a 45°; aprés
avoir desserré les manettes des seg-
ments amovibles.

Régler a 90° avec une équerre d’atelier.
Aprés chaque ajustage angulaire,
veérifier la précision avec un rapporteur
sur une piece modele.

Le guide de dégauchissage peut étre
déplacé a 220 mm au-dessus du fer.
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Viakbank -
Schaafasbescherming

Fig. ,H”

Tijdens het viakschaven moet de
schaafasbescherming het niet
benodigde deel van de schaafas afdek-
ken. De klemgreep losdraaien en aange-
pastaan de schaafasbescherminginstel-
len.

1 viakbankaanslag
2 schaafasbescherming

Fig. ,.J”

Tijdens het viakken van de smalle kant
(voegen) het werkstuk met de schaafas-
bescherming tegen de viakbankaanslag
aandrukken.

Het kunststof deel op de schaafas-
bescherming dient als aandrukveer.

Vlakschaven - spaanafvoer
Fig. ,K”

% Voor betere spaanafvoer tijdens alle
vlakwerkzaamheden de afzuigbak
gebruiken. Daarvoor de vandiktebank
laten zakken.

% De afzuigbak op de vandiktebank leg-
gen en tot de aanslag erin schuiven.

% De vandiktebank via het handwiel
omhoog draaien, daarbij de afzuigbak
met gevoel vastklemmen.

% In verbinding met de scheppach
afzuiginstallaties HA 2600 of HA 3200
moet het afzuigtussenstuk op de
afzuigbak bevestigd worden.

AANZETTEN EN SPANBEUGEL-
SLUITINGEN SLUITEN.

Dégauchissage — Carter de pro-
tection de P’arbre-porte-fers
Fig. ,H”

En passe de dégauchissage, le carter
de I'arbre-porte-fers doit recouvrir toute
la partie non utilisée de I'arbre. Desserrer
la manette de blocage et placer le carter
de l’arbre-porte-fers a la position
souhaitée.

1 Guide de dégauchissage
2 Carter de I'arbre-porte-fers

Fig- ”J”

En passe de dégauchissage d’épais-
seur des cotés étroits (pour I'assem-
blage), presser la piece travaillée contre
le guide de dégauchissage avec le pro-
tecteur de I'arbre-porte-fers.

La piéce de plastique a I’extrémité du
protecteur de 'arbre-porte-fers sert de
ressort de pression.

Dégauchissage ~ jet de copeaux
Fig. ,,K”

% Pour assurer une meilleure éjection
des copeaux dans tous les travaux de
dégauchissage, utiliser fa prise d’aspi-
ration. Pour cela, abaisser la table.

% Placer la prise de succion sur la table
et la pousser jusqu’a I'arrét.

% Relever la table avec la manivelle et
coincer avec précaution la prise de
succion.

% Utilisé avec le groupe d’aspiration
scheppach HA 2600 ou HA 3200, le
tuyau de rallonge doit étre fixe au
suceur.

PLACER EN POSITION ET FERMER
LES BRIDES DE FIXATION.
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Abb./Fig. ,M”

Vandikteschaven -

instellen van de machine

Fig. ,L”

% De klemhendel omhoogtrekken en de
viakbank opklappen.

% De uitwerpkap omhoog draaien en
vastzetten (pijl).

% In verbinding met de scheppach
afzuiginstallatie HA 2600 of HA 3200
moet het afzuigtussenstuk op de
afzuigbak bevestigd worden.

AANZETTEN EN SPANBEUGEL-
SLUITINGEN SLUITEN.

Vandikteschaven -

verstellen van de bank

De vandiktebank kan via het handwiel
versteld worden.

De zijdelingse maatschaal geeft de door-
laathoogte van 0 - 180 mm aan. Een
omdraaiing van het handwiel is gelijk aan
2mm.

De deelstrepen op de schaalring maken
een fijne instelling mogelijk, waarbij 2
deelstrepen gelijk zijn aan 0,11 mm.
Spaandikte max. 5 mm.

Schaal correctie

De vandikteschaal kan bij onnauwkeurig-
heid van de maat gecorrigeerd worden.
Voorbeeld:

% Doorlaathoogte is op 100 mm inge-
steld.

% Het bewerkte werkstuk heeft een maat
van 101 mm.

% De bevestigingsschroeven van de
vandikteschaal losdraaien.

% De vandikteschaal op maat 101 mm
instellen.

% De bevestigingsschroeven van de
vandikteschaal vastdraaien.

De vandiktebank, en de viakbank altijd
harsvrij houden.

Vandikteschaven - voeding

Fig. ,M”

De voeding kan met het schakelhandel
in- en uitgeschakeld worden.

0 = uit

1 = aan

% Eerst verplaatsing inschakelen

% Werkstuk erin zetten
De voedingssnelheid bedraagt 5 m/min.

Rabotage -

réglage de la machine

Fig. ,L”

% Lever le levier de blocage et ouvrir ia
table de dégauchissage.

% Relever le manteau d’évacuation et le
bloquer (fleche).

s Utilisé avec le groupe d’aspiration
scheppach HA 2600 ou HA 3200, le
tuyau de rallonge doit étre fixé au
suceur.

PLACER EN POSITION ET
FERMER LES BRIDES DE FIXATION.

Rabotage -

réglage de la table

La table peut étre déplacée avec la
manivelie.

La graduation sur le cété indique une
hauteur de passe de 0 a2 180 mm. Un
tour de manivelle correspond a 2 mm.

Les traits sur anneau gradué permettent
un réglage de précision, ’espace entre
deux traits est de 0,11 mm.

Epaisseur maximale de coupe 5 mm.

Correction de graduation

En cas d'imprécision de la mesure, lagra-
duation d’épaisseur peut étre corigée.
Exemple:

¢ La hauteur de passe est réglée a
100 mm.

% La piéce travaillée a une épaisseur de
101 mm.

3¢ Desserrer les vis de fixation de la
graduation d’épaisseur.

% Positionner la graduation d’épaisseur
2101 mm.

% Serrer ies vis de fixation de la gradua-
tion d’épaisseur.

Veiller a ce qu’aucune résine ne
macule la table de rabotage et la table
de dégauchissage.

Rabotage — avance

Fig. ,M”

L’avance estcommandée par le levier de

commande.

0 = arrét

1 = marche

% Placer d'abord la commande en posi-
tion avance.

% Introduire la piéce a travailler.

La vitesse d’avance est de 5 m/min.
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Aanbouwvoorbeeld -
Extra apparaten

¢ Voor het aanbouwen van de extra
apparaten het betreffende gereed-
schap, resp. de betreffende aan-
drijving monteren.

% De vandikte bank op de vereiste
hoogte brengen. Al naar gelang het
extra apparaat verschillend.

¢ Het extra apparaat schuin op de
bovenste bout zetten en op de
onderste fixeerbout draaien.

& Vergrendeiringen licht indraaien, niet
drukken.

Belangrijk:
De gebruiksaanwijzing van het betref-
fende extra apparaat in acht nemen.

Onderhoud

Onderhouds-, reparatie- en

reinigingswerkzaamheden en
functiestoringen alleen met uitge-
schakelde aandrijving verrichten.

Stekker uit het stopcontact trekken!

% Alle beschermings- en veiligheids-
inrichtingen moeten na afloop van
de reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden meteen weer gemon-
terd worden.

% De vlakbanken en de vandikte-
banken altijd harsvrij houden.
U kunt bij uw scheppach specialist
Pharmoi-HEK harsreiniger concen-
traat art. nr. 6100 9700 krijgen.

% Het lagerblok van de schaafas en de
gereedschapspil is van een duurzame
smering voorzien. De verwarming die
optreedt als het lagerblok nog nieuw
is, ligt aan de bouwwijze en gaat na
verloop van tijd weg.

% Voedingswalsen regelmatig reinigen.

% Het glijlager van de voedingswalsen
af en toe met olie insmeren.

% De verstelspillen van de vandiktebank,
de lagers ervan en de drijfas met
scharnier af en toe met olie insmeren.

% Kettingspanning controleren, indien
nodig naspannen en met olie
insmeren.

Voedingsaandrijving en met olie
insmeren

Attentie!
A Platte riem vrijhouden van olie
en vet.
% Aandrijvings-voedingshendel eraf

halen — 2 bouten met verzonken kop
losdraaien.

% De wand van het huis eraf halen —
5 lenskopflensschroeven losdraaien.

% Tandwielen en aandrijvingsketting
reinigen en invetten.

% Het lager van het tandwiel en de aan-

drijvingsketting nog eens licht met
olie insmeren.

Exemple de rattachement
d’appareil auxiliaire
% Avant le montage de Pappareil

auxiliaire, monter Poutil ou la
commande correspondante.

% Placerlatable derabotage a la hauteur
voulue. La hauteur varie en fonction de
I'appareil auxiliaire.

% Amener I’appareil auxiliaire de biais
dans les doigts supérieurs et ie bloquer
dans les doigts de fixation inférieurs.

% Pousser légérement les plaques de
serrage, ne pas forcer.

important:

Veuillez lire attentivement les instruc-
tions de service des différents
appareils.

Entretien

Les travaux d’entretien, de remise
A en marche et de nettoyage ainsi
que les corrections de mauvais fonction-
nement ne doivent étre effectués que la
commande déconnectée.

Retirer la fiche de la prise!

% Unefois les travaux de réparation et
de maintenance acheveés, tous les
dispositifs de protection et de
sécurité doivent étre remontés
immédiatement.

% Veillez a ce qu’aucune résine ne
macule la table de dégauchissage et
latable de rabotage. Votre revendeur
specialisé scheppach tient a votre
disposition le solvant de résine con-
centré Pharmol-HEK, réf n° 6100 9700.

% Les paliers de I'arbre et de la broche
porte-fers sont a lubrification perma-
nente. L'échauffement al'état neufest
di autype de construction et disparait
aprés un certain temps.

% Nettoyer régulierement les rouleaux
d’avance.

% Lubrifier de temps a autre les paliers
lisses des rouleaux d’avance.

% Lubrifier de temps a autre les tiges de
réglage de la table de rabotage, leurs
paliers, ainsi que I'arbre de commande
et les articulations.

% Veérifier la tension de la chaine et, en
cas de besoin, la tendre et la graisser.

Nettoyage et lubrification de
Pengrenage d’avance

Attention! Veillez a ce qu’aucune
huile ou graisse n’entre en
contact avec les courroies plates.

% Retirer le levier de 'engrenage
d’avance - desserrer 2 vis a téte
noyeée.

¢ Retirer la paroi du boitier — desserrer
5 vis a téte bombee.

% Nettoyer et graisser les dents et la
chaine de transmission.

% Compléter modérément la lubrification
du palier de la roue dentée et de la
chaine de transmission.
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Abb./Fig. ,0”

-

8-10 mm

Abb./Fig. ,01”

Spanning van de platte riem

Fig. ,N”

Voor het naspannen van de platte riem de
bevestigingsbouten van de aandrijving
aan de binnenkant van het onderstel
losdraaien (sleuteigrootte 13).

De aandrijving in de richting van de piji
drukken en de bouten weer vast-
draaien.

Zijwand en schakelhendel weer
monteren.

Vervangen van de
intrekvoedingswalsen

Fig. ,O”

De laag die op de voedingswalsen zit, is
uit slijtvast rubber. Door slijtage kan het
vervangen van de intrekvoedingswaisen
noodzakelijk worden.

1 Voedingswals

2 lagerdekplaat

3 kettingwiel

4 spiraalpen

5 drukveer

6 zeskantmoer

% Aandrijvings-voedingshendel eraf
schroeven.

% Wand van het huis eraf halen.
b3

De linker afdekking eraf halen.
4 lenskopflensschroeven losdraaien.

% De linker voorplaat eraf halen.
3 schroeven met verzonken kop en
4 lenskopflensschroeven losdraaien.

% Voedingsketting eraf halen.

% De zeskantmoeren (6) verwijderen en
de voedingswals (1) eruit halen.

% Ommonterenvandedelen2—-6opde
nieuwe voedingswals.

% Inbouw van de nieuwe voedingswals.

% Ten slotte de machine weer com-
pleteren.

Vlaktafel
Fig. ,01”

Het afhalen van de spaanders bij het
viakschaven kan via de scharnierhandel
van 0 — 5 mm traploos ingesteld worden.
Als de viaktafel tijdens de werkzaam-
heden automatisch verschuift, danis een
precies afhalen van de spaanders niet
meer mogelijk. In dat geval moeten de
acht cilinderschroeven (1) aangedraaid
worden, zodat de viaktafel de ingestelde
stand van het afhalen van de spaanders
weer automatisch aanhoudt.

A Schaafbeitels

De in de fabriek ingezette schaafbeitels
zijn kiaar voor gebruik geslepen en juist
ingesteld.

Alleen goed gesiepenen preciesinge-
stelde schaafbeitels garanderen
veilig werken.

Wij raden u aan:

Houdt u altijd een tweede geslepen
schaafbeitelset klaar om te vervangen.

Reserve schaafbeitels kunt u verkrijgen
bij uw specialist onderart. nr. 6241 3500.

Retendre la courroie plate
Fig. ,N”
Pour retendre la courroie plate, desser-

rer les vis de fixation de 'engrenage sur
la plaque intérieure (taille 13).

Pousser I'engrenage dans le sens de la
fléche et resserrer les vis.

Remonterla plaque latérale et e levier de
commande.

Echange du rouleau d’admission ’

Fig. ,0”

Le rouleau d’admission est en caout-
choucrésistant a I'abrasion. L'usure peut
rendre nécessaire le changement du
rouleau d’admission.

1 Rouleau d’admission

2 Collier du palier

3 Pignon a chaine

4 Broche hélicoidale

5 Ressort a compression

6 Ecrou hexagonal

sk Dévisser le levier d’avance de
I'engrenage.

% Retirer la plaque du carter.

% Retirer Ia partie gauche du carter.
Dévisser 4 vis a téte conique bombée.

% Retirer la tole avant a gauche.
Dévisser 3 vis a téte noyée et4 vis a
téte conique bombée.

% Enlever la chaine d’avancement.

sk Détacher le boulon hexagonal (6) et
tirer le routeau d’admission (1).

% Remonter les pieces 2 2 6 surle
nouveau rouleau d’admission.

% Fixation du nouveau rouleau
d’admission.

sz Pour terminer, réassembler la
machine.

Table de dégauchissage
Fig. ,01”

Le prélévement des copeaux est
ajustable sans palier au moyen de levier
d’articulationde 0 a5 mm.

Si la table de dégauchissage se dérégle
pendant la durée du travail, il n’est plus
possible d’obtenir un préiévement des
copeaux conforme aux mesures. |l est
alors nécessaire de resserrer les huit vis
& téte cylindrique afin que la table de
dégauchissage respecte d’elle-méme la
valeur réglee de prélévement des
copeaux.

A Fers

Les fers instaliés a I'usine sont affités
préts a couper et réglés préts a fonc-
tionner.

Seuls des fers correctement affiités et
réglés garantissent la sécurité du
travail.

Nous recommandons:

Tenez toujours prét un second jeu de
fers affités préts a étre montés.
rechange a votre disposition, ref. n°
6241 3500.
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Schaafbeitels slijpen Affatage des fers

Botte schaafbeitels verhogen het gevaar | Les fers émoussés sont une source de
voor ongelukken, het werkvermogen is danger et un obstacle pour Ie travail.
niet meer gegarandeerd. :

% De schaafbeitels slechts tot 15 mm

% Les fers ne doivent étre réaffités que
beitelhoogte naslijpen. De snijhoek jusqu’a une hauteur de corps de
van de beitel moet 40 + 2 graden 15 mm. L’angle de coupe doit étre de
bedragen. 40 = 2°.

% Voor het naslijpen de schaafbeiteis % Portez les fers a réaffiiter chez un
naar een geautoriseerd slijpbedrijf afflteur autorisé ou expédiez-les au

brengen, of naar de fabrikant terug- fabricant.

sturen. Josef Scheppach,

Josef Scheppach, Maschinenfabrik GmbH & Co.
Maschinenfabrik GmbH & Co. D-8873 Ichenhausen/R.F.A.

D-8873 Ichenhausen/BRD

Abb./Fig. ,P”
f Kermmen Josen 7 | Schaafbeitels inzetten Installation des fers
rele; i ”
canp Fig. ,P Fig. P
1 vasiiarmmen '/ Y ioscramen 1 instelbout 1 Vis d’ajustage
I - 2 drukschroef 2 Vis de serrage
a aut 3 schaafbeitel 3 Fer
down (N 4 stelspie 4 Clavette de réglage
monter
avimre T avwrare 5 strepen 5 Marques
omhoog omiaag 6 instelkaliber 6 Calibre de réglage

Drenrichtung der Hobelwelle
Planing shaft direction of rotation
sens de rotation de la broche

de raboteuse
Senso di rotazione gefl'albero |
cella piatla | H

draainchting van de schaafas 4 3

Let u er bij het inzetten op
dat,
% ergevaar voor verwonding van vingers
en handen bestaat.
% de opspanvlakken in de beitelas
schoongemaakt worden.

% de geslepen schaafbeitels niet meer
met olie ingesmeerd zijn.

% er alleen per paar bijgesiepen beitels
ingezet worden.

% het inzetten van de schaafbeitels en
stelspieén volgens de afbeeldingen
verricht wordt.

% de schaafbeitels en stelspieén op de
beitelas aansiuiten.

Schaafbeitels instellen

¢ Voor het instellen het bijgeleverde
instelkaliber gebruiken.

% Eerst één schaafbeitel instelien, dan
de tweede schaafbeitel instellen.

% De schaafbeitel aan de instelschroe-
ven afwisselend verstellen, tot de
snijrand het op de opklapbare viak-
bank gelegde instelkaliber raakt.

De rechter streep op het instelkaliber
moet volgens de afbelding tegen het
begin van het tafelblad liggen.

% Tijdens het draaien van de schaafas
mag het meenemen van het instel-
kaliber maximaal tot de tweede
streep gaan.

De instelling links- en rechtsbuiten op
de schaafbeitel verrichten.

De drukschroeven van de stelspie
vastdraaien.

% De tweede schaafbeitel op dezelfde
manier instellen en vastklemmen.

% Na elk wisselen van de beitels een

proefdraai maken en daarna de
drukschroeven weer vastdraaien.

i
\

Pendant Pinstallation, respectez
les points suivants:

& risque de blessure des doigts et des
mains par le tranchant des fers.

& nettoyez les surfaces de bridage de
I'arbre-porte-fers.

% les fers affatés doivent étre
déshuilés.

% les fers affiités ne doivent étre
installés que deux a deux.

% installez les fers et clavettes de
réglage comme sur la figure.

% les fers et clavettes de réglage ne
dépassent d’aucun coté de 'arbre-
porte-fers.

Réglage des fers

= Utiliser pour le réglage le calibre de
réglage livré avec la machine.

sk Régler d’abord un fer, ensuite I'autre.

% Déplacer le fer par la vis de réglage
jusqu’a ce que la lame touche le
calibre d’ajustage sur la table de
dégauchissage.

Comme sur la figure, la marque droite
du calibre d’ajustage doit se trouver
au bord de la table.

¢ Quand I'arbre-porte-fers tourne, il ne
doit pas entrainer le calibre
d’ajustage au dela de la deuxieme
marque. Ajuster les parties a gauche
et a droite du fer.
Bloquer les vis de serrage de fa
clavette de réglage.

% Ajuster de la méme fagon le second
fer et bloquer.

% Apres chaque changementdes fers,
effectuer un essai et ensuite
corriger le blocage des vis de
serrage.
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Abb./Fig. ,,Q”

Spanning van de V-riem
Fig. ,Q”

% Zijwand openen — kogelkoppen
indrukken

% Handgreep ,A” losdraaien

% Motorwip naar onderen drukken

% Handgreep ,A” vastdraaien
%k Zijwand dichtklappen

Verhelpen van storing

Voorhet verhelpen van storingen
de machine uitschakelen.
Stekker uit het stopcontact trekken.

Onregelmatige en stokkend transport
tijdens het vandikteschaven

Oorzaak:

Vandiktebank verharst vooral bij het
bewerken van vochtige en harshoudende
houtsoorten.

Verhelpen:

Vandiktebank regelmatig reinigen. De
vandiktebank met Pharmol droge glijmid-
delspray van scheppach behandelen.

Werkstuk verspringt tijdens het viak-
schaven

Oorzaak:
Verkeerd ingestelde schaafbeitels.

Verhelpen:

De schaafbeitels zeer zorgvuldig met
behulp van het instelkaliber opnieuw
instellen. Zie gebruiksaanwijzing
»~Schaafbeitels instellen”

Werkstukken niet recht (bollig of hof)
tijdens hetviakschaven

Oorzaak:
Viakbanken staan niet parallef ten
opzichte van elkaar.

Verhelpen:

% De opklapbare valkbank opnieuw
instellen. De viakbanken moeten in de
lengte parallel ten opzichte van elkaar
staan.

% Voor het afstellen een lange, rechte
lineaal over beide tafelbladen leggen.

% De schamier-bevestigingsschroeven
aan het basisframe iets losdraaien en
de tafelbladen met een rubberen hamer
voorzichtig in de juiste stand brengen.

% De schroeven weer vastdraaien.

Speciaal toebehoor
Cirkelzaag-
hulpstuk art. nr. 6313 0000

Lintzaag-hulpstuk  art. nr. 6381 0000
Tafelfrees-

hulpstuk art. nr. 6323 0000
Langgatboor-

hulpstuk art. nr. 6331 0000
Draaibank-

hulpstuk art. nr. 6420 0000
Bandschuur-

hulpstuk art. nr. 6390 0000
Schijfschuur-

hulpstuk art. nr. 6352 0000
Borstel-hulpstuk art. nr. 6410 0000
Toevoeriade art. nr. 7993 1000
Rolbok art. nr. 7901 0000

Alle kanten rolbok  art. nr. 7904 0000

Tensionde la courroie trapézoidale

Fig. ,Q”

% Ouvrir le panneau latérale par pression
sur le bouton sphérique.

% Débloquer la manette ,A”.

% Pousser vers le bas la bascule du
moteur.

% Bloquer la manette ,A”.

% Refermer le panneau latéral.

Réparation des dérangements

Pour remédier aux défauts de
fonctionnement, déconnecter la
machine et tirer la fiche de la prise.

Entrainement irrégulier et intermittent
en tirage d’épaisseur.

Cause:

La table de rabotage est maculée de
résine, surtout pendant le travail des bois
humides et résineux.

Prévention:

Nettoyer régulierement la table de rabo-
tage. Passer sur la table de rabotage
I'agent antifriction sec en bombe aérosol
Pharmol de scheppach.

' Piece travaillé de fagon intermittente

en passe de dégauchissage

Cause:

Les fers sont mal ajustés.

Prévention:

Réajuster avec précaution les fers en
s'aidant du calibre de réglage. Voir les
instructions de service ,Ajustage des
fers”.

Les piéces travaillées en dégauchis-
sage ne sont par rectilignes (bombées
ou creuses)

Cause:

Lestables de dégauchissage ne sont pas

paraliéles I'une par rapport a 'autre.

Prévention:

% Réajuster la table de dégauchissage
mobile. Les tables de dégauchissage
doivent étre paralieles en longueur
I'une par rapport a P'autre.

% Pour ajuster les tables, poser sur les
deux tables une longue régle rectiligne.

% Desserrer légérement les vis de
serrage des chamiéres du chassis et -
ajuster précautionneusement la table
avec un caoutchouc-maillet.

% Resserrer les vis.

Accessoires spéciaux

Scie circulaire réf. n° 6313 0000
Scie a ruban réf. n° 6381 0000
Toupie réf. n° 6323 0000
Mortaiseuse réf. n° 6331 0000
Tour abois réf. n° 6420 0000
Ponceuse abande  réf. n° 6390 0000
Ponceuse adisque réf. n° 6352 0000
Appareil de

brossage réf. n° 6410 0000
Servante réf. n° 7993 1000
Chevalet sur

roulettes réf. n° 7901 0000
Chevalet roulant

toutes directions réf. n° 7904 0000

15



NOTIZEN:




Pialla meccanica

NMAGvn
hmc 3200

a

Istruzioni per Puso

Costruttore:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

Egregio cliente,
Le auguriamo buon divertimento e successo nel lavoro con it suo
nuovo apparecchio scheppach.

Raccomandiamo
di leggere attentamente tutto il testo delle istruzioni per
I'uso prima del montaggio e della messa in funzione.

Queste istruzioni per 'uso dovrebbero aiutarVi a conoscere la Vostra
macchina e a sfruttare le varie possibilita d'impiego in modo conforme
atali istruzioni.

Queste istruzioni per 'uso contengono preziose indicazioni su come la
macchina pud essere impiegata in modo sicuro, corretto e con
parsimonia, su come evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione,
diminuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su come aumentare
I’affidabilita e la durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istruzioni per I'uso,
durante il funzionamento della macchina bisogna assolutamente
attenersi alle Norme in vigore nel paese in cui viene impiegata la
macchina.

Le istruzioni per I'uso devono sempre trovarsi nei pressi della
macchina. La persona di servizio alla macchina deve leggere tali
istruzioni prima di iniziare i lavori e deve assolutamente attenersi a
quanto contenutovi. La macchina deve essere impiegata solo da
persone istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza dei periccli
che ne possono derivare. Inoltre bisogna attenersi all’eta minima
richiesta per la lavorazione con tali macchine.

Oltre alle norme di sicurezza conteniite in queste istruzioni e alle norme
particolari in vigore nel Vostro paese, durante 'impiego della macchina
bisogna attenersi ai regolamenti tecnici.generalmente riconosciuti per
I'impiego di macchine per la lavorazione del legno.

Odnyieg Xpnoewg

KaraokeuaoTng:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

AyannTé meAdaTn,
0ag EUXOHAOTE XAPA KAl ETUTUXIA BOUAEUOVTAG e TO VED 0ag
unxavnua scheppach.

2ag ouvicToUpE:
A AlaBaocTe 6A0 TO KEIPEVO 0BNYIDV XPHOEWS TIPiV ano 1o
HOVTApIcHa Kai T AsiToupyia.
AUTEQ Ol 0BNYieg XPrioEWS 0ag SlEUKOAUVOUV va YVWPITETE TO
LNXavnud oag KaAUTEPA KAt Va EKUETAAEUTEITE TIG XPNOELG TOU
olpEWVa HE TIG TPodlaypaPEg.
O1 0dnyieg xproewg divouv Bactkég CUKBOUAES, Twg dnAadn va
SOUAEUETE HE TO UNXAVNIA 0ag olyoupa, CWOTA KAt OIKOVOUIKG
KQL WG Va QriopeUYETE KIvBUVOoUG, ££08a EMICKEUNG, VA HEIWVETE
XPOVO anwAeiag kat va QuERCETE TNV acPAaAeta kat T fwn Tou.
ExToG and Tig 0dnyieq acpaAeiag Twv 03NV XprioEws TIPETIEL
OMWOBNTOTE YA TNV AEITOUPYIA TOU UNXAVAKATOG va MPOCEXETE
KQL TIC TIPOdlaypadES TG XWPag oag.
Ot 08nYyieq XPNOEWS MPEMEL TTIAVTOTE va Bpiokovial KOVId oTo
pnxavnua. Npénet va 3laBalovtat Be POToxT anod KGSe XEWIoT
TPV TN AETOUPYIA TOU. ZTO HNXAVIHA TPENEL va SOUAEUOUV Hovo
AdToua Mo £XOUV EKMABEUTEL OTNV XPNOT] TOU Kat va yvwpilouv
Toug KIvdUvoug Tou. Mpénet va TnENSei To anattospevo oplo
nAiag.
ExTOC and Tig 0d1yieq acpaAsiag Twv odNylwv XpIoEwS Kat Twv
SIBIKOV IPOBIAYPAPGV TNG XWMPAG 0ag MPENEL va NpooexJouv kat
ot eld1KO KAVOVER YLa TNV AEtToupYia unxavnudtwv ene€epyaociag
£0Aou rnou avayvwpilovrat YEVIKA.

Made in Germany
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Ci riserviamo cambiamenti sulla costruzione e sulle rifiniture.

Indicazioni generali

=

Dopo avere tolto la merce dall'imballaggio, controllare in tuttii pezzi
eventuali danni dovuti al trasporto. In caso di reclami bisogna infor-
marne immediatamente il trasportatore.

Non possiamo accettare reclami presentati in seguito.

Verificare che la spedizione sia completa.

Prima dell’impiego, prendere confidenza con 'apparecchio
studiando le istruzioni per I'uso.

Per accessori, ricambi e pezzi soggetti ad usura, impiegare solo
pezzi originali scheppach. Le parti di ricambio sono disponibili
presso il Vostro rivenditore specializzato scheppach.

Indicare nelle ordinazioni il nostro numero dell’articolo, nonché
tipo e anno di costruzione dell’apparecchio.

A Indicazioni sulla sicurezza

% %

» ¥

%% %
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In queste istruzioni per I'uso abbiamo indicato tutti i punti che
A riguardano la Sua sicurezza con questo simboio.

Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone che lavorano con la
macchina.

Attenzione durante la lavorazione: pericolo di lesioni alle dita e alle mani
provocate dall'utensile da taglio rotante.

Fare attenzione che la macchina poggi in modo stabile su un pavimento
saldo.

Iniziare il ciclo di lavorazione solo una volta raggiunto il pieno numero di giri.
Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non utilizzare cavi difettosi.

Fare attenzione che durante it montaggio la piallatrice poggi saldamente su
un suolo saldo.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina allacciata alla rete.

La persona di servizio alla macchina deve avere aimeno 18 anni. Gli
apprendisti devono avere aimeno 16 anni e possono lavorare alla macchina
solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla macchina.

Mantenere i posto di servizio della macchina sgombro da trucioli e avanzi
di legno.

Indossare indumenti idonei. Togliersi gioielli, anelli e braccialetti.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore e dell'utensile da taglio -
vedasi ., Allacciamento elettrico della piallatrice”.

E’ vietato smontare o rendere inutilizzabili i dispositivi di sicurezza installati
nella macchina.

Durante la lavorazione alla macchina devono essere montati i vari disposi-
tivi di protezione e le coperture.

Effettuare i lavori di ripreparazione. regolazione, misurazione e pulizia delia
macchina solo a motore spento. Estrarre ia spina di rete e attendere che
I'utensile rotante sia arrestato.

Mepiexopevo

Fevikég odnyieg
03nyicg acpaAeiag
ZwoTA Xprion
Mapadoon
Texvikég mpodiaypapEg
MovTapiopa
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HAekTpikn obvdeon
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Eivar S3uvatov va undpZouv aAAayég oTnV HOPQH Kal TNV
KAQTAOKEU TOU pnXaviipatog.

Fevikég odnyieg
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EASETE OAQ TA KOUMATIA YIQ TUXOV KTUTTRHATA AOYW HETAPOPAG.
S& nepinmTwon BAABNG TPEMEL va e150TIOIEISEl O HETAPOPEAS.

MNapdnova ek TwV UOTEPWV dev avayvwpifovTar.
EAEETE av undpyouv OAA Ta KOPUATIA.
Mptv TNV AetToupyia cEOIKLWIEITE He TIG 0ONYiE] XPTIOEWS.

XPNOILOTOIEICTE HOVO YVACLA QVTAAAGKTIKG Kal eEapTruata
scheppach. AvTaAAGKTIKG UTIGPXOUV GTOV QVTINIPOOWTTO
scheppach Tng x@pag oag (M.ZKOYPTHZ-I.MEPANTINIAOY O.E.)
A®OCTE KaTa T MapayyeAia oag Toug apidpolg, To TUTIO Kal TN
XPOVOAOYia KQTAGKEUNG TOU HNXAVAHATOG.

A 0Odnyieg acpalciag
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S'auUTEG TIC OBNYIEG XPTIOEWS EXOUHE OTIHABEYEL OAG T
A onueia mou apopolv TNV acPaield oag, u'autd To orua.

AGCTE TiC 0dnyieg acpaleiag oe OAa Ta ATOHA TTOU BOUAEGOUV TO
HNXAVNHG.

Mpocoxn kaTta v epyacia: Kivduvog Tpaupatiopol yia ta 3aktuia
KQL T XEPLQ arid TO MEPLOTPEPOUEVO KOTTTIKO EPYAAEIO.

Mpooékte Tn unxavnua va Bpioketat g otadepd natwua.

ZeKIVIIOTE TNV £pyacia povo dTav £XeL MAPEL TIG CWOTEG OTPOPES.
EA£ETE Ta KAADDLa pEUpaTog. Mn xpnotpomnoteite xahaouéva.
NpoogETe oTny MAQVT — EEXOVIPIOTNPA KATA TNV TONOSEMON TWV
efapTpaTwV va BpicKeTal O 0Tadepo MATWHA.

KpamoTe Ta naidid pakpud and To ouvdEdEUEVO Unxavnua.

TA GTopa XEPIOHOU TIPEMEL va Eivat TOUAGXICTOV 18 £TwV.
Eknatdeudpevol TOUAGXIOTOV 16 £TwV pe eTiBAEYN.

‘Atopa rou douAeUoUV OTO HNXAvnua SEv MPETEL va anacxoAouvTat.
0 TT0g YUPWw QNd TO UNXAVNUa TpEel va gival kadapog and
andBAnTa EUAou.

®opdTe oTeVa polxa. BydAte kooprpata, SakTuAidia kat pOAGYa.
MPocEETe TNV MEPLOTPOPT] TOU KIVNTAPA KAl TWV EPYAAEiwV — BAEmne
JHAextpixr} oUvdeon MAGvn-Eexovtplommpa’.

Ta eEapTHHATA ACPAAEIAG TOU PNXAVARATOG eV TIPENEL va
apaipedouv i va axpnoteudouv.

Katd v epyacia npémnet OAQ Ta MPOooTATEUTIKG EEAPTAHATA KAl
KaAUpATa va ival Hoviapiopéva oTo unNxXavnua.

METATPOMES, PUSHIOEQ, METPHOELS KAL KaSAPIOHOI YIVOVTaL HOVO HE
oBNoTo KivnTAPA. TPABARETE TO KAAWDIO PEGHATOG KAl TIEPIUEVETE VA
OTAHATROEL TO IEPICTPEPOUEVO EPYAANEIO EVIEAWS.
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% | vari dispositivi di protezione e di sicurezza devono essere subito
rimontati una volta conclusi i lavori di riparazione o di manuten-
zione.

essere fatti solo da un elettricista specializzato.

Spegnere il motore prima di procedere ali’eliminazione di guasti.
Estrarre la spina.

Fare attenzione che il numero di giri della piallatrice sia regolato in
modo giusto.

% % % %

flusso nel bocchettone d’aspirazione deve essere di 20 m/s.

s Lavorare solo con coltelli della pialla ben affilati. Coltelli senza filo
aumentano il rischio di contraccolpi.

sk Sostituire immediatamente i coltelli della pialla difettosi (con incri-
nature e simili). Veda ,,Cambio dei coltelli”.

sk Adattare sempre la protezione dell’albero della pialla alla larghezza

del pezzo. La parte non utilizzata dell’albero portalame deve essere
coperta.

% Impiegare un caricatore d'alimentazione per la piallatura di pezzi
corti.

% Neilavori di montaggio usare sempre attrezzature in grado diimpe-
dire contraccolpi al pezzo.

% Controllare regolarmente !'efficacia della protezione contro i
contraccolpi. Le punte della pinza devono avere spigoli vivi.

% Spegnere il motore quando si lascia il posto di lavoro. Estrarre la
spina di rete.

A Istruzioni sull’impiego

% La piallatrice scheppach é costruita esclusivamente per la lavora-

zione di legno.

Il produttore non risponde di danni derivanti da un uso non con-
forme alle norme; ogni rischio a carico dell’utente.

%

%

la piallatrice a spessore il pezzo da lavorare deve essere lungo
almeno 20 cm e spesso 5 mm.
% E’ necessario attenersi alle indicazioni di sicurezza, lavorazione e

manutenzione del produttore, e alle misure indicate nei dati tecnici.

sz E’ necessario rispettare le relative norme antinfortunistiche e le
altre regole tecniche di sicurezza generaimente riconosciute.

% La piallatrice scheppach deve essere utilizzata, curata o riparata
solo da persone con precedente esperienza e a conoscenza dei
relativi pericoli. Il produttore non risponde di danni derivanti da
modifiche apportate arbitrariamente alla macchina.

% La piallatrice scheppach deve essere utilizzata solo con accessori

ferri (della pialla) originali del produttore.

Componenti della consegna:

Pialla meccanica scheppach hmc 3200
Dispositivo di manovra

Arresto per I'aggiustamento

Copertura di sicurezza suli’albero delfle lame
Vaschetta per la raccolta dei trucioli
imboccatura per I'aspirazione dei trucioli
Attrezzatura per il montaggio (pacco di attrezzi)
Istruzioni per 'uso

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature elettriche possono

Per I'aspirazione di trucioli di legno o di segatura utilizzare I'impianto
d’aspirazione scheppach HA 3200 oppure HA 2600. La velocita di

Lavorare solo legname in buone condizioni e non scheggiato. Con

% "OAQ Ta MPOCTATEUTIKA £EQPTHHATA ACPAAEiaq IPEMEL HETA
‘ano EMIOKEUEG KAl CUVINPROEIG va §avapovIdapovTat auEocws.

% TomoSetroclq, EMIOKEUEG KAl CUVINPNOEIG TOU NAEKTPIKOU
£EOTIAMOMOU TIPEMEL VA YIVOUV HOVO aro EUMEPOUS TEXVITEG.

% lMNa mv 36pSwon BAaB®v oBROTE To unxavnua. Tpapnte 1o
KaA®310 ano To pelpa.

% MNpoCEETE TIG CWOTEG OTPOPEG OTNV MAAVN-EEXoVIpIoTHPA.

*

[Ma v anoppoenon Twv pomvt&d)v 1 MPLOVISIOV
xpncmouomswra TOV cmoppomnm pa scheppach HA 3200 1y
HA 2600. H TaxUTtnTa porg 0To OTOMIO artoppoPnong PENEL va
eivat 20 p/deutepOAeTTO.

% AOUAEYTE HOVO UE KAAG aKOVIOUEVA paxaipta. ZTopwuéva
paxaipta surodifouv, EUSUVOVOUV TOV KivBuvo ETIOTPOPNG
TOoU EUAOU.

% AAMGETE auEOWS TA XOAQOHEVA HaXaipLa (HE OXIOHEG KATT).
BAéne aAAayn paxaipiov.

% MpPocapuoleTE TO MPOCTATEUTIKO HAXAIPIDV TTAVTA 0TO pApd0g
Tou EGAou Tou 9a SouAéPeTe. TO KOPPATL TWV HAXALPLOV TIOU
Sev 9a XpnotHonolelBei MPEMEL va eivat OKETIACHEVO.

s Pokavifovtag KovTtda EUAa Xpnowonoteiote navra myv
Bon9ntikn papdo.

s lNa £v9eteg epyaoieg XpnoponoleioTte avta efaptripata
TIou eunodifouv TNV eToTPOPT Tou EUAOU.

% EA&ETe mAvTa TIC ACPAAELEG Un ETUOTPOPNG. Ta dovTakia
TMIPETEL VA £XOUV QKOVIONEVEG YWVIEG.

% Apnvoviag 1o unxavnua anc'rs Tov Kivntrpa. Tpapngte To

KaAwdLo ano 1o peuua.

A ZwoTA XpnRon

To unxavnua rmavn — Eexovipiotnpa scheppach éxet

KATAOKEUAOTE yia TNV arokAELoTIKY ene&epyacia EoAou.

% Ka9e 31apopeTiki] XpTiOT MOU YiVETAL EVAVTLA OTIG UTTOSEIEELG
Kat yta BAGBeg ano AavSaouévn xprion dev eyyuaral o Katac-
KEUAQOTNAG.

% Enefepyaocteite povo §UA0 Xwpig okAnSpeq. Kata 1o
EexOvIploua PEMEL To EUAO va £XEL EAAXIOTO prKog 20
£KATOOTA Kat EAAXLOTO 1axog 5 xota.

s O103nyicg aopaAeiag, epyaciag Kat CuVINENONG Tou
KATACKEUAOTT KaS®Mg KAl Ta SedouEvVa HETPA TWV TEXVIKDV
npodlaypapwyv NPEMEL va Tnendouyv.

% O mpodlaypagpég MPooTaciag aTuXNHATWVY Kadms Kat Twv
YEVIKDV QVAYVWPICHEVWV KQVOVWV TEXVIKNG acPaleiag mpEreL
va npooexSouv.

% HmAavn - Eexovrpiomipa scheppach npémnet va xpnoto-

notetSei, va cuvinpndei kat va AsttoupynSei pévo and aroua

Tou éxouv eEotkiwdel pali g Kat yvwpifouv Toug KivdUvoug.

%

% HrmAavn - Eexovrpiotnpa scheppach npémnet va Xpnoo-
rotetdei yovo HE YVIIOLO AVATAAAAKTIKG, HaXalpla Tou
KATQOKEUQoTN.

Mapadoon

MAavn-zexovipiotpa scheppach hme 3200
EEaptnua petakivnong (podeg)

0Odnyodg mAavng

MpooTATEUTIKG paxalpiodv

ZTOULO anopPOPNOoNG MAGVNG

STouI0 anoppodenong Eexoviplotnipa
EZaptruata povrapiopatog (cakouAa)
Odnyieqg xpricewg




@

Dati tecnini

Misure della macchina:

lunghezza totale mm 1316
larghezza totale mm 520
altezza totale mm 938
livello tavolo mm 818
lunghezza tavolo per I'aggiustamento,ognuno mm 640
larghezza tavolo per I'aggiustamento mm 380

lunghezza tavolo per la piaggaturaaspessore mm 590
larghezza tavolo perla piaggaturaaspessore mm 314

peso kg 150
Albero della pialla:

diametro albero mm 59

raggio d’azione delle lame, diametro mm 61
materiale dell’albero c45
regime rotazione 1/min 6500
numero delle lame 2

misure delle lame mm  3x18 x320
lame riaffilabile fino a mm 15
materiale lame HSS Nr. 3343
Avanzamento:

rulli di avanzamento 2
superficie gommata
diametro mm 355
lunghezza mm 307
velocita d’avanzamento m/min 5,0
disinseribile si
Motore:

motore elettrico 380V /50 Hz
assorbimentoenergia P, 4,0 kW
energia erogata P, 2,9kw
Valori d’emissione sul posto di lavoro:

rumore a folle:

aggiustare dB(A) 823
piallatura a spessore entrata dB(A) 82,4
piallatura a spessore uscita dBA) 83,0
Rumore durante il lavoro:

aggiustare dBA) 90,1
piallatura a spessore entrata dB@) 87,1
piallatura a spessore uscita dB(A) 873
Valori limite:

larghezza piallatura d’aggiustamento mm 320
profondita di lavorazione mm 5
larghezza piallatura a spessore mm 310
profondita di lavorazione mm 5

passaggio piallatura a spessore min./mass. 5/180

Accessori standard:

arresto per I'aggiustamento regolabile

pertraverso/angolatura mm 300/0-45°
lunghezza mm 800
larghezza mm 120

copertura di sicurezza per I'albero delle lame.

Montaggio

Attrezzatura per il montaggio

la consegna comprende:

1 chiave a gancio 52/55
1chiave agancioesagonale = 3 mm
1chiave agancioesagonale 5mm
1chiave agancioesagonale 10 mm
1 chiave inglese aperta 83 mm

la consegna non comprende:

1 chiave fissa aperta 13 mm

Per motivi d’imballaggio questa pialla meccanica scheppach
hmc 3200 non € montata completamente.

Texvikég npodiaypageg

AlgoTAcEIG (KATAOKEUNG):

OAKA uRKog XWA. 1316
OAk6 papdog XA. 520
OAKO UYog XWA. 938
Ypog Tpaneltov XWA. 818
Mrikog MAGKQG MAAVNG-EKAOTN XA. 640
Dapdog MAAKag MAAvNg XtA. 380
Mrkog Tpaneliol EexovIpionpa XWA. 580
Ddapdog tpaneliot EExovIpotipa XWA. 314
Bapog Kia 150
‘Afovag paxaipiov:
Alapetpoc aEova paxatptov XWA. 59
AKTIiVQ KOTING HaxXatptdv XA, 61
YAk6 @Eova C45
ZTPOPESG 1/Aemté 6500
ApLIUOG HaXatpwV POKAVIoHATOS 2 Tepaxa
A1a0TAoT Haxapiwyv pOKaviopatos 3x18x320
Ta paxaipia pokaviopatog akovifoviat—£wg  XtA. 15
YAKS paxatpiwv pokaviopatog HSS N° 3343
Mpow3non
PdouAa powSnong 2
Erupavewa KAGAuyn pe Aaotixo
Aiduetpog XA. 355
Mnkog XWA. 307
TaxutnTanpowdnong WAemté 5,0
AmopovvETal Nat
Kivaripag:
HAEKTPIKOG KLV TRPAG 380V/50Hz
Ynodivaun P, 4,0 kW
Antdédoon N P, 2,9 kW
©opuBog
©o6puBog KaTa Tnv VEKPN AsIToupyia:
NAaviaptopa dB(A) 823
ZeXOVIPLOTNPAG-TIAEUPA EICAYWYNG dBA) 824
ZexovIploThpag-mAeupd eEaywyng dB@A) 83,0
©06puBog Kata Tnv epyacia:
MAavidpiopa dB@A) 90,1
ZeXOVIPLOTHPAG-TIAEUPA ELCAYWYTNG dB(A) 87,1
ZexovIpioTipag-MAeupd sEaywyng dBA) 87,3
Anodoon:
®apdog nAaviapiopatog XWA. 320
BaSog mhaviapiopatog XWA. 5
dapdog Eexovipiopnatos XA. 310
BaSog §exovrpiopatog XW. 5
“Yyog diEAeuong Eexovipiotnpa

gAaxioto/péyoro  5/180

EZapTApaTa oTavrapT (mapadidovrai ue To pnxavnua)

03nyodg MAavng puSuIlOHEVOS

Eykapota/oe poipeg (ywvia) XA 300/0-45°
Mrnikog XA 800
Yyog XA 120

MpooTaTEUTIKO Haxatpuwv

Movrapiopa

EpyaAcia povrapiopatoq

Napadidovral
1AykuoTpwTO KAEWSL  52/55

1°AAev 3apt
1 AAev Sapt
1 °Alev 10 apt

1epuaviko KAEWSH

8 apt

Acsv cupniepiAapfavovrail oTnv napadoon

1 Tepuavikod KAELd(

13 apt

Ad6yw cuckeuaciag n MAGvn/EexovTpioTipa dev sival TARPWG

HOVTapIGHEV.
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Fig. ,A”
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Montaggio ed allineamento
Fig. ,A”

La macchina posa sua 4 cuscinetti di
gomma regolabili.

Provvedete che il fondale sia dritto.
Allentate i dadi inferiori in modo che i
cuscinetti di gomma si possano regolare
in su o in git. Dopo che Vi siete assicu-
rati della giusta posizione della macchina
bloccate i cuscinetti tramite i dadi.

Copertura di sicurezza sul albero
delle lame

Fig. ,,B”

Montate la copertura sul tavolo di
aggiustamento mobile.

1rondella A84
1vite M8x20

Montate la copertura regolabile e fissa-
tela tramite la rondella e la manovella.

Manovella dellingranaggio
conduttore

Inserite la manovella e fissatela
con

2vitiatesta piana M5x8.

Arresto per I'aggiustamento
Fig. ,C”

1 braccio regolabile

2 vite atestacilindricaM4 x 8
3 rondelia diametro 4

4 dadoM4

5 guida

6 vite a testa pianaM 6 x 16

7 rondella diametro 8,4

8 rondella diametro 6,4

9 manovella M6

sk Avvitate alla due braccia regolabili (1)
2 viti a testa cilindrica (2) ciascuna
con rondelle (3) e dadi (4) all'esterno.

s Fissate le guide () sulle braccia rego-
labili, applicate ad ognuna
1 vite a testa piana (6)
1 rondella (7)
2 rondelle (8)
1 manovella (9)
Attenzione:
Passate la rondelia (7) sopra la parte
quadrangolare della vite (6).

Tono9éTnon kai aApadiacua
ZXES. LAY

To pnxavnua eivai TornoSeTUEVO O
4 puSPTopucvEG MAQOTIKEG TATOUCES.
EZaAcipeTe drapopég Tou damedou.
AUoTe Ta KGTw agadia pe kAedi kat
EcRIODOTE 1) PIOWOTE TIG MAGCTIKEG
natoUoeg avaioya.

Zavapdwote Ta naguada.

MpooTaTeuTikG paxaipiwv

Sx£3. ,B”

MoVTApETE TO MPOCTATEUTIKO
paxaipiv oTnv MAAKa TG Mavng rou
ONKWVETAL.

1PodéAa A84
1E&aywvn Bida M8x20
TonoSETIOTE TO CUPOUEVO TIPOPIA KaL
QACPAAIOTE TO HE TO XEPOUALKAL TNV
POBERQ.

MoxAdg
SeXOVTPICTH PG

TonodeTiote TOV HOXAS TOU
EEXOVIPIOTNPA KAt QOPAAIOTE TOV HE
2Bideg BuSlopeveg M5x8.

03dnyog mAdvng
2x£9. ,C”

1 Baon mAarng pudpiopevn

2 AhevoPrdaM4 x8

3 PodéAa D 4

4 EZaywvo mafipadi M4

5 KapnuAwTA Adpa

6 Bida pe oTpOYYUAO KE@AAI M 6 x 16
7 Podéha @ 8,4

8 Podéha P 6,4

9 XepouAi M 6

% Tonoetiote o€ KGSe puSTOuEVN
Baom (1) 2 AAevopBideg (2) pe podéia
(3) kat eEaywvo nakpadt {4) oto
£Ew OKEAOG.

% Bidwote ka9e pia puSpulopevn
Baon (5) ne
1 Bida pe oTpoYYUAS KE®AAL (6)

1 Podéha (7)

2 PodéAeg (8)

1 XepoUhi (9)

Mpogétre:

Znpw&Te TNV podéAa (7) oTo
TETPAYWVO TNG BidAG HE OTPOYYUAS
KEPAAL
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Fig. ,C1”

Fig. ,,.C2"
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Fig. ,C3”

Montaggio dell’alioggio
dell’arresto per Paggiustamento
Fig. ,C1”

1 rondella grossa

1 vite a barretta

1rondella 84
1manovella M8
Fig. ,C2”

% Appoggiate I'arresto per I'aggiusta-
mento, con le manovelle alientate,
sulle rondelle a colletto situate sul
telaio.

Per il fissaggio stringete le manovelle
degli alloggi.

Registrare P'arresto per
Paggiustamento

Fig. ,C3”

Controllate le angolature 90 gradi/

45 gradi e registrateli con le viti a testa
cilindricaM 4 x 8.

1 = vite di registrazione 90 gradi

2 = vite di registrazione 45 gradi
Osservate anche la voce ,,messain
funzione”, Fig. ,,G”, ,H”, ,J”.

MovTapeTe kG9¢ mipo pe

Zx€s. ,C1”

1 ueydAn podéia

1 HOXAO

1podéAa 84

1XEPOUAL M8

Zx€d. ,C2”

* TonoSetiote TOV oérgy_é TAGVNG pe
TOUG TIUPOUG OTIG POOEAES TWV

Bacswv pe Aupéva xepouhia.

Ma va ooiEete TIq Bacelg BdDOTE
TA XEPOUALQ.

PUSpion TOU 08NYOU

nmAavng

2x€9. ,,C3”

EAEETE TIQ Ywvieg 90° kat 45°.
PuSpiote Tiq aAevoBideg M3 x 8.

1 = Bida pudpiong ywviag 90°
2 = Bida puduiong ywviag 45°

NpocéETe To onueio gAsiToupyian
2x£3. ,G”, ,H”, ,J7.
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Fig. ,C4”

Controllate con la squadra la posizione
di90 gradiedincollate la scala graduata;
quindi avvitate I'indicatore e fissate bene
le viti.

A Propulsione

% Prima di allacciare la macchina alla
rete elettrica regolate il regime
della macchina. La giusta regola-
zione del regime e fondamentale
per la sicurezza del lavoro con la
macchina.

Fig. ,D”

Albero delia pialla
- regime 6500 1/min.

% Montate la cinghia di trasmissione
nera sul disco grosso.

% La cinghia marrone va agganciata alla
prima scanalatura della staffa.

Attrezzi supplementari
- regime 3000 1/min.
~senza illustrazione”

% Montate la cinghia marrone sul disco
piccolo.

% La cinghia nera va agganciata alla
seconda scanalatura della staffa.

Fig. ,E”

Attrezzi supplementari
- regime 6500 1/min.

% Montate la cinghia marrone sul disco
grosso.

% La cinghia nera va agganciata alla
seconda scanalatura della staffa. In
questo caso la parte inferiore della
cinghia deve passare dietro la parte
profilata del telaio (vedi freccia).

Zx€d. ,C4”

EAEETE TNV Ywvia 90° e pa Yovia Kat
KOAIOTE TNV KAiMaKa popdv otn
KQUTUAWTT) AGua.

B1d®oTe TN Kat pudpiote T otv 8éom
90°. Zpi&te Tig Bideg.

A Kivnriipag

% MpoToU CUVSECETE TO PNXavNEa
HE TO peUpa nipénel va pudpicete
TIG OWOTEG OTPOPES. H owoTh
pUSpIoN CTPOPWV Eival
npounddeon ciyoupns EpYaciag.

$x£d. ,D”

“Afovag paxaipiov

~ZTpoPEéQ 6500 1/AenTo.

% Toro9eTioTe TOV Halpo 1pavTa
oTNV peydAn Tpoxahia.

% Tomo9eTioTE TOV KAQE 1PAvTa oIV
nP@TN TPUTIA TOU YAVTIOoU
(e&wTepii).

EfapTiipara

- Z1po®Eg 3000 1/AenTo

XWPIig OXEd0”

% Tomo9eTioTE TOV KAPE IPAVTA OTNV
pikpn Tpoxalia.

% Tono9eTioTe TOV palipo 1pavra
otmnv deTepn S€on Tou YAvVIZou
(eowTePIKT).

Sx£d. ,E”

E&aptipara

— Z1popiq 6500 1/AenTo

% Tono9eTtioTe TOV KAPE IHAvTa TNV
HEYAAN TpoxaAia.

% Tono9eTiote TOV palpo 1pGvTa
otV dsiTepn S€on Tou YavrZou.
To KATw HEPOC TOU WAVTA PENEL
va MepacTei iow aoTo Ty ywvia
™G Adpag (BEAog).

=

¥
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Abb.fFig. ,F”

A Collegamento elettrico

Fig. ,F”

¢ Filare la spina alla presa di
corrente.

e Sull'interruttore di servizio,
deprimere il bottone verde per
accendere il motore.

e Per spegnere il motore, deprimere
il bottone rosso.

o Sfilare la spina della presa di
corrente per mettere la macchina in
stato morto. Nel caso di
allacciamento alla rete o cambio de
posizione & necessario controllare
il senso di rotazione, ed
eventualmente cambiare la polarita
nella presa di corrente a muro.

Il motore elettrico della macchina & pre-
visto di tutti collegamenti necessari.

L allaccio rispetta tutte le norme VDE e
DIN vigenti. Anche 'allaccio e le pro-
lunge da parte dell’utente devono ris-
pettare tali norme.

Dispositivo freno del motore

In Germania tutte le macchine per la
lavorazione del legno devono disporre
di un freno che si inserisce automatica-
mente quando la macchina viene fer-
mata. Tale freno entra in funzione quando
il motore viene spento. Il dispositivo del
freno & montato nella scatola dell’inter-
ruttore e non ha bisogno di manuten-
zione.

% Dopo Pallaccio della macchina alla
rete e ogni volta che spengete la
macchina sentirete un leggero
rumore per 5 secondi. Questo
rumore & un normale effetto colla-
terale dell’elettronica.

Attenzion:

Il motore si spegne automaticamente in
caso di sovvraccarico. Dopo un periodo
di raffreddamento (dipende dalla tempe-
ratura) si puo riavviare il motore.

A Cavi elettrici difettosi

Si verificano spesso danni all’'isolamento
dei cavi che collegano la macchina alla
rete elettrica.

Cause possibili:
% Punti di pressione sul cavo, per

esempio passaggi attraverso porte 0
finestre.

% Punti dove il cavo é stato piegato in
modo scorretto durante il montaggio.

% Taglinelisolamento causati per esem-
pio dal passaggio di carrelli.

% Danni alla presa elettrica a muro for-
zando I'uscita della spina.

% Spacchi nel manto isolante causati
dall'invecchiamento del materiale.

A HAexTpikn cuvdeon

Zx£d. ,F”

% ZuvdECTE TO MNXAVNHA UE TO
SiKTUO peliNATOG.

s TonoSeTioTe TOV KEVTPIKO Sr1a-
KOTTIT OT0 ,17, £TOL eivat ETOIHOG
npog Xprion.

*% Natote otov dlakomm
AELTOUPYIQg TO MPAGIVO KOUTT, O
KivnTrpag Eekvast.

% Na va Tov oRrioeTe NATNOTE TO
KOKKIVO KOUMTTL.

% Tono9eTHOTE TOV KEVTPIKO dia-
KOTTM 070,07, £TOLO KivnTiipag dev
£xeLTaon.

% Av cuvBEreTE We TO pelpa ni aAAG-
Ec1e TonoSeoia npénel navra va
EAEYXETE TNV QOPA MEPLOTPOPTIG’ AV
XPEIQoTEL PETEL VA QAAAEETE TOUG
niéAoug (oTnv unpila Tou ToiXou).

O TonoSenuévog KivnTripag sivat
£tolog npog Xprom. H Baockn
oUvdeoT KaL Ot UIIAAQVTELEG IPEMEL va
QavTanoKpivovTat oTIq avahoyeq
POdIaYPAPES.

Mortép ppévou

@ peYaAUTEPN ACPAAELA TO HNXAV-
nua oag hme 3200 £xet auTopato
@pEvo Tou axkwvnronotei. To ppévo
TiSetar o Asttoupyia dtav ofrivete
Tov KivnTpa. To cloTtnua ppévou
sival evoRUaTwPEVOo, AetToupyet
NAEKTPOVIKG kat Sev Xpetadetat
cuvtrpnon.

% Kara Tnv oGvSeon Tou pnxavi-
HATOG PE TO PEUNA KOl PETA ATTO
KG9t OTaPATNUA TOU HOTEP TO
NAEKTPOVIKG GUVEYITEI va KGVEI
86pupBo nepimou 5 ScutepoAenTa.
AUTO €ival KavovIKG GaIvOPUEVO
nou mpoKaAeital ano To sucTNUa.

Npoooxn!

Av uneppopTwSei o Kivnmpag ota-
HaTAEL QUECWS. APOU Kpudoet (dta-
PEPEL XPOVIKA) uropei va tedei Eava
oe AstToupyia.

EAatTwpartika
A xaA@dia peUpaTog

Ta nAeKTPIKA KOA®SIA oUVOEONG
uropei va £xouv BAGBeg HOVWONG.

O1 aitigg givar:

% Tnueia rou TuéfovTat av nepvouv
anod nmapaSupa 1} MOPTES.

% ATAGOEIC and Wn OWOoTN OTEPEWON
TOU KaAwdiou.

% Koyipata ané natmpa Tou
KaAwdiou cuvdeong.

% BAGBeg ndvwong Adyw TpaBnyua-
TOG ano v unpida Tou ToiXou.

% Zx1ouéQ AGYW NyIKiag.
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Abb./Fig. ,G”
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Tali danni devono essere eliminati
tempestivamente ~ pericolo di morte.

Controliate il cavo di collegamento rego-
larmente. Durante il controlio il cavo
deve essere scollegato dalla rete
elettrica.

Anche i cavi elettrici devono rispettare le
norme VDE e DIN. Questi cavi devono
avere la descrizione del tipo improntata.

Motore a corrente trifase

% Latensione della rete elettrica deve
essere di 380 Volt / 50 Hz.

sk Lallaccio e la prolunga devono avere
5 conduttori =3P+ N+ SL.

% |l diametro dei conduttori della
prolunga deve essere di minimo
1,5 gmm.

% L’automatico di sicurezza deve avere
massimo 16 A.

Allaccio e le riparazioni dell’impianto
elettrico devono essere effettuati
solo da un elettricista esperto.

La pianta per I'allaccio elettrico si trova
nella scatola di distribuzione del motore.

In caso di richiesta di informazioni com-
municate per favore i seguenti dati:

% produttore del motore
% tipo di corrente
indicazioni della targa della macchina

indicazioni della targa dell'inter-
ruttore.

£
%=

in caso di guasto al motore mandate il
motore completo compreso linter-
ruttore alla casa produttrice.

A Messa in funzione

% Prima della messa in funzione
leggete attentamente le indicazioni
sulla sicurezza.

% Tutti i dispositivi di sicurezza
devono essere montati.

% Tutte le manovre: il cambio degli
atirezzi supplementari, I'allinea-
mento, le misurazioni ¢ la pulizia si
devono effettuare solo col motore
spento e il collegamento elettrico dis-
inserito. Aspettate che le parti in rota-
zione si siano fermate.

Piallatura di aggiustamento -
profondita di taglio
Fig. ,G”

Per I'aggiustamento si puo regolare pro-
gressivamente la profondita di taglio
tramite la leva da 0 -5 mm.

L’arresto per P’aggiustamento é rego-
labile in modo non necessivamente
graduale da 90 - 45 gradi - si devono
perd alientare le manovelie sulle guide.
La posizione di 90 gradi si deve regis-
trare con 'aiuto della squadra. Dopo
ogni spostamento dell’arresto dovete
controliare I’'angolatura su unpezzo di
prova.

L arresto si puo spostare di 220 mm sulla
larghezza della pialla.

Térol0U £id0UG NAEKTPIKG KAAWSIG
Sev mipénel va Xpnoponolojvral Kat
civai £ artiag BAGBNG TNG péVWONG
Kivduvog Savarog.

EAEETE T NASKTPIKA KAADSA
ouvdeong yia PAGReS. MpooeETe katd
ToV EAEYXO TA KaAwdia oUvdeong va
unv gival oTo pelpa.

Ta NAEKTPIKA KaA®S1a cUvdeong
TIPETIEL VA QVTATIOKPivOVTaL OTIg
npodlaypadég G Xxwpas oag.

KivaTipag Tpipacikog

s H tdom Tou pelipaTog mpEmeL va
sivat 380 V- 50 HZ

% H oUvdeon e To pepa Kat oL urna-
AavTEleg MpENEL va £Xouv oUOTNUA
5 noAko = 3 pAceIg + OUBETEPO +
yeiwon

% OwpnahavTEleg Mpémne va EXouv EAG-
X1OTn SapETPO KaAwdiou 1,5 XA,

% H o0vdeon acpaAileTal ue HEYIOTO
16A

01 GUVBEOEIG KQl O EMOKEVES TOU
nAexTpIKOU cEOTAIGHOU TIpETTEI Va
yivouv amnd £Uneipo MAEKTPOAOYO.

To ox£dio oivdeong sivat oTo KIBWTIO

"TOU KIVITRPA.

Av éxere anopicq dwoTe Ta £EAG

oTolxeia:

% KataoksuaoTng Tou Kvntripa

% OAoEIC PEUHATOG TOU KIVATTPA

% ZTorxeia ™G Muvakidag Tou KvnTiea

% SToixeia g mvakidag Tou
Biakomm

Av EMOTPEYETE TOV KIVATHPA oteikte
Tov pali pe Tov diakomTn.

A AsiToupyia

% Mpocs&Te TIPIV a6 TRV AsiToupyia
TnG odnyieg acpalsiag.

% “OAa Ta cEapTHpara acpalsiag Kkai
Ta fondnTiKG pEmeE! va sival
govTapiopéva.

% Metatponég, puduioeg kat kaSa-
piopoi va yivovrat pe ofnotd
Kwnipa. TpaBngte 1o kKaAwdo
olvOEONG KAL MEPLHEVETE VA
QKIVNTOMOINSEi TO MEPIOTPEPOUEVO
£pyaAeio.

NAavidpiopa —
BaSog mAaviapiopaTtog
Zxé€s. ,G”

To BaSog mMaviapiopatog pudpifeTat
apasaiwg ard 0~ 5 XiA. e Tov
HOXAG.

0 odnyog mAavng yupvae: amo 90°—
45° aBadpiaiwg, TpENeL va AUCETE Ta
XEPOUALQ OTIG KAUMUAWTEG AQUEG.
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-

.

Abb.fFig. ,K”
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Piallatura di aggiustamento -
copertura di sicurezza

Fig. ,H”

La copertura di sicurezza deve coprire,
durante I'aggiustamento, la parte
dell’albero non utilizzata. Allentate la
manovella per poter spostare la coper-
tura nella direzione desiderata.

1 arresto per I'aggiustamento
2 copertura di sicurezza

Fig. ,J”

Durante I'aggiustamento in senso verti-
cale premete il pezzo in lavorazione tra-
mite la copertura di sicurezza verso
i'arresto.

lifinale di plastica & previsto di unamolla
che aumenta la pressione.

Piallatura d’aggiustamento -
estrazione dei trucioli

Fig. ,K”

% Per una migliore estrazione dei tru-

cioli utilizzate la vaschetta per i trucioli.

Per 'inserimento della vaschetta
abbassate il tavolo per la piallatura a
spessore.

% Appoggiate la vaschetta su questo
tavolo ed inseritela fino all’arresto.

® Rialzate il tavolo con la manovella
finche la vaschetta non sia legger-
mente incastrata.

% Per I'attacco degli aspiratori
scheppach HA 3200 o HA 2600
dovete applicare il manicotto sulla
vaschetta.

DOPO INSERITE L'ASPIRATORE E

CHIUDETE LA STAFFA DI TENSIONE.

MAaviapicpa -
MpooTareuTikG paxaipiov
Zx€d. H”

Kata 1o mAavidpiopa ripenet va
KaAUTTTETAL 0 GEovag Maxalptdv mou
dev xpnowornoteital. AUOTE TO
XEPOUAL Kt pudpiocTe To TIpooTa-
TEUTIKOG avaAoya.

1 Odnyog mAavng
2 MNpooTaTeuTIKO HaXaIPIOV

ZXED. ,J”

Kata 1o mAavidpiopa ywvid, TECTE TO
EUAO L€ TO MPOCTATEUTIKG HAXALPLOV
TPOC TOV 08NYO TG MAGVNG.

To nAQiolo OTO MPOCTATEUTIKO
AEITOUPYEL WG TUECTIKO EAATAPLO.

MAaviapicpa -
EZaywyn npiovidiav
2x€d. K"

% Ma v kKaAUTePn e€aywyn TPLovi-
SV XPNOIUOTOLEITTE TNV MAQOTIKA
xoavn anoppoenong. Mava myv
npooapudoeTe KaTERAOTE TO
Tpanéll Tou Eexoviplotnpa.

% TornoSetioTe v X0dvn 010 TPAMEd
ToUu EEXOVTPIOTNPA KAt OTIPWETE
v wg TO OTOoT.

5% SnKAOOTE TO TPANEY Tou EEXOV-
TPIOTHPA WE TO MEPLOTPEPOUEVO
XEPOUAL TIPOOTEETE VA OPIXTEL N
XOAvT CUYXPOVWG.

s ‘OTav XpnotHomotEiTe TOV
anoppopntpascheppach HA 2600
kat HA 3200 rpénet va ouvdedei 1o
OTOIO ME TNV Xodvn.
TOMNOBETIZTE KAI SOISTETOYZ
TANTZOYZ TENTQMATOZ.
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Piallatura a spessore —-
preparazione della macchina

Fig. ,L”

% Alzate la leva d’arresto e girate il
tavolo per 'aggiustamento in alto.

sk Alzate il para-trucioli e fissatelo in
posizione — vedi freccia.

s Se siadopera I'aspiratore scheppach
HA 2600 o HA 3200 si deve montare
I'imboccatura sul para-trucioli.
L’IMBOCCATURA SI FISSA CON
DUE STAFFETTE DI TENSIONE.

Piallatura a spessore -
regolazione del tavolo

I tavolo per la piallatura a spessore si
regola tramite una manovella.

La scala graduata laterale mostra
I'altezza di passaggio da 0 - 180 mm.
Un giro della manovella sposta il tavolo
di2mm.

La gradazione della scala permette una
regolazione molto precisa. Due seg-
menti sulla scala corrispondono a
0,11 mm.

La profondita di taglio & di massimo
Smm.

Rettifica della scala

La scala graduata laterale si puo rettifi-
care.

Esempio:

% L'altezza di passaggio & fissata su
100 mm.

% Il pezzo in lavorazione perd dopo il
passaggio misura 101 mm.

% Allentate le viti di fissaggio della
scala.

¢ Dopo spostate la scala sulla misura
di 101 mm.

%% Infine stringete le viti di fissaggio.

Sia il tavolo per |z piallatura a spes-

sore che i tavoli per la piallatura di

aggiustamento devono essere liberi di

resina.

Piallatura a spessore -
avanzamento

Fig. ,M”

L’avanzamento si pud inserire o disinse-
rire tramite il suo interruttore.
disinserito

inserito

0
1
% per primo inserite 'avanzamento
% poi inserite il pezzo da lavoro.

La velocita d’avanzamento e di 5 m/min.

Sexovrpiotipa—

PG3pion pnxavijparog

Zx€s. ,L”

% TpaBr&te Tov HOXAS Kat ONKACTE
MV MAGKa g MAGvNg.

% SNKOOTE TO KAMAKI £EaYWYNG
TPLOVIBIWV TIPOG Ta £EW Kat
aoPaliote To (BEAoG).

s ‘OTav XpnNOoWOoNoLEiTE TOV arop-
poopntipa scheppach HA 2600 kat
HA 3200 mpénel va CuvOECETE TO
OTOMIO HE TO Kanaxt eEaywyng
TPLOVISIAV.

TOMNOGETISTE KAI ZOIZTE TOYZ
FANTZOYZ TENTQMATOZ.

SexovTpIoTHpag —

PuSpion Tpanediou

To Tpanél: Tou EexovrpioTipa pudpi-
{eTal UE TO MIEPIOTPEPOUEVO XEPOUAL

H kAipaxa oto AL deixvet 1o bgog
Si1£Asuonc and 0 — 180 xiA. Mia
TIEPIOTPOPT AVTIOTOLXEL OE 2 XIA.

O1L YpaupEG 0TO KOANGPO 0ag
sTuTpENOULY pia Aerrropept| piduion,
OTNV OMAia 2 YPapuES GVTIGTOIXOUV
oe 0,11 X1A.

BaSo¢ pokaviopaTog peyiato 5 XiA.

A16pSwon kAipakog

H kAipaka Tou EEXOVTPLOTHPA PIOPEL

va dopSwdei oe MepinTWOoN ATEAEING.

Napadeiypa:

% To UYog diEAeuong sival
puSuopévo ota 100 XIA.

% To EexovTplopévo EUAO EXELTIAXOG
101 xA.

% Auote Tig Bideg NG KAipaxag.

% PuSuiote v KAipaka ota 101 XA

% ZavaooiEte Ti¢ Bideg TG KAipakag.
Ka9apileTe To Tpamel) Tou §Exov-
TPIOTHPA Kal TIG MAGKEG WAVTa anod
TIC PETOIVEG.

ZeXOVTPICTAPG —

Mpowdnon

Zx£d. ,M”

H npod)Snch Ti9eTaL og Asttoupyia
KQt QrIooVAVETaAL.

ExT6¢ AsiToupyiag

Ze AeiToupyia

0
1
% BaAte npdta og Asttoupyia
% Eioayete 10 §UAO

H taxitnta npo@dnong sival
Sp/AenTo.

11
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Esempio per il montaggio di
utensili supplementari

% Montate completamente I'attrezzo
supplementare in questione prima
delPallaccio alla macchina.

% Regolate il tavolo per la pialiatura a
spessore alla giusta altezza - che
dipende dall’attrezzo in questione.

% Appoggiate I'attrezzo per obliquo sui
bulloni superiori poi avvicinatelo fino
al raggiungimento dei bulloni inferiori.

% Assicurate I'attrezzo con lerondelle da
fissaggio — non stringete troppo.

Importante:
Leggete attentamente le istruzioni per
Puso dell’attrezzo supplementare.

Manutenzione

Per i lavori di manutenzione, ripa-
A razioni e pulizia si deve scollegare
la macchina dalla rete elettrica.

Staccate la spina dalla presa!

% Tutti i dispositivi per la sicurezza e
protezione devono essere rimontati
alla fine di ogni intervento di ripara-
zione o di manutenzione.

% 1 tavoli per 'aggiustamento ed il
tavolo per la piallatura a spessore
devono essere puliti dalla resina.
Potete acquistare il concentrato sol-
vente per resina Pharmol-HEK (arti-
colo numero 61009700) dal rappre-
sentante della scheppach.

% | supporti del'albero delle lame e i
supporti dell’asse della pialla sono
provvisti di una lubrificazione perma-
nente. Durante il primo periodo di
lavoro delia macchina nuova, questi
supporti si possono riscaldare —
questo effetto & dovuto alla loro
costruzione e si attenua presto.

% Pulite regolarmente i rulli di avanza-
mento.

% Oleate ognitanto le slitte di questi rulli.

% Oleate ognitanto 'asta a vite, I'albe-
rino e lo snodo per la regolazione del
tavolo per la piallatura a spessore.

% Controllate tensione della catena, se
necessario rettificate ed oleate la
catena.

Pulite ed oleate P'ingranaggio di
conduttura per ’'avanzamento

Attenzione!

A La cinghia piatta deve essere

libera da oli e grassi.

% Smontate la leva per I'inserimento
dell'avanzamento — svitare 2 viti a
testa piana.

% Levate la parete laterale delia scatola
- svitare le 5 viti di fissaggio.

% Pulite ed ingrassate le ructe dentate e -
la catena di trasmissione.

% Oleate leggermente i supporti delle
ruote dentate e la catena.

NMapadeiypa Tono3éTnong —
EEapTnparwv

% Mpiv ané Tnv Torrod<Tnon KGSe
cEapTipaTog BISWoTE To avaloyo
£pyaAsio 1} TpoxaAia.

% TorodeTiote 10 TPANEY TOU EEXOV-
TpIoTPa 0T0 avaloyo Uyog. Ala-
@EpeL and eEapnua oe eEapTnua.

¢ TonoSeTiote T0 €€apua Ao&a
ané navw oToug UPoUg Kat Enetta
oTa9£POTOLEITTE TO OTOUG KATW.

% TonodeTiote Toug YavI{oug EAaPPwg
(KN Toug TuEleTE), aPoU PEPETE TO
£Eaptnua oto emSupnTo LYog.

Baoiko:

MpooExETE Kal TIG 0BNYIES XPHOEWS
xa9e e§apTiparog.

ZuvTipnon

A O Kinpag npénet va givat
oBnotog 6Tav kavete onotadty-
TIOTE CUVTNPNON 1) ETUOKEUT| OTO
unxavnua.

TpaBRETe TO KAAWSI0 CUVSEDNG TOU
pelUAToOg.

¢ "“OAa Ta MPOCTATEUTIKA EEApTRUATA
xai sSapTRpaTa acPalciag TPENEI
va HOVTapIoTOUV QPECWE HETA TRV
GUVTAPNOT 1} EMOKEUR.

% O1 MAGKeG TNG TTAGVNG Tou EEXOV-
TPICTA PG MPENEI va cival KaSapEg
ano peToivia.

O avTinpdéownog pag scheppach
£XeL SIAAUTIKO Yia apaipeoT) PETOL-
vimv PHARMOL-HEK kwd. 6100 9700

5 To é5pavo Tou agova Haxapv
KaiL TG QTPAKTOU EPYAAEiwV EXEL
ypaooo diapkeiag. H Sepudtnta
Tou ep@avifetat 6Tav ivat Kat-
voUpYto To nxdavnpa eivat Kavo-
VIKA Kat eEagavileTal petd and
Aiyo katpo.

% KaSapilete ta paouia npowdnong
TAKTIKA.

% AadOVETE Ta E5pava Twv PAOUAWV
TPoWSNOoNG TAKTIKA.

% AaDOVETE TIG ATPAKTOUG PUSHIONG
Tpanelol Tou Egxovplomipa, Ta
£5pava Tou Kat Tov KIviIipto
afova pe mv apSpwon katad
daomuara.

% EAEYXETE TO TEVIWHA TNG AAUCOCI-
5ag Kai av XPELQoTE] TEVIWOTE Kat
YPQOOQPETE TNV.

KaSapiopog kai Aadwua Tou
Siagopikou mpowdnong

Mpocoxn
MpooTaTteUeTe To Aoupi anod
yp@ooo fi Aadi.

% ByAATe TOV AeBLE — AUOTE TIG
2 xwveuTEq Bideg.

% BydATe 10 TAQivo ToiXwHa —
5aAeVvORIBES HE OTPOYYUAS KEPAAL.

% KaSapiote kal ypacodpete Ta
ypavalia kat Tnv ahucoida.

% AadwoTe sEAQPPAG TO E3PAvO TOU
ypavaliou kat Tnv aAucoida.
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Abb./Fig. ,01”

Tensione della cinghia piatta
Fig. ,N”

Per regolare la tensione della cinghia
piatta allentate le viti di fissaggio dell'in-
granaggio conduttore che si trovano
all’interno del telaio (13 mm).

Spingete poil'ingranaggio nella direzione
della freccia e stringete di nuovo le viti

di fissaggio.

Rimontate la parete laterale e la leva di
comando.

Cambio del rullo d’avanzamento
Fig. ,O”

La superficie del rullo € coperta da mate-
riale gommoso resistente all’abrasione.
Quando questo strato di gomma si &
consumato & necessario cambiare il rullo.

1 Ruilo d’avanzamento

2 Supporto del cuscinetto
3 Ruota acatena

4 Perno a spirale

5 Molla a pressione

6 Dado esagonale

% Svitate la leva per I'inserimento
dell’avanzamento.

s Smontate la parete della scatola.

% Togliete la copertura sinistra. Svitate
le 4 viti a testa lenticolare.

% Togliete la copertura frontale sinistra.
Svitate le 3 viti a testa piana e le 4 viti
a testa lenticolare.
Smontate la catena di avanzamento.

P

% Togliete il dado esagonale (6) e to-
gliete il rullo.

% Montate i componenti 2 ~ 6 sul rullo
nuovo.

¢ Rimontate if rullo nuovo.

% Richiudete tutte le coperture.

Banco per ripassatura
Fig. ,01”

L'aspirazione di trucioli durante la pialla-
tura a filo puo essere regolata in modo
continuo da 0 a 5 mm per mezzo della
leva articolata.

Se durante la lavorazione si verifica uno
spostamento del banco, vienea mancare
la garanzia di un'asportazione di trucioli
a misura. In questo caso bisogna regis-
trare nuovamente le otto viti a testa
cilindrica (1) in modo che il banco sia in
grado di mantenere inalterata I'asporta-
zione di trucioli impostata.

A Le lame della pialla

Le lame montate sulla macchina nuova
sono affilate e regolate pronte per

'uso.

Solamente lame ben affilate e regolate
precisamente garantiscono un lavoro
sicuro.

Noi consigliamo:

Tenete sempre pronta una seconda
coppia di lame affilate da ricambio.

Le lame da ricambio si possono acquis-
tare dal rappresentante scheppach
(articolo numero 6241 3500).

Téviopa ipavra
Zx£d. ,N”

Ma va tTeviooeste §avad Tov avia
TPENEL va AVCETE Tig Bideg Tou
SAPOPIKOU OTAV EOWTEPIKN TAEUPG
Tou mAaioiou (KAEidi 13 ap).

MigoTe 10 SlaPopiké MPog v Kate-
uSuvon Tou BEAoug Kat Eavaoeitte
TIG Bideg.

ZavapovTApETE TO MAQIVO ToiXwpa Kat
TOV HOXAO AelToupyiag Tou
Eexoviplotnpa.

AAAayr) paoulou powdong
2xes. ,0”

To paouAo mpowdnong sivat emxai-
AUpEVO UE E1BIKO AGOTIXO avToxig
otV TPR1}. Adyw @S0pag propei va
XPEIA0TEL ) AAAQyYT} TOU pAouAou
npo@INONG OTNV TAEUPA TG
£10aywyng.

1 PdouAo npowsnong

2 T'A\@coa edpavou

3 lpavaly

4 NMuopog

5 MeoTiko eAaTipIO

6 EZaywvo maZiuadi

% ZePBOOTE TOV HOXAS Aettoupyiag
npoddnong (§exovipiotipa).

% AQalpEoTE TO NMAQiVO ToixwHa
nAaioiou.

5% AQQLPECTE TO QPIOTEPS KAAUMUA.
AUGCTE TIq 4 aAevopIdeg He oTpoY-
YUAO KEPAAL.

% AQapECTE TO QPLOTEPS HMPOOTIVE

ToiXWHA. 3 XWwVEUTEG Bideg ka4

aAevOBLSES HE OTPOYYUAS KEPAAL.

AgaipéoTe TV aAuooida.

ApapéoTe To eEAywvo ragpadt (6)

Kal ByaAte T0 pdouho.ipowdnang (1).

% MovtapeTte Ta Tepdyia 2 - 6 anod 1o
TaALd GTO VEO pAoulo poddnong.

% Tono%eTioTe T0 VEO pAouAo
npowdnong.

% TéAog EavaouunmAnpwoTe 10
pnxavnua.

%
=

MAdka mAavng
2x€d. ,01”

To BaSog mhaviapiopatog pudpifeTat
anod 0-5 xtA. aBaduiaing pE Tov
HOXAS.

‘Av pla TAGKa Tng MAAvng petatidetat
pévn e KaTA TNV epyacia, dev yive-
Tat MAEoV akpIREG MAaviapiopa.

3’ QuThv TNV MEPIMTWON NPENEL va
GPIEeTE TIC OKTW aAeVORIdES (1), yia
va dlatnpei ané uévn mg 10 pudugo-
uevo Bagog mhaviapiopatos.

A Maxaipia pokaviopaTog

Ta tonodsTnuéva paxaipia sivat
£TOLa QKOVIOHEVA Kal aApadlacuéva
anod 10 EPYOCTACIO.

Movo kaAG aKovIoPEva Xail GwoTa
PUSHICHEVA PaYaipia poKaviopuaTos
£YYUQVTQI CWOTH K1 Giyoupn £pyadia.
2ag CUVIGTOUE:

‘Exe1e MAvTa éva deUTEPO, ETOHO
akoviopévo {euyapt paxaipa yla
petépBa.

Maxaipta Sa Bpeire oTOV QVTI-
nipdownd pag pe Tov Kwd. 62413500.
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Fig. ,P”

4 klemmen lose~ \
clamp release
serrer desserrer

1 bloccare sbloccare
A vastklemmen '/ losgraaien
ab \\ aut
down \ up
Cescendre monter
swvitare avwvitare
omnhoog omlaag
d
5\\ .
6\ !
—
Drehrnichtung ger Hobelwelle
Pianing shatt direction of rotation
sens de rotaton de |2 broche
de raboteuse ;
Senso di rotazione dell'albero
della pialla |
draainchting van de schaafas
. 4
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Affilare le I_ame della pialla

Le lame smussate aumentano il pericolo,
ed un funzionamento della macchina
non & pit garantito.

% Le lame si possono riaffilare solo fino
ad una altezza di 15 mm. L'angole-
zione di taglio deve essere di 40 gradi
(+/- 2 gradi).

% Portate le lame per il riaffilamento in
un laboratorio autorizzato o manda-
teli alla fabbrica produttrice.

Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-8873 Ichenhausen

Montaggio delle lame

Fig. ,P”

1 vite regolatrice

2 vite a pressione

3 lama

4 chiavetta

5 contrassegni

6 calibro di messa a punto

Duranti i lavori con le lame
osservate i seguenti punti:

% Pericolo per le mani e dita.

% Le scanalature per le lame sullalbero
rotante devono essere pulite.

% Le lame affilate non devono essere
oleose.

% Montate le lame naffilate solo a
coppie.

% Montate le lame e la chiavetta
seguendo le istruzioni.

% Sia le lame che le chiavette non
devono sporgere né su un fato né
sull'altro dell’albero.

Registrare le lame

% Usate per la registrazione deile lame
il calibro di messa a punto che fa
parte della consegna.

% Prima registrate una lame, poi I'altra.

% Regolatelalama girando le vitiregola-
trici sui due lati dell’albero fino a che
la lama tocchi il calibro posato per
taglio sul tavolo d’aggiustamento.

Il contrassegno destro deve (come
nell'illustrazione ,P") coincidere con il
bordo del tavolo.

% Girando I'albero la lama deve portare
avanti il calibro massimo fino al
secondo contrassegno.

La lama si registra sui due lati dell’al-
bero; infine si stringono le viti a pres-
sione della chiavetta.

% La seconda lama si registra come la
prima.

* Dopo ogni cambio delle iame effet-
tuate una prova e stringete una
seconda volta le viti a pressione.

Axoviopa paxaipiov poKaviouarog

O1 oTopwuéveg Adueg aveBadouv Tov

KivdUVO aTuxnuarTog kat n anoédoon

mg epyaciag dev givat TAEov

EYYUTIHEVD.

% Ta paxaipia va akovifovrat povo
€wg 15 xIA. 0TO UYog ka1 1 ywvia
TV Aauv va givar 40 = poipeg.

% A®OTE Ta Haxaipla yta akovioua oe
£va eEOUCLOBOTNUEVO TPOXIOTIPLO
1 OTeiATE TQ OTOV KATAOKEUQOTT.
Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-8873 Ichenhausen/BRD

Tono8érnon payaipiov
poxavioparog
Zxés. ,P”

1 Bida pUSmiong

2 Bidanicong

3 Mayaipt pokaviopaTtog
4 Zonva

5 Znuada

6 Odnyog puduiong

TomoSeTwVTAg Ta paxaipia
npoosire:

% Yrdpxet Kivduvog TPAupaTIonos
yia Ta SAKTUAQ Kat Ta Xépta.

% KaSapioTe TIG ETUPAVEIES TOU
a€ova paxaipwv ou Sa
TonodeTnSoUV Ta paxaipia.

% Ta akoviouéva paxaipia va sivat
kadapa and AQdi.

% NatonoSeteite paxaipia mou Exouv
aKovioTei povo gav {euyapt.

% Tomo9eTioTE TA Haxaipla poxavio-
UaTog Kat Ti§ BAcelg Toug Onwg
paiveTat oto oxEdLO.

% Ta paxaipa pokaviopatog Kat ot
OPRAVEQ VA TEAEIOVOUV EVVOVTAG
KAi TIG SUO TTAEUPEG ME TO OWHA TWV
Haxaplwv.

PGSuion paxaipiov poxaviopo‘roq

% Ma v puSuIon XprolomnoteioTe
Tov 0dnyo (napadiderar).

% Mpwta puduioTe To éva paxaipt kat
énetra 1o 8eUTeEPO.

% PuSuiote T0 paxaipt otig Bideg
pUduIoNG eVAAAGE kal oTig duo
TMAEUPEG. WOTIOU N} AGUA VA AKOUH-
ndeL Tov 08nyo nou £xeTe TonoSe-
TROEL 0TV MAGKA TNG MAQVNG OV
onkwvetat. To de&i onuadt tou
0dnyou TipémnelL va BpiokeTat. ONwg
OTO OX£D:0. TNV QpX TNG MAAKAG.

% Mupiovtag Tov afova paxapuwy To
paxaipt, dev npénet va yupilet tov
0dnyo NeplocoTEPO and Ty anod-
oTaoT HEXPL TO BelTePO onuadt.
PuduioTe Tnv apiotepn Kat de&a
ywvia Tou gaxalpto pokavicpaTog.

s PuSuiote kat opi&Te TO delTEPO
uaxaipt poxaviopaTog onwg To
TPWTO.

% MeTa and Kd9c aAAdyn paxaipiov
Q@nOTE va Yupice! o0 agovag
payaipidv JoKINacTIKG Kal
Eavaopitre TIg Bideg misong.
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Fig. ,Q”

Tensione delia cinghia di
trasmissione

Fig. ,Q”

% aprite lo sportello laterale — spingete
le manigliette sferiche

allentate la manovella ,A”

spingete il supporto del motore in
basso

% stringete la manovella ,A”
% chiudete lo sportello

£
=

Eliminazione di disfunzioni

In caso di disfunzioni spengete
Ia macchina e disinerite la spina
della presa.

Nel caso di un trasporto irregolare o
interrotto del materiale durante ia
piallatura a spessore

Causa:

Il tavolo sporco di resina — cio avviene
con la lavorazione di legni freschi o resi-
nosi.

Soluzione:

Pulite regolarmente il tavolo della pialla-
tura a spessore. Inoltre |0 si puo trattare
con lo spray Pharmol della scheppach
che rende il tavolo piu scivoloso.

Scostamento del pezzo in lavorazione
con la piallatura d’aggiustamento
Causa:

Le lame sono registrate male.
Soluzione:

Registrare le lame di nuovo piu accurata-
mente e con I'aiuto del calibro come
descritto sotto la voce 4registrare le
lame”.

| pezzi in lavorazione non vengono
precisi (cavo-bombato) con la pialla-
tura d’aggiustamento

Causa:
| tavoli per la piallatura d’aggiustamento
non sono regolati su una linea.

Soluzione:

% Siregola il tavolo d’aggiustamento
piegevole in modo che sia in linea
con quello fisso.

% Per questa rettifica si adopera un
regolo lungo che va appoggiato su
ambedue i tavoli.

% |l tavolo pieghevole si puo riallineare
con un martello di gomma dopo che
sono state allentate dalla parte del
telaio le viti delle cerniere.

% Dopo stringete bene queste viti.

Equipaggiamento straordinario

Sega circolare art. no. 6313 0000
Sega a nastro art. no. 6381 0000
Fresa a tavolo art. no. 6323 0000
Elemento per

alesatura di cave art. no. 6331 0000
Tornio art. no. 6420 0000
Levigatrice

a nastro art. no. 6390 0000
Levigatrice

adisco art. no. 6352 0000
Complesso di

spazzole art. no. 6410 0000

art. no. 7993 1000
art. no. 7901 0000

Tavola diadduzione
Cavalletto portarulli

Cavalletto portarulli

onnidirezionale art. no. 7904 0000

TévTwpa Tou 1pavTa

2xés. ,Q”

% AvoiETE TO TTAQIVO KAMGAKL — THECTE
TO KOUpT

% AUOTE TO XEPOUAL LA”

ES I’héoTremv Baon Tou KivnTHpa nPog
Ta KATW.

% SIETE TO XEPOUAL,A”

% KAgioTe To MAQivo Kamaxt.

BAapeqg

Na vo di0p8woere TIg BAGBeS
ofRoTe To unxavnpa Kai
TpaBn&re 10 KaAwdio.
Mn opaAn npo@3non f npowdnon pe
Siakonég kaTa To EexovTpicua:

Artia:

To tpanéll Tou EexovTplompa EXet
pETOivEG, KUPiWG 6Tav douAeleTe
vora EUAQ kal YERdTa and peToiveg.
A6pSuwon:

KaSapioTe T0 TpanEl Tou Eexov-
TPLOTNPA TaKTiKA. BAATe OTIPED
npowdnong scheppach.

ZKaAOTIATI KATa TO MAQVIGpICHa

Arria:

Ta paxaipia pokaviopatog dev givat
KaAd puSuouéva.

AopSwon:

H pUSuion Twv paxapiov pokavioua-
TOG TIPETEL VA YIVEL HE AETITOHEPELQ KAt
ue v Borideia TG e1SIKNG Adpag
(0dnyo). BAéme 0dnyieg xprioewg
,PUSHION payaIpIOV pokavioparog”.

Avakpifsia kaTd To mAaviapiopa

(xoiAo, KuUpTO)

Arria:

OumAdkeg (Tpamélia) g mAAvng dev

sivat akpBwg MaparAnAeg.

Ai16pSwon:

% ZavaoA@adiaoTe TV MAAka rou
onkovetal. OtAdkeg npémet va ivat
TIapdAAnAQ 1 ia mpog v GAAN.

% Na 1o akpadiaoua Tonodetiore
éva HEYaAo Xapaka kat oTig d0o
TAGKEG. -

% AUoTe TIC Bideg OTOUG HEVIECEDEG
eAaQPWG OTO TAQIGLO Kat aApa-
B1A0TE TNV MAAKQ EAQPPOG UE Eva
AQOTIXEVIO OPUPL.

% Zavaopifte TIg Rideg KaAA.

Eidika eZaprnpara

EZaprnpa

Siokonpiovo Kwd. 6313 0000
EZaprnpa kopdéha  Kwd. 6381 0000
E&aptnua ofoupa Kwd. 6323 0000
Egaprnpa

HopcoTpunavo Kwd. 6331 0000
EEapTnpa TOpvog Kwd. 6420 0000
EZaprtnua

YUQAGXapTo Tavk Kwd. 6390 0000
EZaprnpa

yuaAoyxapTo diokog  Kwd. 6352 0000
EZaprnpa Bouproa  Kwd. 6410 0000
Bondnmiki paBdog  Kwd. 7993 1000
STRpIypa pe pdoudo  Kwd. 7901 0000
ZTRPIYHA KUAIOPEVO

noAUnAsupa Kwd. 7904 0000
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Hiermit erklaren wir,

EG-Konformitatserklarung

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschiigigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien ent-
spricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine veriiert diese Erklarung ihre Giltigkeit.
Bezeichnung der Maschine: Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine
Maschinentyp: hmc 3200

Einschligige EG-Richtinien:  EG-Maschinenrichtlinie 89 / 392 / EWG, zuletzt
geédndert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG,
EG-Niederspannungsrichtlinie 72 / 23 / EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-Richtiinie 89 / 336 / EWG, zuletzt geandert
durch die Richtlinie 93/ 68/ EWG

Angewandte harmonisierte EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

europaische Normen:

EC declaration of conformity

We Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
hereby declare that the machine named below coresponds to the relevant safety and heaith requirements

of the EC guidelines specified below in its design and construction and in the version which we introduced
10 the market.

This ¢ 1 b invalid if ges are made to the machine without our consent.
Description of the machines: ~ Surfacing and thicknessing planer

Machine type: hme 3200

Relevant EC guidelines: EC machine guideline 89/392/EWG, last

amended by guideline 93/ 68 / EWG;

EC low-voltage guideline 72 /23 / EWG, last
amended by guideline 93 / 68 / EWG;

EC EMV guideline 89 / 336 / EWG, last
amended by guideline 93 / 68 / EWG

Applied harmonized EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

European norme:

Gemeldete Stelle TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH Notified body within the TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
nach Anhang Vii: D-51101 Kdin meaning of Annex VIi: D-51101 Kéin
Eingeschaltet zur: EG-Baumusterpriifung Engaged for: EC type-examination )
(EG-Baumusterbescheinigung Nr. BM 94 10 83201) (EC type-examination certificate no. BM 94 10 83201)
Datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997
Unterschrift: - ‘/l’a 97 Signature: ’ '/{u 97
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
@ Déclaration »CE« de conformité @ Dichiarazione CE di conformita
Nous soussignés, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Noi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Glnzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

deéclarons par la présente que la machine mentionnée ci-aprés, en vertu de sa conception et de sa con-
struction, ainsi que le type comercialisé par notre société, sont conformes aux normes en vigueur exigées
en matiére de sécurité et de santé, et correspondent aux lignes directrices de la CE mentionnées ci-apres.
En cas d'une modification de la machine non authorisée par notre société, cette déclaration devient invalide.

Désignation de la machine: Raboteuse

Type de machine: hme 3200

Lignes directrices Ligne directrice CE pour machines 89 /392 / EWG,

CE en vigueur: demiérement modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG;
Ligne directrice CE pour basse tension 72 / 23 / EWG,
demiérement modifiée par ia ligne directrice 83 / 68 / EWG;
Ligne directrice EMV 89/ 336 / EWG, dernierement
modifiée par la ligne directrice 93/68 / EWG.

Normes européennes EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

harmonisées appliquées:

TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
D-51101 Koin

L’organisme notifié
conformement a I'annex VIl

Interposé afin de: Effectuer la vérification »CE« de type
(Attestation»CE« de type n° BM 94 10 83201)
Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997
w ‘
Signature: M w‘/z-‘a 97

i. V. Wolfgang Windrich

Giinzburger Strasse 69, D-89335 ichenhausen
dichiaramo con la presente che la macchina di seguito risponde, per concezione e costruzione, € per il
modello da noi messo in circolazione, ai requisiti di sicurezza per cose e persone delie Normative Comuni-
tarie di seguito.
La presente dichiarazione perde di validita nel caso di modifiche apportate 2lla macchina senza nostro consento.
Denominazione della macchina: Piallatrice
hmc 3200

Relative Normative Comunitarie: Normativa CE per le macchine 89 /392 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 93/ 68 / EWG;
Normativa per ia bassa tensione 72 /23 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 83 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, ultimamente
modificata per la normativa 93 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Tipo macchina:

Applicazioni in armonia con
le Norme Comunitarie:

Organismo notificato TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
ai sensi dell'’Appendice VII: D-51101 Kéin
Intervenuto per: Certificazione CE

(Attestato di certificazione CE n. BM 94 10 83201)
Data: Ichenhausen, 07. 01. 1997

e (. Lud

i. V. Wolfgang Windrich

MND EG-verklaring van overeenstemming

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
dat de hiema genoemde machine zowel door haar ontwerp en constructie als in de door ons in de handel
gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffende, fundamentele eisen van de hiema genoemde EG-
richtlijnen inzake veiligheid en gezondheid.

Bijn een niet met ons afgestemde wijziging aan de machine verliest deze verklaring haar geldigheid.

Schaafmachine
hme 3200

EG-richtiijn inzake machines 89/ 392 / EWG,
laatst gewijzigd door richtlijn 83 /68 / EWG;
EG-richtlijn inzake lage spanning 72 / 23 / EWG,
laatst gewijzigd door richtiijn 93/ 68 / EWG;
EG-EMV-richtlijn 89 / 336 / EWG, laatst
gewijzigd door richtlijn 93 /68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Hiermede verkiaren wij,

Benaming van de machine:
Machinetype:
Desbetreffende EG-richtiijnen:

Toegepaste geharmoniseerde
Europese normen:

Instantie waarvan kennis-
geving volgens bijlage Vil

TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
D-51101 Koin

Ingeschakeld ter: EG-typeonderzoek

(EG-typeonderzoek Nr. BM 94 10 83201)
Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997

w ‘
Uty

i. V. Wolfgang Windrich

A0 ™G NAPOUONG SNAWVOULE,

AnAwon kataAAnAéTnTag yia Tnv EOK

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
OT TO QKOAOUBWS QVAPEPOUEVO HNXAVUMA BACEL TOU OXESIAOMOU KAl TG KATAOKEUNG Tou
OMWG KAl TG HOPPNG MOV KUKAOPOPOUME QVTATIOKEIVETAl OTOUG OXETKOUG OPOUS Twv
aKOAOUBWY KateuBuvmpwwy odnywv me E.E ) .
Mn SYKEKPIIEVES QMO SUAG GAAAYEG OTO HMXAVIHG GKUPGVOUV TV 1oXU ™G SNAWwonS aume.
MAavn/Eexovipiompeasg

hmc 3200

Odnyia ™q E.E nepi xavnuatwy 897392/ EOK,
teAeuTaic ahayn 93 / 68 / EOK;

Odnyia ™ E.E nepi xaumAng tacews 72 / 23 / EOK,
TeAeuTaia aAayr) pe v odnyia 93 / 68 / EOK;
Odnyia mg E.E niepi EMV 89 / 336 / EOK. TeAeutaia
aMayn pe Ty odnyia 83 / 68 / EOK

EcpuooBeiosq svepuoviopeves EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
EUPWICIKES TIPOBIOYPAPES:

Ovopacia TOU HNXQVIHATOS:
Turog pnxavnuatog:

ZXETKES KaTEUBUVTPIESQ
odnyieq mQ E.E

Avagepouevn urmpesic
omv npoonkn Vil

KTEO Prnvaviag, EME yia mv acgpaiea kat mv
npooTacia Tou TEPBAaAAovTog, D-51101 Kéin

EAeyxo Seiypatog kataokeung mg EOK (BeBaivon
Beiypatog katackeung Mg EOK No. BM 84 10 83201)

e AstToupyia via Tov:

Ichenhausen, 07. 01. 1997

W. (s

i. V. Wolfgang Windrich

Hugpopnvia:

Yroypaen:
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Cepilladora

Plaina mecanica

hmc 3200
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Instrucciones de manejo

Fabricante:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

D - 89335 Ichenhausen / RFA

Estimado cliente,
Le deseamos mucho éxito y satisfaccion al trabajar con su nuevo
equipo scheppach.

Le recomendamos:
ﬁ Previo al montaje y ala primera puesta en marcha del equipo,
lea integramente las instrucciones de manejo adjuntas.

Estas instrucciones le ayudaran a conocer su maquina, y aprovechar
las posibilidades determinadas de servicio.

Las instrucciones contienen indicaciones importantes, para que
pueda trabajar con la maquina de manera segura, correctay
econdmica, para evitar peligros, costos de reparacion, reducir tiempo
muerto y aumentar la seguridad funcional y longevidad de la maquina.

Ademas de las reglas de seguridad de estas instrucciones, debe
observar en todo caso, las prescripciones para el servicio de la
maquina, validas en su pais.

Las instrucciones deben encontrarse siempre junto a la maquina.
Deben ser leidas por toda persona que trabaje con ella, antes de
comenzar el trabajo. Sélo se admiten personas bien instruidas y que
conozcan los peligros en relacion con la maquina. Debe cumplirse
con la edad minima.

Junto a las indicaciones de seguridad de las instrucciones y las
prescripciones validas en su pais, deben observarse las reglas

técnicas generalmente validas para el trabajo con maquinas de
trabajar madera.

Instrucoes de servico

Fabricante:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

D - 89335 Ichenhausen / RFA

Prezado Cliente,
desejamos muita satisfagao e muito sucesso com os seus trabalhos
com a nova maquina scheppach.

Aconselhamos-lhe
c a ler atentamente todo o texto das instrugoes de servico
antes de colocar em funcionamento.

As presentes instrucdes de servigo servem para ajudar V.Sa.
conhecer melhor a vossa maquina e para dominar as diversas
possibilidades de utilizacdo da mesma de acordo com os objetivos
de construgao da maquina.

Ainstrucdo de servico contém dados importantes para facilitar a
V.Sa. uma manobra segura, objetiva e econdmica da maquina, bem
como para evitar perigos e custos de reparagao e percas de tempo
por falhas da maquina e, também, para aumentar a confiabilidade e
a durabilidade da mesma.

Além das normas de seguranga desta instrucao de servigo, V.Sa. tera
que observar as normas especificas de vosso pais em relagdo ao
funcionamento da maquina.

As normas de operagdo deverao estar sempre ligadas a maquina.
Estas normas deverao ser lidas pelo operador, antes de iniciar o
trabalho, e dever&o ser observadas estritamente. Ninguém devera
trabalhar na maquina sem ter uma formacgao especifica para a mesma
e sem conhecer os perigos ligados a tais maquinas. Os anos exigidos
como minimos para um operador deverao ser respeitados.

Além das instrugdes de servigo contidas nas normas de seguranga e
além das normas especificas de vosso pais, devem-se observar as
normas técnicas reconhecidas especificamente do setor de
maquinas de elaboragio de madeira.
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Se reserva el derecho a modificaciones constructivasy de
ejecucion. .

Indicaciones generales

%

% K %%

Controle al recibir el envio que éste no haya sufrido danos durante
el transporte. En caso de reclamacion, comuniquela inmediata-
mente al transportista.

Reclamaciones posteriores no seran tenidas en cuenta.
Compruebe al recibir el envio que éste esté completo.
Familiaricese con el aparato por medio de las instrucciones de uso
antes de comenzar a trabajar con él.

Utilice inicamente recambios, accesorios y piezas de repuesto
original scheppach. Las piezas de recambio suministra su pro-
veedor especializado.

Indiquenos en caso de reclamacion o consulta el nimero del
aparato asi como tipo y afio de fabricacion del aparato.

A Indicaciones de seguridad

%
%
%
%
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En estas instrucciones hemos sefalado todas las informacio-
nes relevantes para su seguridad con el siguiente simbolo.
Facilite las instrucciones de seguridad a todas las personas que
trabajen con la maquina.
Sea prudente al trabajar: peligro de lesiones en las manos y dedos
ocasionadas por las herramientas de corte.
Tenga presente que la maquina esté instalada fijamente sobre una
base firme.
No comience a trabajar hasta que no se haya aicanzado la
velocidad de trabajo.

Supervise las conexiones a la red. No emplee cables defectuosos.

Tenga presente colocar la acepilladora sobre una base firme al
instalarla.

Mantenga a los nifios fuera del ambito de la maquina estando ésta
conectada a la red.

El operario de ia maquina debe tener 18 afios como minimo. Los
aprendices deben tener 16 afios como minimo, pero unicamente
deben trabajar con la maquina bajo la supervision de un adulto.

No esta permitido distraer al operario de la maquina durante el
trabajo.

Mantenga el lugar de instalacion de la maquina libre de serrin y
restos de madera.

Use ropa ajustada al cuerpo. No lleve joyas, anillos o relojes de
pulsera.

Tenga presente el sentido de giro del motor y de las herramientas —
consulte el apartado ,conexion eléctrica de la acepilladora”.

No esta permitido desmontar o inutilizar los dispositivos de
seguridad de la maquina.

Indice

Indicagoes gerais

Normas de seguranca
Utilizacao adequada

Volume de fornecimento
Dados técnicos

Montagem

Accionamento
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Manuteng¢3o
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Reparacgao defalhas 15
Acessorios especiais 15
Garantia

Alteracdes de construcao e realizacao reservadas.

Indicacoes gerais

*
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Examine todas as pegas ao desembalar para ver se houve dani-
ficagdes no transporte. Se forem constatados danos, avisar, por
favor, imediatamente o fornecedor.

Nao aceitamos reclamagdes apresentadas mais tarde.

Examine se a remessa esta completa.

Antes de comegar a usar o aparetho procure conhecé-lo bem.
Observar as normas de seguranca abaixo indicadas antes de iniciar
os seus trabalhos.

Utilizar como pegas sobressalentes ou acessorios exclusivamente
pecas originais scheppach. As pec¢as sobressalentes fornece
o seu distribuidor especializado scheppach.

Ao fazer um pedido, indicar, por favor, sistematicamente o
namero do artigo, tipo e ano de construcao.

A Normas de seguranca

*

D
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% %
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ﬁ Na presente instrug2o de servi¢o sinalizamos todos os pontos
relativos 2 sua seguranca com o seguinte sinal.

N3o esquecer de comunicar todos os sinais de seguranga para

todas as pessoas que vierem a trabalhar com a maquina.

AtencZo no trabalho: ha perigo de ferimento para os dedos e para

as maos mediante a ferramenta de corte em rotagao.

Prestar atengo se a maquina se encontra bem apoiada sobre um

solo estavel.

Iniciar o processo de trabalho somente quando a rotagao completa

for alcangada.

% Examinar as instalagbes gerais de conexdo. Nao usar cabos

defeituosos.

Prestar atencéo para que a aplainadora se encontre bem instalada
sobre um fundamento solido.

Manter as criancas afastadas da maquina ligada na tomada.

O operador devera ter, pelo menos, 18 anos. Aprendizes deverao
ter, pelo menos, 16 anos e deverao trabalhar somente sob controle
de uma pessoa de mais idade na maquina.

N3o distrair as pessos que trabalham com a maquina.

Manter a maquina sempre limpa de acumulagéo de serragem e de
resto de madeira.

Usar roupa bem presa ao corpo. Retirar anéis, joias e pulseiras do
corpo.

Examinar sempre o sentido de giro do motor e da pega — conferir
conexdo elétrica da aplainadora.

Os dispositivos de seguranga da maquina néo deverao ser
desmontados ou inutilizados.
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Al trabajar con la maquina deben estar montados todos los
dispositivos y recubrimientos de seguridad.

Ejecute los trabajos de ajuste, reajuste, medicién y limpieza
tnicamente con la maquina desconectada. Saque el enchufe de
red y espere a que la maquina se haya detenido.

Tddos los dispositivos de seguridad y protectores, deben montarse
de nuevo, desqués de trabajos de mantenimiento o de reparacion.

Reparaciones y conexiones deben ser realizadas inicamente por
personal autorizado.

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la maquina 'y
sacarse el enchufe de red.

Tenga presente ajustar la velocidad de giro correcta.

Utilice para aspirar virutas de madera o serrin el dispositivo de
aspiracién HA 3200 6 HA 26. La velocidad de absorcion en el tubo
de aspiracion debe ser de 20 m/s.

Use unicamente cuchillas de regruesar bien afiladas. Cuchillas
romas elevan el riesgo de choque de reaccion.

Recambie inmediatamente cuchillas defectuosas (con grietas o
similares). Consuilte el apartado cambio de cuchillas.

Ajuste la carcasa de proteccion del eje regruesador alaanchura del
material a trabajar. La parte no utilizada del eje debe mantenerse
cubierta.

Use un baston de empuije al trabajar materiales cortos.

Emplee dispositivos que eviten que el material sufra choques de
retroceso al regruesar ranuras.

Compruebe regularmente el correcto funcionamiento de los
dispositivos contra el choque de retroceso. Los dientes de fijacion
deben estar bien afilados.

Desconecte el motor y saque el enchufe al abandonar el lugar de
trabajo.

A Uso adecuado

*

&

La acepilladora scheppach ha sido disefiada y concebida
exclusivamente para trabajar madera.

Todo uso para el que lamaquina no haya sido concebida no esta en
concordancia con la funcion de la maquina. El fabricante no se
responsabiliza de posibles dafios que se produjesen en este caso;
el responsable en este caso es exclusivamente el operario.

Trabaje tnicamente con madera de buena calidad libre de astillas.
Las medidas minimas del material para emplear el cepillo
regruesador son: longitud, 20 cm, grosor 5 cm.

Deben observarse las instrucciones de seguridad, de trabajo y de
mantenimiento del fabricante, asi como las medidas indicadas en
los datos técnicos.

Deben tenerse en cuenta las instrucciones y ordenanzas generales
de prevencion de accidentes, asi como las reglas generales de
seguridad de trabajo.

La acepilladora scheppach solamente debe ser utilizada,
mantenida y puesta a punto por personas que estén familiarizadas
con ella y que conozcan los peligros que conlleva. Modificaciones
efectuadas en la maquina excluyen al fabricante de laresponsabili-
dad por posibles dafnos que de ellas resuiten.

Para la sierra circular de mesa scheppach solamente deben
emplearse piezas de repuesto, accesorios y cepillos originales
scheppach. ’

Volumen de suministro

Cepilladora scheppach hmc 3200
Dispositivo de traslacion

Tope de acepillamiento

Proteccion del eje

Casco de aspiracion

Tubuladura de aspiracion

Accesorios de montaje (bolsa adjunta)
Instrucciones de servicio
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Quando se trabalhar com a maquina, devem ser montados todos os
equipamentos de protecao e todas as coberturas.

Trabalhos de reequipamento, instalacdo, medi¢ao e limpeza
deverao ser feitos somente com motor desligado. Retirar a tomada
e esperar até que o motor se encontre completamente parado e que
a pega nao gire mais.

Os dispositivos gerais de protecao e de seguranga deverao ser
montados imediatamente apds as realizagoes dos trabalhos de
reparacao e de manutengao.

As ligagbes e os consertos do equipamento elétrico podem ser
efetuados apenas por um especialista eletricista.

Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-la previamente.
Retirar a tomada.

Observar sempre 0 ajuste correto de giro da aplainadora.

Para a aspiragao de aparas de madeira ou de serragem, utilizar a
instalacdo de aspiragzo scheppach HA 3200 ou HA 26. A velo-
cidade de fluido nos apoios de aspiracdo devera ser de 20 m/s.
Trabalhar apenas com ferros bem afiados. Os ferros embotados
aumentam o risco de rebate.

Sustituir imediatamente os ferros defeituosos (gretas ou similares).
Vide ,,Substituicao dos Ferros”.

Adaptar o dispositivo de protecao do eixo portaferros sempre a
largura da peca a desengrossar. A parte nao utilizada do eixo porta-
ferros ha-de estar coberta.

Ao desengrossar pegas curtas utilizar um dispositivo carregador.
Utilizar, nos trabalhos de insergdo, sempre dispositivos que evitemn
o rebate da pega.

Controlar regularmente a eficacia do dispositivo de protegao ac
rebate. As pontas das garras hao-de terem cantos vivos.

Ao abandonar o lugar de trabalho, desligar o motor, retirar atomada.

/\ utilizagio adequada

=

&

A aplainadora scheppach deve ser utilizada exclusivamente para
elaboragao de madeira.

Qualquer utilizagdo além desses objetivos nao corresponde aos
objetivos indicados. O produtor nao assume nenhuma responsabili-
dade sobre os danos que, entao, possam ocorrer. O usuario
assume todos 0s riscos correspondentes.

Utilizar somente madeira de boa qualidade e sem aparas para
objetivos de aplainamento. A pega de trabalho deve ter, no minimo,
20 cm de comprimento e 5 mm de espessura. |

As indicacdes de seguranga, trabalho e manutenc¢&o do produtor,
bem como as dimensdes dos dados técnicos indicados deverao ser
respeitados. :
Todas as normas estritas de prevengao de acidentes e todas as
regras técnicas, reconhecidas geralmente como necessarias,
deverio ser respeitadas.

A aplainadora scheppach podera ser somente usada, mantida e
reparada por pessoas que conhegam todos os perigos relacionados
com a utilizagio das mesmas. Quaisquer mudangas arbitrarias
efetuadas nas maquinas, implicam na exclusao da responsabilidade
do produtor sobre todos os danos resultantes.

A aplainadora scheppach pode ser usada somente com pegas de
reposi¢do, acessorios e chapas originais do produtor.

Volume de fornecimento

Plaina mecéanica scheppach hmc 3200
Dispositivo de translagao

Encosto de plaina

Protecgao do arvore de plaina

Dispositivo de aspiragao

Tubuladura de sucgao

Acessorios de montagem (saco de acessorios)
Instrugoes de manuseamento
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Datos técnicos

Dimensiones:

Largo total mm
Anchototal mm
Altura total mm
Alturadelamesa mm
Largo de lamesa de acepillar mm
Ancho de lamesa de acepillar mm
Largo de lamesa deregruesar mm
Ancho de lamesa deregruesar mm
Peso kg
Eje acepiliador:

Diametro del eje mm
Diametro de rotacion de las cuchillas mm
Material del eje

Numero derevoluciones 1/min
Numero de cuchillas

Dimensién de las cuchillas mm

Cuchilla acepilladora reafilable hasta mm
Material de las cuchillas acepilladoras

Avance

Cilindros de avance

Superficie
Diametro mm
Largo mm
Velocidad de avance m/min.
desconectable -

Accionamiento:

Motor eléctrico

Potenciade entrada P,
Potenciasuministrada P,

1316
520
938
818
640
380
590
314
150

59

61

C45

6500

2 piezas
3x18 x 320
15

HSS Nro 3343

2 piezas
engomada
35,5

307

5,0

si

380V /50 Hz
4,0kW
29kW

Valor de emision relacionado al sitio de trabajo:

Ruido en ralenti:

Acepillar dB(A)
Regruesar—lado de entrada dB(A)
Regruesar —-lado de salida dB(A)
Ruido de trabajo:

Acepillar dB(A)
Regruesar —-lado de entrada dB(A)
Regruesar - lado de salida dB(A)
Potencia:

Ancho de cepillado acepillar mm
Espesura de viruta acepillar mm
Ancho de cepillado regruesar mm
Espesura de viruta regruesar mm
Paso regruesar min/max.
Accesorios estandar:

Tope de acepillar ajustable
Transversal/angulo mm
Largo mm
Altura mm

Cubierta del eje de acepillar

Montaje

Herramienta de montaje

Forman parte del volumen de suministro

1 llave fija de gancho 52/55
1 llave macho hexagonal no.3
1 llave macho hexagonal no.5
1 llave macho hexagonal no. 10
1 llave de una boca no. 8

No forma parte del volumen de suministro
1 llave de horquilla no. 13

Por motivos técnicos de embalaje, su cepilladora de scheppach

hmec 3200 no esta montada por completo.

82,3
82,4
83,0

90,1
87,1
87,3

320

5

310

5
5/180

300/0-45°
800
120

Dados técnicos
Dimensoes estruturais:
Comprimento total mm 1316
Larguratotal mm 520
Alturatotal mm 938
Alturade mesa mm 818
Comprimento do banco de aplainar; cada um mm 640
Largura do banco de aplainar mm 380
Comprimento damesa de desbaste mm 590
Largura da mesa de desbaste mm 314
Peso kg 150
Arvore de plaina:
Diametro de arvore de plaina mm 59
Raio de acgao das laminas mm 61
Material da arvore de plaina ’ c45
Velocidade derotagéao rpom 6500
Numero das laminas de plaina 2
Dimensdes das laminas de plaina mm 3x18x320
Laminas de plaina, reafiaveis até mm 15
Material das laminas de plaina HSS N° 3343
Avanco
Cilindros de avango 2
Superficie camada de
borracha
Diametro mm 355
Comprimento mm 307
Velocidade de avango mm 50
Pode serdesligado? sim
Accionamento:
Electromotor 380V/50Hz
Poténciadeentrada P, 4,0 kW
Poténcia de saida P, 2,9kw
Valor de emiss3do de ruido no lugar de trabalho
Ruido na marcha em vazio:
Aplainar dBA) 82,3
Desbastar~lado de entrada dB(A) 824
Desbastar—lado de saida dB(A) 83,0
Ruido operacional:
Aplainar dBA) 90,1
Desbastar—lado de entrada dBA) 87,1
Desbastar—lado de saida dBA) 87,3
Poténcia:
Largura de plaina—aplainar mm 320
Profundidade do corte —aplainar mm 5
Largura de plaina—desbastar mm 310
Profundidade de corte —desbastar mm 5 .
Passagem —desbastar min/max  5/180
Acessorios estandardizados:
Encosto de plaina; ajustavel
Transversal/angulo mm 300/0-45°
Comprimento mm 800
Altura mm 120

Cobertura da arvore de plaina

Montagem

Ferramenta para a montagem

As ferramentas seguintes fazem parte do volume de fornecimento

1 chavefixa de gancho 52/55
1chaveinglesa no.3
1chaveinglesa no.5
1chaveinglesa no. 10
1 chavedeumaboca no.8

O seguinte n3o faz parte do volume de fornecimento
1 chavede forqueta no. 13

Por causa da tecnologia da embalagem, a sua plaina mecanica
scheppach n3o esta montada completamente.
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Emplazary ajustar

Fig. ,A”

La maquina se encuentra sobre 4 topes
de gomma ajustables.

Igualar desniveles. Soltar las tuercas
exagonales inferiores mediante una llave
y enroscar o desenroscar los topes de
goma respectivamente. Apretar las
tuercas exagonales.

Cubierta del eje de acepillar
Fig. ,B”

Montar la cubierta del eje de acepillar ala
mesa de acepillar para destapar.
1arandela A84
1tomnillo exagonal M8x20
Aplicar el perfil de avance y asegurar con
manilla y arandela.

Palanca de mando del engranaje

Encajar la palanca de mando del
engrangaje y asegurar con

2 tomillos avellanados M5x8

Tope de acepillado
Fig. ,,C”

1 brazo de ajuste

2 tomnillo cilindricoM 4 x 8

3 arandela diam 4

4 tuerca exagonal M 4

5 segmento

6 tomnillo cilindrico de cabeza
rebajadaM 6 x 16

7 arandela diam. 8,4

8 arandela diam. 6,4

9 manillaM 6

% Atomillar en ambos brazos de ajuste
(1) 2 tornillos cilindricos (2) con
arandelas (3) y tuercas exagonales (4)
en el ala exterior.

& Atomnillar los brazos de ajuste con los
segmentos (5).
1tomillo cilindrico de cabezarebajada

(6) por cada
1 arandela (7) por cada
2 arandelas (8) por cada
1 manilla (9) por cada
Atencion!
Llevar la arandela (7) al cuadradillo del
tomillo cilindrico de cabeza rebajada.

Instalar e ajustan

Fig. ,A”

A maquina fica em 4 amortecedores
ajustaveis de borracha.

Compensar desigualdades do solo.
Afrouxar as porcas sextavadas que ficam
em baixo mediante uma chave; torcar e
retorcar respectivamente os amortece-
dores de borracha.

Apertar as porcas sextavadas.

Cobertura da arvore de plaina
Fig. ,B”

Montar a cobertura de arvore de plaina
no banco dobradico de aplainar.
1anilha A84
1porcasextavada M8x20

Colocar o perfil corredigo e fixa-lo como
punho e a anilha.

Alavanca de embraiagem

Juntar e fixar a alavanca de embraiagem
com

2 parafusos de cabega
escareada M5x8

Encosto de plaina
Fig. ,C”

1 Brago ajustavel
2 Parafusode cabegacilindricaM4 x8
3 Anilha@4
4 Porca sextavada M 4
5 Segmento
6 Parafuso de cabec¢a boleada
M6x 16 .
7 Anilha @ 8,4
8 Anilha @ 6,4
9 Punho M6

% Aparafusar 2 parafusos de cabega
cilindrica (2) com anilhas (3) e porcas
sextavadas (4) no lado exterior de
cada brago ajustavel (1).

% Aparafusar os bragos ajustaveis com
os segmentos (5).

1 parafuso de cabega boleada (6)
cadaum

1 anilha (7) cada um

2 anilhas (8) cada um

1 punho (9) cada um

Note bem!

Empurrar a anilha (7) no quadrado do

parafuso de cabega boleada.
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Montar estribos encajables
Fig. ,C1”

1 arandela grande por cada

1 tomillo de muiletilla por cada

1 arandela por cada 84
1 manillaporcada M8
Fig. ,C2”

% Aplicar el tope de acepillado con los
estribos encajables a las arandelas
con collar de las de soporte y con las
manillas aflojadas.

Para apretar los estribos encajables,
apretar las manillas.

Ajustar el tope de acepillado
Fig. ,.C3”

Comprobar angulo de 90°/45° y ajustarlo
mediante los tomillos cilindricosM4 x 8.

1 = tomillo de ajuste, angulo 90°
2 = tomillo de ajuste, angulo 45°

Observe la posicion ,puesta en
servicio” Fig. ,G”, ,,H”, ,J".

Montar o estribo
Fig. ,C1”

1 anilha grande cada um
1 parafuso de borboleta cada um

1 anithacadaum 84
1 punho cadaum M8
Fig. ,,C2”

% Por o encosto de plaina com os
estribos nas anithas de colar que ficam
nos pés da armagao aos punhos
afrouxados.

Apertar os punhos para emperrar 0s
estribos.

Ajustar o encosto de plaina

Fig. ,C3”

Controlar 0 angulo de 80°/45° e ajustar

mediante os parafusos de cabega

cilindricaM 4 x 8.

1 = parafuso de ajuste para o angulo
de 80°

2 = parafusode ajuste paraoangulo
de 45°

Note bem o ponto ,Colocacao em
funcionamento” Fig. ,G”, ,H", ,J”.
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Fig.,C4”

Comprobar la posicion de 90° con un
angulo y pegar el segmento de escala.
Atomillar el indicador y ajustario en 90°.
Apretar los tomillos.

A Accionamiento

% Antes de conectar lamaquina a la
red se debe ajustar el nimero de
revoluciones correcto. Esta es la
condicion para un trabajo seguro.

Fig. ,.D”

Eje acepillador
~Numero de revoluciones 6500 1/min.

% Colocar la correa trapezoidal negra
en la polea grande.

¢ Enganchar la correa trapezoidal
marron en el primer escote del
estribo.

Aparatos adicionales
- nimero de revoluciones 3000 1/min.
»Sin Fig.”

% Colocar la correa trapezoidal
marrén en la polea pequena.

% Enganchar la correa trapezoidal
negra en el segundo escote del
estribo.

Fig. ,E”

Aparatos adicionales
- namero de revoluciones 6500 1/min.

% Colocar la correa trapezoidal
marron en la polea grande.

% Enganchar la correa trapezoidal
negra en el segundo escote del
estribo. En ello la parte inferior de la
correa se debe pasar por detras del
descanteado (fiecha).

Fig. ,C4”

Controlar com um angulo a posi¢ao de
90° e colar 0 segmento graduado.
Aparafusar o ponteiro e por em 80°.
Apertar os parafusos.

A Accionamento

% Antes de ligar a maquina a rede, a
velocidade correcta de rotagao é
necessario para trabalthar de
maneira segura.

Fig. ,D"

Arvore de plaina

- velocidade de rotagao 6500 rpm

% Por a correia trapezoidal preta na
grande polia da correia trapezoidal.

sk Suspender a correia trapezoidal
castanha no primeiro rebaixo do
estribo.

Dispositivos auxiliares

- velocidade de rotagao 3000 rpm

,nao mostrado”

% Por a correia trapezoidal castanha na
pequena polia da correia trapezoidal.

% Suspender a correia trapezoidal
preta no segundo rebaixo do estribo.

Fig. ,E”

Dispositivos auxiliares

~velocidade de rota¢ao 6500 rpm

% Por a correia trapezoidal castanha na
grande polia da correia trapezoidal.

% Suspender a correia trapezoidal
preta no segundo rebaixo do estribo.
A parte inferior da correia trapezoidal
deve passar atras da chafradura (seta).
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A Conexion eléctrica

Fig. ,F”

e Conectar la maquina a la red.

e Al interruptor de servicio, apretar
sobre el boton de puesta en
marcha verde - el motor arranca.

* Para desconectar el motor, apretar
sobre el botén rojo.

® Saca la clavija del enchufe hembra
para poner el motor en estado sin
tensién. Al realizar la conexion de
alimentacion o al cambiar de
emplazamiento, hay que
comprobar el sentido de giro y, si
es necesario, cambiar la polaridad
en el enchufe hembra de la pared.

El motor eléctrico va instalado listo para
funcionar. La conexion corresponde a
las prescripciones generales VDE e DIN.
La conexidn a la red por parte del cliente
asi como el cable prolongador deben
corresponder a estas prescripciones.

Dispositivo de frenado del motor

Maquinas de labrar empleadas en la
Republica Federal de Alemania deben
estar equipadas de un freno de parada
de funcionamiento automatico. La
eficacia del freno comienza con la parada
del motor de accionamiento. El sistema
de frenado incorporado en la caja pro-
tectora del interruptor trabaja electroni-
camente y es libre de mantenimiento.

% Al conectarlamaquinaalaredy
tras cada desconexion, la electro-
nica sigue zumbando unos 5
segundos. Este efecto con-
comitante es inherente al sistema.

En caso de sobrecarga del motor, éste se
desconecta automaticamente. Al cabo
de un tiempo de enfriamiento (variable)
se puede conectar de nuevo.

Cables eléctricos
defectuosos

A menudo se presentan defectos de

aislamiento en los cables eléctricos.

Las causas son:

& Huellas de presion pasando por
ventanas o puertas.

% Puntos de presion pasando por
ventanas o puertas.

% Cortes al pasar por encima.

% Defectos de aislamiento por tirar del
cable al desenchufar.
% Grietas por envejecimiento del
aislamiento.
N

A Conexao eléctrica

Fig. .,/

e |igar a maquina & alimentagao de
corrente.

* Ao interruptor de servigo, apertar o
botéo de ligagao verde para
arrancar o motor.

e Para desligar o motor, apertar o
botao vermelho.

e Desligar a ficha de rede da tomada
para por o motor em estado sem
tens3do. Se estiver ligada a rede ou
se houver deslocagdo da maquina,
é preciso verificar o sentido de
rotacdo, se necessario, trocar a
polaridade na tomada da parede.

O electromotor instalado esta pronto
para funcionar. A ligagao a rede assim
como o filo de extensao tém de corres-
ponder aos regulamentos aplicaveis.

Sistema de travagem por motor

Para aumentar a sua seguranca, a sua
maquina hme 3200 pode ser equipada
com um travao automatico de paragem.
Depois do desligamento do motor de
accionamento, 0 travao comega por ser
eficaz. O sistema de travagem instalado
na caixa do interruptor funciona electr6-
nicamente e ndo carece de manutengao.

% Em ligando a maquina arede e
depois do desligamento do motor,
a electronica continua a zumbir
ainda durante cerca de 5 segun-
dos. Isto é um fenémeno normal
causado pelo sistemo.

Atenca

No caso de sobrecarga, o motor faz o
desligamento automaticamente. Depois
dum certo tempo de arrefecimento
(duragZo diferente), 0 motor pode ser
ligado de novo.

Fios danificados de
conexao eléctrica

Nos fios de conexao eléctrica nascem

muitas vezes danos no isolamento.

As causas s3o:

% Marcas de press3o causadas pela
passagem por fendas de portas ou
janelas.

% Pontos de flambagem causados por
fixagao ou condugao improprias do
fio de conexao.

% Pontos de corte causados por
travessias do fio de conexao.

% Danos no isolamento causados por
arrancada dofio datomada de parede.

% Fissuras causadas pelo envelheci-
mento do isolamento.
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No se permite usar cables que presen-
ten tales defectos. A causa de los
defectos de aislamiento se corre
peligro mortal.

Controlar los cables eléctricos regular-
mente. Ponga atenciona que el cable de
conexion a la red esté desenchufado al
controlar.

Cables de conexion eléctrica deben
corresponder a las prescripciones VDE y
DIN. Emplee solamente cables marca-
dos. Es obligatoria una marca de
denominacion de tipo en el cable.

Motor de corriente trifasica

% Tension de la red debe ser de 380
voltios — 50 Hz.

% Conexion a lared y cable prolongador
debenserde 5 hilos=3P+N+SL

% Cables prolongadores deben teneruna
seccion transversal min de 1,5 mm2.

% La conexion a la red se asegura como
max. con 16 A.

Conexionesy reparaciones del equipo
eléctrico sélo por parte de personal
especializado.

Elesquema de conexion se encuentraen
la caja de bomes del motor.

En caso de preguntas, por favor

indique los datos siguientes:

% Fabricante del motor

% Tipo de corriente del motor

% Datos de la placa de caracteristicas
de la maquina

% Datos de la placa de caracteristicas
del interruptor

Al enviar el motor, enviar siempre la

unidad de accionamiento complieta

con interruptor.

A Puesta en servicio

* Observe las indicaciones de
seguridad antes de la puesta en
servicio.

% Todos los dispositivos de seguridad
y proteccion deben estar montados.

% Efectuar trabajos de cambio de
equipo, medicion y limpieza con el
motor parado. Desenchufar y esperar
a que la herramienta deje de girar.

Acepillar - Arranque de virutas

Fig. ,G”

El arranque de virutas al acepillar se
puede ajustar de forma continua de
0-5mm mediante la palancaarticulada.

El tope de acepillado se puede girar de
forma continua de 90° - 45°, en lo cual
es preciso aflojar las manillas en los
segmentos de giro.

Ajustar la posicion de 80° con un angulo.
Tras cada ajuste del angulo, compro-
bar la exactitud de medida en un pro-
totipo mediante una escuadra.

El tope de acepillado se quede ajustar
por 220 mm sobre el ancho de
acepillado.

Tais fios danificados de conex3o
eléctrica ndo podem ser utilizados e
por causa dos danos no isolamento
eles sdao um perigo de vida.
Controlar regularmente os fios de co-
nexao eléctrica a respeito de danos
eventualmente existentes. Repare em
que os fios de conex3o nao sejam
ligados a rede durante o controlo.

Os fios de conexao eléctrica tém de
corresponder aos regulamentos em
vigor no seu pais.

Utilizar s6 fios de conexao com distintivo.
O letreiro indicador do tipo no fio de
conexao é de rigor.

Motor trifasico

% Atensdo de rede deve ser 380V —
50 Hz.

% Aligagdo arede e o fio de extensao
devemser de 5 condutores = 3 fases +
N + condutor de protec¢ao.

% Os fios de extens2o devem ter um
corte transversal minimo de 1,5 mmZ.

% Aligagdo a rede é protegida pelo
fusivel de 16 A no maximo.

S6 um electricista qualificado pode
instalar conexdes eléctricas e fazer
reparacoes necessdrias.

O esquema de conexdes ficana caixade
terminais do motor.

No caso de mais questoes indique os

dados seguintes, faz favor:

% Fabricante do motor

% Tipo da cormrente do motor

sk Dados indicados no logotipo da
maquina

s Dados indicados no logotipo do
interruptor

Se devolver o motor, manda sempre a

unidade completa de accionamento

com o interruptor.

A Colocacao em
funcionamento

% Dé atencao as normas de seguran-
¢a antes da colocacao em
funcionamento.

% Todos os dispositivos auxiliares e
de protec¢do devem ser montados.

% Trabalhos de ajuste, medicao e lim-
peza sdo de fazer s6 com o motor
desligado. Desligar da tomada e
esperar a paragem da ferramenta em
rota¢ao.

Aplainar a superficie — Disposi-
tivo de remoc¢ao de aparas
Fig. ,G”

O dispositivo de remogao de aparas para
aplainar a superficie € ajustavel sem
graduagZo entre 0 e 5 mm por meio da
alavanca articulada.

0 encosto de plaina é pivotante sem
graduacao de 90° a 45°; os punhos nos
segmentos giratorios precisam ser
afrouxados.

Ajustar a posicao de 90° com um esqua-
drado de encosto. Depois de cada
ajuste angular, a precisao dimensional
é de controlar com um goniometro
num padrao.

O encosto de plaina € ajustavel de

220 mm sobre a largura de plaina.
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Acepillador -
Proteccion del eje acepillador

Fig. ,H”

Al acepillar, la proteccion del eje debe
cubrir la parte no usada del mismo.
Soltar la manilla de apriete y ajustar la
proteccion de manera respectiva.

1 tope de acepillamiento
2 proteccion del eje de acepillar

Fig. ,J”

Al acepillar de canto (acoplar) apretar la
pieza de trabajo con la proteccion dei eje
al tope de acepillamiento.

La pieza de plastico en la proteccion del
eje sirve como resorte de apriete.

Acepillar - Expulsion de virutas

Fig. ,,K”

=% Parauna mejor expulsion de virutas en
todos los trabajos de acepiliamiento,
aplicar el casco de aspiracion. Para
este fin, bajar la mesa regruesadora.

% Colocar el casco de aspiracion sobre
la mesa regruesadora e introducirlo al
tope.

% Subir la mesa regruesadora mediante
la rueda de mano, en ello apretar el
casco de aspiracion con cuidado.

% En combinacion con las instalaciones
de aspiracion de scheppach HA 26 o
HA 3200, la tubuladura de aspiracion
se debe fijar al casco de aspiracion.
APLICAR Y CERRAR LOS

BLOQUEOS DEL ESTRIBO DE
SUJECION.

Aplainar a superficie -
Dispositivo protector da arvore
de plaina

Fig. ,H”

Ao aplainar, o dispositivo protector da
arvore deve cobrir a parte nao utilizada
da arvore de plaina. Afrouxar o punho de
aperto e ajustar o dispositivo protector
da arvore de plaina.

1 Encosto de plaina

2 Dispositivo protector da arvore de
plaina

Fig. ,J”

Ao aplainar de canto, apertar a peca
com o dispositivo protector da arvore de
plaina contra o encosto de plaina.

A parte plastica no dispositivo protector
da arvore de plaina serve de mola de
aperto.

Aplainar a superficie - Ejeccaode
aparas
Fig. ,K”

% Para uma boa ejec¢do de aparas,
utilizar o funil de sucgao para todos os
trabalhos na superficie. Para este fim,
amesa de desbaste & de abaixar.

% Por o funil de sucgao na mesa de
desbaste e empurra-la até a espera.

s Girar a mesa de desbaste para cima
mediante a roda de mao ; a0 mesmo
tempo apertar cuidadosamente o funil
de sucgao.

% Em ligag@o com o equipamento de
aspiragao scheppach HA 26 ou
HA 3200, a tubuladura de sucgao
precisa ser fixada no funil de sucgao.

JUNTAR E FECHAR OS ESTRIBOS
DE FIXAGAOQ.
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Regruesar -~

Ajuste de la maquina

Fig. ,L”

¢ Subir la manilla de apriete y destapar
la mesa acepilladora.

% Girar la cubierta de expulsion hacia
arriba y fijaria (flecha).

% En combinacion con las instalaciones
de aspiration de scheppach HA26 0
HA 3200, la tubuladura de aspiracion
se debe fijar al casco de aspiration.
APLICARY CERRAR LOS

BLOQUEOS DEL ESTRIBO DE
SUJECTION.

Regruesar-

Ajuste de la mesa

La mesa de regruesar se puede ajustar
mediante la rueda de mano.

Laescalalateralindica la alturade paso
de 0 - 180 mm. Una vuelta de la rueda
de mano corresponde a2 mm.

Las rayas parciales en el anillo de la
escala facilitan el ajuste fino, en io cual
dos rayas corresponden a 0,11 mm.
Espesor de la viruta 5 mm max.

Correccion de la escala

La escala de regruesamiento se puede

corregir en caso de medidas no exactas.

Ejemplo:

%k La altura de paso esta ajustada en
100 mm.

% La pieza de labor trabajada tiene una
medida de 101 mm.

% Soltar los tomillos de sujecion dela
escala de regruesamiento.

% Ajustariaen 101 mm.

% Apretar los tomillos de la escala de
regruesamiento.

Mantener la mesa de regruesar, asi
como las mesas de acepillar, libres de
resina.

Regruesar - Avance

Fig. ,M”

El avance se puede conectar y desco-
nectar mediante la palanca de mando:
0 = descon

1 = con

¢ Primero conectar el avance

% Colocar la pieza de trabajo

La velocidad de avance es de 5 m/min.

Desbastar -
Ajustar a maquina
Fig.,L”

% Puxar a alavanca de aperto para cima
e abrir 0 banco de aplainar.

¢ Pivotar a cabota de exaustor para
cima e para-la (seta).

% Em ligagao com o equipamento de
aspiragao scheppach HA 26 ou
HA 3200, a tubuladura de sucgao
precisa ser fixada no funil de sucgéo.

JUNTAR E FECHAR OS ESTRIBOS
DE FIXAGAO.

Desbastar -

Ajustar a mesa

Amesa de desbaste é ajustavel por meio
daroda de mao.

A escala lateral indica a altura de
passagem 0 a 180 mm. Uma giragao da
roda de mao corresponde a 2 mm.

Os tragos no anel graduado possibilitam
0 ajuste fino; 2 tragos de graduagao
correspondem a 0,11 mm.

Profundidade do corte 5 mm no
maximo.

Correcgao da escala

Aescala de espessura pode ser corrigida
no caso de inexactidao.
Exemplo:

% Aaltura de passagem esta ajustada
em 100 mm.

% A pega a trabalhar tem uma dimensao
de 101 mm.

% Despertar os parafusos de fixagao da
escala de espessura.

%k Ajustar a escala de espessura em
101 mm.

% Apertar os parafusos de fixagado da
escala de espessura.

A mesa de desbaste e os bancos de
aplainartém de ser sempre isentos de
resina. :

Desbastar - Avanco

Fig. ,M”

O avango esta ligavel e desligavel
mediante a alavanca de comando.
0 = Desl

1 = Ligado

% Primeiro ligar o avango.

% Colocar a pega a trabalhar.

A velocidade de avango & 5 m/min.

"
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No se permite usar cables que presen-
ten tales defectos. A causa de los
defectos de aislamiento se corre
peligro mortal.

Controlar los cables eléctricos regular-
mente. Ponga atenciona que el cable de
conexion a fa red esté desenchufado al
controlar.

Cables de conexion eléctrica deben
corresponder a las prescripciones VDE y
DIN. Emplee solamente cables marca-
dos. Es obligatoria una marca de
denominacion de tipo en el cable.

Motor de corriente trifasica

% Tension de la red debe ser de 380
voltios — 50 Hz.

sk Conexidn a la red y cable prolongador
deben serde 5 hilos=3P + N+ SL.

% Cables prolongadores deben tener una
seccion transversal min de 1,5 mm?.

% La conexion a la red se asegura como
max.con 16 A.

Conexiones y reparaciones del equipo
eléctrico sélo por parte de personal
especializado.

Elesquema de conexion se encuentraen
la caja de bones del motor.

En caso de preguntas, por favor

indique los datos siguientes:

¢ Fabricante del motor

% Tipo de corriente del motor

% Datos de la placa de caracteristicas
qelamaquina

% Datos de la placa de caracteristicas
del interruptor

Al enviar el motor, enviar siempre la

unidad de accionamiento completa

con interruptor.

A Puesta en servicio

% Observe las indicaciones de
seguridad antes de la puesta en
servicio.

% Todos los dispositivos de seguridad
y proteccion deben estar montados.

% Efectuar trabajos de cambio de
equipo, medicion y limpieza con el
motor parado. Desenchufar y esperar
a que la herramienta deje de girar.

Acepillar - Arranque de virutas

Fig. ,G”

El arranque de virutas al acepillar se
puede ajustar de forma continua de
0-5mmmediante la palanca articulada.

Eltope de acepillado se puede girar de
forma continua de 90° -45°, en lo cual
es preciso aflojar las manillas en los
segmentos de giro.

Ajustar la posicion de 90° con un angulo.
Tras cada ajuste del angulo, compro-
bar la exactitud de medida en un pro-
totipo mediante una escuadra.

El tope de acepillado se quede ajustar
por 220 mm sobre el ancho de
acepillado.

Tais fios danificado3 de conexao
eléctrica nao podem ser utilizados e
por causa dos danos no isolamento
eles sdo um perigo de vida.
Controlar regularmente os fios de co-
nex3o eléctrica a respeito de danos
eventualmente existentes. Repare em
que os fios de conexao nao sejam
ligados a rede durante o controlo.

Os fios de conex3o eléctrica tém de
corresponder aos regulamentos em
vigor no seu pais.

Utilizar s6 fios de conexao com distintivo.
O letreiro indicador do tipo no fio de
conexao € de rigor.

Motor trifasico

% Atens3o de rede deve ser 380 V —
50 Hz.
% A ligacao arede e o fio de extens@o
devem serde 5 condutores =3fases +
N + condutor de protecgao.
% Os fios de extensao devem ter um
corte transversal minimo de 1,5 mm?®.
% Aligagdo a rede é protegida pelo
- fusivel de 16 A no maximo.

S$6 um electricista qualificado pode
instalar conexdes eléctricas e fazer
reparacoes necessarias.

O esquema de conexdes ficana caixa de
terminais do motor.

No caso de mais questoes indique os

dados seguintes, faz favor:

% Fabricante do motor

% Tipo da corrente do motor

% Dados indicados no logotipo da
maquina

s Dados indicados no logotipo do
interruptor

Se devolver o motor, manda sempre a

unidade completa de accionamento

com o interruptor.

A Colocacao em
funcionamento

* Dé atencao as normas de seguran-
ca antes da colocagao em
funcionamento.

¢ Todos os dispositivos auxiliares e
de protec¢@o devem ser montados.

% Trabalhos de ajuste, medicao e lim-
peza sao de fazer s6 com o motor
desligado. Desligar da tomada e
esperar a paragem da ferramenta em
rotagao.

Aplainar a superficie — Disposi-
tivo de remoc¢ao de aparas
Fig. ,G”

Odispositivo de remogao de aparas para
aplainar a superficie é ajustavel sem
graduac&o entre 0 e 5 mm por meio da
alavanca articulada.

O encosto de plaina é pivotante sem
graduacao de 90° a 45°; os punhos nos
segmentos giratorios precisam ser
afrouxados.

Ajustar a posigcao de 90° com um esqua-
drado de encosto. Depois de cada
ajuste angular, a precisdo dimensional
é de controlar com um goniometro
num padrao.

O encosto de plaina € ajustavel de

220 mm sobre a largura de plaina.
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AbbFig. ,0”

Abb.Fig. ,01”
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Tensar la correa plana
Fig. ,N”

Para retensar la correa plana, aflojar los
tomillos de sujecion del engranaje en ia
parte interior del soporte (no. 13).
Empujar el engranaje en el sentido de la
flecha y apretar los tomillos.

Montar la proteccion lateral y la palanca
de mando.

Recambiar el rodillo de admision
y de avance
Fig. ,0”

Lacapadel rodillo de avance es de goma
resistente a la abrasion. Puede ser
necesario recambiario por desgaste.

1 Rodillo de avance

2 Bridadel alojamiento

3 Ruedade cadena

4 Espiga espiral

5 Resorte a compresion

6 Tuerca exagonal

% Desatomillar la palanca de avance del
engranaje.

% Retirar la carcasa.

# Retirar la proteccion izquierda.
Soltar 4 tomnillos gota de sebo.

% Retirar la chapa frontal izquierda.
Soltar 3 tomillos avellanados y 4
tomillos gota de sebo.

% Retirar la cadena de avance.

% Retirar la tuerca exagonal (6) y sacar
el rodillo de avance (1),

% Montar las piezas 2 - 6 en el nuevo
rodillo de avance.

s Montaje del nuevo rodilio de avance.

% Finalmente completar la maquina de
nuevo.

Fig. ,01”

A Cuchillas acepilladoras

Las cuchillas acepilladoras colocadas
en la fabrica van rectificadas y ajustadas
correctamente para el servicio.

Sélo cuchillas bien rectificadas y
ajustadas con exactitud, garantizan
un trabajo seguro.

Recomendamos:
Tenga siempre un juego de cuchillas
acepilladoras de recambio.

Las puede adquirir de su comerciante
especializado bajo Art.Nro. 6241 3500.

Tensio da correia plana
Fig. ,N”

Afrouxar os parafusos de fixagdo da en-
grenagem do lado intemo da armadura
(no. 13) para retesar a correia plana.
Prensar a engrenagem em direc¢do da
seta e apertar de novo os parafusos.
Montar a parede lateral e a alavanca de
embraiagem.

Torcar o cilindro de avanco

Fig. ,0” _

O cilindro de avango esta coberto com

uma camada de borracha a prova de

fricgéo. Pode ser necessario trocar o Ci-

lindro de avango por causa de desgaste.

1 cilindro de avango

2 cobrejunta do apoio

3 roda de cadeia

4 pino helicoidal

5 mola de pressao

6 porca sextavada

sk Desaparafusar a alavanca de avango
da engrenagem.

% Remover a parede da caixa.

sk Remover a coberturaesquerda. Desa-
parafusar 4 parafusos com cabega
lenticular de flange.

sk Remover a chapa frontal esquerda.
Desaparafusar 3 parafusos de cabega
escareada e 4 parafusos com cabega
lenticular de flange.

% Remover a cadeia de avango.

% Remover a porca sextavada (6) a tirar
o cilindro de avango (1).

sk Montar as partes 2—6 no novo cilindro
de avango.

% Instalar o novo cilindro de avanco.

s Finaimente, completar a maquina.

Fig. ,01”

A Laminas de plaina

Aslaminas de plaina instaladas na fabrica
estio afiadas, ajustadas correctamente
e prontas para entrar em funcionamento.
S6 laminas de plaina bem afiadas e
ajustadas exactamente garantem o
trabalho seguro.

Recomendamos:

Mantenha a disposi¢ao sempre um outro
jogo de laminas de plaina afiadas (para
poder substituir o primeiro).

Vocé recebe Iaminas de plaina de substi-
tuicao ao seu comerciante sob o N° de
art. 6241 3500.

13
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Rectificar cuchillas acepilladoras

Cuchillas acepilladoras sin filo aumentan

el peligro de accidente y no garantizan la

eficacia del trabajo.

s Rectificar las cuchillas acepilladoras
solamente hastaunaalturade 15mm.
El angulo de corte de las cuchillas
debe ser de 40 + 2 grados.

% Para rectificar, llevar las cuchillas aun
taller rectificador autorizado o enviar-
las a la fabrica de origen.

Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-8873 Ichenhausen/RFA

Colocarlas cuchillas acepilladoras
Fig. ,P”

1 Tornillo de ajuste

2 Tormnillo de presion

3 Cuchillas acepilladora

4 Regleta de cufia

5 Marcajes

6 Calibre de ajuste

A Al colocar ponga atencion a
que, .

% hay peligro de lesionar dedos y manos,
% se limpien las superficies de sujecion,

sk las cuchillas acepilladoras rectificadas
estén libres de aceite,

sk se coloquen cuchillas rectificadas dos
por dos,

% se efectiie la colocacion de las
cuchillas acepiliadoras y de las
regletas de cuna segun los esquemas,

% las cuchillas y regletas de cuna
coincidan por ambos lados con el gje.

Ajustar cuchillas acepilladoras
% Emplear el calibre de ajuste
suministrado.

% Primero ajustar una cuchilla
acepilladora y luego la otra.

% Ajustar la cuchilla reciprocamente en

los tornilios de ajuste, hasta que el filo |

toque el calibre de ajuste colocado
sobre la mesa acepilladora.

La marca derecha en el calibre debe
estar colocada segun la imagen al
principio de la mesa.

% Al girar el eje acepillador, el arrastre
del calibre como maximo debe llegar
hasta la segunda marca. Efectuar el
ajuste exterior a izquierda y derecha
de la cuchilla acepilladora. Apretar los
tomillos de presion de la regleta de
cufa.

% Ajustar y fijar la segunda cuchilla
acepilladora de la misma manera.

% Tras cada cambio de cuchillas,
efectuar una pasada de ensayoy
después apretar de nuevo los
tomillos de presion.

Afiar Iaminas de plaina

Laminas de plaina embotadas aumentam
o perigo de acidente, um rendimento  __
satisfatorio ja nao esta garantida.
% Reafiar as laminas de plaina s6 até
uma altura 15 mm. O angulo de corte
das laminas deve ser 40 + 2 graus.

% Para serem reafiadas, as laminas de
plaina s30 de levar a uma oficina
autorizada de afiagao ou enviar a
empresa produtora.

Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-8873 Ichenhausen/RFA

Instalar as Iaminas de plaina
Fig. ,P”

1 parafuso de ajuste

2 parafuso de pressao
3 lamina de plaina

4 régua de cunha

5 marcacoes

6 calibre de ajuste

Ao instalar, dé aten¢do ao
seguinte:
% Existe o perigo de ferir os dedos e as
maos. .
% As superficies de fixagaonaarvore de
plaina precisam ser limpadas.
s Ha que remover o 6leo das laminas
afiadas de plaina.

% Solaminas reafiadas aos pares podem
ser instaladas.

% Ainstalagdo das laminas de plaina e
réguas de cunha deve ser feita s6
como mostrado nas figuras.

% As laminas de plaina e réguas de
cunha devem cerrar dos dois lados
com o eixo para laminas.

Ajustar as laminas de plaina

% Utilizar o calibre de ajuste fomecido
para o ajuste.

% Primeiro, ajustar uma laminade plaina,
depois a segunda lamina de plaina.

% Instalar a lamina de plaina mediante o
ajuste reciproco dos parafusos de
ajuste até que alaminatoque o calibre
de ajuste que esta deitado sobre o
banco dobradigo de aplainar.
Adireita marcagao do calibre de ajuste
deve estar bem ajustada no comego
do tampo de banco como mostrado
na figura.

% Aotornara arvore de plaina, o disposi-
tivo de arrastamento do calibre de
ajuste pode deslocar-se no maximo
até a sequnda marcag3o. O ajuste
deve ser feito a extrema-esquerda e
extrema-direita da Iamina de plaina.
Apertar os parafusos de pressdo da
régua de cunha.

% Ajustar e apertar a outra lamina de
plaina da mesma maneira.

% Depois de cada troca de laminas é
de fazer uma marcha de ensaio;
depois disso os parafusos de
pressao precisam ser apertados.
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AbbFig. ,Q”

Tensar la correa trapezoidal
Fig. ,Q”

¢ Abrir la carcasa lateral — apretar los
botones esféricos.

% Soltar la manilla ,A”

¢ Empuijar el balancin del motor hacia
abajo

% Apretar la manilla ,A”
%k Cemar la carcasa lateral

Remediar averias

Para remediar averias, des-
conectar la maquina.
Retirar el enchufe de la red.

Transporte irregular o suspendido al
regruesar.

Causa:

Mesa regruesadora resinifica sobre todo
al trabajar madera humeda resinosa.

Remedio:

Limpiar la mesa regruesadora regular-
mente. Tratarla con spray agente des-
lizador Pharmol de scheppach.

Escalones en Ia pieza de trabajo al
acepillar

Causa:

Cuchillas acepilladoras mal ajustadas.
Remedio:

Ajustar de nuevo las cuchillas acepilla-
doras, concienzudamente y mediante el
calibre de ajuste. Ver instrucciones de
servicio ,Ajustar cuchillas acepilla-
doras”.

Piezas de trabajo no rectas (bombea-

das o huecas) al acepillar

Causa:

Mesas acepilladoras no se encuentran

paralelas entre si.

Remedio:

% Ajustariamesaacepilladora parades-
tapar. Las mesas acepilladoras se
deben colocar paralelas entre si en
sentido longitudinal.

¢ Para ajustar, colocar unareglarectay
larga sobre ambas mesas.

% Aflojar ligeramente los tomillos de
sujecion de las bisagrasenel cuadroy
alinear la mesa cuidadosamente con
un martillo de goma.

% Apretar los tomillos.

Accesorios especiales
Dispositivo de sierra circular

Art.Nro 6313 0000
Dispositivo de sierra de cinta

Art.Nro 6381 0000

Dispositivo de fresado de mesa
Art.Nro 6323 0000
Dispositivo de cajear
Art.Nro 6331 0000

Dispositivo de tornear

Art.Nro 6420 0000
Dispositivo lijador de cinta

Art.Nro 6390 0000
Dispositivo lijador de plato redondo

Art.Nro 6352 0000
Dispositivo cepillador

Art.Nro 6410 0000
Dispositivo alimentador

Art.Nro 7993 1000
Caballete de rodillo Art.Nro 7901 0000

Caballete de rodillo omnidireccional
Art.Nro 7904 0000

Tens3o da correia trapezoidal

Fig. ,Q”

% Abrir a parede lateral — carregar nos

% Afrouxar o punho ,A”.

% Premer para baixo o suporte elastico
de motor.

% Apertar o punho ,A”.

% Fechar a parede lateral.

Reparacao de falhas

A maquina é de desligar para
reparar fathas.
Desligar da tomada!

Transporte irregular e intermitente ao
desbastar.

Causa:

Amesade desbaste esta suja deresinao
que acontece sobretudo ao trabalhar
madeira himida e resinosa.
Prevengao:

Limpar regularmente a mesa de desbaste.
Tratar a mesa de desbaste com o spray
lubrificante seco Pharmol de scheppach.

Avanco intermitente dapecaa
trabalhar ao aplainar

Causa:

Laminas de plaina ajustadas incorrecta-
mente

Prevencao:

Ajustar as laminas de plaina mais umavez
com cuidado mediante o calibre de ajuste.
Veja as instrugdes de manuseamento
HAjustar as laminas de plaina”

As pecas a trabathar n3o estao rectas
(abaulado ou oco) ao aplainar
Causa:

Os bancos de aplainar nao estao para-
lelos um ao outro

Prevencgao: ) o

% O banco dobradico de aplainar é de
ajustar de novo. Os bancos de aplainar
devem estar paralelos um ao outro.

% Para ajustar, uma régua comprida e
recta é de por sobre os dois tampos
de banco.

% Afrouxar ligeiramente os parafusos de
fixagdo de chameira no quadro de base
e ajustar cuidadosamente o tampo de
banco mediante um mago de borracha.

s Apertar rigidamente os parafusos.

Acessorios especiais
Dispositivo de serra circular

N° de artigo 6313 0000
Dispositivo de serra sem fim

N° de artigo 6381 0000
Dispositivo de fresadora de bancada

N° de artigo 6323 0000
Dispositivo mecanico para abrir
ranhuras N° de artigo 6331 0000
Torno para trabalhar madeira

N° de artigo 6420 0000
Dispositivo de rectificacdo de correia

N° de artigo 6390 0000
Dispositivo de lixadeira de disco

N° de artigo 6352 0000
Dispositivo de escavadora

N° de artigo 6410 0000
Mecanismo de alimentagcao

N° de artigo 7993 1000

Suporte de rolo
N° de artigo 7901 0000

Suporte universal de rolos
N° de artigo 7904 0000
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Hovelmaskin
Hoviemaskine

hmc 3200
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Bruksanvisning

Produsent:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/FRG

Kjzere kunde,
Vi gnsker deg lykke til i arbeidet med den nye scheppach maskinen.

Produsenten av dette apparat er ikke ansvarlig i henhold til gjeldende
produkansvarslov for skader som er oppstétt ved dette apparat ved:

¢ Uhensiktsmessig behandeling

* Ved ikke & ha lest bruksanvisningen

* Reparasjoner av tredje person, som ikke er autorisert fagman
» Isetting og bytting av ikke orriginale scheppach reservedeler
e Ved feil anvendelse

* Ved strgmstans, ved ringaktelse av el-forskrifter og VDE bestem-
melser 0100 - DIN 57113 /VDE 0113

Vi anbefaler deg.

A Les monterings- og bruksanvisningen ngye for bruk.

Denne bruksanvisning skal lette deg & kjenne din maskin, og ogsé
utnytte de retningsgivende innsatsmulighetene den gir.

Bruksanvisningen inneholder viktige rad hvordan du arbeider sikkert,
fagmessig og mer gknomisk, og minsker faren. Sparer reperasjons-
kostnader, forhindrer stopptid, heyner palitligheten og levetiden for
maskinen .

| tillegg til de sikkerhetsbestemmelsene i denne bruksanvisningen, ma
du ubetinget ta hensyn til gjeldende forskrifter i Norge, for maskinen
settes i drift.

Bruksanvisningen ma alltid befinne seg ved maskinen. Alie betjenings-
personer m3 gjennomlese bruksanvisningen, og feige denne naye
under arbeidet. Det tillates kun personer & arbeide med maskinen, som
er opplaert pa den, og er underrettet om de farer det kan medfgre. Min-
stealderen mé ogsé overholdes.

Ved siden av de sikkerhetsrad, som denne bruksanvisning inneholder,
ma en ogsé vaere oppmerksom pé de spesielle norske forskrifter, som
gjelder for trebearbeidningsmaskiner. Likeledes de alminnelige aner-
kjente, fagtekniske regler.

Betjeningsvejledning

Fabrikation:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausern/BRD

Kzere kunde,
vi snsker Dem megen glaede og gode resuitater ved arbejdet med
Deres nye scheppach maskine

Producenten af dette udstyr haefter ifelge geeldende love om produkt-
ansvar ikke for skader pafert udstyret eller pafert af udstyret som faige
af:

¢ Uhensigtsmeessig behandling.
¢ Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.
* Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

¢ Indszetning af og udskiftning med andet end scheppach originale
reservedele.

» Utilsigtet anvendelse af udstyret.

e Udfald i elektriske installationer ved manglende iagttagelse af de

elektriske forskrifter og VDE-bestemmelsemne. 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

Vi anbefaler:
ﬁ Lzes hele betjeningsvejledningen ngje igennem for igangseet-
ning.
Denne betjeningsvejledning skal gere det nemmere for Dem at lzere
Deres nye maskine at kende. Derudover vil De fa oplysninger om, hvor-
dan maskinen benyttes mest hensigtsmaessigt til gennemferelse af det
arbejde, som den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisninger om, hvordan De
arbejder sikkert, hensigtsmaessigt og skonomisk med denne maskine,
og hvordan De kan undga farer, reducere vedligeholdelsesomkostnin-
ger, forringe tomgangstiden og ege maskinens pélidelighed og hold-
barhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne vejledning, skai De
overholde de sikkerhedsforskrifter, som gzelder i Deres land for denne
type maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved maskinen. Den
skal lzeses og overholdes af enhver, der skal til at arbejde med denne
maskine. Kun de personer, der er blevet specielt uddannede til at arbe-
jde med denne maskine og som er blevet oplyst om de mulige farer,
ma arbejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skal overhol-
des.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfert i denne betjeningsvej-
ledning, samt de szerlige bestemmelser, som skal overholdes i Deres
hjemiand, skal ogsa de alment anerkendte fagtekniske regler for drift af
traebearbejdingsmaskine overholdes.

Made in Germany
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Alment

» Ved utpakkingen, kontroler at ingen deler er transportskadet. Ved
skade kontakt omgéende transportaren.

Senere reklamasjoner vil ikke bli anerkjent.
Kontroller at alt utstyr er tilstede.
Studer bruksanvisningen ngye fgr maskinen tas i bruk.

« Benytt bare orriginale scheppach slite- og reservedeler. Reserve-
deler far du hos din scheppach fagbutikk.

A Sikkerhetsinstrukser

. ﬁ | denne betjeningsvejledning har vi pa alie steder hvor det
omhandier din sikkerhet, merket med dette kjennetegn.

« Disse sikkerhets kjennetegn gis til alle som skal arbeide med
maskinen.

 Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen.

Alle sikkerhets- og farehenvisninger pa maskinen holdes i lesbar til-
stand.

Utvis forsiktighet ved arbeidet. Fare for beskadigelse av hénd og fin-
gre ved det roterende skjzereverkioy.

e Vzer oppmerksom pé at maskinene star sikkert pa fast grunn.
» Begynn arbeidet forst ndr motoren har fétt full omdreiningshastighet.

o Tilslutningskabelen til stremnettet kontrolleres. Bruk ikke kabel som
har feil.

e Ver oppmerksor:n pa at hevelmaskinen skal st& sikkert, pé fast
grunn.

« Hold barna pé avstand fra maskiner, som er tilsluttet stremnettet.

Betjeningspersonen ma vaere minst 18 &r gammel. Ved opplzering

kan alderen vzere 16 &r, men ma kun arbeide med maskinen under

oppsikt.

o Forstyrr ikke personer som er opptatt med arbeide p& maskinen.

Hold arbeidsplassen til maskinen fri for spon og treavfall.

e Benytt kun klzer som sitter tett etter. Smykker, ringer og armbéndsur
tas av.

« Vzer oppmerksom pa riktig dreieretning for motor og arbeidsverktey.
Se ,Elektrisk tilkobling“ for hgvelmaskinen.

o Det er ikke tillatt & demontere sikkerhetsanordninger, eller gjere de
ubrukbare.

* N&r maskinen startes opp, skal alle beskyttelsesanordninger og
overdekkinger vaere montert.

L]

Ved bestilling oppgi artikkelnummer, type av maskin og byggear.

indhold side
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Generelle anvisninger

« Kontroller alle enkelte dele med hensyn til transportskader. Ved
eventuelle reklamationer skal spediteren underrettes omgéende.

¢ Senere reklamationer kan ikke anerkendes.
¢ Kontroller, om forsendelsen er fuldsteendig.

e Gor Dem fer brug fortrolig med maskinens funktion ved at lz=se
héndbogen .

¢ Brug som tilbeher og som slid- og reservedele kun originaie-
scheppach-dele. Tilbehersdele kgber De hos Deres scheppach
forhandler.

e Meddel ved bestilling vort artikelnummer samt maskintype og
fabrikationsar.

A Sikkerhedsanvisninger

. @ | denne betjeningsbejledning har vi markeret alle de steder,
der vedrerer Deres sikkerhed med dette symbol.

e Giv sikkerhedshenvisningemne videre til alle de personer, der arbejder
med maskinen.

« Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger p& maskinen.

* Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maskinen fuldtalligt i
leesbar stand.

o Vzer forsigtig ved arbejdet: Der er fare for fingre og hender p& grund
af den roterende kutter.

e Sorg for, at maskinen star sikkert pa fast underiag.
« Begynd ferst pé arbejdet, nér det fulde omdrejningstal er ndet.
« Kontroller el-ledningen. Brug ingen defekte ledninger.

 Giv agt, at hgvlemaskinen stér sikkert p& jeevn bund, nér den instal-
leres. .

« Sgrg for at bern ikker kommer i nerheden af en tilsiuttet maskine.

e Personen, der betjener maskinen, skal veere fyldt mindst 18 &r. Unge
under uddannelse skal zere fyldt 16 &r, de m& dog kun arbejde under
tilsyn.

o Personen, der arbejder ved maskinen, mé ikke forstyrres.

» Hold betjeningspladsen fri for spéner og treeaffald.

» Beer tgj, der sidder teet pa kroppen. Laeg smykker, ringe og am-
bandsure.

» Tag hensyn til motorens og veaerktgjets omdrejningsretning - se
Lelektrisk tilslutning af heviemaskinen®.

o Sikkerhedsmekanismeme ved maskinen mé ikke fiemes eller geres
ubrugelige.

* N&r maskinen startes op, skal alle beskyttelsesindretninger og
afdaekninger vaere monterede.
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Omstilling- innstilling- méltaging og rengjering ma kun utferes nar
motoren er sjaltet ut. Trekk ut stepslet, og vent til der roterende verk-
tey er stanset.

Samtlige beskyttelser og sikkerhetsanordninger ma igjen monteres,
nér de har veert avmontert, ved reperasjon- og vedlikeholdsarbeider.
Installasjon, reperasjon og vedlikeholdsarbeider pé det elektriske
utstyr, ma kun utferes av autorisert innstallater.

For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut stepsilet.

Vzer oppmerksom pa riktig innstilling av hevelmaskinens omdrei-
ningshastighet.

For avsugning, bruk scheppach avsug HA 3200 eller HA 2600. Luft-
hastigheten ved sugestussen mé vzere 20 m/s.

Bruk bare skarpslipte hgvelkniver. Slgve hevelkniver gker faren for
tilbakeslag.

Defekte hovelkniver (med sprekker e.l.) ma du straks skifte ut. Se
skifte av hevelkniver.

Tilpass alltid hevelspindelbeskyttelsen til arbeidsstykkets bredde.
Den delen av hevelspindelen som ikke blir brukt ma veere tildekket.

Bruk en skyvehandtak ndr du hovier korte arbeidsstykker.

N&r du skal fere inn arbeidsstykker mé du alltid bruke en anordning
som forhindrer tilbakeslag.

Kontroller jevnlig tilbakeslagssikringen. Griperspissene ma ha skarpe
kanter.

For arbeidsplassen forlates sjaltes motoren av, og stepslet trekkes
ut.

Ved enhver flytting av maskinen brytes all energietilfersel. Ved idrift-
setting tilkobles maskinen forskriftsmessig.

/A Riktig bruk

L]
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Maskinen er produsert i henhold til gyldige EU retningslinjer for
maskiner.

Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger p maskinen.

Alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen holdes i lesbar til-
stand.

Ved bruk i lukkede rom mé& maskinen bili tilsluttet avsugsaniegg.
For oppsug av trespon eller sagspon brukes scheppach avsugan-
legg HA 3200 eller HA 2600. Stremningshastighet ved avsuget mé
veere 20 m/s. Undetrykket 1200 Pa.

scheppach innkoplingsautomatikk kan fas somt tilbeher.

Type ALV2  art.nr. 79104010 230V/50Hz

Type ALV 10 art. nr. 79104020 400V /230V /50 Hz

Nér arbeidsmaskinen koples inn, gar avsuganlegget automatisk etter
2-3 sekund startutsettelse. P4 den méten unngér en & overbelaste
sikringene.

Etter at arbeidsmaskinen er koplet ut, gér avsuganlegget i 3-4
sekund etterpa og kopler deretter automatisk ut. Stevet som ligger
igien suges s& opp, som kravene i forordning om farlige stoffer tilsier.
Dette sparer strem og reduserer steyen. Avsuganiegget gar bare nér
arbeidsmaskinen er i drift.

I bruk i en nzeringsbedrift ma scheppach stevsuger RG 4000 brukes
for oppsugning.

Avsuganiegg eller stevsuger ma ikke sls av eller fiemes nér arbeids-
maskinen gar.

scheppach havelmaskiner er utelukkende konstruert for bearbei-
delse av tre. Det tillates kun & bruke det verktoy og tilbehgr, som til-
bys av scheppach.

Omrustnings-, justerings-, méle- eller rensearbejde mé kun gennem-
fores ved slukket motor. El-stikket traekkes ud. Vent, indtil alt
roterende vaerktej stir stille.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsindretninger skal omgéende monte-
res efter afsluttet istandsaettelses- og vedligeholdelsesarbejde.
Installation, reparation og tilslutning ma kun udferes af aut. reperate-
rer/installaterer.

Né&r maskinen skal szettes i stand, skal den siukkes. Traek el-stikket
ud.

Giv agt p& den rigtige indstilling af omdrejningstallet ved hovie-
maskinen.

Til afsugning af traespéner eller savsmuld bruges scheppach
afsugningsanlzegget HA 3200 eller HA 2600. Stremingshastigheden
ved afsugningsstudsen skal veere 20 my/s.

Brug kun skarpe heviejern. Sleve heviejern ager faren for tilbageslag.
Udskift straks defekte hevlknive (ridser eller lign.) Se Udskiftning af
knive.

Tilpas altid kutterbeskyttelsen til arbejdsemnets bredde. Den
ubenyttede del af kutteren skal veere afdeekket.

Benyt en fedestok ved hovling af korte emner.

Ved ilaegning ber der altid anvendes udstyr, der forhindrer at emnet
slér tilbage.

Kontroller regeimzaessigt at tilbagesiagssikringen fungerer.
Gribespidseme skal have skarpe kanter.

Nér arbejdspladsen forlades, siukkes motoren. Traek elstikket ud fra
stikkontakten.

Afbryd maskinen fra enhver ekstem energiforsyning selv ved mindre
flytninger af maskinen. Tilslut maskinen korrekt til stremnettet for ny
ibrugtagning!

A Korrekt anvendelse

Maskinen opfylder geeldende EG maskinregulativer.

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger p& maskinen.

Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maskinen fuldtalfigt i
leesbar stand.

Ved brug i lukkede rum skal maskinen tilsluttes et udsugningsanizeg.
Til udsugning af treespén eller savsmuld benyttes scheppach

udsugningsanlaeg HA 3200 eller HA 2600. Gennemstremningshastig-
heden ved udsugningsstudsen skal vaere 20 m/s. Undertryk 1200 Pa.

scheppach tilkoblingsautomatik kan fis som ekstra tilbeher.

Type ALV2  Art.nr.79104010 230V /S0 Hz

Type ALV 10 Art. nr. 79104020 400V /230V /50 Hz

Nér der teendes for arbejdsmaskinen, starter udsugningsanizegget
automatisk efter 2-3 sekunders startforsinkelse. Derved forhindres
en overbelastning af husets sikringer.

Nér der slukkes for arbejdsmaskinen har udsugningen et efterigb pa
3-4 sekunder og kobler derefter automatisk fra. Derved udsuges
reststov, som det kraeves i forordningen om risikostoffer. Dette spa-
rer strom og reducerer stejen. Udsugningsanlaegget kerer kun, nr
arbejdsmaskinen er i brug.

For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til udsugningen
benyttes en scheppach stevudskiller RG 4000.

Udsugningsanizeg eller stevudskiller ma ikke slds fra eller fiemes, s&
lzenge arbejdsmaskinen er i gang.

scheppach heviemaskinen er udelukkende konstrueret til bearbejd-
ning af tree med vaerktej og tilbehor fra scheppach.
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« Maskinen kan bare brukes i full teknisk stand og i henhold til forutbe-
stemt bruk, overholdelse av sikkerhets- og fareanvisninger og ifeige
instrukser i bruksanvisningen! Spesielt ma feil som oppstar, som kan
& innvirkning p& sikkerheten, utbedres umiddelbart!

* De sikkerhetsforskrifter - arbeidsforskrifter og vedlikeholdforskrifter,
som er gitt av produsenten, ma overholdes. Det samme gjelder
angitte mal, som stdr i de tekniske data.

e Vzer oppmerksom pé de fastslatte ulykkesrisiko forskriftene, og de
alminnelige anerkjente forsiktighetsregler.

» scheppach tilleggsanordninger tillates kun bruktvedlikeholdt og
reparert av personer, som er underrettet og er fortrolig med de farer,
som dette kan medfere. Forandringer av maskinen, utelukker alt
ansvar for produsenten, s&fremt dette resulterer i skader.

* scheppach maskinene tiliates kun brukt med omgma}'ulbehgr og
orriginalt verktoy fra produsenten.

o Etthvert bruk ut over ovennevnte gjeldende bestemmelser skjer pa
eget ansvar, og eventuelle skader kan ikke belastes produsenten. All
risiko bezeres da av brukeren.

A Andre farer

Maskinen er bygget etter dagens hayeste tekniske standard og ifeige
anerkjente sikkerhetsregler. P4 tross av dette kan det under arbeid
oppsta farer.

e Fare for skade pa fingre eller hender pa den roterende hovleaksien
ved ikke forskriftsmessig fering av arbeidsstykket.

o Fare for skader pd grunn av at arbeitsstykket blir slengt ut fordi fast-
spenningen eller faringen ikke er fagmessig utfert, f.eks. ved at det
arbeides uten anlegg.

* Fare for helseskader p& grunn av trestgv og trespon. Bruk absolutt

personlig vemeutstyr som vemebriller og stavmaske. Sett inn

avsugsanlegg!

Fare for helseskader p& grunn av stgy. Under arbeide blir tillatt stay-

grense overskredet. Bruk derfor absolutt personlig verneutstyr som

greklokke.

» Fare pa grunn av elekirisk strem fordi det er feil pa tilferselsledningen.

e Bearbeid bare utsgkte, feilfri trematerialer, som er kvistfri og ikke har
tverr- aller lengdesprekker. Tre med feil representerer et ekstra
faremoment under arbeid.

e Selv om alle forgholdsregler vedrerende sikkerheten er tatt, kan det
allikevel oppsté uforutsette farer.

e Farer kan bli redusert til et minimum hvis en noye fglger «sikkerhets-
reglene», bruker maskinen som forutsatt og forevrig feiger alle anvis-
ninger og rad som er gitt i den komplette bruksanvisnignen.

Leveringsomfang

Hovelmaskin scheppach hmc 3200
Kjerbort understell

Avretteranslag

Beskyttelse for hovelspindelen
Avsugtrakt

Avsugstusser

Monteringstilbeher (Pakke med tilbehor)
Bruksanvisning

Tilleggsanordninger, side 17

e Maskinen ma kun benyttes i teknisk fejifri tilstand og overensstem-
melse med sin bestemmelse samt sikkerheds- og risikobevidst
under overholdelse af betjeningsvejledningen. Iszer skal fejl, som vil
kunne nedseette sikkerheden, omgaende rettes!

« Fabrikantens sikkerheds-, arbejds- og vedligeholdelsesregler og de i
de tekniske data specificerede mél skal overholdes.

o De gzeldende sikkerhedsbestemmelser og de alment anerkendte sik-
kerhedstekniske regler skal overholdes.

« scheppach maskinen ma kun benyttes, vedligeholdes eller repare-
res af personer, der er fortrolige med maskinen og som er informeret
vedrerende de mulige farer. Egne zendringer ved maskinen udeluk-
ker ethvert ansvar fra fabrikantens side for derved forérsagede ska-
der.

e Enhver anvendelse, der gér ud over dette, betragtes ikke som
vaerende i henhold til bestemmelserne. For skader, der opstar som
feige heraf, overtager fabrikanten intet ansvar; hele risikoen herfor
overtages af brugeren.

A\ Restrisici

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske standard og de aner-
kendte sikkerhedstekniske regler. P4 trods heraf kan der ved arbejdet
forekomme enkelte restrisici.

» Ved ukyndig fering af arbejdsemnet er der fare for tilskadekomst pa
fingre og haender p.g.a. af den roterende kutter.

 Risiko for at blive ramt af emner, der slynges vaek, ved ukorrekt fast-
spzending eller h&ndtering, hvis der f.eks. arbejdes uden anleeg.

« Sundhedsfare pga. treestov eller traespéner. Personligt sikkerhedsud-
styr som f.eks. beskyttelsesbriller og stevmaske skal benyttes.
Anvend udsugningsanizeg!

¢ Sundhedsfare pga. stej. Ved arbejdet overskrides det tilladte stej-
niveau. Personligt sikkerhedsudstyr som hgreveemn skal benyttes.

 Risiko for ulykker pga. strem ved brug af ureglementerede el-tilslut-
ninger.

« Der bar udelukkende bearbejdes udsagt trae uden fejl som f.eks.:
knaster, tveergiende revner, overfladerevner. Darligt trae giver risiko
for arbejdsskader.

e Derudover kan der trods de trufne sikkerhedsforanstaltninger fore-
komme ikke &benlyse restrisici.

e Restrisici kan minimeres, nr ,Sikkerhedshenvisningeme* og
_Bestemmelsesmaessig anvendelse“ samt brugsanvisningen fglges.

Leverancens omfang

Heviemaskine scheppach hmc 3200
Drivenhed

Afretteraniaeg

Kutterbeskyttelse

Udsugningsskal

Udsugningsstudser
Monteringstilbeher (Vedlagt pakke)
Betjeningsvejledning

Ekstra tilbehor, side 17
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Tekniske data

Byggemal:

Total lengde mm
Total bredde mm
Total heyde mm
Bordhoyde mm
Hvert avretterbords lengde mm
Avretterbordets bredde mm
Tykkelsesbordets lengde mm
Tykkelsesbordets bredde mm
Vekt kg
Hovelspindel:

Hovelspindelens diameter mm
Hovelstilenes svingdiameter mm
Materiale i hevelspindelen

Turtall 1/min
Antall hgvestal

Hevelstélenes mél mm
Hovelstalene kan slipes ned til mm

Materiale i hovelstilene

Mating:

Antall matingsvalser

Overflate

Diameter mm
Lengde mm
Matingshastighet m/min.
Utkoplbar

Drift:

Elektrisk motor 3-fas.
Opptatt effekt P+
Avgitt effekt P2

EXPORT - Drift
Elektrisk motor 1-fas.
Opptatt effekt Ps
Avgitt effekt P2

Ytelse:

Hevelbredde — avretting mm
Spontykkelse — avretting mm
Hovelbredde - tykkelseshaviing mm
Spontykkelse - tykkelseshegvling mm
Gjennomgang — tykkelseshevling  min/maks
Standard tilbehor:

Stillbart avretteranslag

Pa tvers/vinkel mm
Lengde mm
Hoyde mm

Beskyttelsesdeksel over hgvelspindelen

1316
520
938
818
640
380
590
314
150

59

61

C45

6500

2 stk.
3x18x320
15

HSS nr. 3343

2 stk.
gummibelagt
355

307

5,0

ja

230V /50 per.
4,0 kW
2,9 kW

230V /50 per.
3,0 kW

2,2 kW

320

310

5/180

300/0-45°
800
120

Tekniske data

Byggemal:

Totallengde mm
Totalbredde mm
Totalhgjde mm
Bordhejde mm
Afretterbord, lzengde hver mm
Afretterbord, bredde mm
Tykkelsesplan, lengde mm
Tykkelsesplan, bredde mm
Vaegt kg
Kutter:

Kutterdiameter mm
Skeereradius mm
Materiale, hovivalse

Omdrejningstal 1/min.
Antal hoviejern

Hevlejernene mal mm
Hevlejern kan slibes ned til mm

Materiale, hevlejern

Fremtrak:

Fremtraeksvalser

Overflade

Diameter mm
Leengde mm
Fremtraekshastighed m/min
Kan kobles fra

Drift:

El-motor

Ydelse, indgang P:
Ydelse, udgang P:

EXPORT - Drift:
El-motor

Ydelse, indgang P+
Ydelse, udgang P2

Ydelse:

Heovlbredde, afretning mm
Spéntykkelse, afretning mm
Hevlbredde, tykkelseshevling mm
Spéntykkelse, tykkelsesheviing mm
Speaendvidde, tykkelseshevling min/maks
Standardtilbehor:

Indstilleligt afretteranizeg

Kryds/vinkel mm
Leengde mm
Hojde mm
Kutterafdaekning

1316

520

938

818

640 each
380

590

314

150

59

61

Cc45

6500

2

3x18x320
15

HSS No. 3343

2 stk
gummieret
35,5

307

5,0

ja

400V /50 Hz
4,0 KW
29 kw

230V /50 Hz
3,0 kw

2,2 kW

320

310

5/180

300/0-45°
800
120
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Stoymalinger

Steyemisjonsverdiene fastsatt ifglge EN 23746 for lydeffektniva hvv. EN
31202 (korrekturfaktor k3 ifglge vedlegg A.2 beregnet av EN 31204) for
lydtrykkniva pa arbeidsplasser, er de samme som arbeidsbetingelsene
underlagt ISO 7904 vedlegg A.

Stojspecifikationer

De stojemissionsveerdier, som er méit i henhold til EN 23746 for stej-
effektniveau resp. EN 31202 (korrekturfaktor k3 beregnet iht. bilag A.2
til EN 31204) for lydtrykniveau ved arbejdspladsen, andrager pa bag-
grund af de i ISO 7904, bilag A opstillede arbejdsbetingelser.

Lydeffektniva i dB (Avretterheviing)

lydeffektniveau i dB (Afretning)

Tomgang Lwa = 87,7 dB(A) i arbeid Lwa = 94,5 dB(A)

tomgang Lwya = 87,7 dB(A) i arbejde Lwa = 94,5 dB(A)

Lydtrykkniva pd arbeidsplasser i dB

lydtrykniveau ved arbejdsplads i dB

Tomgang Loaeq = 82,3 dB(A) i arbeid Lpaeq = 90,1 dB(A)

tomgang Lpaeq = 82,3 dB(A) i arbejde Lpaeq = 90,1 dB(A)

Lydeffektniva i dB (Tykkelseshavling)

lydeffektniveau i dB (Tykkelseshavling)

Tomgang Lwa = 86,1 dB(A) i arbeid Lwa = 93,7 dB(A)

tomgang Lwa = 86,1 dB(A) i arbejde Lwa = 93,7 dB(A)

Lydtrykkniva p& arbeidsplasser i dB

lydtrykniveau ved arbejdsplads i dB

Tomgang Lopeq = 82,4 dB(A) i arbeid Lopeq = 87,1 dB(A)

tomgang Lppeq = 82,4 dB(A) i arbejde Lpaeq = 87,1 dB(A)

For nevnte emisjonsverdier gjeider et maleusikkerhetstillegg K = 4 dB

Opplysninger om stevemisjon

Stevemisjonsverdiene som er malt ifelge ,,grunnregler for testing av
stevemisjon (konsentrasjonsparameter) fra trebearbeidingsmaskiner*
fra fagutvalget for tre er under 2 mg/m3. En kan dermed ga ut fra at nér
maskinen tilkoples et forsvarlig avsugsaniegg med minst 20 mv/s luft-
hastighet at TRK-grenseverdiene for trestev som gjelder i Forbunds-
republikken Tyskland kan overholdes med sikkerhet.

Montering

Monteringsverktoy

Folgende verktoy leveres med maskinen:
1 Hakengkkel 52/55

1 Sekskantnekkel SW3

1 Sekskantngkkel SW5

1 Sekskantngkkel SW10

1 Enkel fastnegkkel Sws8

Blir ikke medievert maskinen:
1 Fastngkkel SW 13

P4 grunn av tekniske drsaker ved emballeringen, blir din
scheppach hevelmaskin hmc 3200 ikke levert fullstendig montert.

For de naevnte emissionsveerdier gzelder et malingsusikkerhedstilizeg
K=4dB

Angivelser vedr. stovemission

Stevemissionsvaerdierne, malt i henhold til ,,Principper for kontrol af
stevemission (koncentrationsparameter) fra treebearbejdnings-
maskiner“ fra sagsudvalget Tree, ligger under 2 mg/m3. Dermed kan
man udga fra, at de i Tyskland geeldende TRK-graenseveerdier for
treestov kan overholdes vedvarende og sikkert, s&fremt maskinen er
tilsluttet en korrekt vaerkstedsudsugning med mindst 20m/s lufthastig-
hed.

Montering

Med leverancen folger: .
1 hagenggle 52/55

1 unbraconegle SW3
1 unbraconggle SW5
1 unbraconggle SW10
1 fastnegle SW8

Ikke inkluderet i leverancen
1 gaffelnggle SW13

Af pakningstekniske grunde er Deres scheppach hevlemaskine
hmc 3200 ikke komplet monteret.
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Fig. ,A®
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Montering og oppretting
Fig. ,A“

Maskinen star pa 4 stillbare gummi-
kiosser. Guivet pa standplassen m&
veere jevnt. Las de undre sekskant-
muttrene med fastnekkel og drei gummi-
klossene ut eller inn etter behov. Trekk til
sekskantmuttrene igjen.

Beskyttelsesdeksel for hevel-
spindelen

Fig. ,,B¢

Monter beskyttelsesdekslet p& det opp-
klappbare avretterbordet.

1 skive A84

1 sekskantskrue M8x20
Sett inn det forskyvbare dekslet og las
det med handtaket og skiven.

Héandtaket for tannhjulsutvekslingen

Sett p& handtaket for matningsdriften og
14s det med

2 sylinderskruer M5x8

Avretteranslag

Fig. ,C*

1 Stillarm

2 Sylinderskrue M4x8
3 Skive 9 4

4 Sekskantmutter M 4
5 Segment

6 Laseskrue M6 x 16
7 Skive 984

8 Skive 9 6,4

9 Handtak M 6

o Skru inn 2 sylinderskruer (2) med ski-
ver (3) og sekskantmuttre (4) i hver av
de yttre benene pa stillarmene.

e Skru sammen stillarmene og segmen-
tene (5).
1 I&seskrue (6) i hver
1 skive (7) i hver
2 skiver (8) i hver
1 héndtak (9) i hver
Legg merke til!
Skyv skiven (7) inn p4 firkanten pd
l3seskruen.

Opstilling og justering
Fig. ,A“

Maskinen stér pd 4 justéerbare gummi-
fedder. Underlaget skal veere jeevnt.
Lasn v.hj. af en nagle den nederste
metrik og drej gummifedderne ind eller
ud som pékrzevet. Spaend metrikkerne
igen.

Kutterafdeekning

Fig. ,,.B¢

Monteér kutterafdaekningen pé det
opkiappelige afretterbord.

1 skive A84

1 sekskantbolt M8x20

Glideprofilen indszettes og sikres med
héndgreb og skive.

Montér omskifterarmen

Omskifterarmen szettes pé og sikres
med

2 undersznkede skruer M5x8

Afretteranleeg
Fig. ,C*

1 Justérarm

2 Cylinderskrue M4 x 8
3 Skive 8 4

4 Sekskantmotrik M 4
5 Segment

6 Fladbolt M 6 x 16

7 Skive @ 8,4

8 Skive @ 6,4

9 Handgreb M 6

o | hver justérarm (1), skrues 2 cylinder-
skruer (2) med skiver (3) og metrikker
(4) pé ydersiden.

e Skru justerarmene og segmentemne (5)
sammen.
1 fiadbolt for hver
1 skive (7) for hver
2 skiver (8) for hver
1 handgreb (9) for hver
Vigtigt!
Skiven (7) skal skubbes mod firkanten
pé fladbolten.
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Fig. ,C1*

Monter festestengene
Fig. ,C1“

1 stor skive til hver
1 l&seskrue til hver
1 skive til hver 8,4
1 serrated héndtak til hver M8

Fig. ,C2¢

o Sett avretteranslaget med festestenger
og med lgse handtak pa flenseskivene
pa understellet.

Klemm festestengene fast med héand-
takene.

Innstill avretteransiaget

Fig. ,C3“

Kontroller 90° / 45° vinkiene og juster
med sylinderskruene M4 x 8

1 = Innstillingsskrue for 90° vinkel
2 = Innstillingsskrue for 45° vinkel

Legg merke til anvisningene i avsnittet
om ,lgangsetting“ Fig. ,G“, ,H", ,J

Monter stikbgjle
Fig. ,C1¢

1 stor skive for hver
1 vingeskrue for hver

1 skive 8,4 for hver
1 handgreb M 8 for hver
Fig. ,C2“

* Szt afretteranizegget, inkl. stikbgjler,
med lgsnede héndtag pé brystskiveme
pé stellet.

Stikbgjlen kiemmes fast, nér handgre-
bene strammes.

Indstilling af afretteranleeg

Fig. ,C3¢

Kontroliér 90°/45° vinklen og indstil ved
hjeelp af cylinderskruen M 4 x 8.

1 = Indstillingsskrue 90° vinkel

2 = Indstillingsskrue 45° vinkel

Bemazerk desuden punktet ,lbrug-
tagning* Fig. ,G, ,H*, ,J“.
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Fig. ,C4”

Kontroller 90°innstillingen med en vinkel,
og lim pa skalasegmentet.

Skru pé viseren og still den pa 90°. Trekk
skruen fast til.

/\ Drift

s Fer maskinen blir koplet til nettet
ma det riktige turtallet vaere inn-
stillet. Riktig turtallinnstilling er
forutsetning for sikkert arbeide.

Fig. ,D”

Hovelspindel
—=Turtall 6500 1/min.

% Legg den sorte kileremmen pé den
store kileremskiven.

% Heng den brune kileremmen i den
ferste utsparingen pa braketten.

Tilsatsanordninger
- Turtall 3000 1/min.
Jkke avbildet”

% Legg den brune kileremmen pa den
lille kileremskiven.

% Heng den sorte kileremmen i den
andre utsparingen pa braketten.

Fig. ,,E”

Tilsatsanordninger
- Turtall 6500 1/min.

% Legg den brune kileremmen pa den
store kileremskiven.

% Heng den sorte kileremmen i den
andre utsparingen pa braketten. Den
underste delen av kileremmen ma
legges bak kanten p& den boyete
profilen. (Se pilen)

Fig. ,C4”

Kontrollér med en vinke! 90° stillingen og
kizeb skalasegmentet pa.

Skru viseren pa, og szt den p& 90°. Skru
skruerne fast til.

A\ prift

¢ Fgr maskinen tilsluttes stromnettet,
skal detrigtige omdrejningstal veere
indstillet. Den rigtige indstilling af
omdrejningstallet er en betingelse
for sikkert arbejde.

Fig. ,D”

Kutter
- Omdrejningstal 6500 1/min

% Lzeg den sorte kilerem pa den store
kileremskive.

% Hzeng den brune kilerem i bgjiens
forste udskeering.

Ekstra tilbehor

- Omdrejningstal 3000 1/min

Jikke afbildet”

% Laeg den brune kilerem pa den lille
kileremskive.

% Heeng den sorte kilerem i bgjlens
anden udskeering.

Fig. ,E”

Ekstra tilbehor
—Omdrejningstal 6500 1/min.

% Lzeg den brune kilerem pa den store
kileremskive.

% Haeng den sorte kilerem i bajlens
anden udskaering. Kileremmens
nederste del skal fares bag profilen
(pil).
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Fig. ,F”

/\ Elekrisk tilkopling

Fig. ,F”

o Tilkoble maskinen til nettet.

* Trykk pa den grgnne innkob-
lingsknappen pa driftsbryteren,
motoren starter.

e For & sl av, trykk den rede
frakoblingsknappen.

e Trekk ut nettbryteren, slik at
motoren er uten spenning.

+ Ved nettilkobling eller veksling av
stastedet ma dreieretningen
kontrolieres, evt. ma polariteten
byttes (veggkontakt)

Den innebyggete motoren er ferdig
koplet for drift av maskinen. Koblingene
er gjort i overenstemmelse med
norske forskrifter. Koblingen til nettet
og forlengelseskabelen, ma selvsagt
ogsa veere ifolge disse forskriftene.

Motorbrems-anordningen

Trebearbeidingsmaskiner mé ifelge
Arbeidstilsynets forskrifter vaere utstyrt
med en automatisk brems, som bringer
maskinen til stillstand. Denne bremsen
trer i virksomhet i det ayeblikk motoren
sjaltes ut. Bremsesystemet, som er
byggetinnibryteren, arbeider elektronisk
og er vedlikeholdsfri.

% Nar maskinen koples til nettet, og
etter hver utsjalting av motoren
summer elektronikkeni ca.

5 sekunder. Dette skyides
systemet og er helt normalt.

Vikti

Hvis motoren blir overbelastet kopler den
seg automatisk ut. Etter en viss av-
kjelingstid (varierer) kan motoren igjen
sjaltes pa.

Defekt elektrisk
A tilkoplingskabel

P32 elektriske ledninger kan det lett
oppsta skader pa isolasjonen.
Arsakene kan vaere:

% Ledningen kan bli trykket sammen hvis
den bilir fort gjennom vindus- eller
derapninger.

% Det kan oppsté knekk p2 ledningen
hvis den blir festet eller lagt pa feil
mate.

% Det kan oppsta brudd pé ledningen
hvis den blir overkjert.

% Det kan oppsté skader pa isolasjonen
nar ledningen blir trukket ut av stik-
kontaken.

% Det kan oppsta sprekkerisisolasjonen
pa grunn av alder.

A Stromtilslutning

Fig. ,F”

¢ Sjut maskinen til stremnettet.

o Atryk pa den grenne teend-knap pa
driftskontakten; motoren starter.

o Sluk for motoren ved at trykke pa
den rgde sluk-knap.

o Treek netstikket ud sa motoren er
uden spaending.

+ Ved nettilslutning eller skift til et
andet opstillingssted skal
omdrejningsretningen kontrolleres
og om ngdvendigt skal polerne
byttes om (i stikkontakten)

Den installerede elektromotor er tilsluttet
driftklar. Tilslutningen er foretaget i
henold til DIN-bestemmelser. Nettil-
slutningen hos kunden, samt det an-
vendte forlzengerkabel skal ligeledes
svare til geldende forskrifter.

Motor-bremsesystem

For at @ge sikkerheden kan Deres hmc
3200 udstyres med en automatisk stil-
standsbremse. Bremsen traader i
funktion, ndr drivmotoren slas fra.
Bremsesystemet, der er integreret i kon-
taktboksen, arbejder elektronisk og er
vediigeholdelsesfri.

% Nar maskinen tilsluttes stramfor-
syningen, og hver gang motoren
slukkes, summer elektronikken i
ca. 5 sekunder efter. Det er en
normal bieffekt ved systemet.

Vigtigt!

Ved overbelastning af motoren slar
motoren automatisk fra. Efter en vis
afkelingstid (tiden varierer) kan motoren
startes igen.

A Defekte

tilsiutningskabler

P2 el-tilslutningskabler opstar der ofte

skader pa isoleringen.

Arsagerne kan vare:

% Tryksteder, hvis tilslutningskabel
feres gennem vindues- eller der-
spalter.

% Knaeksteder pa grund af ukorrekt

fastgerelse eller fering af tilslutnings-
kablet.

% Snitsteder pa grund af overkersel af
kablet.

% Isoleringsskader opstaet pa grund af
at el-stikket rives ud af stikdasen.

% Revner fordi isoleringen er gammel.
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Fig. ,G”

Slike defekte tilkoplingskabler ma
ikke bli brukt, idet de pa grunn av
isolasjonsskader er livsfarlige.
Kontroller regelmessig de elektriske til-
koplingskablene om det har oppstatt
skadar p& dem. Pass pé at kabelen ikke
er tilkoplet nettet nar du kontrollerer den.
Elektriske kabler m& vaere godkjent av
NEMKO. Bruk bare kabler som er merket.
Et merke med typebetegnelse pa tilkop-
lingskablen er forskrift.

Trefase motor

% Nettspenningen mé vaere 220 volt 50
perioder.

% Nettilkoplingen og tilkoplingskabelen
mé veere 4-ledet =3 +J

% Tilkoplingskabelen mé& ha et minste
tverrsnitt pa 2,5 mm?.

% Nettilkoplingen ma veere sikret med
maksimalt 20 amp.

Tilkoplinger og reparasjoner pa det
elektriske utstyret ma bare utferes av
autorisert elektriker.
Koplingsskjemaet befinner seg i kop-
lingsboksen pa motoren.

Vedforespersler ma du oppgifelgende
data:

% Motorens fabrikat

% Motorens stregmart

% Dataene p& maskinskiltet

% Dataene pa typeskiltet pa bryteren

Hvis motoren blir returnert m3 hele
drivenheten komplett med bryter bli
sendt tilbake.

A lgangsetting

% Fordusetter maskinenigang madu
forsikre deg om at du kjenner alle
sikkerhetsanbefalingene.

% Alle sikkerhets- og hjelpeanord-
ninger ma vaere montert.

% Omstillings-, innstillings-, male- og
rengjeringsarbeider ma du bare utfere
med utkoplet motor. Trekk stikkontak-
ten ut og vent til det roterende verk-
toyet er bragt til fullstendig stillstand.

Avretterhovling — Sponavtak
Fig. ,G”

Sponavtaket ved avretterhevling er
trinnlest stillbart fra 0 - 5 mm ved hjelp
av leddhandtaket.

Avretteransiaget kan skréattstilies
trinnlost fra 90° - 45°. Handtakene pa
svingsegmentene ma Igses, nar dette
skal gjeres.

Instill 90° stillingen med en vinkel. Kon-
troller ngyaktigheten av enhver vinkel-
innstilling med en vinkelmaler pa et
provestykke.

Avretteranslaget kan stilles 220 mm over
hevelbredden.

Sédanne defekte el-tilslutningskabler
ma ikke anvendes, da isoleringsska-
derne ger atkablerneer livsfarlige.
Kontrollér regeimeessigt el-tilsiutnings-
kabler for evt. skader. Veer opmeerksom
pé at kabelstikket er taget ud af stik-
kontakten under kontrollen.

Der ma kun anvendes godkendte el-
tilslutningskabler.

3-faset motor
% Netspzendingen skal veere 380 V/
50 Hz.

¢ Stromtilslutning og forieengerkabel
skal veere 5-ledede = 3 faser+ N +
jordforbindelse.

¢ Forleengerkablets tveersnit skal vaere
pa mindst 1,5 mm?2.

% Stromtilslutningens sikring er maks
16 A.

Tilslutninger og reparationer pa
elektriske dele ma kun udferes af
elektriker.

Tilslutningsdiagram ligger i motor-
terminalboksen. .

Obgiv venligst felgende ved

henvendelser:

% Motorfabrikat

% Motorens stremtype

% Specifikationermne pa maskinens type-
skilt.

% Specifikationerne pa kontaktens type-
skilt.

Medsend altid den komplette driven-

hed kontakt, n3r motoren tilbage-

sendes.

A Ibrugtagning

sk Gor Dem bekendt med sikkerheds-
anvisningerne for ibrugtagning.

sk Samtlige beskyttelses- og hjelpe-
anordninger skal veere pamonterede.

% Omstilling, indstilling, malearbejder
og rengering af maskinen ber kun
udferes med afbrudt motor. Tag el-
stikket ud og vent til det roterende
veaerktej er standset helt.

Afretning — Spantagning
Fig. ,G”

Spéntagningen ved afretning kan ved
hjeelp af ledarmen justeres trinlgst fra
0-5mm.

Afretteraniegget kan indstilles trin-
Igst til en haeldning fra 90° - 45° hand-
grebene ved svingsegmenteme skal
veere lesnede.

Indstil 90° stillingen efter en vinkel. Efter
hver vinkelindstilling kontrolleres
malenes nejagtighed med en vinkel-
maler pa et provestykke.
Afretteranleegget er justérbart 220 mm
over hgviebredden.
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Fig. ,H”

Avretterhovling — Beskyttelses-
dekslet for hovelspindel

Fig. ,H”

Ved avretterheviing mé den delen av
hevelspindelen som ikke blir brukt

dekkes til. Los Idsehandtaket og still inn
beskyttelsesdekslet til aktuell bredde.

1 Avretteransiag
2 Beskyttelsesdeksel

Fig. ,J”

Ved hevling pa hgykant ma arbeids-
stykket sammen med beskytteises-
dekslet klemmes mot avrettéransiaget.
Plastdelen pa beskyttelsesdekslet tjiener
som trykkfjeer.

Avretterhovling - Sponutkast
Fig. ,K”

% For & f& et bedre sponutkast ved
avretterhgvling ber avsugstussen
settes pa. For & gjere dette ma tykkel-
sesbordet senkes.

% Legg avsugstussen pa tykkelses-
bordet og skyv den inn til ansiaget.

% Hev tykkelsesbordet igien med hand-
rattet. Veer forsiktig nar du kilemmer
avsugsstussen fast.

% Hvis du bruker scheppach avsug-
anlegg HA 26 eller HA 3200 ma du
sette avsugstussen pa avsugs-
trakten.

SETT PA OG LAS FASTSPENNINGS-
ANORDNINGEN.

Afretning -

Kutterbeskyttelse

Fig. ,H”

Ved afretning skal kutterbeskyttelsen
dakke denubenyttede del af af kutteren.

Lasn klemgrebet og indstil kutter-
beskyttelsen s& den passer.

1 afretteranieeg
2 Kutterbeskyttelse

Fig. ,J”

Ved kantafretning: tryk emnet mod
afretteranizegget ved hjeelp af kutter-
beskytteisen.

Kunststofdelen pa kutterbeskyttelsen
fungerer som trykfjeder.

Afretning - Spanudkast
Fig. ,K”

s For at sikre et bedre spanudkast ber
De ved alie afretterarbejder bruge
udsugningsskalen. For at indplacere
skalen skal tykkelsesplanet sankes.

% Laeg udsugningsskalen patykkelses-
planet og skub det ind til det stopper.

% Drej tykkelsesplanet op ved hjeelp af
héndhjulet s& udsugningsskalen
forsigtigt kiemmes fast.

% Ved brug sammen med scheppach
udsugningsanizeg HA 26 eller HA
3200 skal udsugningsstudsen fast-
geres pé udsugningsskalen.

S/ET STUDSEN FAST OG LUK
LASEBQJLERNE.

12
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Tykkelseshgvling -

Innstilling av maskinen

Fig. ,L”

% Loft I3sehandtaket og sving avretter-
bordet opp.

% Sving utkasterhetten opp og ias den
(pilen).

% Hvis du skal bruke maskinen i for-
bindelse med scheppach avsugan-
ordning HA 26 eller HA 3200, ma
avsugstussen festes til avsughetten.

SETT PA SPENNB@YLEN OG LAS
DEN.

Tykkelseshoavling -

Forstilling av bordet
Tykkelsesbordet stiller du med hand-
rattet.

Skalaen pé siden viser gjennomgangs-
heyden, stilibar fra 0~ 180 mm. En
omdreining p& handrattet tilsvarer 2 mm.

Delstrekene pé skalaringen tillater fininn-
stilling, hvorved 2 delestreker tilsvarer
0,11 mm.

Maksimal sponavtak er 5 mm.

Skalakorreksjon
Tykkelsesskalaen kan korrigeres ved
ungyaktigheter.

Eksempel:

% Gjennomgangshgyden er innstilt pa
100 mm.

% Det bearbeidete arbeidsstykke er
imidlertid 101 mm tykt.

% Los festeskruene pé tykkelses-
skaiaen.

% Innstill tykkelsesskalaen pa 101 mm.
% Trekk til festeskruene for tykkelses-
skalaen.

Hold alltid bade avretter- og tykkelse-
bord rene for kvae.

Tykkelsehgvling — Mating

Fig. ,M”

Matingen kobles ut og inn med sjalte-
handtaket.

0=ut

1 =inn

% Kopl ferst inn matingen

% Legg inn arbeidsstykket
Matingshastigheten er 5 m/min.

Tykkelseshovling -

Indstilling af maskinen

Fig. ,L”

% Traek I3segrebet op og kiap afretter-
bordet op.

% Sving udkastdaekslet op og las det
(pil).

% Ved brug sammen med scheppach
udsugningsanieeg HA 26 eller HA 3200
skalt udsugningsstudsen fastgeres pa
udsugningsskalen.

SAT STUDSEN FAST OG LUK
LASB@JLERNE.

Tykkelseshovling ~

justering af planet

Tykkelsesplanet kan justeres ved hjeelp
af handhijulet.

Skalaen pé siden viser gennemgangs-
hejden fra 0 — 180 mm. Een omdrejning
af handhjulet svarer til 2 mm.

Grademe pa skalaringen ger det muligt
at finindstille; 2 grader svarer til
0,11 mm.

Spantykkelse maks. 5 mm

Skalakorrektur

Tykkelseskalaen kan korrigeres ved
ungjagtigheder i malene.
Eksempel:

% Gennemgangshgjden er indstillet til
100 mm.

# Det bearbejdede emne viser et mal
pa 101 mm.

% Losn tykkelsesskalaens fastspaen-
dingsskruer.

% Indstil tykkelsesskalaen pa 101 mm.

% Speend tykkelsesskalaens fastspaen-
dingsskruer igen.

Hold altid tykkelsesplan og afretter-
bord fri for harpiks.

Tykkelseshgvling - fremtraek
Fig. ,M”

Fremtraekket kan til- og frakobles ved
hjeelp af kontakten.

0 = Frakoblet

1 = Tilkoblet

% Teend forst for fremtraekket

% Leeg emnetind
Fremtraekshastigheden er 5 m/min.
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Eksempel pa pabygging -
Tilsatsanordninger

% For tilsatsanordningen bygges pa
hevelmaskinen, ma det verktoy som
skal brukes og eventuelt ogsa
drivanordningen vaere pamontert
tilsatsanordningen.

% Stil tykkelsesbordet til riktig hoyde.
Denne varierer alt etter type tilsats-
anordning.

% Sett tilsatsanordningen skratt ned pa
de gvre boltene, og sving den inn pa
de nedre festeboltene.

% Sett I3seskivene forsiktig pa plass —
trykk ikke pa.

Viktig:
Folg bruksanvisningen til den fore-
liggende tilsatsanordningen.

Vedlikehold

Vedlikeholds-, reparasons- og
rengjeringsarbeider ma alltid
forega med utsjaltet maskin.

Trekk ut stikkontakten!

¢ Alle beskyttelses- og sikkerhetsan-
ordninger ma straks settes pa plass
igjen etter at reparasjons- eller
vedlikeholdsarbeider er blitt utfort.

¢ Hold alltid avretter- og tykkelses-
bordene rene for kvae og belegg.
Du far hos din scheppach forhandler
kjopt Pharmol-HEK kvaefjerner
konsentrat art. nr. 6100 9700.

% Lagrene for hevelspindelen og verk-
toyspindelen har varig smering. Under
innkjeringsperioden kan det oppsta
en viss oppvarming. Dette skyldes
konstruksjonen og vil snart forsvinne.

¢ Rengjer jevnlig matingsvalsene.

% Smegr av og til matingsvalsenes
glidelagre med olje.

5 Smer av og til spindelen for forstilling
av tykkelsesbordet med olje. Dette
gjelder ogsa spindelens lager og
drivakselen med ledd.

% Kontroller kiedestrammingen, og
juster eventuelt denne. Smer kjeden
med olje ved behov.

Rengjor matingsdriften og smer
denne

Viktig!
Pass pa atikke kommerfett eller
olje pa flatremmen.

% Ta av handtaket for matingsdriften —
los de to sylinderskruene.

% Taavveggen pahuset-les de 5 linse-
formete skruene.

% Rengjer og smer inn tannhjul og kiede
med fett.

% Smer tannhjulsiagrene og kjeden med
litt olje.

Tilslutningseksempel -
ekstratilbeher

% For der bygges et ekstratilbehor pa,
monteres det respektive veerktej
og/elier drivenhed.

% Bring tykkelsesplanet i den kreevede
hgjde. Hejden kan variere alt efter
ekstratilbeher.

% Placér udstyret diagonalt pa de
gverste bolte og sving det ind pa de
nederste fastgeringsbolte.

% Szt laseskiverne let pa, pres ikke.

Vigtigt:
Lzes altid betjeningsvejledningen for
det pagzldende tilbeher.

Vedligeholdelse

A Vedligeholdelses-, reparations- og

rengeringsarbejder og athjeelpning
af funktionsforstyrrelser m& kun udferes
nér drivenheden er slaet fra.

Traek stikket ud!

% Samtlige beskyttelses- og sikker-
hedsdele skal monteres igen straks
efter at reparations- og vedlige-
holdelsesarbejder er afsluttede.

s Hold altid afretterbord og tykkelses-
plan fri for harpiks. Pharmol-HEK
harpiksfjemer koncentrat, Artikel nr.
6100 9700, kan fas hos Deres
scheppach-forhandier.

% Kutterens og vaerktegjspindelens lejer
er forsynet med centralsmering.
Ophedning, som optraeder, mens
maskinen er ny, skyldes konstruktio-
nen og fortager sig efter nogen tid.

% Renger fremtraeksvalsen regel-
meessigt.

s Smer lejlighedsvis fremtraeksvalsens
glidelejer.

% Smer lejlighedsvis tykkelsesplanets
justeringsspindel, dens lejer samt
drivakselen med drejeled.

s Kontrollér keedens stramhed. Om
ngdvendigt efterspaendes og smeres.

Renger og smer fremtreeks-
gearet

Bemeerk!
Hold fladremmen fri for olie
og fedt.

% Aftagning af fremtreeksgearhandtaget
- Igsn 2 undersznkede skruer.

% Aftagning af gearhusets kappe — lgsn
5 hvaelvhovedflangeskruer.

% Renger og indfedt tandhijul og driv-
keede.

sz Eftersmer tandhjulsleje og drivkeede
let.
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Fig. ,N”

8-10 mm

Stramming av flatremmen

Fig. ,N”

For & stramme flatremmen ma du lgsne
festeskruene (SW 13) for tannhjuls-
vekselen pa innsiden av stativet.
Trykk tannhjulsvekselen i pilens retning,
og fest skruene igjen.

Sett igjen pa sideveggen og sjaltehénd-
taket.

Utskifting av inntrekkvalsen

Fig. ,O0”

Belegget p& matningsvalsene er av
slitasjebestandig gummi. Slitasje kan
imidlertid allikevel gjere det nedvendig &
skifte inntrekkvalsen.

1 Matingsvalse

2 Lagerdeksel

3 Kjedehjul

4 Spiralstift

5 Trykkfjer

6 Sekskantmutter

% Skru av sjattehdndtaket for matings-
veksel.
% Taav veggen pa huset.

sk Taav det venstre dekslet. Les de 4
linseformete skruene.

sk Ta av den venstre frontplaten. Les 3
forsenkete sylinderskruer og 4linse-
formete skruer.

% Ta av matingskjeden.

% Fjern sekskantmutterene (6), og ta ut
matingsvalsen (1).

s Monter delene 2 — 6 pa den nye
matingsvalsen.

% Sett inn den nye matingsvalsen.

% Sett pa deksler og handtak og gjer
maskinen klar igjen.

Avretterbordet
Fig. ,01”
Ved avretterhoviing innstilles sponavta-

ket trinnlest fra 0 — 5 mm. med ledd-
hendelen.

Skulle bordplaten forskyve seg under
arbeidet, oppnéar man ikke lenger ney-

- aktig malsatt heviing. | et slikt tiifelle ma

sylinderskruen (1) ettertrekkes, slik at
bordplaten igjen holder seg pé det inn-
stilte sponavtak.

A Hovelstal

Hovelstélene som felger med maskinen
er satt inn pa fabrikken. De er ferdig slipt
og er riktig innstilt.

Bare skarpslipte og riktig innstilte
hovelstal garanterer et sikkert
arbeide.

Vi anbefaler:

Ha alltid et par slipte hevelstal klar for
utskifting.

Reserve hovelstal far du hos din for-
handler, art. nr. 6241 3500.

Fladremspanding

Fig. ,N”

For efterspeending af fladremmen Igsnes
gearfasteskruemne pé stelletsinderside
(SW 13).

Tryk gearet i pilens retning og spaend
skruerne igen.

Montér sidevaeg og omskifterarm igen.

Udskiftning af indtags-
fremtraeksvalsen

Fig. ,0”

Fremtreeksvalsens beleegning er slidfast
gummi. P4 grund af normal slitage kan
det dog blive ngdvendigt at udskifte
indtagsfremtraeksvalsen.

1 Fremtraeksvalse

2 Lejelask

3 Kzedehjul

4 Spiralstift

5 Trykfjeder

6 Sekskantmetrik

% Fremtreeksgearhandtaget skrues af.

% Vaeggen til gearhuset tages af.
% Den venstre afdeekning flemes.
4 hvalvhovedflangeskruer igsnes.

% Den venstre frontplade fieres.
3 undersznkede skruer og 4hveeiv-
hovedfiangeskruer lasnes.

s Fremtraekskeeden tages af.

sk Mgatrikken (6) fiemes og fremtraeks-
valsen (1) tages ud.

s Ommontering af delene 2 -6 til den
nye fremtraeksvalse.

s Isztning af den nye fremtraeksvalse.

% Afsiuttende seettes alt pa plads igen.

Afretterplan
Fig. ,01”

P2 undersiden af afretterplanet kan man
juserer planet fra0 -5 mm.

For at opna nejagtig afretning kan man
justerer planet pa undersiden ved hjeelp
af de 8 cylinderskruer (1). Ved atlgsne de
8 skruer samt lzzgge en skinne pa begge
planeme kan man opna ngjagtige planer.

A Hoviejern

Hovlejernene somer sat i fra fabrikken er
driftskiar slebet og korrekt indstillet.

Kun godt skzrpede og nejagtigt ind-
stillede hevlknive garanterer sikkert
arbejde.

Vi anbefaler:

Hold altid en ekstra, siebet heviejern rede
til en evt. udskiftning.

Reservehgaviejern kan fas hos Deres
scheppach forhandler under Artikel nr.
6241 3500.
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Fig/Kuva ,P”

-

Sliping av hovelstal

Slove hovelstal akser faren for uhell, og
tilfredsstillende arbeidsresuitat kan ikke
garaneres.

% Hovelstalene ma bare slipes ned til
15 mm bredde. Skjeervinkelen skal
veere 40° + 2 grader.

% Sliping av hovelstdl ma utferes av
autorisert slipeverksted.

Innsetting av hovelstal
Fig. ,P”

1 Innstillingsskrue
2 Trykkskrue

3 Hovelstal

4 Konisk list

5, Markeringer

6 Innstillingsleere

Pass pa ved innsetting av
hevelstal:
% Det er fare for skade p& hender og
fingre.

% Oppspenningsflatene i rundkutteren
ma vaere rengjort.

% De slipte hovelstilene ma vaere renset
for olje.

sk Bare hgvelstal som er blitt slipt parvis
mé settes inn.

% Hovelstal og koniske lister settes inn
slik som vist pa figuren.

% Hovelstal og koniske lister ma ligge
butt i but med endene pa rundkut-
teren.

Innstilling av hovelstal

% Bruk den medleverte innstillingsieeren
for & stille inn hovelstalene.

% Still ferst inn ett stal, og deretter det
andre.

% Forstill hovelstélet vekselvis med
stiliskruene inntil eggen berarer inn-
stillingsleeren, som er lagt p& det opp-
klappbare avretterbordet.

Den hgyre markeringen pa inn-
stillingsieeren ma ligge an mot kanten
pé avretterbordet, slik som vist p&
figuren.

s Nar hgvelspindelen dreies ma inn-
stillingsieeren maksimait flytte seg til
den andre markeringen. Gjer inn-
stillingen utvendig pa heyre og venstre
side av hovelstalet.

Trekk til trykkskruene pa den koniske
listen.

% Innstill det andre hovelstalet pa
samme mate, og spenn det fast.

% Etter hvert skifte av hovelstal ma
du foreta en prevehevling, for

deretter a trekke trykkskruene
hardt til.

Slibning af heviejern

Slgve heviejem gger ulykkesrisikoen og
man far ikke den fulde arbejdsydelse.

% Slib kun heviejern ned til 15 mm kniv-
hejde. Knivens skaerevinkel skal veere
40 +/-2°.

% Skal kniven efterslibes, ber den
bringes til et autoriseret slibeveerk-
sted, eller sendes tilbage til
Josef Scheppach,

Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/BRD

Iszetning af havlejern
Fig. ,P”

1 Stilleskrue

2 Trykskrue

3 Hovikniv

4 Kileliste

5 Markeringer

6 Indstillingsizere

Ved iszttelsen bar De vaere
opmerksom pa at,
% der errisiko for at komme til skade med
finger og hand.
% at opspeendingsflademe i kutteren er
rengjorte.
% at de slebne heviejer er fri for olie.

% atkun parvis efterslebne knive iszettes.

% atiszttelsen af hovlejern og kilelisten
sker som vist pa tegningen

% at hoviejern og kilelister slutter teet pa
begge sider af knivakslen.

Indstilling af haviejern

% Anvend den indstillingsleere, der
felger med leverancen, nér heviejem
skal indstilles.

% Indstil ferst den ene havlejem og der-
efter den anden.

% Indstil hgviejern ved skiftevis at stille
pé stilleskruemne indtil z2ggen bererer
indstillingslaeren, der er placeret pa
det opklappelige afretterbord. Den
hejre markering pa indstillingsleren
skal lzzgges mod bordkanten som
vist pa tegningen.

¢ Ved omdrejning af kutteren ma ind-
stillingslaeren maksimalt tages med
til anden markering.
Foretag indstillingen p2 den hgjre og
venstre yderside af hoviejern.
Spaend trykskrueme pé kilelisten.

*% Indstil og speend den anden heviejemn
pa samme méade.

% Efter hvert knivskift foretages en
provekorsel og derefter en efter-
spanding af trykskruerne.
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Stramming av kileremmen
Fig. ,Q”

% Apn sideveggen — Trykk pa kule-
knappene.

% Los handtaket ,A”.

% Trykk motorvippen nedover.

% Trekk til handtaket ,A”.

% Sving opp og lukk sideveggen igjen.

Retting av feil

f Ved retting av feil ma maskinen
sjaltes ut.

Trekk ut stikkontakten.

Uregelmessig og ujevn fremmating

under tykkeliseheviing.

Arsak:

Tykkelsesbordet har fatt et belegg av

kvae, eller szerlig hvis trematerialet er

fuktig og inneholder meget kvae.

Botemiddel:

Rengjer regelmessig tykkelsesbordet.

Behandle tykkelsesbordet med Pharmol

terr glidemiddelspray fra scheppach.

Ujevn fremmating ved avretterhoavling.
Arsak:
Feilaktig innstilte hovelstal.

Botenmiddel:

Innstill igien meget samvittighetsfullt
hevelstalene med hjelp av innstillings-
lzeren. Felg anvisningene i avsnittet
Hinnstilling av hovelstal”.

Arbeidsstykket blir ikke plant under
avretterhovling (konvekst eller innhult)
Arsak:

Avretterbordene star ikke parallelit til
hverandre.

Botemiddel:

¢ Innstill de oppklappbare avretter-
bordene igien. De m& sté parallelit il
hverandre.

% Bruk en lang rett linjal, som du legger
over begge bordplatene.

% Los forsiktig festeskruene til
hengslene pa understellet, og rett opp
bordet med en gummihammer.

% Trekk skruene godt til igjen.

Tilleggsanordninger

Sirkelsaganordning Art. nr. 6313 0000
Bandsaganordning Art. nr. 6381 0000
Bordfreseanordning Art. nr. 6323 0000

Langhulis-

boranordning Art. nr. 6331 0000
Dreiebenkanordning Art. nr. 64200000
Bandpusse-

anordning Art. nr. 6390 0000
Skivepusse-

anordning Art. nr. 6352 0000
Bersteanordning Art. nr. 6410 0000
Skyvehandtak Art. nr. 7993 1000
Rullebukk Art. nr. 7901 0000
»Alle retninger”

ruliebukk Art. nr. 7904 0000

Kileremspeending
Fig. ,Q”

% Abn sidevaeggen - tryk pa kuglehand-
tagene.

s Losn handgrebet ,A”.

¢ Pres motorkonsollen nedad.

s Spaend handgrebet ,A”.

% Luk sidevaeggen.

Afhjeelpning af driftsforstyrrelser

Sluk for maskinen og traek stik-
ket ud fer afhjzlpning af drifts-
forstyrrelser.
Uregelmaesig og svigtende transport
ved tykkelsesheviing.
Arsag:
Harpiks pa tykkelsesplanet, iszer ved
arbejde med fugtigt og steerkt harpiks-
holdigt tree.
Afhjzelpning:
Regelmaessig rengering af tykkelses-
planet. Behandling af tykkelsesplanet
med Pharmoi ter glidemiddel-spray fra
scheppach.

Stadvist fremtrak af emnet ved
afretning.

Arsag:

Forkert indstillet haviejern.
Afhjaelpning:

Med stor omhu og med hjeelp af indstil-
lingsleeren nyindstilles heviejern. Se
betjeningsvejledningen ,indstilling af
heviejern”.

Emnet er ikke lige (buet eller hult) ved
afretning.

Afrettérbordene stér ikke parallett med
hinanden.

Afhjlpning:

"% Ny justering af det opklappelige afret-

terbord. Afretterbordene skal veere
paralielie med hinanden.

s Til justeringen lzegges en lang, lige
lineal over begge bordflader.

& Skruerne i haengslet losnes let ved
grundrammen og med en gummi-
hammer justeres bordfladen forsigtigt.

% Skruerne spzendes fast til igen.

Ekstra tilbehor

Rundsavsystem Art.Nr. 6313 0000
Bandsavsystem Art.Nr. 6381 0000
Bordfraesersystem  Art.Nr. 6323 0000
Lanhulsborsystem  Art.Nr. 6331 0000
Drejebaksystem  Art.Nr. 6420 0000
Bandpudsersystem Art.Nr. 6390 0000
Planskivesystem  Art.Nr. 6352 0000
Borstesystem Art.Nr. 6410 0000
Transporter Art.Nr. 7933 1000
Rullebuk Art.Nr. 7901 0000
Universairullebuk  Art.Nr. 7904 0000
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Por la presente,

Declaracion de conformidad CE

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 ichenhausen

certificamos que la siguiente maquina, gracias a su concepto y Construccion, asi Como en 1a version pue-
sta en circulacion por nosotros, cumple los requerimientos especificados y pertinentes de seguridad y pro-
teccion sanitaria de las normativas de la CE mencionadas abajo.

En caso de efectuarse una modifiacion de la maquina sin ser acordada con nosotros, esta declaracion
pierde su validez.

Maquina: Cepilladora

Modelo: hme 3200

Normativas CE pertinentes: Normativa sobre maquinaria 83 / 392 / EWG,
la altima vez modificada por normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa sobre baja tension 72 / 23 / EWG,
la ditima vez modificada por la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 88/ 336 / EWG, la tltima vez modificada
por la normativa 93/ 68 / EWG

Normas europeas EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

armonizadas aplicadas:

Oficina de registro segin TOV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH

anexo ViI: D-51101 KéIn

Efectuar la comprobacion CE de tipo
(Certificacion CE de tipo n° BM 94 10 83201)

Ichenhausen, 07. 01. 1997

Ha intervenido para:

Lugar y fecha:

- (0. Leviud

(P>  Declaragio de conformidade da UE

A Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Glnzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

declara que a maquina que a seguir se bed ias basicas das seguintes
normasdaUmaoEuropearespemmasegumesudedevndoasuaconcepwefabncobemcomo
presentagdo do modelo por nés posto em circulagio no mercado.

Qualquer alteragdo a maquina levada a cabo sem 0 nosso consentimento resulta na perda de validade da
presente declarag3o.

Magquina: Plaina mecanica

Modeio: hmce 3200

Respectivas normas da UE: Norma da UE para maquinas 83 / 392 / EWG,
ultimamente emendada por a norma 93/ 68/ EWG;
Norma sobre baixa tensao 72 / 23 / EWG,
ultimamente emeixiada por a norma 93 /68 / EWG;
Norma EMV 89 / 336 / EWG, utlimamente emendada por
anorma 93/68/EWG

Projetos de normas EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

europeias aplicadas:

Departamento notificado TOV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH

segundo o apéndice VII: D-51101 Koin

Ligado a: Proceder & verificagdo de tipo CE
(Certificado de tipo CE n° BM 94 10 83201)

Local, data: Ichenhausen, 07. 01. 1997

. . Lud,

i. V. Wolfgang Windrich

i. V. Wolfgang Windrich

Héarmed forklarer vi,

EU-konformitetsattest

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
att nedan uppraknade maskiner, vad betréffar konstruktion och design, och att de versioner vi tillhandah&i-

ler, motsvarar de tillimpliga bestaimmeisemna fér nedanstiende EG-riktlinjer.
Denna deklaration forlorar sin giltighet om maskinen andras pd nagot sitt som inte & godként av oss.

&

EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus

Me Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 lchenhausen
iimoitamme téten, ettd jaljempand mainittu kone vastaa ja >ansa EY-

direktiivien asiaankuuluvia turva- ja terveysvaatimuksia.
Jos konetta on muutettu muuten kuin meidan hyvaksymalldmme tavalla, tdma vakuutus ei ole voimassa.

Maskinbenamning: Rikt- och planhyvel Koneen nimi: Hoylakone
Maskintyp: hmce 3200 Konetyyppi: hme 3200
Relevanta EG-riktiinjer: EG-Maskinriktiinje 89 / 392 / EWG, Asiaankuuluvat EY-direktivit.  EY-konedirektiivi 89 / 392 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 93 /68 / EWG, viimeksi taydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,
EG-lagspanningsriktiinje 72 / 23 / EWG, EY-piejannitedirektiivi 72 / 23 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 93 /68 / EWG, viimeksi tdydennetty direktiivilid 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-riktlinje 89 / 336 / EWG, EY-EMV-direktiivi 83 / 336 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG viimeksi tdydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG
Tillampade, harmoniserade EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3 Sovelletut harmonisoidut EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
normer, i synnerhet: normit, erityisesti:
Angivet stille enligt TUV-Rheiniand, Sicherheit und Umweltschutz GmbH limoitus annettu, TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
tillagg ViI: D-51101 Kéin litteen Vil mukaan: D-51101 Kéin
Kopplat til: Effectuer la vérification »CE« de type Sisaltaa: Certificazione CE
(Attestation»CE« de type n° BM 94 10 83201) (Attestato di certificazione CE n. BM 94 10 83201)
Ort, datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Paikka, paivamaara: Ichenhausen, 07. 01. 1997
0. (e W. (e
_— Lt —_— . L
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
D EU-konformitetserklzering EF-overensstemmelseserklzring
Herved erkizzrer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

at den nedenstdende beskrevne maskinen er pd grunn av sin konstruksjon og byggemate, savel som
utferelsen vi har brakt pa markedet, i samsvar med gjeldende bestemmelser i nedenfor nevnte EU-direktiv.
Endringer av maskinen som ikke er foretatt med tillatelse fra oss, ferer til at denne erkizeringen blir ugyldig.

Maskinens betegneise: Hovelmaskin
Maskintype: hmc 3200
Gjeldende EU-direktiv: EU-maskindirektiv 89 / 392 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-lavspenningsdirektiv 72 / 23 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-EMV-direktiv 89 / 336 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF
Anvendte harmoniserende EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
normer, isa@r:
Innmeldt til TUV-Rheiniand, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
ifolge vediegg Vii: D-51101 Kéln
Tilkoplet: EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. BM 94 10 83201)
Sted, dato: Ichenhausen, 07. 01. 1997
. L
Underskrift: e /t.u 97

i. V. Wolfgang Windrich

Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

erklzerer herved, at den efterfolgende beskrevne maskine ifelge dens koncept og opbygning samt i den af
os markedsforte udferelse opfylder efterstdende, vedkommende EEC-direktiver.
Enhver zndring af maskinen, som ikke er afstemt med os, ugyldigger denne erklaering.

Afretter- og tykkelseshavl
hme 3200

EEC maskindirektiv 89 / 392 / EWG,
senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.
EEC lavspzendingsdirektiv 72 / 23 / EWG,
senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.
EEC-EMV direktiv 89 / 336 / EWG,

senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Maskinbetegneise:
Maskintype:
Vedk EEC-di

Harmoniserede standarder,
der blev anvendt, i serdeleshed:

Anmeldte steder javnfor TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH

bilag Vil: D-51101 KdIn
Tilsluttet til: EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. BM 94 10 83201)
Sted, dato: Ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L
S . LAud,

i. V. Wolfgang Windrich
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Driftinstruktion

Tillverkare:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/FRG

Arade kund!
Vi 6nskar mycket néje och framgéng vid arbetet med Er nya
scheppach-maskin .

OBSERVERA:

Tillverkaren av denna apparat ansvarar inte fér uppkomna skador pé
och genom denna enligt géllande lag for produktansvar vid:

» felaktig behandling
* nar bruksanvisningen inte foljs
» reparationer genom icke autoriserad fackman

 inbyggnad eller utbyte av ,reservdelar, som ej ar original
scheppach*

¢ anvandning inte enligt bestammelsema

o avbrott i den elektriska anlaggningen pé grund av icke beaktande av
elektriska foreskrifter och VDE-bestdmmelserna 0100, DIN 57113 /
VDE 0113

Vi rekommenderar

-/i A L3s igenom hela texten fore montering och innan maski-
nen sans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjélpa Dig att ldra kdnna maskinen och
dess anvandningsmojligheter Bruksanvisningen innehaller viktiga tips
om hur Du arbetar sakert, riktigt och ekonomiskt med maskinen och
hur Du undviker risker och reparationskostnader liksom uppehélistider
och hur maskinens tillforlitlighet och livslangd hdjs.

Foérutom denna bruksanvisnings sékerhetsforeskrifter méste gallande
bestammelser for Sverige beaktas.

Bruksanvisningen méste alltid finnas tillganglig till maskinen. Plasta in
den for att skydda den mot smuts och slitage. Den méste lasas nog-
grant av varje anvéndare innan maskinen startas. Maskinen far endast
anvindas av harfor utbildad personal som aven kénner till riskerna.
Foreskriven minimidlder méste beaktas.

Férutom denna bruksanvisnings sikerhetsforeskrifter och i Sverige
gallande bestammelser maste aven de allménna regler som géller for
arbete med traberbetningsmaskiner beaktas.

Kayttoohje

Valmistaja:
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/BRD

Arvoisa asiakkaamme,
toivomme, ettd uusi scheppach-sahasi palvelee Sinua hyvin tydssasi.

Taman laitteen valmistaja ei vastaa vioista tai virheistd, jotka johtuvat

seuraavista syista:

e vaarasts tai epaasiallisesta kaytosta

¢ ei ole noudatettu kayttdohjetta, eika kaytetty tervetta jarkea

« korjauksista, jotka kolmas, ei valtuutettu ammattimies on tehnyt

e kun laitteeseen on asennettu tai vaindettu osia, jotka elvat ole alku-
peraisid scheppach-osia

e madrdysten vastainen kayttd

o sahkolaitteita koskevia maarayksia ei ole noudatettu.

Suosittelemme

ﬁ ett3 luet kiyttoohjeen kokonaan ja huolellisesti, ennen kuin
otat sahan kayttoon.

Kayttéohjeen avulla opit tuntemaan tyokoneesi, jolloin se palvelee
parhaalla mahdoliisella tavalla eri kayttdsovelluksissa.

Kayttoohje sisaltaa monia térkeitd ohjeita siita, kuinka sahaa kaytetaan
turvallisesti, ammattitaitoisesti ja taloudellisesti sek4 siitd, kuinka valtat
vaaratilanteet, saastat korjauskustannuksissa, vahennat seisonta-
aikoja ja lisaat sahan kayttoikaa ja huoltovaleja.

Kayttéohjeen turvaohjeiden lisgksi sinun on tutustuttava suomalaisiin
tySturvallisuusmaarayksiin.

Kayttéohje téytyy aina pitaa Iahelld sahaa. Jokaisen konetta kayttavan
on ensin tutustuttava kayttdohjeeseen huolellisesti. Vain ne henkildt,
joita on opastettu sahan kayttddn, saavat tyoskennelld sahalla. Pida
mielessasi koneen kayton vaatima vahimmaisika.

Taman kayttoohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten tydturvallisuus-
maaraysten lisaksi on hyva tutustua ammattiteknisiin séantdihin, jotka
koskevat puuntydstokoneita.

Made in Germany
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Alimanna upplysningar

L]

Kontrollera att alla delar ar hela vid leverans. Meddela ieverantor
eventuella reklamationer omgéende.

Senare reklamationer godkannes ej.
Kontroliera att leveransen ar komplett.

Las igenom hela bruksanvisningen. Det underldtter montering och
senare arbete.

Anvand endast original scheppach tillbehor och reservdelar.
Reservdelar erhéller Ni fran Er scheppach-aterforsaljare.

V?ir vanlig ange artikelnnummer, typ och drsmodell vid bestali-
ningar.

A Skyddsanvisningar

| denne bruksanvisning har vi markerat alla stallen som galler
sékerhet med detta tecken.

Se till att alla som arbetar med maskinen har last sdkerhetsanvisnin-
gama.

Beakta alla maskinens sékerhets- och riskantvisningar.

Férvara alla maskinens sakerhets- och riskantvisningar fulitaliga och
i iasbart skick vid maskinen.

Var forsiktig vid s&gning. Risken fér handskador &r stor op g g a det
roterande sagbladet.

Se till att maskinen star stadigt p& fast underlag.
Borja forst arbeta nar fullt varvtal uppnétts.

Kontrollera alla ansiutningskablar. Anvand inga defekta kablar.

Se till att hyvelmaskinen stér stadigt p4 fast underiag.
Hall barn borta fran natansiuten maskin.

Anvandaren maste ha fyllt 18 &r. Larlingar méste ha fylit 16 &r och far
endast arbeta med hyvelmaskinen under uppsikt.

Personer som arbetar med hyvelmaskinen fér ej stéras.
Hall arbetsplatsen ren.

Arbetskiédseln f&r ej vara vid. Ta av smycken, ringar och arm-
bandsur.

Beakta motorns och verktygets rotationsriktning — se ,,Elektrisk
Anslutning Hyvelmaskin®.

Sékerhetsanordningar p& maskinen far ej demonteras eller goras
obrukbara.

Vid arbete med maskinen maste alla skyddsanordningar vara
monterade.
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Yleisia ohjeita

Kun olet purkanut koneen kuljetuspakkauksesta, tarkasta etta
yhdessakaan osassa ei ole kuljetusvaurioita. Jos 16ydat vaurioita,
ilmoita niista heti koneen myyjalle. .

Mydhemmin tehtyja iimoituksia ei hyvaksyta.

Varmista, ettd toimitussiséltd on taydeliinen.

Ennen kun otat koneen kayttoon, tutustu koneeseen lukemalla tdémén
kayttoohje huolellisesti Iapi.

Kayta vain Scheppachin alkuperaisia vara- ja kulutusosia. Naita
osia saat scheppach-kauppiaaltasi.

Kun tilaat varaosia, muista ilmoittaa samalla koneesi tyyppi ja
vaimistusvuosi.

/A Turvaliisuusohjeita

Tassi kayttéohjeessa olemme merkinnet kaikki ne kohdat,
jotka koskevat turvallisuuttanne talla merkilla.

Antakaa turvallisuusohjeet kaikille niille henkiloille, jotka tyoskente-
levét télla koneella.

Noudata koneen turva- ja kayttoohjeita.

Séilyta koneen turva- ja kayttdohjeet koneen lahettyvilla luettavassa
kunnossa.

Varkokaa tyskennellessanne sormien ja kdden vahingoittumista
pyorivassa terassa.

On huolehdittava etta kone on tukevasti kiintedlld alustalia.

Tyo on aloitettava vasta sitten, kun kutteri on saavuttanut taydet
kierrokset.

Verkkoliitantakaapeli on tarkastettava ennen kayttéa. Viallista
kaapelia ei saa kayttaa. .

On huolehdittava, etta hdylakone on tasaisella ja kiintedlla alustalla.

On huolehdittava, ettd lapset ja muut asiaankuulumattomat eivat
padse kayttamaan sahkdverkkoon yhdistettya konetta.

Koneen kayttajan on oltava vahintaan 18 vuotias.

Koneella kyéskentelevaa tydntekijaa ei saa harita.

Kone ja koneen ymparistd on pidettava puhtaana lastuista ja
puunjatteista.

Tyontekija ei saa kaytaa valjia vaatteita. Sormukset ja rannekellot on
jatettava pois.

Moottorin ja kutterin pySrimissuunta on tarkistettava — katso hoylan
»Sahkolaitteet”.

Koneen suojalaitteita ei saa poistaa tai tehda kayttokelvottomaksi.

Koneella tydskenneitaessa on kaikkien suojalaitteiden oltava
paikoilleen asennettuina.
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o Stalloperationer, justering, métning och rengdring fr endast utféras
med avstingd motor. Dra ut kontakten och vanta tills kniven stér
stilla.

o Samtliga skydds- och sikerhetsanordningar méaste montereas
omedelbart efter avslutad reparation eller tillsyn.

« Installationer, reparationer, service fir endast utféras av auktorise-
rade el verkstader.

o Stang av maskinen innan du atgardar stérmingar. Dra ut kontakten
och vinta tills verktyget stér stilla.

e Se till att hyvelmaskinen arbetar med réatt varvtal.

¢ Anviand scheppach’s spansug HA 2600 eller HA 3200 for suga bort
s&gspénen. Stromningshastigheten vid sugstosen méste uppga till
20 m/s.

« Arbeta endast med ordentligt slipade hyvelknivar. Sléa knivar Skar
risken for backslag.

» Defekta hyvelknivar (med repor el. likn.) skall bytas omedelbart. Se
»Byte av knivar®.

* Anpassa alltid hyvelaxelns skyedd till arbetsdetaljens bredd. Den del
av knivaxeln som inte avands skall vara évertéckt.

e Anvand en mataridda nar korta detaljer skall hyvias.

o Anvind alltid anordningar vid hyvelarbetet som forhindrar att arbets-
stycket slés tillbaka.

¢ Kontrollera regelbundet att backslagssakringen alltid fungerar.
Griparspetsarna skall ha skarpa kanter.

e Stiang av motom nar du lamnar arbetspatsen. Dra ut kontakten.

e Stang av all energitillférsel ocksa vid obetydlig flyttning av maskinen!
Nitanslut maskinen ordentligt innan den driftssatts pa nytt!

A Korrekt anvandning

« Maskinen motsvarar EG:s rddande maskinriktlinje.
« Beakta alla maskinens sikerhets- och riskantvisningar.

« Férvara alla maskinens sakerhets- och riskantvisningar fulltaliga och
i lasbart skick vid maskinen.

« Vid anvandning i slutna rum maste maskinen anslutas till en utsugs-
sanlaggning.
Anviand scheppach suganiaggning HA 3200 eller HA 2600 for upp-
sugning av traspén aller sdgspan. Strémningshastigheten vid upp-
sugningsmuffen maste uppga till 20 m/s. Undertryck 1200 Pa.

« scheppach startautomat kan fas som speciattillbehor.
Typ ALV2  Art-nr. 79104010 230V /50 Hz
Typ ALV 10 Art.-nr. 79104020 400 V/230V/50Hz

Vid start av arbetsmaskinen sétter suganidggningen automatiskt
igang efter 2-3 sekunders fordrojning. Darigenom forhindras overbe-
lastning av hussékringen.

o Efter avstangning av arbetsmaskinen fotsétter uppsugningen ytterli-
gare 3-4 sekunder och stangs sedan autornatiskt av.
Darvid sugs restdammet upp s&som forordnat i tyska férordningen
for halsovadliga amnen. Detta sparar strém och reducerar buller.
Suganlaggningen &r endast igéng nar maskinen drivs.

o For arbeten inom industrin, maste scheppach stoftavskiljare RG
4000 sattas in fér uppsugningen.

Stang inte av eller aviagsna sugganlaggning eller stoftavskiljaren nar
arbetsmaskinen &r igang.

scheppach-hyviar &r uteslutande konstruerade for verktyg som
tillhandahalls av scheppach och &r konstruerade for trabearbetning.

« Koneen huollon, s3adon, mittauksen ja puhdistuksen ajaksi on
moottori pysaytettdva ja irroitettava sahkoverkosta. On odotettava,
ettd pyoriva kutteri on pyséahtynyt.

» Kaikki suoja- ja turvalaitteet on heti taydellisen korjaus- ja huoltotydn
jalkeen asennettava paikoillen.

o Sahkolaitteita saa asentaa, korjata ja huottaa vain siihen valtuutettu

sahkoasennusliike.

Ennen vikojen korjaamista on kone pysaytettéva ja irroitettava

sahkoverkosta.

Héylékoneen oikea pyodrimissuunta on tarkistettava.

Puulastujen ja sahanpurun imemiseen on kaytettava scheppach-

purunimuria HA 3200 tai HA 2600. Virtausnopeus purunimurin

litoskappaleessa on oltava 20 m/sek.

o Koneessa saa kayttaa ainoastaan hyvin teroitettuja ja ehjia

hoylénterid. Tylsat terat lisaavat takaiskuvaaraa.

Vioittuneet hoylanterét on heti vaidettava. Katso ,, Teranvaihto“.

Oikohbylan suojalaite on aina saadettava siten, etta se peittaa

kayttamattoman kutterinosan.

o Hoylattaessa lyhyitd ja pienid tydkappaleita on kaytettéva tyon-
tokahvaa.

o Hoyldysta aloitettaessa on varauduttava estdmaan takaiskut.

Toiminta takaiskujen estamiseksi on kokeiltava. Tyontdkahvan
kiinityspiikit on oltava teravat.

Kun tyontekija poistuu koneelta, niin moottori on pysaytettava ja
pistoke on oltava teravat.

e Aina kun siirrit konetta pienenkin matkan, kytke kone irti verkkovir-
rasta! Kytke kone asianmukaisesti takaisin séhkdverkkoon ennen
ottamista uudelleen kayttéon.

A Maaraysten mukainen kaytto

« Kone tiyttia voimassa olevat EU-maardykset soveltuvin osin.
Noudata koneen turva- ja kayttéohjeita.

e Siilyta koneen turva- ja kayttdohjeet koneen idhettyvilla luettavassa
kunnossa.

o Kun konetta kaytetsan suljetuissa tiloissa sithen on liitettava puruni-
muri.
Puulastujen ja sahanpurun poistamiseen voidaan kayttaa
scheppach purunimuria HA 3200 tai HA 2600. Imurin suuttimen ilm-
anvirtausnopeuden on oltava 20 m/s. Alipaineen on oltava 1200 Pa.

e Erikoisvarusteena on saatavissa scheppach kytkentaautomatiikka
Tyyppi ALV 2 Osanumero 79104010 230V /50 Hz
Tyyppi ALV 10 Osanumero 79104020 400V /230V/50Hz
o Kun tydkone kaynnistetdan purunimuri k&ynnistyy automaattisesti 2-
3 sekuntia mydhemmin. N&in vattetaan mittaritaulun sulakkeen pala-
minen.

o Kun tydkonen pysaytetaan, purunimuri pysahtyy automaattisesti 3-4
sekuntia myéhemmin.
Nain my®s loppupdly imetaén pois maaraysten mukaisesti. Kyt-
kentdautomatiikalla saastetasn energiaa ja vahennetaén tydpaikan
melue, koska purunimuri kdy vain silloin, kun tyokonetta kaytetaan.
« Ammatinharjoittajan tytiloissa ja koulutiloissa pdlynpoisto voidaan
jariestda scheppach RG 4000 -laitteella.
Purunimuria tai polynpoistolaitetta ei saa pysayttaa tai irrottaa, kun
tybkone on kaynnissa.
scheppach-hdylassa saa kayttaa vain valmistajan tekemia
alkuper3isia valineita ja lisivarusteita, jotka on suunniteltu
puuntydstoon.

L]
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* Maskinen far endast anvindas om den fungerar tekniskt korrekt.
Beakta alltid de direktiv, sakerhetsbestammelser och faror som ar
angivna i bruksanvisningen! Atgarda genast de stémingar som kan
péverka sikerheten.

¢ Tiliverkarens sékerhets-, arbets- och skétselanvisningar méste beak-
tas liksom de i punkt ,Tekniska data“ angivna métten.

 Gallande arbetsskyddsbestammelser och aliméant erkinda saker-
hetsregler méste beaktas.

* scheppachmaskinen far endast anvindas, skétas och reparera av
utbildad personal som kanner till riskerna. Tillverkaren ansvarar ej for
skador som uppstar genom egenhéndiga éndringar p& maskinen.

¢ scheppachmaskinen fir endast anvandas med tiliverkarens origin-
altillbehor. -

* All anvéndning for andra andamal géller som oriktig anvéandning for
vars folider tillverkaren ej 6vertar ndgot ansvar.

A\ Risker

Maskinen &r tillverkad enligt teknisk standard och de godkanda
tekniska s@kerhetsreglerna. Trots detta kan enskilda restrisker upp-
trada vid arbetet.

* Skaderisk for fingrar och hander p& den roterande hyvelvalsen vid
osakkunnigt hanterande av arbetsstycket.

 Skador kan uppsté genom att arbetsstycket slungas ivag p.g.a. att
det hélls fast eller styrs felaktigt, t.ex. genom att det styrs utan att ha
fastgjorts.

¢ Halsorisk p.g.a. tradamm eller traspan. Personlig skyddsutrustning
sésom skyddsglaségon och ansiktsmask maste ovillkorligen béras.
Koppla in utsugsslang!

* Halsorisk p.g.a. buller. Vid arbetet dverskrids den tilldtna bullemivan.
Personlig skyddsutrustning s&som hérselskydd méste ovillkorligen
baras. ’

* Farap.g.a. elstrom om inte ordentlig anslutningskabel anvands.

* Bearbeta enbart utvalda trabitar utan fel som: kvistar, tvarsprickor
och ytsprickor. Undermaligt trd utgdr en risk i arbetet.

¢ Trots alla vidtagna &tgarder kan indé icke uppenbara risker finnas.

* Restriskerna kan minimeras om sakerhetsforeskriftema och anvian-
dandet enligt de befintliga bestammelserna, sdsom bruksanvisnin-
. gen, beaktas i sin helhet.

Leveransens omfang

Hyvelmaskin scheppach hmc 3200
Matningsanordning

Riktanhall

Hyvelaxelskydd

Utsugningsskal

Sugstuts

Monteringsstillbehér (vidiagd pase)
Driftinstruktion

Specialtillbehér, Sida 17

* Konetta kaytettaessa on sen oltava teknisesti moitteetomassa kun-
nossa, kayttoohjeita téytyy noudattaa turva- ja vaaratekijat tie-
dostaen mééraysten mukaisesti! Hairiot, jotka voivat haitata turvalii-
suutta, on korjattava (korjatautettava) valittémasti!

* Valmistajan antamia turvallisuus-, tyé- ja huolto-ohjeita seka tekni-
sissé arvoissa annettuja arvoja on noudatettava.

» Asiaankuuluvia tapaturmanehkéisyohjeita ja muita yleisesti tunnettuja
turvallisuusteknisia saant6ja on noudatettava.

» scheppach-konetta saavat kayttas, hoitaa ja pitia kunnossa vain
sellaiset henkil6t, jotka on perehdytetty sen kayttoon ja jotka myés
tietavat kayttoon liittyvat vaaratekijat. Itse tehdyt muutokset konee-
seen vapauttavat koneen valmistajan vahingonkorvausvelvollisuude-
sta.

* scheppach-koneessa saa kayttaa vain alkuperaisia kulutus- ja vara-
osia.

* Jokainen sen ylittdva kaytt ei ole ohjeitten mukainen. Siiti johtuvista
vahingoista ei valmistaja vastaa; vahingosta vastaa yksin kayttéja.

A Vahingonvaara

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien ja turvallisusuustekni-

sten vaatimusten mukaiseksi. Silti sen kaytt® voi aiheuttaa vaaratilan-

teita.

* Jos tydstbkappalatta ei ohjata asianmukaisella tavalla, voi pyériva
hoyldysakseli aiheuttaa sormien ja kasien loukkaantumisen.

* Jos tyokappaletta pidetdan huolimattomasti tai viedasn teralle vir-
heellisesti esimerkiksi ilman ohjainta téykappale voi lennéhtai pois ja
aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

* Puupdly ja -lastut voivat vaarantaa terveyden. Kayta ehdottomasti
henkilbkohtaisia suojavarusteita kuten suojalaseja ja hengityssuo-
jainta. Liité koneeseen puruimuri!

* Melu voi vaarantaa terveyden. Sallittu melutaso ylittyy tydskentelyn
aikana. Kayta ehdottomasti henkilbkohtaisia suojavarusteita kuten
kuulosuojaimia.

e Sahkévirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kaytat séanndsten vastaisia
tai viallisia jatkoym. virtajohtoja.

* Tyosté vain ensiluokkaista puuta, jossa ei ole oksanreikia, poikkihal-
keamia, pintahalkeamia jne. Viallinen puu vaarantaa tyéturvallisuu-
den.

¢ Kaikista varotoimista huolimatta koneella tyskentely on aina jossain
maarin riskialtista.

e Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kaytét konetta ,, Turvaohjeiden“ ja
muiden méaardysten ja saantdjen mukaisesti. Noudata tarkasti
koneen kayttéohjetta.

Vakiovarusteet

Yhdistetty oiko- ja tasohéyla scheppach hme 3200
Siirtopyorat

Kallistettava ja aseteltava oikohoylan hoyldysohjain
Oikohoylan suojalaite

Purunimukupu

Purunimuliitoskappale

Tyokalut ja tarvikkeet

Kyottoohje

Erikoisvarusteet, Sivu 17
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Tekniska data

Byggmatt

Total langd

Total bredd

Total héjd

Bord héjd

Riktbord, langd, vardera
Riktbord, bredd, vardera
Planbord, langd
Planbord, bredd

Vikt

Hyvelaxel:
Hyvelaxel-diameter
Hyvelstalets skarradie
Hyvelaxelns material

Varvtal

Antal hyvelstal

Hyvelstdlens matt
Hyvelstdlen kan slipas ned till
Hyvelstélens material

Matning:
Matningsvals
Belaggning
Diameter

Langd
Matarhastighet
Frankopplingsbar

Drift:

Elmotor
Anslutningseffekt P
Avgiven effekt P2

EXPORT - Drift:
Eimotor
Anslutningseffekt P
Avgiven effekt P2

Effekt:
Rikthyvel-hyvelbredd
Rikthyvel-spantjockiek
Planhyvel-hyvelbredd
Planhyvel-spanjocklek
Planhyvel-genomgéangshdjd

Standardutrustning:
Instéliningsbart riktanhall
Tvar/vinkel

Langd

Hojd

Hyvelaxelskydd

‘mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

mm
mm
m/min

mm
mm
mm
mm
min/max

mm

mm

1316
520
938
818
640
380
590
314
150

59

61

C45

6500

2 styck
3x18x320
15

HSS Nr. 3343

2 styck
gummi
355
307
5,0

ja

400V /50 Hz
4,0 kW
2,9 kW

230V /50 Hz
3,0 kW

2,2 kW

320

310

5/180

300/0-45°
800
120

Tekniset arvot

Koneen mitat:

Kokonaispituus
Kokonaisleveys
Kokonaiskorkeus

Poytatason korkeus
Oikohoylan poytatason pituus
Oikohoylan poytatason leveys
Tasohdylan poytatason pituus
Tasohoylén poytatason leveys
Paino

Kutteri:

Kutterin halkaisija

Kutterin halkaisija terineen
Kutterin teraksen laatu
Kutterin kierrosiuku
Kutterissa teria

Teran mitat

Teran hiomisleveys, minimi
Teran teraksen laatu

Syo6tto:

Syéttoleloja
Syéttételan pinta
Syéttstelan halkaisija
Syottotelan pituus
Syétténopeus

Systtd kytkettava

Moottori:
Jarrumoottori
Ottotehu P1
Antoteho P2

EXPORT - Moottori:
Jarrumoottori
Ottotehu P:
Antoteho P2

Tyostotehot:

Oikohdylan hoylaysleveys
Oikohéylan suurin lastunvahvuus
Tasohoylan hdylaysleveys
Tasohoylan suurin lastunvahvuus
Tasohoylan hoylaysvahvuus

Vakiovaruste:

mm
mm

mm
mm
mm
mm
mm

kg

mm

r/min

mm

mm
mm
m/min

min/max

1316

520

938

818

640 each
380

590

314

150

59

61

C45

6500

2 kpl
3x18x320
15

HSS Nr. 3343

2 kpl
kumitettu
35,5

307

5,0

400V /50 Hz
4,0 kW
2,9kw

230V /50 Hz
3,0kw
2,2kwW

320

310

5/180

Kallistettava ja aseteltava oikohdylan hdylaysohjain

S&4t6 kutterin suunnassa
Kallistus

Pituus

Korkeus

mm
mm
mm

300/0-45°
800
120
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Bullerinformation

De enligt EN 23746 for ljudpegeln resp. EN 31202 fér det maximala
ljudtrycket p4 arbetsplatsen férmediade bulleremissionsvardena som
utférts under grundidggande av de arbetsbetingelser som uppfdrts
under avsnitt A i ISO 7904.

Ljudniva i dB (Rikthyvel)

pa tomgang Lwa = 87,7 dB(A) i drift Lya = 94,5 dB(A)

Ljudniva pa arbetspiatsen i dB

P& tomgang Loaeq = 82,3 B(A) i dirift Lyaeq = 90,1 dB(A)

Ljudniva i dB (Planhyvel)

pa tomgang Lwa = 86,1 dB(A) i drift Ly = 93,7 dB(A)

Ljudnivd pa arbetsplatsen i dB

P4 tomgang Lopeq = 82,4 AB(A) i dfift Lopeq = 87,1 dB(A)

For de angivna emissionsvérdena géller en osakerhetsmariginal
K=4dB

Uppgifter om dammemission

De enligt trafackutskottets ,,Grundsatsemna for prévning av damm-
emission (koncentrationsparameter) i trabearbetningsmaskiner”
uppmatta dammemissionsvardena liger under 2 mg/m3. Darigenom
kan genom anslutning av maskinen till en industriell utsugsanordning
med minst 20 m/s i sughastighet kan de TRK-gransvarden som galler i
Tyskland fér tradamm héllas.

Montering

Monteringsverktyg

Ingér i leveransen

1 haknyckel 52/55
1 sexkantstiftsnyckel NV 3
1 sexkantstiftsnyckel NV 5
1 sexkantstiftsnyckel NV 10
1 skruvnyckel NV 8

Ingdr inte i leveransen
1 gaffelnyckel NV 13

Av forpackningstekniska skal dr Er scheppach hyvelmaskin
hmc 3200 endast delvis monterad.

Meluarvot

Maéritetyt meluarvot &anitehoa koskevan euronormin EN 23746 tai
aanen painetasoa tybpaikalla koskevan euronomin EN 31202 (korjaus-
kerroin k3 euronormin EN 31204 liitteen A.2 mukaisesti laskettuna)
mukaisesti perustuen ISO 7904 normin liitteen A (25.8.1994) tyosken-
telyolosuhteisiin:

Aznen tahotaso desibeleissa (Oikohdylan)
Tyhjakéynti Lya = 87,7 dB(A) Tydskentely Lwa = 94,5 dB(A)

Aznen painetaso tydpaikalla desibeleissi
Tyhjakaynti Loneq = 82,3 dB(A)  Tydskentely Lopeq = 90,1 dB(A)

Aznen tahotaso desibeleissa (Tasohdylén)
Tyhjakéynti Lwa = 86,1 dB(A) Tydskentely Lwa = 93,7 dB(A)

Aanen painetaso tydpaikalla desibeleissa
Tyhjakaynti Lopeq = 82,4 dB(A) Tydskentely Lopeq = 87,1 dB(A)

Mainittuihin emissioarvoihin sisaltyy mittauksen epavarmuuslisa
K=4dB

Polypaastotiedot

Puuntyostokoneiden polypaastojen tarkastamista koskevien periaattei-
den mukaisesti mitatut polypaastot ovat alle 2 mg/m3, kun koneeseen
on liitetty maaraysten mukainen pélynpoisto, jonka ilman virtausnopeus
on vahintdan 20m/s, tydkone tayttaa jatkuvassa kaytossa Saksassa
saadetyt puupdlyn sallittuja arvoja koskevat TRK-raja-arvot.

Kokoonpano
Asennustyokalut

1 haka-avain 52/55
1 kuusiokoloavain 3mm
1 kuusiokoloavain 5mm
1 kuusiokoloavain 10 mm
1 kiintoavain 8 mm

Koneen mukana ei ole:
1 kiintoavain 13 mm

Pakkausteknillisista syistd hmc 3200 ei ole koottu taysin valmiiksi.
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Uppstilining och justering
Fig. ,A“

Maskinen stér pd 4 installbara gummi-
fotter.

Underlaget méste vara plant. Lossa de
undre sexkantmuttrama med hjélp aven
skiftnyckel och skruva fast eller loss
gummifdtterna efter behov. Skruva &t
muttrarna igen.

Hyvelaxelskydd

Fig. ,B*

Montera skyddet pa det uppfalibara rikt-
bordet.

1 lasbricka A84

1 sexkantskruv M8x20
Satt in glidprofilen och sakra med skru-

vhandtaget och Iasbricka.

Vaxelspak

Séatt pa vaxelspaken och sakra med

2 forsankarskruvar M5x8
Riktanhall

Fig. ,C“

1 Justeringsarm

2 Cylinderskruv M4 x 8

3 Bricka@ 4

4 Sexkantmutter M 4

5 Segment

6 Flat, rund skruv M 6 x 16
7 Bricka@ 8,4

8 Bricka@ 6,4

9 Skruvhandtag M 6

o Skruva i 2 cylinderskruvar (2) med
bricka (3) och sexkantmutter (4) p&
utsidan av de bada justeringsarmamna
(1)

e Skruva fast justeringsarmama med
segmenten (5).
vardera 1 flat, rund skruv (6)
vardera 1 bricka (7)
vardera 2 brickor (8)
vardera 1 skruvhandtag (9)
Observera!

Skjut brickan (7) pa den flata, runda
skruvens fyrkant.

Paikoilleen asennus ja s3ato
Kuva ,A“

Kone seisoo neljilid saadettavalla
kumitassulla.

Lattian epatasaisuudet korjataan
kumitassuja saatamalld. Kumitassujen
kuusiomutterit avataan avaimella ja
kumitassua kierretaan siten, ettd se tulee
oikealle korkeudelle. Sen jalkeen kuusio-
mutterit kiristetaan.

Oikohoylan suojalaite

Kuva ,,B“

Oikohoylan suojalaite kiinnitetadan yiés-

kasnnettavasn oikohodylan takatasoon

1 viuhka-aluslevya A84

1 kuusiomutteri M8x20
Suojalevy asennetaan kuvan mukaan ja

kiinnitetaZn kasiruuvilla, jonka alla on
alusievy.

Syotonkytkin
Sydténkytkin asetetaan paikoilleen ja
kiinnitetaan

2 kuusiokoloruuvia M5x8

Hoylaysohjain

Kuva ,C*

1 Saatovarsi

2 KuusiokoloruuviM 4 x 8

3 Aluslevy @ 4

4 Kuusiomutteri M 4

5 Kallistussegmentti

6 Lukkokantaruuvi M 6 x 16

7 Aluslevy @ 8,4

8 Aluslevy 9 6,4

9 Kasimutteri M 6

* Molempien saatévarsien (1)
ulkoreunoissa oleviin reikiin asetetaan
kuusiokoloruuvit (2) aluslevyineen (3)
ja ne kiinnitetaan kuusiomuttereilla (4).

o Saatdvarsi kiinnitetaan kaliistusseg-
menttiin (5) lukkokantaruuvilia.
2 x 1 lukkokantaruuvia (6)
2 x 1 aluslevya (7)
2 x aluslevya (8)
2 x 1 kasimutteria (9)
Huomatkaa!

Aluslevy (7) asetetaan lukkokanta-
ruuvin kantaa vastaan.
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Fig./Kuva ,,C1“

Fig./Kuva ,,C2
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Fig./Kuva ,,C3“
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Montering av stickbygel

Fig. ,C1“

vardera 1 stor bricka

vardera 1 vingskruv

vardera 1 bricka 8,4
vardera 1 skruvhandtag M8

Fig. ,C2

o Sitt riktanhaliet med stickbygeln med
16sa skruvhandtag pé brostskivorna
vid stéllets fotter. -

Kiam fast stickbygeln genom att dra &t
skruvhandtagen.

Justering av riktanslaget

Fig. ,C3*

Kontrollera 90°/45° vinkeln och justera
med maskinskruvama M 4 x 8.

1 = staliskruv for 90° vinkel

2 = staliskruv for 45° vinkel

Beakta startanvisningar.
Fig- ”G“s ”H“r n"“'

Hoyldysohjaimen kiinnityskappa-
leen asennus
Kuva ,,C1“

2 x 1 suurta aluslevya

2 x 1 lukitusvipua

2 x 1 aluslevya 8,4
2 x 1 kasimutteria M8

Kuva ,,C2¢

¢ Hoylaysohjain kiinnityskappaleineen
asetetaan rungon sivussa oleviin kiinni-
tyskaroihin.
Kiinnityskappale lukitaan paikoilleen
kasimutterilla.

Hoyldysohjaimen s3ito
Kuva ,,C3¢
Héylaysohjain asetetaan 90° ja 45° kul-

miin ja sdadetaan kuusiokoloruuveilla
M4x8.

1 = Saatoruuvi 90° kulmaan
2 = S3atoruuvi 45° kuimaan
Ottakaa huomioon ,Kayttoonotto“
osassa kohdat Fig. ,G“, ,H“ ja ,J*.
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Fig./Kuva ,D”
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Fig./Kuva ,E”
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Fig. ,C4”
Kontrollera 90°-vinkeln med vinkelmatt
och kiistra pa skalan.

Skruva fast visaren och stéll in
90°-vinkeln. Dra &t skruvama.

A\ prift

% Innan maskinen ansluts till natet,
maste det korrekta varvtalet stillas
in. Korrekt varvtalinstallnin ar
forutsattning for sakrare arbete.

Fig. ,D”

" Hyvelaxel

- varvtal 6500 v/min.

% Ligg den svarta kilremmen pa den
stora kilremsskivan.

sk Hang den bruna kilremmen i bygeins
forsta utskaming.

Extra tillbehor
- varvtal 3000 v/min.
(utan figur)

% Ligg den bruna kilremmen p& den
lilla kilremsskivan.

% Hang densvartakilremmenibygeins
andra utskaming.

Fig. ,E”

Extra tillbehor
—varvtal 6500 v/min.

% Lsgg den bruna kilremmen pa den
stora kilremsskivan.

% Hang den svartakilremmenibygeins
andra utskarning. Kiremmens undre
del méste I6pa bakom profilen (pil).

Kuva ,,C4”

Asettakaa 90°:een kulma suorakuiman
avulla ja limatkaa mitta-asteikko kiinni.
Ruuvatkaa viisari kiinni 90°:een kulmaan.
Kiristakaa ruuvit.

A\ Kaytto

% Ennenkuin yhdistatte koneen
sahkoverkkoon on koneelle
s3adettava oikea kierrosluku. Oikea
kierrosluku on edellytys turvalliselle
tyoskentelylie.

Kuva ,D”
Hoylan kutteri
- kierrosluku 6500 r/min.

% Musta kiilahihna asetetaan suurelle
kiilahihnapyoralle.

% Ruskea kiilahihna on kayttamotto-
mana pidikkeen ensimaiseessa
lovessa.

Lisalaite
- kierrosiuku 3000 r/min.
Jiman kuvaa”

% Ruskea kiilahihna asetetaan pienelle
kiilahihnapyoralle.

s Musta kiilahihna on kayttamatto-
mana pidikkeen toisessa lovessa.

Kuva ,,E”
Lisalaite
- kierrosiuku 6500 r/min.

sk Ruskea kiilahihna asetetaan suurelie
kiilahihnapyoralle.

% Musta kiilahihna on kayttamattomana
pidikkeen toisessa lovessa.
Kiilahinnan alempi osa on asetettava
kulman taakse kuvan mukaan nuolen
osoittamalla tavalla.
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A Elektrisk anslutning

Fig. ,F”

¢ Anslut maskinen till natet.

¢ Tryck pa den grona tillkopplings-
knappen pa driftomkopplaren,
motom startar.

¢ Tryck pa den réda frankopp-
lingsknappen for frankoppling.

¢ Dra ut natanslutningskontakten,
motomn ar utan spanning.

« Vid natanslutning eller byte av
placeringsstélle skall rotations-
riktningen kontrolleras, om
nodvandigt maste polariteten bytas
om (vagguttag).

Den installerade elmotorn &r driftsfarigt
ansluten. Anslutningen motsvarar de
godkanda DIN-bestammelserna.
Natasnlutningen hos kunden samt den

anvanda foriangningskabeln maste
motsvara gallande foreskrifter.
Motorbromssystem

For att 6ka sakerheten, kan Er hmc 3200
utrustas med en automatisk stillestands-
broms. Bromsama satts i bruk efter att
motom har stangts av. Det i vaxellddan
inbyggda bromssystemet ar elektroniskt
och kraver inget underhall.

% Vid natanslutning av maskinen och
efter varje avstangning surrar
elektroniken ca. 5 sek. Detta
fenomen beror pa konstruktionen.

Viktigt!

Om motomn Gverbelastas slér den auto-
matiskt ifran. Efter en viss avkylningstid
(tiden varierar) kan motom startas pa
nytt

A Defekta elektriska
anslutningskablar.

Elektriska anslutningskablar far ofta
isoleringsskador.
Orsaker kan vara:

% Tryck pa kabel, om den I6per mellan
fonster eller dorrspringor.

% Kraftig bojning pé grund av okorrekt
fastgoring eller fellagd kabel.

% Sprickor p& grund av 6verkérd kabel.

% Isoleringsskador, uppstadda genom
hastig utdragning ur vaggkontakten.

% Sprickor pa grund av féraidrad iso-
lering.

Sahkolaitteiden
A kytkeminen

Kuva ,,F”

o Liita kone verkkoon.

® Paina vihreaa tyokytkimen
kytkentanappainta, moottori
kaynnistyy.

@ Punaisella nappaimella kone

kytketaan pois.

¢ [rrota vahvavirtapistoke. Moottori
on taliéin jannitteeton.
Verkkoon liitettdessa tai sijaintia
muutettaessa kiertosuunta on
tarkistettava, tarpeen mukaan
napaisuus on muutettava
(seinapistorasia)

Sahkémoottori on kytketty kayttoval-
miiksi.

Koneen s3hkoverkkoon kytkevan
sahkoasentajan ja koneen kayttijan
on otettava huomioon s3hkolaitteita
koskevat maaraykset.

Jarrumoottori

Yhdistetyssa oiko- ja tasohdyldssa

hmc 3200 on jarrumoottori, jonka jarru

toimii heti kun moottorista katkaistaan

virta. HOylén kytkinkotelossa oleva
jarrujarjestelma toimii elektronisesti, eika
se tarvitse huoltoa.

% Kun moottori kytketadn sahko-
verkkoon tai kun moottori pysayte-
taan, niin moottorin elektroniikka
surisee noin 10—~ 15 sekuntia. Tama
kuuluu asiaan. Kun surina on
paattynyt niin moottorin voi
kaynnistaa.

Tarkeita tietoja!
Kun moottoria ylikuormitetaan niin virta
katkeaa automaattisesti. Kun moottori
on jadhtynyt niin sen voi kdynnistaa
uudestaan.

Vialliset
A jatkokaapelit
Jatkokaapeleihin tulee usein eristevikoja.

Syyt ovat:

& Puristusvikoja, jotka aiheutuvat kun
jatkokaapeli kulkee ikkunan tai oven
kautta.

% Taivutusvikoja, jotka johtuvat jatko-
kaapelin epaasiallisesta kiinnityksesta
tai sijoittamisesta.

% Leikkauskohdista, jotka johtuvat kun
jatkokaapelin yli ajetaan.

% Eristevika, joka syntyy kun jatko-
kaapeli repaistaan pois seindssa
olevasta pistorasiasta.

% Vanhan jatkokaapelin eristyksen
perstuminen.

10
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Fig./Kuva ,G”

Vs

Sadana defekta elektriska anslut-
ningskablar far inte anvandas.
Isoleringskadorna gor dem
livsfarliga.

Kontrollera regelbundet att de elektriska
anslutningskablama ej har nagra skador.
Vid kontroll, var uppmarksam pa att
anslutningskabeln inte ar natansiuten.
Elektriska anslutningskablar maste
motsvara de godkanda DIN-bestam-
melsema. Anvand endast kabel med
registreringsnummer. Typskylten pa
anslutningskabeln géller som foreskrift.

Trefasmotor

% Natspanningen maste uppga till
380V-50Hz.

% Natspanningen och foridngningska-
beln maste vara 5-ledad = 3-faser +
N + jordforbindelse.

% Foriangningskabeln maste ha en
minimiarea pa 1,5 mm2.

% Natanslutningen far sakras med max.
16 Atrog sakring.

Anslutningar och reparationer av den
elektriska utrustningen far endast
utforas av behorig elektriker.
Kobblingsschemat finns i motoms
ansiutningsdosa.

Vid forfragningar, ange foljande data:

% Motortillverkare

% Motorns stromart.

% Data pa maskinens typskyit.

% Data pa strémbrytarens typskylt.

Vid 4tersindning av motorn ska alltid
den kompletta drivenheten med
strombrytare skickas med.

A lgangsattning

% Las skyddsforeskrifterna fore
igangsattning av motorn.

= Samtliga skydds och hjalpanord-
ningar maste vara monterade.

% Omstélinings-, instéllnings-, mét- och
rengdringsarbeten far endast genom-
foras d& motom &r frankoppiad. Dra
ut stickontakten och vanta tills det
roterande verktyget har stannat.

Rikthyvling — spanavskiljning

Fig. ,G”

Spéntjockieken vid rikthyviing stélls
steglostin mellan0-5mm med hjélp av
ledararmen.

Riktanhallet ar steglost inom 0° - 45°,
varvid handgreppen vid svangsegmen-
ten maste vara lossade.

Stall in 90°-vinkeln med en vinkethake.
Efter varje vinkelinstalining bor man
med en vinkelmatare kontrollera
méttnoggrannheten pa ett provstycke.

Riktanhéllet kan installas 220 mm Over
hyvelbredden.

Viallisia jatkokaapeleita ei saa kayttaa,
koska ne ovat eristevikojen takia
hengenvaarallisia.

Jatkokaapelit on tarkastettava saannolli-
sesti. Tarkastettaessa jatkokaapeli ei saa
olla yndistettyna sahkdéverkkoon.

Jatkokaapelien on taytettava Suomessa
voimassaolevat niitd koskevat maarayk-
set.

3-vaihe moottori

% Verkkojénnitteen taytyy olla 380V,
50 Hz.

% Verkkoliitant&johto ja jatkokaapeli
pitad olla 5-johtiminen.

% Kun kaytetaan jatkokaapelia, niin sen
johtimen poikkipinnan pitaa olla
vahintaan 1,5 mm?.

% Varokkeen on oltava 16 A.

Sahkolaitteiden kytkemiset ja
korjaukset saa tehda vain sahkoalan
ammattihenkilo.

Kytkinkaava on moottorin Kytkin-
kotelossa.

Sahkolaitteiden jalkitilauksissa on
ilmoitettava seuraavat tiedot:

% Moottorin vaimistaja

% Moottorin virtalaji

% Tiedot moottorin tyyppikilvesta

% Tiedot kytkimen tyyppikilvesta

Moottorin jalkitilauksissa toimitetaan
aina moottori taydellisena
kytkimineen.

/\ Kayttéonotto

% Ennen kayttoonottoa lukekaa tur-
vallisuusohjeet ja noudattakaa niita.

% Kaikki suoja- ja apulaitteet onoltava
asennetuina paikoilleen.

% Koneen huolion, sa&don, mittauksen
ja puhdistuksen ajaksi on moottori
pysaytettava ja irroitettava sahkover-
kosta sek& odotettava kunnes pyorivat
terat ovat pysahtyneet.

Oikohoylan lastunvahvuus -
hoylaysohjain

Kuva ,,G”

Lastunvahvuus saadetaan oikohdylan
etutason vasemmalla sivulla olevalla
vivulla. Lastunvahvuuden portaaton
saatoalue on 0 -5 mm.

Hoylaysohjain on kallistettavissa poy-
tatasoon nahden portaattomasti 90° -
45° kuimaan ja lukittavissa paikoilleen
kahdella siipimutterilla.

90°-asento on tarkistettava suorakul-
malla. Jokainen kulmansaatd on
tarkistettava mallikappaleella.

Hoylaysohjain on kutterin suunnassa
siimettavissa 220 mm.

1
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Fig./Kuva ,H”

Rikthyvling -

hyvelaxelskydd

Fig. ,H”

Vid rikthyvling méste hyvelaxelskyddet
ticka den icke verksamma delen av
hyvelaxeln. Lossa kldmhandtaget och
stall in skyddet i Iampligt Idge.

1 Riktanhall
2 Hyvelaxelskydd

Fig. ,J”

Vid riktning pa hogkant (slatkant-
hyviing) trycker man arbetsstycket mot
riktanhallet med hjéip av hyvelaxel-
skyddet.

Plastdetaljen pa hyvelaxelskyddet
fungerar som tryckfjader.

Rikthyvling - spanutkast
Fig. ,K”

% For battre spanutkast vid all rikthyviing
satt in uppsugningskalen. Sank ned
planbordet.

% LAgg uppsugningsskaien pa plan-
bordet och skjut in den tills det inte
gér langre.

¢ Dra upp planbordet med hjalp av

handratten, sa att uppsugnings-
skalen forsiktigt kiams samman.

% D& man anvander scheppach utsug-
ningsanordning HA 26 eller HA 3200
maste sugstosen sattas fast.

FASTGOR OCH STANG SPANN-
BYGLARNA.

Oikohoyla -
oikohOyian suojalaite
Kuva ,,H”

Oikohoylattdessa suojalaitteen taytyy
peittaa se kutterin osa, joka ei ole
kaytossa. Suojalevyn kasiruuvi avataan
ja suojalevy siirretaan sivuun hoylattavan
tyckappaleen leveydelta.

1 hoylaysohjain

2 suojalevy

Kuva ,,J”

Lautojen tai ohuiden tyokappaleiden
reunoja hoylattdessa painetaan
suojalevylia lautaa hoylaysohjainta
vastaan.

Suojalevyn padssa oleva muovinen
joustkappale toimii jousena.

Oikohdylan lastunpoiston
Fig. ,K”

% Oikohdyléan lastunpoiston paranta-
miseksi asetetaan tasohdylan poyta-
tasolle fastujen imukupu.

% Imukupu tydnnetaan vasteeseen
saakka tasohdylan poytatasolla.

% Tasohdylan poytatasoa nostetaan
kasipyoralia kunnes imukupu lukittuu
kevyesti paikoilleen.

% scheppach-purunimuriin HA 26 tai
HA 3200 yhdistamista varten
imukupuun, yhdistetaan purun-
imuliitoskappale kuvan mukaan.
PURUNIMULIITOSKAPPALE LUKI-
TAAN PAIKOILLEEN VIPUSALVALLA.

12
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Fig./Kuva ,M”

Planhyvling -

maskininstalining

Fig. ,L”

s Dra upp spannarmen och fall upp
riktbordet.

*% Svang upp tackplattan och arretera
(pil).

s Da man anvander scheppach
utsugningsanordning HA 26 eller

. HA 3200 maste sugstosen séttas fast.

FASTGOR OCH STANG SPANN-
BYGLARNA.

Planhyviing -
bordinstalining
Planbordet stélls in med handratten.

Skalan pé sidan visar genomgangs-
hojden 0 - 180 mm. Ett varvs vridning
motsvarar 2 mm.

Delstrecken pa rattflansen mdjliggér en
fininstélining, varvid 2 delstreck mots-
varar 0,11 mm.

Spantjocklek max. 5 mm.

Korrektur av skalan

Tjockleksskalan kan vid bristande

noggrannhet korrigeras.

Exempel:

s Genomgangshdjden ar instalid pa
100 mm.

% Det bearbetade arbetsstycket ar
emellertid 101 mm.

% Lossa tjockleksskalans fastskruvar.
% Stall in skalan p4 101 mm.

% Dra &t tjockiekskalans fastskruvar.

Planbordet, liksom riktbordet ska
alltid hallas fria fran kada.

Planhyvling — matning

Fig. ,M”

Mataren kopplas pa respektive av med
véxelspaken.

0 = Aus

1 = Ein

% Stall in vaxelspaken.

% Lagg i arbetsstycket.
Matarhastigheten uppgar till 5 m/min.

Tasohoyla -~

koneen s3ato

Kuva,L”

% Oikohdylan takatason lukitusvipu
nostetaan yldasentoon ja oikohdylan
pOytataso kadnnetadn ylos.

% Lastunpoistokupu kaannetaan yios ja
lukitaan salvalla (nuoli).

% scheppach-purunimuriin HA 26 tai
HA 3200 yhdistamista varten
imukupuun yhdistetaan purunimu-
litoskappale kuvan mukaan.
PURUNIMULIITOSKAPPALE

LUKITAAN PAIKOILLEEN
VIPUSALVALLA.

Tasohdyla -

poytitason saato
Tasohoyldysvahvuus sdadetaan taso-
hoyian syéttépuolella olevalla kasi-
pyoralia.

Koneen sivulla on mm-asteikko, jossa
osoitin ndyttaa tasohdylaysvahvuuden
0 - 180 mm. Yksi kasipyoran kierros on
2 mm.

Késipyoran asteikkokehalla olevalla
asteikolla hienosaadetaan tasohdyldys-
vahvuus. Kahden viivan vdli on

0,11 mm.

Suurin lastunvahvuus on 5 mm.

Tasohoylaysvahvuuden asteikon

korjaus

Jos tasohdyldysvahvuuden asteikko ei

nayta oikein niin sen voi korjata.

Esimerkki:

% Tasohdylaysvahvuudeksi on asetettu
100 mm.

% Tasohdylatyn tydkappaleen vahvuus
on 101 mm.

% Tasohdylaysvahvuuden asteikon
kiinnitysruuvit avataan.

% Tasohdyldysvahvuuden asteikko
sdddetadn nayttamaan 101 mm.

% Tasohoylaysvahvuuden asteikon
kiinniysruuvit kiristetaan.

Niin oikohoyian kuin tasohoylankin

poytatasoista on aina huolellisesti

poistettava niihin tarttunut pihka.

Tasohoyla - syotto
Kuva ,M” :

Tasohoylan syoitd kytketadn padlle ja
pois syéttovivulla.

0 = sy6tto on pois paalta

1 = sy6tto on paalla

% Ensiksi sy6ttd asetetaan paalle.

% Tybkappale syStetaan.
Syéttonopeus on 5 m/min.
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Exempel pa montering av
extra tillbehor

% Fore montering av extra tillbehar,
ska gallande verktyg respektive
drivenhet monteras.

% Planbordet stills in pa lamplig h6jd.
Varierar beroende pa tillbehor.

% Satt tillbehoret snett pa de 6vre
bultarna och forsdnk de undre in-
stéliningsbultara.

% Sank latt ned I&sbrickoma, pressa
inte.

Viktigt!
Las driftinstruktionen for gallande
fillbehor.

Underhall

Underhalls-, reparations- och
rengdringsarbeten far endast
utforas d& motorn ar franslagen.

Dra ut stickkontakten!

% Samtliga skydds och sakerhetsan-
ordningar maste genast monteras
efter avslutade reparations och
underhalisarbeten.

% Riktbordet liksom planbordet skall
alitid hallas fria fran kada. Hos Er
scheppach-&terforsaijare finns
Pharmol-HEK, Harzentfemer (kada-
avldgsnare) Konzentrat Art.Nr.
6100 9700

% Hyvelaxelns lagringar liksom verk-
tygspindeln ar permanentsmorda. Den
uppvarmning som férekommer da
maskinen &r ny beror pa konstruktio-
nen och gar tillbaka efter en tid.

% Reng0r matningsvalsen regelbundet.

% Olja matningsvalsens glidlager d& och
da.

% Oljaibland planbordets justerspindiar
och deras lagring samt drivaxein med
ledknut.

% Kontrollera kedjespanningen, efter-
spann och olja in vid behov.

Rengoring och oljning av
matningsanordning
Observera!
Flatremmen maste hallas fri fran
olja och fett.
% Ta av matningsanordningens vaxel-
spak — lossa 2 fors@nkarskruvar.

% Taavkapans vagg- lossa 5 flanstopp-
skruvar.

% Rengodr och fetta in kugghjulen och
drivkedjan.

% Eftersmorj latt kugghjulslagringen och
drivkedjan.

Lis3laitteen kiinnittaminen

% Ennen lis3laitteen kiinnittamista
asennetaan paikoilleen ko. lislait-
teen voimansiirron yhdistyskappale
tai tyokalu.

" % TasohOylan poytataso asetetaan

tarvittavaan korkeuteen. se on
jokaiselle lisalaitteella erilainen.

% Lislaite asetetaan hieman kallistet-
tuna ohjausvaamoille siten, ettakiinni-
tyslevyn alareunassa olevat reiat
osuvat kiinnitystappeihin.

% Lisalaite lukitaan kevyesti lukinta-
levyillzsivuilla oleviin kiinnitystappei-
hin.

Tarkeaa:

Noudattakaa jokaisen lisalaitteen

mukana olevaa kayttoohjetta.

Huolto

A Koneen huollon, kuntoonpanon,
s&atdjen ja puhdistuksen seka
toimintahairiditten korjaamisen ajaksi on
kone pysédytettava ja irroitettava
sahkoverkosta.

s Kaikki suoja- ja turvalaitteet on
taydellisen korjaus- ja huoltotyon
jalkeen heti asennettava paikoil-
leen.

¢ Niin oikohoyian kuin tasohoylankin
poytatasoista on aina huolellisesti
poistettava niihin mahdollisesti
tarttunut pihka. Suosittelemme
pihkan poistoon Pharmol-HEK, No
6100 9700.

% Kutterin ja tyokalun kiinnityskaran
laakerit on kestovoideltu. Uudessa
koneessa laakerit iampenevét hieman,
mutta se loppuu pitempiaikaisessa

% Syottbtelat on puhdistettava saan-
néliisesti.

% Syottotelojen liukulaakerit on voidel-
tava 6ljylia silioin tallin.

% TasohOylan poytatason sadtokara ja
sen laakerit seka nivel on pidettava
puhtaana ja voideltava oljylia silloin
tallsin.

% Ketjun kiristys on kokeiltava ja
tarvittaessa kiristettava ja ojyttava.

Syéttolaitteen puhdistus ja
voitelu

l:luomautus
Oljya eika rasvaa saa menna
hihnaan eik3 elka hihnapyoran kehdlle.
% Tasohdylan sy6ttévipu poistetaan —
2 kuusiokoloruuvia avataan.

% Sivulevy poistetaan - 5 kuusiokolo-
ruuvia avataan.

% Puhdistetaan ja voidellaan ketjupydrat
ja ketju.

% Ketjupy6rien laakerit ja ketju dljytaan
saannollisesti.
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Fig/Kuva ,01”
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Spanning av flatremmen

Fig. ,N”

For att efterspanna flatremmen lossar
man fastskruvama pé transmissionen pa
insidan av stallet (NV 13).

Tryck sedan transmissionen i pilens
riktning och dra &t skruvama igen.
Montera sidovaggen och véxelspaken.

Byte av indragningsvalsen

Fig. ,O0”

Belaggningen p& matningsvalsen bestar
av gummi. Viss forslitning kan uppsta,
vilket eventuellt kraver utbyte av valsen.

1 Matarvals

2 Lageroverfall

3 Kedjehjul

4 Spiralstift

5 Tryckfjader

6 Sexkantmutter

% Skruva av véxelspaken for matnings-
anordningen.

% Taav vaggen p& transmissionskapan.

% Ta av vanster skydd. Lossa 4 flan-
stoppskruvar.

s Taav frontblacket. Lossa 3 forsankar-
skruvar och 4 flanstoppskruvar.

% Ta av matningskedjan.

% Aviagsna sexkantmuttern (6) och tag
ut matarvalsen (1).

% Montera del 2 — 6 pa den nya valsen.

% Montera den nya valsen.
% Gor slutligen maskinen ater komplett.

Fig. ,01”

Vid rikthyviing kan spantjockieken steg-
lost justeras mellan 0 — 5 min i hijdled.

Omhyvelbordet flyttar sig under arbetets
gang ar en hyveltjocklek ej langre méjlig.
| detta fall méste de &tta insexskruvarna
spannas om sa ratt spantjocklek kan
uppnas.

A Hyvelstal

De vid fabriken moterade hyvelstalen ar
slipade och installda for anvandning.

Endast val slipade och noggrannt
justerade hyvelstal garanterar till-
forlitligt arbete.

Vi rekommenderar:

Ha alitid en slipad hyvelstal i reserv for
utbyte.

Reservhyvelstal finns hos Er aterfor-
sdljare, art.nr. 6241 3500.

Laattahihnan kiristys

Kuva ,N”

Laattahihnan kiristamiseksi avataan
hiukan vaihteiston kiinnitysruuveja (M 13)
rungon sisdpuolelia.

Vaihteistoa painetaan alaspain ja ruuvit
kiristetdan.

Sivulevy ja tasohdylan syéttdvipu
asennetaan paikoilleen.

Syottotelan vaihto

Kuva ,,0”

Syéttételat on padllystetty kulutusta
kestavalla kumilla. Pitkaaikaisessa
kaytdssa kumipaaliyste voi kulua niin
paljon, etta on syyta vaihtaa uudet
syéttotelat.

1 Sybéttotela

2 Laakeripukki

3 Ketjupyora

4 Kierrevaarna

5 Painejousi

6 Kuusiomutteri

% Tasohgylan sy6ttovipu poistetaan.

sk Sivulevy poistetaan.

s Vasen sivulevy poistetaan. 4 linssi-
kantaruuvia avataan.

% Vasen rintalevy poistetaan. 3 uppo-
kantaruuvia ja 4 linssikantaruuvia ava-
taan.

% Syottoketju poistetaan.

% Kuusiomutteri (6) irroitetaan ja
syéttétela (1) poistetaan.

% Osat 2 - 6 asennetaan uuteen
syottotelaan.

Uusi sybttotela asennetaan paikoilleen.

=
% Kone kootaan painvastaisessa
jérjestyksessa.

Oikohdylan poytataso
Kuva ,01”

Oikohdylan lastunvahvuus saadetaan
oikohdylén etutason vasemmalla sivulla
olevalla vivulla. Lastunvahvuuden por-
taaton saatdalue on 0 -5 mm.

Jos oikohdylan etutaso tydn aikana
siirtyy itsestaan pois paikaltaan, niin
tarkka lastunvahvuus ei ole mahdollista.
Tassa tapauksessa taytyy kahdeksan
kuusiokoloruuvia (1) kiristaa, jolloin
oikohdylan etutasolla saddetty lastun-
vahvuus sailyy muuttumattomana.

A Hoylanterat

Tehtaalla koneeseen asennetut
hdylanterat on hiottu ja saadetty
kayttévalmiiksi.

Vain hyvin teroitetut ja tarkasti saa-
detyt hoylanterat takaavat hyvén hdy-
ldysjaljen ja turvallisen tyoskentelyn.
Me suosittelemme:

Pitakaa aina valmiina toinen hiottu
hoylanterdpari vaihtamista varten.
Hoylanteria saatte kauppiaaltanne, tilaus
NO 6241 3500.
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Att slipa hyvelstal

Trubbiga hyvelstal 6kar risken for olycks-
fall och arbetskapaciteten kan inte ut-
nyttjas till fullo.

% Hyvelstélen fr inte slipas ned mer an
till 15 mm stalh6jd. Stalets eggvinkel
skall vara 40 * 2 grader.

% For omslipning bor man skicka hyvel-
stalet till en autoriserad slipverkstad
eller skicka tillbaka det till fabriken.
Josef Scheppach,
Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 ichenhausen/BRD

Inséttning av hyvelstal
Fig. ,P”

1 Installningsskruv
2 Tryckskruv

3 Hyvelstal

4 Killist

5 Markeringar

6 Instiliningstolk

Vid isattningen pér man vara
uppmarksam pa att,
% skadorisk fér hander och fingar bestar.

% uppstallningsytorna i hyvelaxeln ar
rengjorda.

% de slipade hyvelstélen &r avoljade.

% endast parvis omslipade hyvelstal
isattes.

% isattning av hyvelstal och killistor
foretas som bilden visar.

% hyvelstal och killistor siuts p& bada
sidor med knivaxeln.

Instilining av hyvelstal

% For instalining anvénds den medle-
verade instaliningstolken.

% Justera forst det ena hyvelstalet, dar-
efter det andra.

% Justera stalet med instalinings-
skruvarna vixelvis, tills stalets egg
berdr instaliningstolken som ar lagd
pé det uppfalibara riktbordet.
Markeringen till hoger maste
placeras, som bilden visar, mot bord-
plattans ande.

% Daman vrider hyvelaxeln skall deninte
dra med sig tolken Iangre an till
andra markeringen. Denna install-
ning gors till vanster och till hoger pa
hyvelstélet. Dra &t killistens tryck-
skruvar.

s Stéll in och kiam fast det andra hyvel-
stélet p& samma sétt.

% Efter varje byte av hyvelstal prov-
kors maskinen, varefter tryck-
skruvarna efterspanns.

Hoylanterien hiominen
Tylsét hoylanterat lisaavat tapaturma-
vaaraa ja vahentavat hoylaystehoa.

% Hoylanterat saa hioa vain 15 mm
leveyteen saakka. Hiomiskulma on
oltava 40° + 2°.

% Hoylanterat on hiottava ammattinsa
osaavassa terahiomossa.

Hoylanterien paikoilleen pano
Kuva ,,P”

1 Korkeuden saatoruuvi

2 Kiristysruuvi

3 Hoylantera

4 Lukituskiila

5 Siirtomerkit

6 Asennustulkki

Asennettaessa on otettava
huomioon seuraavaa:

sk Varokaa vioittamasta sormianne ja
kéttanne.

% Kutterin teraurat, terat ja lukituskiilat
on puhdistettava ennen asennusta.

% Hiotuista hoylanterista on poistettava
oljy.

% Terat on teroitettava ja asennettava
paikoilleen aina pareittain.

¢ Teréat ja lukituskiilat asennetaan kuvan
mukaan.

% Tera ja lukituskiila on oltava koko
pituudelta tiukasti kiinni kutterin
rungossa.

Hoylanterien saato

% Asennettaessa kaytetaan vakio-
varusteena olevaa asennustulkkia.

¢ Kun ensimainen tera on séadetty niin
saddetdan toinen terd.

% Hoylanterien sddtéruuveja saadetaan
vuorotellen kunnes hdylanteran karki
koskettaa kevyesti koko terén
pituudella oikohdylan takimmaiselle
poytatasolle asetettua asennustulkkia
ja siirtad asennustuikkia siina olevien
merkkien valisen matkan kun kutteria
pyoritetaan kasin.

% Asennustulkin siirtyminen terén koko
pituudelia on oftava sama.

Taman jalkeen kiristetadn kaikki
lukituskiilan ruuvit.

% Toinen hdylantera asennetaan, saade-
taan ja kiristetaan samalla tavalla.

% Jokaisen teranvaihdon jalkeen
koehoylataan ja senjalkeen
tarkistetaan lukituskiilan ruuvien
kiristys.
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Fig./Kuva ,Q”

Kilremsspanning
Fig. ,Q”

s Oppning av sidovaggen —tryck pa
kulknappama.

% Lossa skruvhandtag ,A”.

% Tryck ned motorkonsolen.

% Dra &t skruvhandtag ,A”.
% Stang sidovaggen.

Avhjalpning av storningar

Vid avhjalpning av storningar
ska maskinen frankopplas.
Dra ut stickkontakten.

Oregelbunden och avstannande
matning:

Orsak:

Ké&da pa planbordet fram for allt vid
arbete med fuktigt och kadigt tra.

Avhjalpning:

Rengér planbordet regelbundet. Behan-
dla planbordet med scheppachs Phar-
mol Trocken — Gleitmittelspray (torr,
glidmedelsspray).

Avsats pa arbetsstycket vid rikthyviing
Orsak:
Felinstalid hyvelstal.

Avhjalpning:

Stall in hyvelstalet pa nytt med storsta
noggrannhet med hjélp av instalinings-
tolken. Se avsnitt ,Instalining av hyvel-
stal”.

Ojamnt arbetsstycke vid rikthyviing
(utatbojd eller in3tbojd)
Orsak:

Riktborden stér inte parallellt till varandra.

Avhjalpning:

s Still in det uppfillbara riktbordet pa
nytt. Riktborden maste sta paralielit
med varandra.

% For justering, lagg en iang, rak linjat
Sver de bada bordsskivorna.

% Lossa |att fastskruvarna vid grund-
ramen och justera forsiktigt bords-
skivan med en gummihammare.

s Skruva &t skruvarna igen.

Specialtillbehor

Rundsagsanordning art.nr. 6313 0000
Bandsagsanordning art.nr. 6381 0000
Bordfrasanordning  art.nr. 6323 0000

Langhals-

borranordning art.nr. 6331 0000
Svarvanordning art.nr. 6420 0000
Bandputsanordning art.nr. 6390 0000
Skivputsanordning  art.nr. 6352 0000

Borstanordning art.nr. 6410 0000
Inmatningslada art.nr. 7993 1000
Rullbock art.nr. 7901 0000

Universal rullbock  Art. Nr. 7904 0000

@

Kiilahihnan kiristys
Kuva ,,Q”

% Sivulevy avataan — painakaa sivuilla
olevia pallonuppeja.

% Kasimutteri ,A” avataan.

s Moottorin kiinnityslevya painetaan
alaspain.

% Kasimutteri ,A” kiristetaan.

% Sivulevy suljetaan.

Vikojen korjaaminen

Q Vikojen korjaamiseksi on kone
pysaytettava ja irroitettava

sahkoverkosta.

Tyokappale ei kulje tasaisesti

tasohdylan lapi.

Vika:

Poytataso on pihkainen tai likainen tai

sitten ty6kappale on kostea, pihkainen

tai kiilamainen.

Vian korjaaminen: .

Poytétaso on sdanndllisesti puhdistet-

tava ja siihen on suihkutettava poyta-

tason voiteluainetta tai 6ljya.

Oikohdylattiessa syntyvét lovet tyo-
kappaleessa.

Vika:

Hoylanterat on asennettu huonosti.

Vian korjaaminen:

Hoylanterat on asennettava suurella
huolella kdyttden apuna terien asen-
nustulkkia. Katso kayttdohjeitten kohtaa
»HOylanterien s3ato”.

Oikohéylattaessa tyokappale tulee

kuperaksi tai koveraksi.

Vika:

Oikohdylan poytatasot eivét ole ynden-

suuntaiset.

Vian korjaaminen:

sk Takimmainen pdytataso on saadet-
tava uudelleen. Oikohdylan pdytatasot
on saidettava yhdensuuntaiseksi.

sk S&3t6a varten asetetaan poytatasoille
viivain.

s Takatason saraoiden kiinnitysruuveja
avataan hieman ja pOytétaso yhden-
suuntaistetaan lydmalla sita
kumivasaralla varovasti.

sk Saranoiden kiinnitysruuvit kiristetaan.

Lisavarusteet

Pyorosahalisalaite 6313 0000
Vannesahalisalaite 6381 0000
Jyrsinlisalaite 6323 0000
Pitkanreianporalisalaite =~ 6331 0000
Sorvilisalaite 6420 0000
Nauhahiomalisalaite 6390 0000
Laikkahiomalisalaite 6352 0000
Harjauslisalaite 6410 0000
Syéttolaatikko 7993 1000
Rullatuki 7901 0000
Jokasuuntarullatuki 7904 0000
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| @& Degiaracion de conformidad CE

Por la presente, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
1 Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
cemﬁmosquelasgmememaqwm,g&oasawwmeptoyoonsmwm as:comoenlavg:saonpue—

@

A

declara que a maquina que a seguir se d

| sta en circulacion por cumple os y p de dy pro-
| tecaonsamanadelasnormamasdelacEmenaonacasaba;o
' En caso de efectuarse una modifiacion de la maquina sin ser acordada con nosotres, esta d

S s
Declaracio de conformidade da UE

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
basicas das

daUmachmpearespeaam&sasegurancaesaude devxdoasuaconeepcaoefamcobemmo

prsentamdomodelopornospostoemc:rwlagonomemdo

levadaaﬁbosemonossoconsefmmemomumnaperdadevahdadeda

pierde su validez. presente declam;ao
Magquina: Cepilladora Maguina: Plaina mecanica
Modelo: hme 3200 Modelo: hme 3200
Normativas CE pertinentes: Normativa sobre maquinaria 89 / 392 / EWG, Respectivas nomasda UE:  Norma da UE para maquinas 89 / 392/ EWG,
la Gitima vez modificada por normativa 93 / 68 / EWG; ultimamente emendada por a norma 83/ 68 / EWG;
Normativa sobre baja tension 72 / 23 / EWG, Norma sobre baixa tensao 72 / 23 / EWG,
la dltima vez modificada por la normativa 93 / 68 / EWG; ultimamente eme:»iada por a norma 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, la Glitima vez modificada Norma EMV 89 / 336 / EWG, utlimamente emendada por
por la normativa 83/ 68 / EWG anorma 93/68/EWG
Normas europeas EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3 Projetos de normas EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
armonizadas aplicadas: europeias aplicadas:
Oficina de registro segin TOV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH Departamento notificado TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
anexo Vil: D-51101 Kdin segundo o apéndice Vii: D-51101 Kdin
Ha intervenido para: Efectuar la comprobacién CE de tipo Ligado a: Proceder a verificagao de tipo CE
(Certificacion CE de tipo n° BM 94 10 83201) (Certificado de tipo CE n° BM 94 10 83201)
Lugar y fecha: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Local, data: Ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L W. L
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wotfgang Windrich
) EU-konformitetsattest (SP  EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus
Hirmed férkdarer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Me Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen Ginzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
nlmoxtamme titen, ettd jiliempana mainittu kone vastaa ja Dansa f EY-

att nedan uppraknade maskiner, vad betriffar konstruktion och dwgn och att de versioner vi tillhandahal-
ler, motsvarar de txﬂampl:ga SeStir 3¢ ne EG.

turva- ja tervey

Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

at den nedenstaende beskrevne maskmen er pa grunn av sin konstruksjon og byggemate. savel som
utforelsen vi har brakt pa med g ir for nevnte EU-direktiv.
Endringer av maskinen som ikke er 1otetan med nllatelse fra oss, ferer til at denne erkizeringen blir ugyicig.

Maskinens betegnelse: Heveimaskin
Maskintype: hmc 3200
Gieldende EU-direktiv: EU-maskindirektiv 89 / 392 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-lavspenningsdirektiv 72 / 23 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-EMV-direktiv 89 / 336 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF
Anvencite harmoniserende EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
normer, iszer:
Innmelet til TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
ifolge vediegg Vil: D-51101 Kdln
Tilkoplet: EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. BM 84 10 83201)
Sted, dato: ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L
S . LU

i. V. Wolfgang Windrich

Denna 1 forlorar sin giltighet om andzasnanagotsartsom inte & godként av oss. kaonemmmummmummmwdanhmwmemmmmmamevm
Maskinbenamning: Rikt- och planhyvel Koneen nimi: Hoylakone
Maskintyp: hmc 3200 - Konetyyppi: hmc 3200
Relevanta EG-riktiinjer: EG-Maskinriktlinje 89 / 392 / EWG, Asiaankuuluvat EY-direktivic. ~ EY-konedirektiivi 89 / 392 / EWG,
senast dndrad genom riktlinje 83 / 68 / EWG, viimeksi téydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,
EG-lagspanningsriktiinje 72 / 23 / EWG, EY-piejannitedirektiivi 72 / 23 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG, viimeksi taydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-riktlinje 83 / 336 / EWG, EY-EMV-direktiivi 89 / 336 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 83 / 68 / EWG viimeksi tdydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG
Tillimpade, harmoniserade EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3 Sovelletut harmonisoidut EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3
normer, i synnerhet: normit, enityisesti:
Angivet stiille enligt TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH limoitus annettu, TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
tillagg Vil: D-51101 Kéln litteen VIl mukaan: D-51101 Kéin
Kopplat till: Effectuer la vérification »CE« de type Sisaltaz: Certificazione CE
(Attestation»CE« de type n° BM 94 10 83201) (Attestato di certificazione CE n. BM 94 10 83201)
Ort. datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Paikka, paivamaara: Ichenhausen, 07. 01. 1997
Underskrift: . ./Z,C{ 97 Allekirjoitus: - /Lu 9?
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
® EU-konformitetserkizering EF-overensstemmelseserklzring
| Herved erkizrer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Gunzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

erkizrer herved, at den efterfolgende beskrevne maskine ifelge dens koncept og opbygning samt i den af
os markedsforte udferelse opfyider efterstaende, vedkommende EEC-direktiver.
Enhver @ndring af maskinen, som ikke er afstemt med os. ugyldiggor denne erkizring.

Maskinbetegneise:
Maskintype:
Vedkommence EEC-direktiver:

Harmoniserede standarder,

Afretter- og tykkelseshovi
hmc 3200

EEC maskindirektiv 89 / 392 / EWG,
senest zndret ved direktiv 83 / 68 / EWG.
EEC lavspzendingsdirektiv 72 / 23 / EWG,
senest z&ndret ved direktiv 83 / 68 / EWG.
EEC-EMV direktiv 83 / 336 / EWG,
senest 2ndret ved direktiv 83 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60553-3

der blev anvenat, i s®rdeleshed:

Anmeldte steder javnfor
bilag Vil
Tilsluttet til:

Sted, dato:

Underskrift:

TUV-Rheinland, Sicherheit und Umwettschutz GmbH
D-51101 Kéin

EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. BM 94 10 83201)

Ichenhausen, 07. 01. 1897

W, Liud

i. V. Wolfgang Windrich
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Ersatzteilliste

Spare parts list

Liste de piéces de rechange

Listino pezzi di ricambio

Onderdelenlijst

AOTA QVTOAAGKTIKOV

Lista de piezas de repuesto

Lista de pecas

Reservedelslista

Varaosaluettelo

Reservedelsliste

HICHCHCNVIVICHCHSHVICHS

Reservedelsliste
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Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-
bestellung sind folgende Angaben notwendig:

Maschinentyp

Maschinen-Nummer

Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausriistung sind die Daten
der Typenschilder von Motor und Schalter aufzufiihren.

. Die Stuickzahi des gewiinschten Ersatzteiles

. Genaue Angaben Uber Adresse sowie Versandart

&

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

piéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

. Type de la machine

. Numeéro de la machine

. Désignation, no. de commande de la piéce détachée

. Lors de la commande de piéces détachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de I'interrupteur

. La quantité des pieces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts
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Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

. Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeelte
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

O

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacion y nimero de referencia del repuesto

. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. La cantidad de piezas de repuesto que se desea

. Datos exactos sobre la direccion, asi como de la manera de
expedicion
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For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestall-
ning, ar foljande uppgifter nédvandiga:

. Maskintyp

. Maskinnummer

. Beteckning, reservdelens bestallningsnummer

. Vid reservdelsbestallningar av elektrisk utrustning bor uppgif-
ter pd motorns och strombrytarens skyltar anges

. Antal 6nskade reservdelar

Exakt adress och férséandelsesétt
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For & fa en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med felgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elektriske utstyr, ma oppgis data
pé typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den gnskede reservedel

. Noyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesmate
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The following details are required to allow correct and fast
processing of a spare parts order:

Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date
shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part

. Exact details of address and type of dispatch
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Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di
pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

. Tipo macchina

. Numero di macchina

Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio
Per ordinazioni sull’impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore k

. La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. I'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

Ma ™n ypiyopn xai aueon sfunnpérnon piag mapayyeliag

avTaAAakTIK@V Xpeialovral Ta €€1G oToixeia.:

. TOMog unxaviuatog

. ApBudg pnxaviparog

. Ovopaoia kat apt3uog Tou avtaAAaKTIKOU

. INa napayyeAieg avTaAAaKTIKOV TOU NAEKTPIKOU €EOTIALO-
HoU Xpeldlovtal Ta otolxeia Tng mvakidag Tou Kvntipa
Kal Tou dakortn.

. O apt9u6g Tou emSuunToU aviaAAaKTIKOU.

. Akpifn} otolxeia ywa v dieuSuvon kat Tov TPOTO
arooTOoANG.
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Para um servigio correcto e rapido das pegas sobressalentes

sa@0 necessarias as seguientes indicagoes:

. Tipo de maquina

. NUmero de maquina

. Designacao e no. de articulo da lista de pegas

. Para pedidos de pegas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

. Numero de pegas

. Pormenores da dirécgao e maneira de expedicdo

GO

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan

seuraavat tiedot:

. Koneen tyyppi

. Koneen numero

. Varaosan nimi ja tilausnumero

. Sahkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja
kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

. Varaosien tilausmaara

. Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling afreservedele bedes venligst folgende opgivet:
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Maskintype

Maskin-nummer

Betegnelse og bestillingsnummer

Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa
motor eller elektriske kontakter

Antal af den gnskede reservedel.

Ngjagtig adresse og forsendelsesmade

o0 pLN

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen
e-mail: info@scheppach.com - Internet:

- Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20
http://www.scheppach.com
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1 =6240 1000
2 = 6240 1200
3 = 0209 3363
4 = 0267 9809
5§ = 6230 1007
6 = 6230 1006
7 = 0500 7001
8 = 6240 1506
10 = 6240 4600
11 =0511 1200
12 = 6240 4508
13 =7961 1015
14 = 0207 0505
15 = 0209 3345
16 = 0267 9806

scheppach
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1=6210 5200
2 =6210 5300
6 = 0469 0001
7 = 6210 5600
9 =6210 5700
10 = 0600 1412

11 = 6210 5604
12 = 0214 4006
13 = 0167 9911
14 = 0267 9809
15 = 0209 3405
16 = 0501 1016
17 = 0501 0101
18 = 6210 5500
20 = 6100 4600
21 = 0600 1412
22 = 0214 4006
23 = 6200 5500
24 = 6200 5504
25 =0104 7107
26 = 0501 2111
27 = 6200 5100
28 = 0605 1101
29 = 0109 8813
31 = 6200 5600
32 = 6200 5608
33 = 6200 5607
34 = 0600 1412
35 = 0600 6004
36 = 6200 5609
37 =0104 7117
38 = 0168 8598
39 = 6200 5700
40 = 6200 5212
41 = 6200 5213
42 = 6230 0001
43 =0209 1214
44 = 6230 0002
45 = 02799110
46 = 6100 4724
47 = 0108 1104
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6 = 0209 3404

7 = 6240 2300

8 = 6240 2500

9 = 6240 2506
10 =6100 2812
11 =0173 4329
12 = 0208 3407
13 = 0401 2506
14 = 6240 2001
15 = 6240 2002
16 = 0275 1601
17 = 0290 2104
18 = 6240 2400
19 = 0209 3346
20 = 0267 9806
21 = 6241 2100
25=0173 4329
26 = 0209 3365
27 = 0267 9809
28 = 0209 3405
29 = 6240 2700
31 =6240 2707
32 =05010126

1 = 6240 2100 %9 @ S
2 = 6240 2200 @ > &
3 = 6240 2101 & (=7 e
4 =0209 3345 o2 ﬁ 34
‘ | © S
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S |

33 =0501 0101
34 = 6100 3300
41 = 6240 2650
45 = 6241 2400
47 = 0207 0509
49 = 0209 1239
50 = 6230 2500
51 = 6240 2660
52 = 6230 2600
55 = 0209 1260

56 = 5400 1013
57 = 0214 4005
58 = 7222 3018
59 = 6240 6600
60 = 0279 9122
61 = 6240 4800
62 = 6240 4700
63 = 62412104
64 = 0214 4004
65 = 0500 7451
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2 = 6240 8200
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DR = 6236 1400
4 = 5402 2100
5 =We = 6236 1400
DR = 6237 1400
6 = 6240 8005
7 = 0500 2801
8 =0209 3365
9 = 0209 3366
10 = 0214 4005
11 = 0267 9809
12 = 0209 3405
13 = 6242 8300
14 = 0279 8123

17 = 0279 8517

20 = 6240 8100
21 =0209 3345
22 = 0267 9806
23 = 6240 8001
24 = 6240 8300
25 = 0500 5301
26 = 0290 2108
27 = 0500 1203
28 = 05103100
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1 = 6240 9002

2 = 0500 5305

3 =6241 1500
18 = 6240 1004
19 = 6240 1005
20 = 0267 9803
21 =6241 1700
22 = 0279 8511
23 = 6241 1600
24 = 6230 6032
25 = 0500 5306
26 = 0500 9501
27 = 0209 3406
28 = 6241 1400
30 = 0500 7101
32 = 6240 1003
35 = 6241 1300
36 = 6230 6033
37 = 0209 3404
38 = 6240 1550
39 = 6241 1200
40 = 0500 5305
41 =6241 1100
42 = 7222 1900
43 = 0500 5301
44 = 6240 1007
45 = 5402 2101
46 = 6230 6316
48 = 6241 1000
49 = 6230 6109
50 = 6241 1800
51=62306111
52 = 0500 3408
53 = 6230 6001
54 = 6240 1001
55 = 0500 5308
60 = 6241 7800
61 = 6240 7501
62 = 0279 9134
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