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Hobelmaschine HM 1

Artikel-Nr. 61020000 und 61030000




Als Besltzar unsarar Abricht- und Dicken-Hobelmaschine wiinschen wir Ihnen viel Freude und
Erfolg bei lhren Arbeiten. Damit Sie stdrungsfrei werken kénnan, bittan wir Sie, die nachfol-
genden Punkta zu beachten:

Allgemeing Hinweaise

Einstellung zum Abrichten mit Abbildung 1

Einstellung zum Dickenhobein mit Abbildung 2

Messerwechsel und Messerschlitf mit Abbildung 3

Wartung

@ @ s oo o=

Vorschubgetriebe und Riemenspannung

7. Elektrischer Anschluld mit elektrischan Schaltbildern

Zu 1. Allgemeine Hinwelse

Uberprifen Sie bitte sofort nach dem Auspacken dis Maschine auf eventusll aufgetretene
Transportschidan. Bel Beanstandung dieser Arl muB sofort der Spediteur verstandigt werden,
da spatere Reklamationen nicht mehr anarkannt werdan.

Vor dem Einsatz der Hobelmaschine sollten Sie sich mit der Maschine vertraut machen und
die minzelnen Gerdte-Einstellungen zum Abrichtan, Dickenhobeln, Anbau der Zusalzgeréle
usw. erst ausprobieren. Setzen Sie bei diesen Proben auch die jewsils erforderlichen Schutz-

einrichtungen ein.

Zu 2. Einstellung zum Abrichten / Abbildung 1
a) Abnehmbarer Abrichttisch 1 wird aufgesetzt und verriegelt.

b} Abrichtanschlag 11 ist aufgesteckt:
Die beiden Steckbolzen des Anschlages warden sankracht von oben durch die Aussparung
der Getriebeabdackung in darunter befindliche Bohrungen soweit gedriickt, bis der An-
schlag auf dem Abrichitisch aulsitzt. Nach Ldsen von zwei Fligelmuttern kann der Ansch
slufenlos im Winkal von 80° bis 452 eingestellt werden,

¢} Verstellparer Messerwellenschutz 12 aufgesteckl:
Dar Schutz ist millels Sterngriffschraube 5 in unterster Stellung zu klemmen. Das ver-
schicbbare Abdeckblech muB soweit nach innen geschoben werden, daf zwischen dem Zu
bearbeitenden Werkstick und dem Schutz etwa 10 mm Abstand varbleiben.

d) Die zum sauberen Hobeln notwendige hohe Drehzahl von 6500 1/min wird durch Auf-
lagan des Antrlabskeilriemens auf die groBie Molorscheibe erreicht. Bel dieser Einstellung
muB die Molorwippe in Steliung A geschoben und geklemmt werden, damit der Keil-

rigmen fluchtat.

Dia Spantiefa beim Abrichten wird mit der Sterngriffschraube 10 am versteilbaren Abricht-
tisch eingestellt.
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8 Motorwippenbligel

In Pfeilrichtung abnehmbarer 6 Ein-Aus-Schalter

Abrichttisch zum Dickenhobeln (Wechsel- und Drehstrommotore)
Verriegelung des abnehmbaren 7 Motorstellung B — kleine Stufen-
Abrichttisches scheibe 3000 1/min

Vorschubwalze — Lagerung
Vorschubwalze — Druckfeder
Klemmagriff zur Hobelwellen-
abdeckung

S|

(wird zum Umlegen des Keilriemens bei Abbildung 1

Drehzahlwechsel und zum Verschieben des
Antriebsmotors in A- und B-Stellung bendétigt)

9 Motorstellung A groBe Stufenscheibe 6500 1/min

10
11
12

Spantiefeneinstellung fir Abrichttisch
Abrichtanschlag — eingesteckt, stufenlos schwenkbar von 90—45°
Hobelwellenabdeckung (Messerwellenschutz) axial zu verschieben in Pfeilrichtung
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Dickenschutzhaube
Spaneauswurfrichtung

beim Dickenhobeln
Werkstlick-Auslaufseite

beim Dickenhobeln
Verstellspindellager
Lagerbolzen fiir Kettenspannrad

S!
Antriebskeilriemen
Spanneinrichtung
Offnungslage der Schutzklappe
beim Drehzahlwechsel
Schutzklappe zur Abdeckung
der Keilriemen-Stufenscheibe
Arretierung der Schutzklappe
Aufgesteckte Rutschsicherung

otorstellung A — groBe Stufenscheibe -

(Motorstellung B — kieine Stufenscheibe-

&

6500 1/min)
.3000 1/min)

Ein-Aus-Schalter

Antriebsmotor

Abnehmbarer Abrichttisch
(abgenommen)
Spaltkeil-Flihrungsschlitz
Hobelwelle-Schutzdeckel
Frontplatte

Gummidichtung

Handrad fiir Dickentischeinstellung
(an Grundplattenunterseite)

Abbildung 2



Zu 3. Einstellung zum Dickenhobeln

a)

Abrichtanschlag entfarnt.

b} Messerwellenschutz abgenommen.

€

d)

e)

Abnehmbarer Abrichttisch abgehoben:

Der zur Klemmung eingebaute Exzenterbalzen wird so weit im Uhrzeigerzinn gedreht, bis
der Bedignungshebel atwa senkracht nach oben weist. Der somit entriegelte Tisch kann
nun nach hinten gezogen und abgenommen wearden,

Dickenschutz eingesteck!:

An der nach dem Abnehmen des Abrichitisches sichtbaren, runden Querstrebe wird die
Dickenschutzhaube nach dem Einstecken in die Vierkantaufnahme des Messerwellen-
schutzes aufgelegt und geklemmt. Die Dickenschutzhauben ab der Serie 7036 sind zu-
sdtzlich mit Bohrungen zum nachtraglichen Anschrauben eines Absaugstutzens (Spéne-

absaugung HA 26) vorgesahen.
Die Drehzah! beim Dickenhobaln batrigt 6500 1/min und die Motlorwippe muB wie im
Absatz d) — Einstellung zum Abrichten — in Position A gebracht werden.

Die Dickeneinstellung wird mit dem Handrad unterhalb der Maschinengrundplatie vor-
genommen. Die Skala, seitlich an der Maschine angebracht, zeigt das jeweils eingestallte
Mai an.

Zu 4: Messerwechsel und Messarschliff

Die im Werk eingeselzlen Hobelmesser sind betriebsfartiy geschliffen. Ja nach Beanspru-
chung milsen sie friher oder spater nachgeschliflan werden, denn nur gut geschirfte und
genau eingestellte Hobelmesser erlauben sicheres Arbeiten, stumpfe Hobelmesser bedeuten
Rickschlaggefahr und erhiihen die Unfallgefahr.

Abziehen und Schirfen:

Das Abziehen der Messer kann in eingebautem Zustand mit einem Olstein geschehan.
Fum Scharfen dagegen miissen die Hobelmesser herausgenommen werden, Beim Wieder-

ginbau wird jedes Messer einzeln eingestellt und festgezogen,

Einlegen der Vor- und Hobelmesser:

Achten Sle beim Einlegen darauf, daB:

Erstens — die Ansenkungen des Vormessers auf die Druckschraubenseite zeigen,

Zweitens — die Schraubenkopie der Einstellschrauben in die Nuten des Hobelmessers ein-
rasten,

Drittens — das Vor- und Hobelmesser beiderseits biindig mit dem Hobelwellenkdrper ab-

schlieBt!



Zu 4. Einstellen des Hobelmessers / Abblidung 3

Hierzu benétigen Sie eine abgerichtete Hartholzleiste. Diese Leiste wird auf einer AuBenseite
des abnehmbaren Abrichttisches aufgelegt, siehe Abbildung 3. Das Hobelmesser wird mittels
der Einstellschraube so weit verstellt, bis es an seinem hdchsten Punkt die Leiste leicht
beriihrt. Dasselbe wird auf der gegeniiberliegenden Tischseite wiederholt. Nach nochmaligem
Kontrollieren beider Seiten ist das Hobelmesser mit den 4 Druckschrauben festzuziehen.

Die Hobelwelle wird nun um 180° gedreht und das zweite Hobelmesser wird, wie bereits be-
schrieben, eingelegt, eingestellt und festgezogen.

Wichtige Hinwelsel

Fiihren Sie wegen der Unfallgefahr obige Arbeiten mit gréBter Sorgfalt aus und iiberpriifen
Sie in regelmiBigem Abstand die Hobelmesser auf festen Sitz,
schleifen Sie die Hobelmesser paarweise nach, ungleiche Messerhdhen ergeben eine

starke Unwucht an der Hobelwelle.
Die Hobelmesser diirfen maximal bis 15 mm MesserhShe nachgeschliffen werden, der Mes-

ser-Schneidewinkel betriéigt 40 Grad * 2 Grad.
Rissige Hobelmesser oder solche mit ausgebrochenen Nuten miissen umgehend ersetzt

werden.

A héher i

tiefer )
Sechskant-Stiftschllssel ARRIIdung.2
far Einstellschraube

Vormesser Hartholzleiste

Hobelmesser (abgerichtet)
/ Messerspitze

Einstellschraube Abrichttisch
(abnehmbar)

Hobelwelle
(gegeniiberliegendes Hobelmesser

~"| Druckschraube nicht eingezeichnet)

Sechskant-Stiftschlissel Drehrichtung
fiir Druckschraube Hobelmesser-Einstellung



Zu b, Wartung

Die Lagerstellen der Hobelmaschine sind weitgehend wartungsfral. Die Rillankugellager dar
Hobelwelle sind mit einer f0r dia gesamis Lebensdauver reichenden Fettlufiung vollkommen
wartungsfrel. Die besondere Konstruktion der Lagerstallen garantiart sinan spannungsfraian
Einbau und somit maximale Lebensdaver der Kugellager, Leicht eingedlt werden die Ketten
zur Dickentischversteliung und fir das Verschubgeirisbe, Gelegentlich kann ein Tropfen al
rwischen Vorschubwalzenlager und Vorschubwalze getriufelt werden,

Klaina Inzpeklion:

Die Getriebeabdeckung ist abzunehmen und am darunterliegenden Vorschubgetriebe sind
die Stimradpaare mittels eines Pinsals mit Kugellageriatt leicht einzufetten.

6. Vorschubgetriebe — Riemenspannung

Die Frontplatte 11 mul abgeschraubt wardan, Das nun von vorne gut zugéngliche Getriabe
wird von eingedrungenen Hobelspanen gesauberl und vorhandenes, altes Fetl abgewischt.
Mach erfolgter S&uberung werden dia Teile mit Kugellagerfett wiedaer frisch singefettet
und die Lager der Zahnrider etwas eingedlt, Bei dieser Gelegenheit wird die Spannung des
Vaorschubriemens dberprift und gegebenenfalls korrigiert. Scllte ein Nachspannen des Vor-
schub-Flachriemans arfoderlich sain, so ist folgendes zu tun:

Dickentisch ganz nach oben drehen. Die nun an der Innenwand des Seitenteiles zugangigen
2 Befestigungsschrauben (Schillsselwaite 13) fiir das Getriebe sind leicht zu 16sen, das Vor-
schubgetriebe kraftig nach unten dricken und wieder festziehen,

Achten Sie bei den obigen Inspektionen darauf, daB die beiden Antricbsriemen unbedingt
felt- und &lfrei bleiben.

Zum Abrichten und Dickenhobeln kinnen die Tischplatien leicht eingedlt werden oder mit
einem im Fachhandel erhéltlichen Gleitmittal aingeriaban weardan.

Falls =zich Harz auf den Abrichtlischen, am Dickentisch odar an den Varschubwalzen fast-
setzt, so kdnnen diese mit Hilfe von Waschbenzin, Trichlordthylen oder dhnlichem gesaubert
werdan.

Zum Verhindern von Rostbildung an den Tischplatien, an den Fahrungen und Spindaln, sowia

an allen Blankteilen, empfehlen wir bel l&ngeren Arbeitspausen die Taila laicht mit ainem
fﬂlﬁim zu schiltzan.

Zu 7. Elaktrischar AnschluB

Anschlizze und Reparaturen der alektrischen Ausristung dirfen nur vom Fachmann vorge-
nommean werden,

Achtan Sie bitte darauf, dag:

keine zu langen Verléngerungskabel varwandat wardan,

die Zulasitungen genligend dimensioniert sind,

dia Zuleitungen ausreichend abgesichert sind,

speziell bei Wachselstrommotoran méglichst keine zusdtzlichen Abnehmer wia HeiBwasser-
boller, Waschmaschine usw. den Stromkreis zusatzlich belastan.



Zu 7. Elektrischer AnschiuB

Wechselstrommotoren sind betriebsfertig installiert — die Drehrichtung dieser Motoren ent-
spricht immer der in Abb. 3 angegebenen Richtung. Die Netzspannung betrdagt 220 V — 50 Hz.
Zur Absicherung eignen sich 10 A Leistungsautomaten, 16 A Haushaltsautomaten und 16 A
Schmelzsicherungen.

Drehstrommotore sind ebenfalls betriebsfertig angeschlossen. Die Drehrichtung muB jedoch
hierbei besonders beachtet werden, denn bei falscher Drehrichtung besteht erhdéhte Unfall-
gefahr. Bei Neu-AnschluB und bei Standortwechsel der Maschine (AnschiuB an verschiedene
Steckdosen) muB jeweils durch kurzzeitiges Einschalten die Drehrichtung Gberpriift werden.
Stimmt hierbei die angegebene Drehrichtung nicht, so miissen von einem Fachmann in der
Zuleitung 2 Phasen vertauscht werden. Auf ausreichende Absicherung muB ebenfalls beson-
ders geachtet werden, denn bei einem eventuell vorkommenden 2-Phasen-Lauf wiirde inner-
halb kirzester Zeit der Motor zerstort werden.

Technische Daten der L Nil2) PE(SL) L1 L2 L3 NMB) PE
,scheppach‘-Hobelmaschine i
Prima HM 1: ‘ ) ) 1 [ 1T 11

Hobelbreite 260/250 mm
Hobeldicke 140 mm
Abricht-Tischlange 830 mm
Dicken-Tischlange 430 mm
Hohe mit Gestell 770 mm
Gewicht der kompletten
Maschine mit Motor

ca. 80 bis 90 kg

maximale Spanabnahme
je nach Holzart bis 5 mm
Hobelwelle Drehfrequenz d —
maximal 6500 1/min bi sw

o

gnge

o [a] a
Gehause Stromlaufplan 380 Volt

Schaltplan 220 Volt 3 PS — Drehstrom 380 V —
2 PS Wechselstrom 220 V — 3 Ph — 50 Hz — Nullspan-
1 Ph — 50 Hz nungsspule 220 V — Therm~
Nullspan le 220 V —  Pprotector :
THEOBIOteAr CEE-Rundstecker 16 A /6 h —
Bei Drehrichtungswechsel 5p?“g .
sind die Wicklungsanschliisse Bei Drehrichtungswechsel
der Hilfsphase W—Z zu ver- sind in der Zuleitung 2 Phasen

tauschen. zu vertauschen.

Angaben iiber technische Daten und Ausstattungen unterliegen der Fortentwickliung und sind
daher nicht in jedem Fall fur die Lieferung verbindlich.
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