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Bedienungs-
anweisung

Hersteller:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Alilgemeine
Hinweise

« Uberpriifen Sie nach
dem Auspacken alle Teile
auf eventuelle Transport-
schéden. Bei Beanstan-
dungen muf sofort der
Zubringer verstandigt
werden.

Spatere Reklamationen
werden nicht anerkannt.

Uberpriifen Sie die Sen-
dung auf Volistandigkeit.

Machen Sie sich vor dem
Einsatz anhand der
Bedienungsanweisung
mit dem Gerat vertraut.

.

Verwenden Sie bei Zube-
hor sowie VerschleiB-
und Ersatzteilen nur
Original-Teile. Ersatz-
teile erhalten Sie bei
lhrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestel-
lungen unsere Artikel-
Nummern sowie Typ
und Baujahr des Gera-
tes an.

Operating
Instructions

Manufacturer:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

General notes

o After unpacking, check
all parts for any transport
damage. Inform the
supplier immediately of
any faults.

Later compilaints cannot
be considered.

Make sure the delivery is
complete.

Before putting into
operation, familiarize
yourself with the machine
by carefully reading
these instructions.

Use only original acces-
sories, wearing or repla-
cement parts. You can
find replacement parts
at your dealer.

When ordering, include
our item number and
the type and year of
construction of the
machine.

Guide
d’utilisation

Constructeur:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Remarques
générales

» Une fois que vous avez
déballé la machine, véri-
fiez toutes les pieces
pour détecter d’éventuels
dommages dis au trans-
port. En cas de réclama-
tions, prévenir immédia-
tement le fournisseur.

¢ Des réclamations
ultérieures ne sont pas
prises en compte.

e Vérifiez Vintégralité de la
fourniture.

¢ Avant la mise en service
de la machine, lisez
attentivement le manuel
d’instruction.

o N'utilisez que des pieces
de rechange et accessoi-
res originaux. Vous
trouverez les piéces de
rechange chez votre
revendeur.

* Lors des commandes,
indiquez le numéro de
référence, le type et
Pannée de construction
de la machine.

Istruzioni
per Puso

Produttore:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Indicazioni generali

o Controllare, subito dopo
il disimballaggio, tutti i
pezzi su eventuali danni
causati dal trasporto. In
caso di reclamazioni,
avvertire subito il forni-
tore.

¢ Le reclamazioni che non
vengono effettuate subito
dopo il disimbailaggio
non vengono accettate.

o Controllare, se la forni-
tura € completa.

¢ Prima dell'impiego
dell’utensile, leggere
attentamente le istruzioni
per 'uso.

* Per quello che riguarda gli
accessori e i pezzi soggetti
ad usura e quelli di ricam-
bio, usare solo pezzi ori-
ginali. | pezzi di ricambio
sono reperibili presso i
rivenditore specializzato.

» Per 'ordinazione fornire
il nostro numero
delP'articolo ed anche il
tipo e I'anno di fabbri-
cazione dell’utensile.

Gebruiks-
aanwijzing

Fabrikant:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Algemene richtlij-
nen

* Controleer alle onderde-
len na het uitpakken op
eventuele transport-
schade. In het gevai van
klachten moet de trans-
porteur onmiddellijk op
de hoogte gebracht wor-
den.

¢ | atere klachten worden
niet aanvaard.

e Controleer de levering op
volledigheid.

o Maak u met behulp van
de gebruiksaanwijzing
met de machine ver-
trouwd vooraleer u
ermee begint te werken.

* Gebruik als toebehoren,
sliit- en reserveonderde-
len enkel originele
delen. Reserveonderde-
len kunt u bij uw lever-
ancier verkrijgen.

» Geef bij bestellingen
ons artikelnummer
alsook het type en het
bouwjaar van het toe-
stel op.
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Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH
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Verehrter Kunde,

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim
Arbeiten mit lhrer neuen Maschine.

Der Hersteller dieses Geréates haftet nach dem
geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden
die an diesem Gerat, oder durch dieses Gerat ent-
stehen bei:

* UnsachgemaBer Behandlung.
* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte.

* Einbau und Austausch von ,Nicht Original Ersatz-
teilen®,
* Nicht ,BestimmungsgemaéBer Verwendung®.

» Ausfélle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Aufstellen

Bereiten Sie den Arbeitsplatz an dem die Maschine
stehen soll vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um
sicheres, storungsfreies Arbeiten zu ermaglichen.
Die Maschine ist zum Arbeiten in geschlossenen
Raumen konzipiert und muB auf ebenem, festen
Untergrund standsicher aufgestellt werden. Die
Standsicherheit ist durch Befestigung mit 4 Schrau-
ben auf dem Boden gegeben.

Zum Herunterheben von der Palette sind mindestens
2 Personen erforderlich. Ausgehend von der
Arbeitsstellung die Maschine nach links kippen und
die Palette nach rechts herausziehen.

Transport

Die Maschine darf nur mit geeigneten Hebezeugen
(Kran oder Stapler) transportiert werden.

Als Anschlagpunkt fiir das Seil ist der obere Band-
radkasten zu verwenden.

Niemals am Sagetisch anheben!

Bei haufiger Versetzen der Maschine innerhalb des
Werkstattbereiches ist der Einsatz des Sonderzu-
behdrs Fahrvorrichtung empfehlenswert.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbe-
triebnahme den gesamten Text der Bedie-
nungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleich-
tern, lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgeméaken Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hin-
weise, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht
und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren

* vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten

Contents
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Trouble shooting
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Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your
new machine.

In accordance with valid product liability laws, the
manufacturer of this device shall not be responsible
for damage to and from this device which results
from:

* |mproper care.
* Noncompliance with the Operating Instructions.
* Repairs made by unauthorized persons.

¢ The installation and use of any parts which are not
original replacement parts.

* Improper use and application.

= Failure of the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical
directives and VDE regulations 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

Set-up:

Prepare the workplace where the machine is to be
placed. Insure sufficient room to allow safe work
without malfunctions. The machine is designed to
operate in closed rooms and must be placed stabily
on firm level ground. Stability is insured by attach-
ment to the ground with 4 screws.

At least 2 persons are required to lower the machine
from the pallet. Starting in the working position, tip
the machine to the left and pull out the pallet to the
right.

Transport:

The machine may only be transported with suitable
lifting devices (crane or fork lift).

The connection point for the rope (crane) is on the
upper band wheel cabinet.

Never lift from the saw bench.

If the machine is to be moved frequently within the
work area, use of the wheel assembly special acces-
sory is recommended.

We recommend

that you read through the entire operating
instructions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in
getting to know your machine and utilize its proper
applications.

The operating instructions contain important notes
on how you work with the machine safely, expertly,
and economically, and how you can avoid hazards,
save repair costs, reduce downtime and increase
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Réglages avant la mise en service
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Cher Client,

Nous espérons que votre nouvelle machine vous
apportera satisfaction et réussite.

| REMARQUE: |

Aux termes de Iz loi de responsabilité produit en

vigueur, le fabricant de cet appareil ne répond pas

des dommages occasionnés a cette machine ou par

cette machine, résultant :

* D'un maniement incorrect.

* Du non-respect de ces instructions de service.

* De réparations effectuées par des tiers non auto-
risés.

* Du montage et du remplacement de pigces non
originales.

* D'une utilisation non conforme.

« De pannes du systéme électrique en cas de non-
respect des prescriptions électriques et des direc-
tives.

Installation

Préparez I'emplacement ol la machine sera
installée. Veillez a avoir suffisamment de place pour
assurer un fonctionnement sir et sans probleme. La
machine est congue pour fonctionner dans des pié-
ces fermées et doit étre installée sur une base plate
et solide. La stabilité est assurée par un boulonnage
au sol avec 4 vis.

2 personnes au moins sont neécessaires pour soule-
ver la machine de la palette. En partant de la posi-
tion de travail, basculer la machine vers la gauche et
sortir la palette vers la droite.

Transport

La machine ne doit étre transportée qu'au moyen d’en-
gins de levage appropriés (grue ou chariot élévateur).
Le point de butée pour le cable est le boitier
supérieur de la roue du ruban,

Ne jamais soulever la machine par la table!

" Si la machine doit étre déplacée souvent dans
I'enceinte de I'atelier, il est recommande d'utiliser

I'accessoire spécial “Dispositif de déplacement”

Nous vous recommandons

de lire attentivement I'ensemble de ces
instructions de service avant le montage et
la mise en service.

Ces instructions de service doivent vous permettre
de vous familiariser avec la machine et de I'utiliser
au mieux.

Les instructions de service contiennent des informa-
tions importantes qui vous indiquent comment utili-
ser la machine en toute sécurité, dans les régles de
I'art et de maniére économique, comment éviter les

2
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Gentili clienti,

Vi auguriamo buon divertimento e molto successo
per il lavoro con la vostra nuova macchina.

Il produttore di questo utensile si assume la res-
ponsabilita conformemente alla legge in vigore per la
responsabilita civile del fabbricante e non per i danni
dell'utensile o provocati dall’utensile a causa di:

* Trattamento inadeguato.
» Mancata osservanza delle istruzioni per l'uso.

* Riparazioni effettuate da terzi, tecnici specializzati
non autorizzati.

« Sostituzione e montaggio di “pezzi non originali”.

* “Impiego improprio” dell'utensile/macchina.

¢ Guasti dell'impianto elettrico, per la mancata
osservanza delle norme elettrotecniche e delle
prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica
tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Installazione

Preparare corrispondentemente il luogo di lavoro dove
deve essere installata la macchina. Assicurare uno spa-
zio sufficiente, per permettere un lavoro sicuro e senza
problemi. La macchina & stata concepita per operare in
ambienti chiusi e deve essere collocata in maniera sta-
bile su un suolo con una portata sufficiente e una
superficie piana. La stabilita viene assicurata mediante
il fissaggio al suolo con quattro viti.

Per scaricare la macchina dalla paletta sono neces-
sarie almeno due persone. Partendo dalla posizione
di lavoro ribaltare la macchina verso sinistra ed
estrarre la paletta verso destra.

Trasporto

La macchina deve essere trasportata solo con apparec-
chi di sollevamento adatti (gru oppure carrello elevatore).
Come punto d'imbragatura per la fune usare il pas-
saruota del nastro.

Non sollevare mai la macchina dal banco della segatrice!

Se la macchina viene spostata spesso, all'interno
della zona dell’officing, & consigliabile 'accessorio
speciale dispositivo di trasporto.

Si raccomanda:

c Prima del montaggio e della messa in fun-
zione leggere attentamente e completa-
mente le istruzioni per 'uso.

Queste istruzioni per |'uso servono per facilitare la
conoscenza della macchina e delle possibilita
d'impiego conformemente alle norme.

Le istruzioni per I'uso contengono indicazioni impor-
tanti sull'uso e il lavoro con la macchina sicuro,
appropriato ed economico ed inoltre esse conten-
gono anche le informazioni per la prevenzione di

Inhoudsopgave

Algemene richtlijnen
Inhoudsopgave
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Veiligheidsvoorschriften
Gebruik volgens de bestemming
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Tabel banzaag
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Geachte klant

We wensen u veel plezier en succes met uw nieuwe
machine.

De fabrikant van dit toestel is volgens de geldende
productaansprakelijkheidswet niet verantwoordelijk
voor schade die aan dit toestel of door dit toestel
ontstaat bij:

* een ondeskundige behandeling.

« het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing
» reparaties door derden, niet bevoegde vaklui.

het inbouwen of vervangen van “niet originele
reserveonderdelen”.

* een gebruik dat niet volgens de bestemming is.

 het uitvallen van de elektrische installatie, bij het
niet in acht nemen van de elektrische voorschrif-
ten en de VDE-bepalingen 0100, DIN 57113 / VDE
0113.

Opstellen

Bereid de werkplaats voor waar de machine moet
staan. Zorg voor voldoende ruimte zodat de
machine veilig en zonder storingen kan werken. De
machine is ontworpen voor gebruik in gesloten ruim-
tes en moet op een effen en vaste ondergrond sta-
biel opgesteld worden. De stabiliteit wordt gegaran-
deerd doordat de machine met 4 bouten op de vioer
wordt bevestigd.

Om de pallet op te tillen zijn minstens 2 personen
nodig. Vanuit de werkpositie de machine naar links
kantelen en de pallet naar rechts uittrekken.

Transport

De machine mag enkel met geschikt hefgereedschap
(kraan of vorkheftruck) getransporteerd worden.

Als bevestigingspunt voor de kabel moet de bovenste
bandwielkast gebruikt worden

Nooit aan de zaagtafel tillen!

Als de machine binnen het atelier regelmatig ver-
plaatst wordt, dan is het aan te raden om een een
speciale rijinrichting rijinrichting te gebruiken.

We raden u het volgende aan:

A Lees voor de montage en voor de ingebrui-
kname de volledige tekst van de gebruiksa-
anwijzing.

Deze gebruiksaanwijzing moet het u gemakkelijker
maken om uw machine te leren kennen en om van de
verschillende toepassingen gebruik te leren maken.
De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke voorschrif-
ten over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch kunt werken en hoe u gevaar kunt ver-
mijden, reparatiekosten kunt sparen, uitvaltijden kunt
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verringern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhdhen.

Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fiir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften
Ihres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille
geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie muB von jeder Bedie-
nungspersen vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgféltig beachtet werden. An der Maschine dirfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der Maschi-
ne unterwiesen und lber die damit verbundenen
Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindest-
alter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften |hres Landes sind die fiir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
fachtechnischen Regeln zu beachten.

A Sicherheitshinweise

& In dieser Bedienungsanweisung haben wir
Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit
diesem Zeichen versehen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Perso-
nen weiter, die an der Maschine arbeiten.

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte
Personal muB3 vor Arbeitsbeginn die Bedienungs-
anweisung, und hier besonders das Kapitel
Sicherheitshinweise gelesen haben. Wahrend des
Arbeitseinsatzes ist es zu spét. Dies gilt in beson-
derem MaBe fir nur gelegentlich, z.B. beim
Riisten, Warten, an der Maschine tatig werdendes
Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

NetzanschiuBleitungen tberprifen. Keine fehler-
haften AnschluBleitungen verwenden.

Achten Sie darauf,daB die Maschine standsicher
auf festem Grund steht.

Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich
der Maschine flr ausreichende Lichtverhaltnisse.
Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fiir
Finger und Hande durch das rotierende Schneid-
werkzeug.

Beim Arbeiten an der Maschine miissen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert
sein.

Halten Sie Kinder von der an das Netz ange-
schiossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre
alt sein. Auszubildende missen mindestens 16
Jahre alt sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an
der Maschine arbeiten.

An der Maschine tétige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

* Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und
Holzabfallen freihalten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.

* Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

¢ Zum Schutz von langem Kopfhaar Miitze oder
Haarnetz aufsetzen.

* Zum Wechseln des Sagebandes geeignete
Handschuhe tragen.

* Beim Arbeiten an der Sage keine Arbeitshand-
schuhe tragen,

the reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions, you must be careful to
observe your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the
machine. Put them in a plastic folder to protect them
from dirt and humidity. They must be read by every
operator before beginning work and observed
conscientiously. Only persons who have been trai-
ned in the use of the machine and have been infor-
med of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be obser-
ved.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions and your country’s
applicable regulations, you should observe the
generally recognized technical rules concerning the
operation of woodworking machines.

A General notes

. In these operating instructions we have
marked the places that have to do with
your safety with this sign.

* Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on this machine.

Personnel entrusted with work on the machine
must have read the operating instructions and in
particular the chapter on safety before beginning
work. Reading the instructions after work has
begun, is too late. This applies especially to per-
sons working only occasionally on the rnachine,
e.g. during setting up or maintenance.

+ Observe all safety instructions and warnings afta-
ched to the machine.

See to it that all safty instructions and warnings
attached to the machine are complete and
perfectly legible.

Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

-

Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

Insure sufficient lighting in the work area and the
area around the machine.

Caution when working: There is a danger to fin-
gers and hands from the rotating tool.

When working on the machine, all safety mecha-
nisms and covers must be mounted.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years of
age. Trainees must be at least 16 years of age,
but may only operate the machine under aduit
supervision.

Persons working on the machine may be not
diverted from their work.

The working space on the machine must be free
of chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

Always wear safety goggles when working.

Wear a cap or hair net to protect long hair.

Wear suitable gloves to change the sawband.

Do not wear work gloves when working on the
saw.

coiits de réparation, réduire les périodes d’'immobili-
sation et augmenter la fiabilité et la longévite de la
machine.

Qutre les consignes de sécurité contenues dans ces
instructions, vous devez impérativement respecter
les prescriptions en vigueur dans votre pays pour le
fonctionnement de la machine.

Conserver ces instructions de service prés de la
machine dans une enveloppe plastique, a I'abri de
'humidité et de la saleté. Elles doivent étre lues par
chaque opérateur avant le début du travail et obser-
vees soigneusement. Seules des personnes, parfai-
tement au fait de I'utilisation de la machine et des
risques afférents, peuvent travailler sur la machine.
L"age minimum requis doit &tre respecté.

Outre les consignes de securité contenues dans ces
instructions et les prescriptions de votre pays, vous
devez respecter les régles techniques reconnues de
maniére générale pour |'utilisation de machines a
bois.

A Consignes de sécurité

. Les passages relatifs a votre sécurité sont
marqués de ce signe dans ces instructions
de service.

* Passez ces instructions de service a toutes les
personnes travaillant sur la machine.

= Avant de commencer a travailler, le personnel
devant travailler sur la machine doit avoir lu les
instructions de service et notamment le chapitre
“Consignes de securité”. |l est trop tard lorsque le
travail a déja commence. Cette régle s’applique
notamment au personnel travaillant de maniére
intermittente sur la machine, par ex. pour des
opérations de réglage ou d’entretien.

Respecter toutes les consignes de sécurité et
tous les avertissements relatifs a la machine.
Toutes les consignes de sécurité et tous les avertis-
sements doivent étre conservés intégralement prés
de la machine et doivent &tre parfaitement lisibles.

Veérifiez les cables de raccordement électriques.
Ne pas utiliser de lignes défectueuses.

Veiller a ce que la machine soit installée sur une
base stable.

Veiller que ['aire de travail et la zone autour de la
machine soient suffisamment éclairées.

Attention : Lors du travail sur la machine, il y a ris-
que de blessure pour les doigts et les mains du
fait de la rotation de I'outil de coupe.

Pour le travail sur la machine, tous les dispositifs
de sécurité et tous les capots doivent étre
montés.

Tenez les enfants & I'écart de la machine raccor-
dée au réseau.

* |a personne utilisatrice doit avoir 18 ans au
moins. Les éléves & former doivent avoir 16 ans
au moins, et travailler uniguement sous surveil-
lance.

Ne pas déranger les personnes travaillant sur la
machine.

L'aire de travail de la machine doit étre exempte
de copeaux et de déchets de bois.

Porter des vétements collants. Oter bijoux,
bagues et montres-bracelets..

Porter des lunettes de protection.

Porter un bonnet ou un filet pour protéger les che-
veux trop longs.

Porter des gants appropriés pour changer le
ruban.

* Ne pas porter de gants pour travailler sur la scie.

-

-

-
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pericoli, risparmio di costi, riduzione dei tempi di
inattivita e per un aumento dell'affidabilita e della
durata della macchina.

Qltre alle norme per la sicurezza riportate in queste
istruzioni per I'uso bisogna assolutamente osserva-
re, per I'esercizio della macchina, anche le prescrizi-
oni valide nel Paese dove viene usata la macchina.

Custodire le istruzioni per I'uso, nella macchina, in un
involucro di plastica protette dallo sporco e dall’ umi-
dita. Ogni operatore, prima dell'inizio del lavoro, deve
leggere ed attenersi accuratamente a quanto ripor-
tato nelle istruzioni per I'uso. | lavori con la macchina
devono essere esequiti solo da quelle persone, le
quali sono state istruite sull'impiego della macchina
ed informati sui pericoli collegati al funzionamento
dalla macchina. Attenersi alle norme di legge per
quello che riguarda I'eta minima degli operatori.

Oltre alle indicazioni per la sicurezza contenute in que-
ste istruzioni per I'uso e a quelle valide nel Paese dove
viene usata la macchina, per I'uso delle macchine per
la lavorazione del legno, vanno osservate anche le
regole specifiche tecniche generalmente riconosciute

A Indicazioni per la sicurezza
In queste istruzioni per I'uso, i punti che
riguardano la sicurezza sono stati contras-

"A
segnati con questo simbolo.

» Consegnare le indicazioni per la sicurezza a tutte
le persone che lavorano con la macchina.

Il personale, che deve svolgere dei lavori con la
macchina, prima, dell'inizio del lavoro deve leggere
le istruzioni per I'uso ed in particolare il capitolo
“Indicazioni per la sicurezza”. Durante il lavoro
sarebbe troppo tardi. Questo & valido in modo parti-
colare per il personale che lavora solo occasional-
mente con la macchina, ad esempio per i lavori di
allestimento, di manutenzione oppure per coloro
che iniziano a lavorare con la macchina.

= Osservare tutte le indicazoni di pericolo e per la
sicurezza sulla macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo & per la
sicurezza in uno stato leggibile.

Controliare il cavo per I'allacciamento alla rete di
alimentazione di energia elettrica. Non usare cavi
per I'allacciamento alla rete difettosi.

Osservare che la macchina poggi al suolo in mani-
era stabile e sicura.

Provvedere ad una sufficiente illuminazione della
zona di lavoro e della macchina.

Durante il lavoro prestare la massima attenzione:
pericolo di ferimenti per le dita e le mani a causa
dell'utensile da taglio rotante.

Durante i lavori con la macchina, tutti i dispositivi

di protezioni e tutti | rivestimenti devono essere

montati.

Mantenere i bambini lontano dalla macchina allac-

ciata alla rete.

Gli operatori devono aver compiuto almeno il 18° anno

di eta. Gli studenti devono aver compiute almeno il 16°

anno di eta e possono lavorare con la macchina solo

con la sorveglianza di un operatore esperto.

Le persone che lavorano con la macchina non

devono essere distratte.

Mantenere il posto di comando libero da trucioli e

sfridi del legno.

Indossare indumenti aderenti e togliere eventuali

gioielli (bigiotteria), anelli e orologi da polso.

Durante il lavoro indossare gli occhiali di protezione.

Per la protezione dei capelli lunghi indossare il

berretto oppure la rete protettiva per i capelli.

* Per la sostituzione del nastro delia segatrice
indossare dei guanti adatti.

+ Durante i lavori alla sega non indossare i guanti

di lavoro.
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verminderen en de betrouwbaarheid en de levens-
duur van de machine kunt verhogen.

Bovenop de veiligheidsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing moet u absoluut de voor het
gebruik van de machine geldende voorschriften van
uw land in acht nemen.

De gebruiksaanwijzing, in plastiek verpakt en zo
beschermd tegen vuil en vochtigheid, altijd bij de
machine bewaren. Ze moet door elke operator voor
de werkzaamheden gelezen en zorgvuldig in acht
genomen worden. Aan de machine mogen enkel
personen werken die over het gebruik van de
machine geinstrueerd zijn en die op de hoogte zijn
van mogelijke gevaren. De minimumieeftijd moet in
acht genomen worden.

Naast de in deze gebruiksaanwijzing beschreven
veiligheidsvoorschriften en de specifieke voorschrif-
ten van uw land, mosten de voor het gebruik van
houtbewerkingsmachines algemeen erkende techni-
sche regels in acht genomen worden.

A Veiligheidsvoorschriften
In deze gebruiksaanwijzing zijn alle punten
die uw veiligheid betreffen van dit teken

"A
voorzien.

Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle per-
sonen die aan de machine werken.

+ Het personeel dat aan de machine moet werken,
moet voor het werk de gebruiksaanwijzing en
vooral het hoofdstuk veiligheidsvoorschriften gele-
zen hebben.

Tijdens het werk is dit te laat. Dit geldt vooral voor
het personeel dat slechts bij gelegenheid aan de
machine moet werken, b.v. bij het afstellen of bij
het onderhoud.

Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de
machine in acht nemen.

Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de
machine volledig in leesbare toestand houden.

Netaansluitingen controleren. Geen verkeerde
aansluitleidingen gebruiken.

Let erop dat de machine stevig op een vaste
ondergrond staat.

Zorg in het werkbereik en in de omgeving van de
machine voor voldoende verlichting.

Opgelet tijdens het werken: Gevaar voor verwon-
dingen aan vingers en handen door het roterende
snijgereedschap.

Bij het werken aan de machine moeten alle veilig-
heidsinrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

Houd kinderen uit de buurt van de aan het elektri-
citeitsnet aangesloten machine.

* De persoon die de machine bedient moet minstens
18 jaar oud zijn. Personen die opgeleid worden, moe-
ten minstens 16 jaar oud zijn. Die personen mogen
enkel onder toezicht aan de machine werken.
Personen die aan de rmiachine werken, mogen niet
afgeleid worden.

Houd de plaats waar de machine bediend wordt
vrij van houtafval en spaanders.

Nauw aansluitende kledij dragen. Geen juwelen,
ringen of polshorloges dragen.

Tijdens het werken een veiligheidsbril dragen.

Om lang haar te beschermen een muts of haarnet
dragen.

Om de zaagband te vervangen geschikte hand-
schoenen dragen.

« Bij de werkzaamheden aan de zaag geen werk-
handschoenen dragen.

HEIOVETE QNOAEIES KaL va QUENCETE TNV
aElormoTia kat Tov Xpovo {whg Tou HNXavipatos.

MpooBeTa npog TIg 05!1\[15:(; c:ucpuhetaq TwV
odnyidyv xprioswg QUT@V TIPETEL VA TIPOTEXETE
OnWOBNNOTE KAl TIG OXUOUCES Yia TNV Xpnon Tou
unxaviuarog dlatageig e Xwpag oag.

DUAGETE TIG 00NYiEg XPNOEWG OF Wia TAQOTIKT
enkn npoo‘rursuomc; g ano Bpwpa Kat
uYpaaia KovTa oTo pnxavnua. Mpénet va Tig
aiaBacel mpwv and Kabe Asrtoupyia kabe
XElDlO'lT]Q Kawva Tig npoosEm ﬂpansl va
douAelouv TO ;mxavnpa HOVOV ATOA TIOU EXOUV
sKkMaBEUTEL O£ QUTO Kat Tou yvwpilouv Toug
kivdUvoue Tou. NpénetL va Tnpnbel To eAAxIOTo
oplo nAikiag.

MapaAAnAa pe Tig 0dnyieg aopakeiag Twv
oénymv XPNIOEWS QUTAV Kat TIG E1BIKES BlaTakelg
™G XGpag 0ag MpEneL va POCEEETE KaL TIg
YEVIKEG QVAYVWPIOHEVEG TEXVIKOUG KQVOVEG Yia
EuAoupYIKa Unxavnuata.

A 0dnyisg aopaleiag

. ZE QUTEG TIG obnvlac; Xpnoswg exouus
onuadéyet Ta onpeia nou agopolv v
aoQAAsla 0ag HE QUTO TO OTjUA.

* A®OTE TIG 08NYieg aopakelag os OAa Ta ATopa
riou Ba douAgPouv TO pnxavnua.

To npoowmiké nou 8a £pyaotei gTo pnxavnua
NPENEL Va EXEL Blapace! Tic 0dnyieg Xpnocws
Kat 15iwg TIg obrwiec: acq:ahataq npw mv
Evaptn apvacnaq Kata mv epyaoia sival apyd.
AUTO LoXUEL 13IWG YIQ TIPOTWTIKS TTOU TO
BouAelEL napmbmu TLX. KQTa ToV EEOTALONO,

™MV ouvTnEnon KA

MNpooéETe OAeC TIC 08NYiEq QOPAALEIAS Kal
KWaUVoU OTo pnyavnua.

Kpatdre OAeg TIG oarwu:c; ageaieiag Kivdivou
OAOKANPWUEVES OTO HNXAavnua Kat og apoym
karaoraon yia va diaadovrat .

EAEyETe Ta Kahbdia pedpatog. Mnv
¥pnoluomnoleite xahaopeva Kahwadia.

MpooéETe To Pnxavnua va kabstat oTabepd
07O MATWHA.

@POVTIOTE YIa GPKETO PWTIOHS GTO XWPO
£pyaciag kat yupo anod 1o pnxavnua.

Mpocoyn kata mv epyacia: unapxat Kwéuvoq
va mAnywBolv Ta SAXTUAG KaL T XEPLA and
MV TEPICTPEPOUEVT KOPDEAQ.

Kata v epyacia oTo pnxavnua npenet va
cival dha Ta eEapTNUATa MPOOTaciag Kat Ta
KQTAKia HoVTaplopevVa.

Kparncrrz nadia pakpLa cmo TO PNyavnua rnou
sival ouvdedeUEVO OTO PEUpA.

To MPOCWIKO XEIPIOHOU TIPEEL Va eivat
TouA@xIoTOV 18 ETAV. Eknaideudpevol
TOUJ\QXIOTOV 16, mpénet va Soukelouv Opwg
HOVOV UTIO smB?\swn OTO HNYavnua.

ATopa rou douAeliouv TO Hnyavnua dev
nipEnel va apatpeBolv.

Kpatnate tov )(mpo epyaoiag kabapd ano
niplovidia kat urtoAotna EAwy.

®opate oTeva polxa, Byakte Koopnuara,
dakTulidla Kat poAoyla.

* OOpATE MPOCTATEUTIKA YUGALA KATA TNV Epyacia.
« a mpooTacia paKpldv HaAhidy eoparte
KQmEAQ 1] BiYTU HaAM@V.

Ta Tnv aAhayn Tawiiv KopdEAag oparte
KatahAnha yavtia.

Kara Tnv epyacia oTnyv KopdEha pnv popate
yavtia epyaocia.
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« Die richtige Drehzahleinstellung an der Maschine
beachten.

¢ Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
dirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

¢ Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten
nur bei auschaltetem Motor durchfiihren. Netz-
stecker ziehen und Stillstand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
an der Elektroinstallation dirfen nur von Fachkraf-
ten ausgefuhrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine
abschalten. Netzstecker ziehen!

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl
eine Absauganlage einsetzen Die Stromungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muB 20m/s
betragen.

Vor Inbetriebnahme die Sagebandfiihrung, sowie
die Sagebandspannung priifen.

Rissige Sagebander, oder solche die Ihre Form
verandert haben, nicht verwenden.

Bei verschlissenem Sageschiitz die Tischeinlage
auswechseln.

+ Beim Sagen von Rundholzern das Werkstick
gegen Drehen sichern.

.

.

Zum S&gen von schweren oder unhandlichen Tei-
len geeignete Hilfsmittel zum Abstitzen verwen-
den.

Sonderzubehor: Roll-und Allseitenrollbock.

Die obere Sagebandfiihrung méglichst nahe an
das Werkstiick anstellen.

Bei schraggestellter Tischplatte den Langs-
anschlag an der unteren Tischplattenhalfte anset-
zen.

Das Sageband nach Ausschalten des Motors
nicht durch seitliches Gegendriicken bremsen.

* Abgesigte, eingeklemmte Werkstiicke nur bei
ausgeschaltetem Motor und Stillstand des Sage-
bandes entfernen.

Auch bei geringfiigigem Standortwechsel
Maschine von jeder externen Energiezufuhr
trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine
wieder ordnungsgemaB an das Netz anschlieBen.

L]

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen!

A BestimmungsgemaBe Verwendung

+ Die Maschine entspricht der giltigen EG
Maschinenrichtiinie.

» Vor Arbeitsaufnahme miissen samtliche Schutz-
und Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
montiert sein.

Die Maschine ist zur Bedienung durch eine Per-
son konzipiert. Die Bedienungsperson ist im
Arbeitsbereich gegeniiber Dritten verantwortlich.
» Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine volizahlig in lesbarem Zustand halten.

Die Bandsage ist mit dem angebotenen Werkzeug
und Zubehor ausschlieBlich zum Sagen von Holz,
holzihniichem Material, NE Metallen und Stahl,
konzipiert.

* Observe the correct rotational speed setting on
the machine.

« The safety mechanism on the machine may not be
removed or rendered unusable.

* Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor
is switched off. Pull the power supply plug and
wait for the rotating tool to completely stop.

Connection and repair work on the electrical
installation may be carried out by a qualified elec-
trican only.

All protection and safety devices must be repla-
ced after completing repair and maintenance
procedures.

Switch the machine off and pull power supply
plug when rectifying any malfunctions.

Use a suction unit to suck up wood shavings and
sawdust. The current speed at the suction
connection piece should be 20 m/s.

+ Check the saw band guide and the saw band ten-
sion before starting up.

» Do not use nicked saw bands or those that have
an altered form.

Replace table inserts that have worn saw slots.

« When sawing round wood, make sure that the
work piece does not turm.

For sawing heavy or cumbersome pieces, use the
appropriate working aids for bracing.
(Special accessory roller stands).

Place the upper saw band guide as closely as
possible to the work piece.

On slanted table plates, attach the longitudinal
stop on the lower table plate half.

-

= Do not brake the saw band with side pressure
after switching off.

Remove work pieces that have become stuck only
with the motor switched off and with the saw
band at a standstill.

* Cut off the external power supply of the machine
even if only minor changes of place are
envisaged. Properly reconnect the machine to the
supply mains before recommissioning.

When leaving the work place, switch the motor
off. Pull the power supply plug.

A Use only as authorized

* CE tested machines meet all valid EC machine
guidelines as well as all relevant guidelines for
each machine.

All protective and safety device must be mounted
on the machine before beginning work.

The machine is designed to be operated by one
person. The operator is responsible for all other
persons in the working area.

Observe all safety instructions and warnings atta-
ched to the machine.

See to it that safety instructions and wamings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

* The bandsaw with the supplied tools and acces-
sories is designed exclusively for sawing wood,
material similar to wood, and non-ferrous metals
and steel.

* Veiller au bon reglage de la vitesse de rotation sui-
vant le travail a effecteur.

Les dispositifs de securité sur la machine ne doi-
vent étre ni démontés ni rendus inutilisables.

* Les travaux de réglage, calibrage, mesure et net-
toyage doivent étre effectués moteur hors tension.
Retirer la prise secteur et attendre I'arrét de |'outil
en rotation.

Les installations, réparations et travaux d'entretien
sur l'installation électrique ne doivent étre effec-
tués que par des professionnels.

» Tous les dispositifs de protection et de sécurité
doivent étre remis en place immédiatement aprés
la fin de la réparation ou de I'entretien.

Pour éliminer les pannes, mettre la machine hors
circuit. Retirer la prise secteur !

Utiliser un dispositif d’aspiration pour aspirer les
copeaux ou la sciure de bois. La vitesse du cou-
rant d'air a I'embout d'aspiration doit étre de
20m/s.

Avant la mise en service, vérifier le guide-ruban et
la tension du ruban.

* Ne pas utiliser les rubans avec criques ou des

rubans déformés.

Remplacer I'insert de table lorsque la fente est

usee.

« Lorsque vous sciez du bois rond, veiller & ce que
la piece ne tourne pas.

Pour scier des piéces lourdes ou encombrantes,
utiliser des moyens appropriés pour soutenir les
piéces.

Accessoire spécial : Chevalet roulant.

Placer le guide-ruban supérieur aussi prés que
possible de la piece.

Avec plateau de table incliné, placer la butée lon-
gitudinale a la moitié inférieure du plateau de la
table,

» Aprés mise hors circuit du moteur, ne pas freiner
le ruban en exercant sur celui-ci une pression
latérale.

Pour retirer des piéces sciées et coincees, le
moteur doit étre coupé et le ruban amrété.

* Méme pour de petits changements de place de la
machine, couper toute alimentation externe !
Avant la remise en service, brancher de nouveau
correctement la machine au secteur.

* Lorsque vous quittez le poste de travail, couper le
moteur et débrancher la prise secteur!

A Utilisation conforme

* La machine satisfait a la directive machine CE
en vigueur.

- » Avant de commencer a travailler, tous les dis-
- positifs de protection et de sécurité doivent étre

montés sur la machine.

La machine est congue pour étre utilisée par une
personne. L'opérateur est responsable des autres
personnes se trouvant dans I'aire de travail.

* Respecter toutes les consignes de sécurité et
tous les avertissements apposeés sur la machine.

* Toutes les consignes de sécurité et tous les aver-
tissements doivent se trouver sur la machine -
intégralement et parfaitement lisibles.

Avec les outillages et accessoires fournis, la scie &
ruban est congue exclusivement pour scier du
bois, une matiére similaire au bois, des métaux
non-ferreux et de I'acier.




a>

D

= Osservare la corretta impostazione del numero di
giri sulla macchina.

| dispositivi di sicurezza della macchina non
devono essere smontati oppure resi inefficienti.

» Eseguire i lavori di allestimento, regolazione, misu-
razione e di pulizia solo con il motore spento.
Estrarre la spina di allacciamento alla rete di ali-
mentazione ed attendere fino a quando gli utensili
rotanti si sono fermati.

| lavori di installazione, riparazione e di manutenzio-
ne dell'impianto elettrico devono essere effettuati
solo dal personale specializzato in elettrotecnica.
Dopo aver eseguito i lavori di riparazione e di
manutenzione, rimontare subito tutti i dispositivi di
protezione e di sicurezza.

Per la rimozione dei disturbi, spegnere la
macchina. Estrame la spina per I'allacciamento
alla rete di alimentazione.

Per 'aspirazione dei trucioli oppure della segatura
usare un impianto di aspirazione, la velocita di
flusso nel raccordo di aspirazione deve essere di
20m/s.

Prima della messa in funzione controllare la guida
del nastro della segatrice e |a tensione del nastro.
Non usare nastri incrinati (0 danneggiati) oppure
quelli modificati nella loro forma.

Quando la fessura della sega (nastro) & usurata sosti-
tuire lo strato intermedio del banco della segatrice.
Se si vogliono tagliare dei pezzi pesanti oppure
ingombranti, usare dei mezzi ausiliari adatti per
appoggiare i pezzi.

* Mettere la guida superiore del nastro della sega-
trice possibilmente vicino al pezzo.
* Quando si lavora con la tavola del banco della
segatrice in posizione obliqua, inserire I'arresto
longitudinale nella meta inferiore della tavola.
Dopo aver disinserito il motore, non frenare il
nastro della segatrice esercitando una pressione
sul nastro lateralmente.

Rimuovere i pezzi tagliati oppure bloccati solo
quando il motore & spento e il nastro della sega-
trice & fermo.

* Se la macchina deve essere spostata, anche di
poco, separaria da qualsiasi tipo di alimentazione
esterna di energia! Prima della rimessa in funzione
allacciare nuovamente la macchina alla rete di ali-
mentazione in maniera corretta.

Se il posto di lavoro viene abbandonato spegnere
il motore. Estrarre la spina di allacciamento alla
rete di alimentazione.

A Uso corretto della macchina

* La macchina corrisponde alle direttive per le
macchine CE valide.

Prima dell'inizio del lavoro, tutti i dispositivi di
protezione e di sicurezza della macchina devono
essere montati.

La macchina & stata concepita per essere comandata
da una persona (operatore). Nella zona di lavoro
I'operatore & responsabile nei confronti di terzi.

= Osservare tutte le indicazioni di pericolo e per la
sicurezza nella macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per la
sicurezza nella macchina in stato perfettamente
leggibile.

* La segatrice a nastro con gli utensili ed accessori
offerti & concepita esclusivamente per segare il
legno, materiali simili al legno, metalli non ferrosi
ed acciaio.

* De juiste toerentalinstelling aan de machine in
acht nemen.

De veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt wor-
den.

* Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-

heden enkel uitvoeren als de motor uitgeschakeld
is. Netstekker uittrekken en stilstand van het
roterende werktuig afwachten.

Installaties, reparaties en onderhoudswerkzaam-
heden aan de elektro-installatie mogen enkel door
geschoold personeel uitgevoerd worden.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moe-
ten na de reparatie- en onderhoudswerkzaamhe-
den onmiddellijk opnieuw gemonteerd worden.

De machine uitschakelen om storingen op te hef-
fen. De stekker uit het stopcontact trekken!

Gebruik een afzuiginstallatie om houtspaanders of
zaagmeel af te zuigen. De stromingssnelheid aan
het afzuigstuk moet 20 m/s bedragen.

Voor de ingebruikname de zaagbandgeleiding,
alsook de zaagbandspanning controleren.

« Gescheurde zaagbanden of vervormde zaagban-

den niet gebruiken.
Bij versleten zaagsneden de tafelinleg vervangen.

Bij het zagen van rondhout het werkstuk tegen het
draaien beveiligen.

Om zware of moeilijk te behandelen delen te
zagen, geschikte hulpmiddelen gebruiken om te
ondersteunen.

Speciaal toebehoren: rolbok.

« De bovenste zaagbandgeleiding zo dicht mogelijk

bij het werkstuk plaatsen.

« Bij een schuine tafelplaat, de lengteaanslag tegen

de onderste tafelplaathelft plaatsen.

* De zaagband na het uitschakelen van de motor
niet door het zijdelings tegendrukken remmen.

Afgezaagde, ingeklemde werkstukken enkel ver-
wijderen als de motor afgezet is en als de zaag-
band stilstaat.

Ook als de machine slechts lichtjes verplaatst
wordt, de machine van elke externe energietoe-
voer gescheiden houden! Voor de inbedrijfstelling
de machine opnieuw volgens de voorschriften aan
het net aansluiten.

« Bij het verlaten van de werkplaats de motor afzet-
ten. Netstekker uittrekken.

A Gebruik volgens de bestemming

» De machine voldoet aan de geldende EG-
machinerichtiijn.

« Voor u begint te werken moeten alle bescher-
mings- en veiligheidsinrichtingen aan de machine
gemonteerd zijn.

« De machine is ontworpen voor een bediening door

een persoon. De bediener is in het werkbereik ver-
antwoordelijk tegenover derden.

* Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijnen

aan de machine in acht nemen

Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijnen

aan de machine volledig in leesbare toestand hou-

den.

» De bandzaag is met het aangeboden werktuig en
toebehoren uitsluitend voor het zagen van hout,
houtsoortig materiaal, NF-metaal en staal ontwor-
pen.

* Ta sﬁapmpu'm aaq:u?\slaq oTo pnxavnua dev

NpEMEL va EgpovTaploToly  va axproTEuTouV.

* Epyaoieg eEomhiopoy , pUBjutong, HETPNONG 1
kaBapiopol va npaypatonomBoly povov ue
oBnoto mvnmpc: TpapnEte To KaAwdlo pelpaTog
Kal MEPIWEVETE va akwnTorioinBein kopdéha.

* Zuvdéoelg, EMUOKEUEG T} CUVTNPENOEIS TG
NAEKTPIKNG o‘uvasan TIPETIEL VA
fipaypaTonom8oly pOvVoV arno IKavo
NAEKTPOAOYO.

'OAQ Ta MPOCTATEUTIKA £EAPTILATA KaL aopaiela
TIpETEL VO HOVTAPIOTOUY QUECWG HETA TO TEADG
TWV EPYQCLOV ETIOKEUNG T GUVTIPTOTS.

ra mv 310pBwaon BraBov offiote TV KopdEAa
Kal TpafBnETe To kaAw3dio peUHATOG.

Namv anoppoqmcrn poxa\nétwv n rrpzow{nmv
xpna;uortc:tsm'ra anoppocpn'rnpa H mxurn'ra
ponq OTO CTOWLO QroPPOPNONG MPETEL va £ival
20 pétpa /GeuTEPOAETTO.

« MMpiv v Asitoupyia AEYETE Tov 08NY0 NG
Tawiag kat To TEVIWHA G.

SXIOUEVES T TAPAUOPPWHEVES KOPBEAEG Va
unv Xpnotuoromeouy .

o Av 1] OYIOUT] OTO TakAaK! Tou Tpaneliol £xel
avoiEel, aAAaETE TO.

Av kOBeTe oTpoYYUAQ E0AQ aopalioTe To va
HNV TMEPICTPEPETE.

Ia va koYeTe Bapta n GBoAa kopudtia
xpgsmonowic‘rs KataiinAa BonBnTika yia to
gTNpLyHa TOUG.

"EETpa afeooudp: KABAAETO pe Prikieg N HE
TAQOTIKG PAOUAGKIQ.

TonoBeTnoTe Tov Mavw odnyo g Tawiag
(kopdEhag) 600 TO BUVATOV IO KOVTA MPOG TO
KOHMATL TIOU KOBETE.

Av To Tpaméll BpiokeTal oe AoEn Bscn
onoesmcrrs Tov mapahAnAo 0dnyo OTo KATW

uépog tou Tpaneliou.

e Mnv oTapatare my Tavia (kopdiha) agou

opnoeTe Tov KnTHpa MELOVTAg MV ano 1o

TAdL

Bydhte navra 1o KaA®3io pelparog anod 1o

HNXAVNua Kal Oe EAGXIOTES, HETAKIVIIOELS TOU.

ZavaouvBECTE TO ONWG TIPETIEL HE TO PEUHA

TPV TNV EMavaieltoupyia.

L]

@euvovmc; ano Tov TOTo £pyaociag ofnoTe Tov
kvnpa. TpapnEte To kah@dto pepatog!

A ZOZTH XPHZH

* To pnYavnua avranoKpiveTal oTig 10XUOUCES
Siarateaig nepi pnyavnparwv g E.E.

Mpiv Tnv epyaoia npénel OAa Ta npoc‘mraunm
kai aopaAeiag eEaptipara va sival
HOVTapIOHEVA OTO UnXavnua.

To punxavnua £xeL oxedlaoT va 1o xelpiZeTat
€va aropo. O xslptcrmq sivat unsueuvoq evav'n
OAWY TwV GAAOV ATOUWY OTOV XMPO EpYAsias.
MpooéEte OALS TIC CUHBOUAEG aopAAELag Kal
KvBUvou.

* KpammoTe 0AeS TIC oUPBouAEG aopaAelag kat
Kivdvou OE KaAT) KaTaoTaor, WoTe va
Biafalovral

H kopdéha pe Ta TpOUPEpOUEVa apya?\am n
egapmuata £xel oxedlaoTel cmor:?\etcrrmu yia
T0 KOYILO EUAOU , UAIKGV TIAPEUPEPT HE TO
E0AO, Un OOEPOUXWY HETAAAWY Kat aTOGAL
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« Die Maximalabmessung der zu bearbeitenden
Werkstiicke darf bei der Standardausfiihrung die

TischgréBe nicht Uberschreiten.
DurchlaBbreite 440 mm
DurchlaBhdhe 300 mm

Bei groBeren Werkstiickabmessungen, die ein
Abkippen von der Tischplatte ermdglichen, ist die
Tischverlangerung bzw. der Rollbock (Sonderzu-
behér) zu verwenden.

Die Bandsage kann mit speziellem Sageband
{Sonderzubehor), sowie angepaBter Schnittge-
schwindigkeit auch zum Sagen von Metall einge-
setzt werden. .
Materiallegierungen mit mehr als 80 % Magne-
sium diirfen wegen Brandgefahr nicht bearbeitet
werden.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muB die
Maschine an eine Absauganlage angeschlossen
werden.

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemeh!
eine Absaugsauganlage einsetzen. Die Stro-
mungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen muB 20
m/s betragen. Unterdruck 860 Pa.

Die Einschaltautomatik ist im Sonderzubehdr erhalt-
lich.

Typ ALV2  Art. Nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absaugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzoge-
rung automatisch an. Eine Uberlastung der Haus-
sicherung wird dadurch verhindert.

.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft
die Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und
schaltet dann automatisch ab.

Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der
Gefahrstoffverordnung gefordert, abgesaugt. Dies
spart Strom und reduziert den Larm. Die Absaug-
anlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine
betrieben wird.

Fiir Arbeiten im gewerblichen Bereich muB zum
Absaugen ein Absauger der den gewerblichen
Vorschriften entspricht, eingesetzt werden.

* Absauganlagen oder Entstauber bei laufender
Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemas, sicherheits- und
gefahrenbewuBt unter Beachtung der Betriebs-
anleitung benutzen! Insbesondere Storungen, die
die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen (lassen)!

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschrif-
ten des Herstellers sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen miissen einge-
halten werden.

* Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemein anerkannten sicherheits-
technischen Regeln missen beachtet werden.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt,
gewartet oder repariert werden, die damit vertraut
und iber die Gefahren unterrichtet sind. Eigen-
méchtige Veranderungen an der Maschine
schlieBen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schéden aus.

Die Maschine darf nur mit Originalzubehér und
Originalwerkzeugen des Herstellers genutzt wer-
den.

Jeder darlber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das
Risiko dafr trégt allein der Benutzer.

* The maximum dimensions for workpieces to be
processed is may not exceed the bench size in
the standard version.

Clearance width: 440 mm
Clearance height: 300 mm

For larger workpiece dimensions which require
tipping of the table top, the table extension or the
dolly (special accessories) must be used.

The band saw can also be used for sawing metal
when it is equipped with a special saw band dolly
(special accessory) and a operated at an adapted
cutting speed.

Metal allows with more than 80 % magnesium
may not be processed due to the danger of fires.

* When used in enclosed rooms, the machine must
be connected to a vacuum exhaust unit.
Use the dust extractor to remove matchwood or
saw dust. The vacuum support flow rate must be
20 m/s. Subatmospheric pressure 860 Pa.

* The automatic switching unit is available as a special
accessory.
Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz
Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

* The vacuum exhaust unit automatically switches
on after a 2-3 second delay after the machine tool
is turned on. This avoids overloading the circuit
fuse.

After turning off the machine tool, the vacuum
exhaust unit remains on for an additional 2-3
seconds and is then automatically switched off.
Remaining dust is thereby removed by vacuum
exhaust, as required by German regulations
goveming hazardous materials. This results in
savings in electricity consumption and reduces
noise levels, as the vacuum exhaust unit is on only
during machine tool operation.

* A suction device which conforms with commercial
regulations must be used for suction in commer-
cial areas.

Do not switch off or remove suction units or dust
extractors while the work machine is in operation.

« The machine must only be used in technically per-
fect condition in accordance with its designated
use and the instructions set out in the operating
manual, and only by safety-conscious persons
who are fully aware of the risks involved in opera-
ting the machine. Any functional disorders, espe-
cially those affecting the safety of the machine,
should therefore be rectified immediately.

« The safety, work and maintenance instructions of
the manufacturer as well as the technical data
given in the calibrations and dimensions must be
adhered to.

* Relevant accident prevention regulations and
other, generally recognized safety-technical rules
must also be adhered to.

* The machine may only be used, maintained, and
operated by persons familiar with it and instructed
in its aperation and procedures. Arbitrary aiterati-
ons to the machine release the manufacturer from
all responsibility for any resulting damages.

.

The machine may only be used with original
accessories and original tools made by the manu-
facturer.

Any other use exceeds authorization. The manu-
facturer is not responsible for any damages resul-
ting from unauthorized use; risk is the sole res-
ponsibility of the operator.

* Dans la version standard, les dimensions maxima-
les des piéces a usiner ne doivent pas étre
supérieures aux dimensions de la table.

Largeur admissible 440 mm
Hauteur admissible 300 mm

Avec des dimensions de piéce plus grandes,
nécessitant d'incliner la table, il faut utiliser la ral-
longe de la table ou le chevalet (accessoires spé-
ciaux).

* La scie a ruban peut aussi étre utilisée pour scier
du métal avec un ruban spécial (accessoire spé-
cial) et en réglant une vitesse de coupe adaptée.
Les alliages de métaux avec plus de 80% de
magnésium ne peuvent pas étre traités en raison
du danger de feu.

En cas d'utilisation dans des piéces fermées, la
machine doit étre raccordée a un systeme d'aspi-
ration. Pour aspirer les copeaux ou la sciure de
bois, utiliser un systéme d'aspiration. La vitesse
du courant d'air a I'embout d’aspiration doit étre
de 20 m/s. Dépression 860 Pa.

Le dispositif de mise en service automatique est dis-
ponible en tant qu'accesoire spécial.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz

Type ALV 10 Art. No, 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

Linstallation d'aspiration se met en route automa-
tiquement avec une temporisation de 2-3 secon-
des, aprés mise en marche de la machine-outil.

Lors de la mise hors circuit de la machine, le
systéme d'aspiration continue de fonctionner 3 &
4 secondes et il s'arréte ensuite automatiguement.
La poussiére résiduelle est aspirée comme il est
prescrit dans la disposition sur les matiéres dan-
gereuses. Ceci permet d'économiser du courant
et de réduire le bruit, car le dispositif d'aspiration
ne fonctionne que pendant le fonctionnement de
la machine.

Pour un fonctionnement dans des zones commer-
ciales, il faut utiliser pour I’aspiration un systéme
répondant aux prescriptions commerciales.

Ne pas couper ni retirer les systémes d’aspiration
ou les dépoussiéreurs pendant la marche la
machine.

La machine ne doit étre utilisée que dans un par-
fait état technique et que dans le respect des
regles de I'art, des consignes de seécurité et de
danger, et ce en respectant les instructions de
service. Eliminer sans retard (ou faire éliminer) les
pannes qui peuvent mettre la sécurité en danger.

Les prescriptions de sécurité, de travail et d’entre-
tien du fabricant et les dimensions indiquées dans
les fiches techniques doivent étre respectées.

Les consignes de prévention contre les accidents
et les autres directives de sécurité reconnues en
regle générale doivent étre respectées.

* La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou
réparée que par des personnes parfaitement fami-

* liarisées avec la machine et avec les dangers pos-

- sibles. Le fabricant décline toute responsabilité
pour des dommages venant de modifications
arbitraires de la machine.

-

La machine ne doit étre utilisée qu'avec les acces-
soires et outils originaux du fabricant.

Tout usage dépassant le cadre de ces régles est
considére comme un usage non conforme. Le
fabricant décline toute responsabilite pour les
dommages pouvant en résulter. Le risgue est de
la seule responsabilité de I'utilisateur.
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« Nella versione standard, la dimensione massima
dei pezzi da lavorare non deve superare quella del
banco.

Larghezza di passaggio 440 mm
Altezza di passaggio 300 mm

Per i pezzi di dimensioni maggiori, i quali permet-
tono il ribaltamento della tavola del banco, biso-
gnera usare il prolungamento per banco oppure il
carrello di adattamento (accessorio speciale).

* La segatrice a nastro, con un nastro speciale
(accessorio speciale) e con I'adattamente della
velocita di taglio, puo essere usata anche per
segare i metalli.
| materiali legati, che contengono oltre '80 % di
magnesio non possono essere lavorati a causa
del pericolo d'incendio.

Se la macchina viene usata in un ambiente chiuso,
essa dovra essere all’'acciata ad un impianto di
aspirazione.

Per I'aspirazione degli sfridi del legno o della
segatura usare un impianto di aspirazione. La
velocita di flusso nel raccordo di aspirazione deve
essere di 20m/s. Depressione 860 Pa.

|l dispositivo di inserimento automatico e disponibile
come accessorio speciale.

Tipo ALV2 art. nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Tipo ALV 10 art. nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

Con I'inserimento della macchina operatrice viene
inserita anche, automaticamente, I'aspirazione
con un ritardo di 2 - 3 minuti. In questo modo
viene evitato un eventuale sovraccarico del fusi-
bile.

Quando la macchina viene spenta, 'impianto di
aspirazione continua a funzionare ancora per circa
3 0 4 secondi disinserendosi dopo automatica-
mente. In questo modo viene aspirata la polvere
residua, conformemente alle richieste della nor-
mativa sui materiali pericolosi. Questo contri-
buisce al risparmio di corrente e alla riduzione del
rumore. L'impianto di aspirazione funziona solo
quando la macchina operatrice & in esercizio.

Per i lavori nel settore industriale, per I'aspira-
zione, bisognera usare un impianto di aspirazione
che soddisfi le richieste delle normative per il set-
tore industriale.

Durante il funzionamento della macchina non
disinserire oppure rimuovere |'impianto di aspira-
zione o I'aspirapolvere.

Usare la macchina solo quando essa & in perfetto
stato tecnico e conformemente alle norme per la
sicurezza e per la prevenzione di pericoli ed inoltre
con I'osservanza delle istruzioni per 'uso! In parti-
colare, rimuovere (o fare rimuovere) subito i distur-
bi che potrebbero compromettere la sicurezzal

-

Attenersi alle prescrizioni del produttore per la
sicurezza, per I'impiego e per la manutenzione ed
anche alle dimensioni riportate nei dati tecnici.

Osservare le rispettive normative antinfortunisti-
che e le altre regole tecniche generali valide.

L'impiego, i lavori di manutenzione e di riparazione
della macchina possono essere effettuati solo da
persone, che hanno familiarizzato con la macchina e
che a loro volta sono state istruite riguardo agli even-
tuali pericoli. Il produttore non si assume nessuna
responsabilita, per eventuali danni risultanti dall’ese-
cuzione di modifiche arbitrarie della macchina.

La macchina deve essere usata solo con acces-
sori ed utensili originali del produttore.

Qualsiasi altro tipo d'impiego oltre quello
ammesso non & conforme alle prescrizioni. Il pro-
duttore non si assume alcuna responsabilita per
eventuali danni risulatanti; in questo caso il rischio
& solo dell'esercente.

* De maximale afmeting van de te bewerken werk-
stukken mag bij de standaarduitvoering de tafel-
grootte niet overschrijden.

Doorlaatbreedte 440 mm
Doorlaathoogte 300 mm

Bij grotere werkstukafmetingen, waarbij het werk-
stuk van de tafelplaat zou kunnen vallen, moet
een verlengstuk of een rolbok (speciaal toebeho-
ren) gebruikt worden.

» De bandzaag kan met een speciale zaagband
(speciaal toebehoren), alsook met een aangepaste
snijsnelheid ook voor het zagen van metaal
gebruikt worden.

Materiaallegeringen met meer dan 80% magne-
sium mogen wegens het brandgevaar niet
bewerkt worden.

Bij het gebruik in gesloten ruimtes moet de
machine aan een afzuiginstallatie aangesloten
worden.

Voor het afzuigen van houtspaanders of zaagmeel
een afzuiginstallatie gebruiken. De stromingssnel-
heid aan het afzuigstuk moet 20 m/s bedragen.
Onderdruk 860 Pa.

Het automatische inschakelsysteem is als optie ver-
krijgbaar.

Type ALV 3  Art.-nr. 7910 4010 230 V/ 50 Hz

Type ALV 10 Art.-nr. 7910 4020 400V /230V/50 Hz

Bij het inschakelen van de werkmachine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan
automatisch uit. Het reststof wordt hierbij, zoals in
de verordening over gevaarlijke stoffen vereist,
afgezogen. Dit spaart stroom en reduceert het
lawaai. De afzuiginstallatie loopt enkel als de
werkmachine in gebruik is.

Voor industrieel gebruik moet voor het afzuigen
een afzuiger gebruikt worden die aan de normen
voldoet.

Afzuiginstallaties of ontstoffers niet uitschakelen
of wegnemen als de machine draait.

De machine enkel in een technisch perfecte staat
alsook volgens de voorschriften, rekening hou-
dende met de veiligheid en de gevaren en de
gebruiksaanwijzingen gebruikten! Vooral storingen
die de veiligheid in gevaar kunnen brengen onmid-
dellijk (laten) opheffen!

De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoorschriften
van de fabrikant alsook de in de technische gege-
vens opgegeven afmetingen moeten in acht geno-
men worden.

» De toepasselijke voorschriften ter voorkoming van

ongevallen en de andere algemeen erkende veilig-
heidstechnische regels moeten in acht genomen
worden.

De machine mag enkel door personen gebruikt,
onderhouden of gerepareerd worden die daarmee
vertrouwd zijn en die de gevaren kennen. Eigen-
handige veranderingen aan de machine sluiten de
aansprakelijkheid van de fabrikant voor hieruit
resulterende schade uit.

De machine mag enkel met originele onderdelen
of origineel gereedschap van de fabrikant gebruikt
worden.

Elk hiervan afwijkend gebruik is niet volgens de
voorschriften. Voor hieruit resulterende schade is
de fabrikant niet aansprakelijk, het risico hiervoor
draagt alleen de gebruiker.

* Ta peylora paysan TWV QVTIKELUEVWV TIPOG
KOYIpo dev MpéTEL va unepBouv To péyebog
TOU TPAMELIoU OTTV KAVOVIKT) LOPOT.
®apdog dleheuang 440y/oTa.
Yog digheuang 300y/oTa
la peyahltepa HEYEBN QVTIKEIREVWY, TA onoia
npo‘nBowm va avwoppomocuv TO TPAnEl
\MpEMEL va xprioyonomBei n enéxtaon Tparnefiol
1 To kaBaAeTo pe paouha (eETpa aecouap).

H kopdéha priopei va KOWEL pe 8[5“(]1 Tawia
{sﬁrpu agsoouap) kat npocrupuocpavn
TaxUTmTa Kat péTalAa. Msra)\)\oetan HE
nspwoorspo arnd 80% payvnotlo dev TIPEMEL va
KomoUv AOyw Tou Kvadlvou puTIas.

Kata mv XPNON 0 KAELOTOUG XWPOUS npsns:.
TO pnxavnpa va ouvdeBel pe unoppoq:nmpa
Xpnmuonmsms anoppoQNTNeA yia mv
anoppoenon. poKavidLiv Kat npLovidLdv .H
TaxUmTa pong oTo OTOMIO aroppdenong
npanm va sivat 20 pyétpa / deutepolerntro. Ymo
Tugon 860 Pa.

H autopa Asitoupyia uniapyet wg EETpa
agsoouap.

Timog ALV 2 Kwd.79104010 230 V /50 Hz

TUmog ALV10 Kwd.7910 4020 400V /230 V/50 Hz

'Otav 1eBel o€ AeiToupyia To unxavnua
owsxtzsz va AslToupyel o anoppocpnmpaq
Eekva pe kaBuotépnoan 2-3 ésumpoi\amwv
auTtopatws. ETol dev pnopei va
unepoopTwhei n ao@aiela.

Agou anusrs TO pnxavnpa, ouvexidel va
AetToupyei o unoppoq:nmpcq 34
SeutepohemTa Kat ofnvet Eneita uuroua'ruac;
ETol anoppo@état n undloum oKovn onwg
10 INTAVE Ol YEPHAVIKEG npoalaypacpsq ya
smxwauvu UAIKG AUTO saomovopst pelpa kat
HEIDVEL TOV BopuBo .0 anoppopnpag
BouAsisl povov Otav BOUAEUEL KAL TO
pnxavnua.

* Ma enayyehpatikég epyacieg MpéneL va
xpnaipornionBel anoppo@nmpag o omoiog
QVTAmoKpIvVETaL OTIG EMAYYEALATIKES
MPOBIAYPAPES.

Mnv GBfVETE 1| QrOPAKPUVETE QMOPPOPITIPES
oTav douAEUEL TO pHrYavnpa.

Xpnotonoleite 1o pnxavnua povov otav
Bpioketal e ayoym TEXVIKT KaTdoTaor, Kat
HOVOV Yia TwV TIPOOPILORS TIOU EXEL QTIaYTEL He
Wmuo\ru TWV A0PAASIOV Kat KvdUvwy
rrpoos:xo\rrac; TS oﬁnytec: acq:ui\slaq BAaeg,
Kupiwg oL oTtoieg UEWOVOUY TNV AOPAAELD , Va
BlopBwBolv aUEoWS.

O npoémvpaq:aq Qopaielag epyuoauq Kat
cuvrnpncnc; Tou xumoxauncrrn TIPEMEL VA
mpneouv OTIWG KAl oL 5lt10‘t0081(: mou
QvaeEpovTal oIme TEXVIKES TIPOdIaYPaPES.

O ava?\oyeq npoamypucpsq mepl anoqauvnq
aTuxnHaTwy. omwe Kat oL UTIOAOIMES YEVIKES
avcwvmpwusvac; TEXVIKEG TIPOSIaYPAPES
ao@aAelag MPENEL va Tpnéoly .

To pnyavnua npeneL va xsxpmat va
cuvmpr]em T ETIOKEUAOTEL HOvoV amnd atopa
TIOU Eival OlKELa HE QUTS Kai Tou yvwpilouv
TOUG KIVBUVOUG TOU. Aumwmpovsq
HETATPOTEG OTO pnxuvnuu cmox?\smuv mv
cuBivn Tou Kumoxeuaorn Kat uropolyv va
npokahEgouv TUX®V BAABES .

To pnxavnua TIPEMEL va xpnmponomesl povov
pe yvnowa sEap'rnua'ru Kat yvrjola epyaisia Tou
KATAOKEUAOTT].

Makade nsporrspm xpfon cpspvaL suBovn o
XPNOTNS Kat O)1 © KATAOKEUAOTTG.
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/A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande durch das
laufende Sageband bei unsachgemaber Fihrung
des Werkstiickes.

Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-
stiick bei unsachgemaBer Halterung oder
Fiihrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube
oder Holzspane. Unbedingt persénliche
Schutzausriistungen wie Augenschutz tragen.
Absauganlage einsetzen!

Verletzungen durch defektes Sageband. Das
Sageband regelmaBig auf Unversehrtheit Uberprii-
fen.

Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande beim
Sagebandwechsel. Geeignete Arbeitshandschuhe
tragen.

Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine
durch das anlaufende Sageband.

.

Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgeméaBer Elektro-AnschluBleitungen.

Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende
Sé&geband bei langem Kopfhaar und loser Klei-
dung. Personliche Schutzausristung wie Haarmnetz
und eng anliegende Arbeitskleidung tragen.

Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen
Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken
bestehen.

Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die
Sicherheitshinweise" und die ,Bestimmungs-
gemaBe Verwendung®, sowie die Bedienungs-
anweisung insgesamt beachtet werden.

Maschinenbeschreibung

Die Maschine ist durch ihre ausgereifte Konstruktion
zum Bearbeiten von Holz und Kunststoffen im Werk-
stattbereich vielseitig einsetzbar.

Das obere und untere Bandrad ist durch einen fest
angebrachten Schutz und einen beweglichen
Gehausedeckel verkleidet. Beim Offnen des Gehau-
sedeckels wird die Maschine abgeschaltet. Ein Ein-
schalten ist nur bei geschlossenem Deckel moglich.
Der nicht schneidende Teil des Sagebandes tber
der Tischplatte ist durch eine an der Sageband-
filhrung befestigte Schutzeinrichtung abgedeckt, die
wiederum durch die fest angebrachte Schutzeinrich-
tung des oberen Bandrades gegen unbeabsichtigtes
Offnen gesichert ist. Der nicht schneidende Teil des
Sigebandes unter der Tischplatte ist durch einen
fest angebrachten Schutz verkleidet.

Der Schwenkbereich des Tisches von -20° bis +47°
ermoglicht vielseitige Schnittmdglichkeiten, z.B.:

* Langsschnitte

* Querschnitte

+ Schragschnitte

« Bogenformige und unregelmaBige Schnitte
» Schnitte fiir Zinken und Zapfen

+ Hochkantschnitte bei Vierkantholzem

Beachten Sie dazu auch die Arbeitshinweise in der
Bedienungsanweisung.

A Remaining hazards

¢ The machine has been built using modemn techno-
logy in accordance with recognized safety rules.
Some remaining hazards, however, may still exist.

The moving saw belt can cause injuries to fingers
and hands when the work piece is not correctly
fed.

Thrown work pieces can lead to injury if the work
piece is not properly secured or fed, such as
working without a limit stop.

Wood chips and sawdust can be health hazards.
Be sure to wear personal protective gear such as
safety goggles. Use a vacuum exhaust system.

» Defective saw blades can cause injuries. Regularly
inspect the structural integrity of saw blades.

Danger of injury to fingers and hands when chan-
ging the saw band. Wear suitable work gloves.

Danger of injury when switching the machine on
due to start-up of saw band.

The use of incorrect or damaged mains cables
can lead to injuries caused by electricity.

Long hair and loose clothing can be hazardous
when the belt saw is in motion. Wear personal
protective gear such as a hair net and tight fitting
work clothes.

Even when all safety measures are taken, some
remaining hazards which are not yet evident may
still be present.

Remaining hazards can be minimized by following
the instructions in ,Safety Precautions®, ,Proper
Use* and in the entire operating manual.

Machine description

Due to its perfected design, the machine offers a
versatile application for processing wood and pla-
stics in the workshop.

The upper and lower bandwheel is protected by a
fixed guard and an articulated cover. Upon opening
the cover, the machine is switched off. Switching on
again is only possible with the cover closed. The
non-cutting part of the sawbelt above the table top
is covered by a guard fixed to the sawbelt guide, the
latter being protected against inadvertant opening
by the fixed guard of the upper band wheel. The
non-cutting part of the sawbelt under the table top is
protected by a fixed cover.

The swivelling range of the table from —20° to +47°
allows versatile cutting possibilities (e.g.)

* Longitudinal cuts

* Cross cuts

= Diagonal cuts

* Curved and irregular cuts

* Cuts for dovetails and tenons

* On-edge cuts of squared beams

Please consult also the working hints in the opera-
ting instructions.

A Risques résiduels

* |a machine est construite selon le niveau le plus
modermne de la technologie et dans le respect des
régles de sécurité reconnues. Toutefois, certains
risques résiduels peuvent persister lors de ['utili-
sation.

Si la pigce n'est pas guidée correctement, ily a
risque de blessure pour les doigts et les mains du
fait de la marche du ruban.

Lorsque la piéce n'est pas fixée ou guidée correc-
tement ou bien lors du travail sans butée. il y a ris-
que de blessures car Ia piéce peut étre éjectée.

» Les poussiéres de bois ou les copeaux représen-
tent un danger pour la santé. Porter impérative-
ment des vétements de protection personnels tel-
les que des lunettes de protection. Utiliser un dis-
positif d’aspiration !

Un ruban défectueux est une source de blessures.
Veérifier régulierement |'état correct du ruban.

Lors du changement du ruban, il y a risque de
blessures aux doigts et aux mains. Porter des
gants appropriés.

Lors de la mise de la machine sous tension, il y a
risque de blessure lorsque le ruban démarre.

* | 'utilisation de cables électriques de raccorde-
ment incorrects ou défectueux peut provoguer
des blessures dues au courant.

Les cheveux longs et les vétements amples peu-
vent représenter une source de risques lorsque le
ruban est en marche. Porter des vétements de
protection personnel - filet sur les cheveux et
vétements de travail collants.

Méme si toutes ces mesures de précaution sont
prises, il peut rester certains risques non évidents
au premier abord.

e Les risques résiduels peuvent &tre minimisés en
respectant les “Consignes de sécurité”, les expli-
cations du chapitre sur “I'Utilisation conforme” et
les explications des “Instructions de service”.

Description de la machine

En raison de sa construction peaufinée, la machine
offre un grand nombre de possibilités pour le travail
du bois et des plastiques en atelier.

Les volants de ruban supérieur et inférieur sont
protégés par un capot fixe et par un capot articulé.
Lorsgue le capot est ouvert, la machine est mise
hors circuit. La mise sous tension n'est possible que
si le capot est fermé. La partie du ruban non cou-
pante au-dessus de la table est couverte par un dis-
positif de sécurité fixé sur le guide-ruban, lui-méme
protégé par le capot fixe du volant supérieur contre
une ouverture par megarde. La partie non-coupante
du ruban sous le plateau de la table est protégée par
un capot fixe.

I:.a plage de basculement de la table de -20° & +47°
permet différentes sortes de coupes, par ex. :

* Coupes longitudinales

+ Coupes transversales

+ Coupes diagonales

» Coupes en forme d'arc et irréguliéres

= Coupes pour queues d'aronde et tenons

+ Coupes sur chant pour des poutres carrées

Reportez-vous 2 ce sujet aux consignes de travail
contenues dans les instructions de service.
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A Pericoli residui

* La macchina é stata costruita in base allo stato
attuale della tecnica e alle regole tecniche per la
sicurezza riconosciute. Tuttavia durante il lavoro
possono insorgere dei pericoli residui.

Pericolo di ferimenti per le dita e le mani mediante
il nastro rotante della segatrice, nel caso in cui il
pezzo venga inserito in modo errate.

Ferimenti mediante lo scivolamento del pezzo,
dovuto al suo supporto oppure alla sua guida
errata cosi come anche il mancato inserimento
dell'arresto.

Pericolosita per la salute a causa di segatura
oppure trucioli. Indossare assolutamente I'equipa-
ggiamento personale di protezione come gli
occhiali di protezione. Inserire I'impianto di aspira-
zione!

Ferimenti a causa del nastro della segatrice difet-
toso. Controllare regolarmente il nastro della
segatrice su eventuali danni.

Pericolo di ferimento durante la sostituzione del
nastro delia segatrice. Indossare dei guanti di
lavoro adatti.

Pericolo di ferimento durante I'accensione della
macchina a causa della messa in movimento del
nastro della segatrice.

* Pericolosita mediante la corrente, nel caso in cui
vengano impiegati dei cavi per I'allacciamento
elettrico non idonei.

Pericolosita per la salute, in caso di capelli lunghi
oppure abiti non aderenti, quando il nastro della
segatrice & in funzione. Indossare 'equipaggia-
mento personale di protezione come la rete per i
capelli e abiti di lavoro aderenti.

» Tuttavia, dopo avere attuato tutte le misure pre-
ventive possono sussistere dei pericoli residui non
evidenti.

* | pericoli residui possono essere ridotti, se ven-
gono osservate complessivamente le “indicazioni
per la sicurezza” e “I'uso corretto della macchina”
cosi come le istruzioni per I'uso.

Descrizione della macchina

La macchina & applicabile in maniera versatile, in
guanto essa & stata concepita nella sua costruzione
per la lavorazione del legno e dei materiali plastici
nel settore delle officine.

1l passaruota superiore e quello inferiore sono rive-
stiti da una protezione montata fissa e da un coper-
chio della scatola articolato. Se il coperchio articola-
to viene aperto la macchina viene disinserita. L'inse-
rimento della macchina & possibile solo se il coper-
chio & chiuso. La parte non tagliente del nastro della
segatrice sopra il banco & coperta da un dispositivo
di protezione fissato nella guida del nastro, il quale a
sua volta & assicurato dall'apertura involontaria
mediante il dispositivo di protezione montato fisso.
La parte non tagliente del nastro sotto il banco della

segatrice & rivestita da una protezione montata fissa.

La parte del banco orientabile da - 20° fino a + 47°

permette diverse possibilita di taglio, ad es.:

* Taglio longitudinale

* Taglio trasversale

= Taglio diagonale

» Taglio per profili curvilinei ed irregolari

+ Taglio per incastri a coda di rondine e a tenone
e mortasa

= Taglio di coltello per legname squadrato

Osservare, per guesto scopo anche le indicazioni
per la lavorazione nelle istruzioni per 'uso.

A Resterende risico's

De machine is volgens de modemste technieken
en volgens de erkende veiligheidstechnische
regels geconstrueerd. Toch kunnen er tijdens het
werken nog enkele risica's blijven bestaan.

Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen
door het lopende zaagband bij een ondeskundige
geleiding van het werkstuk.

Verwondingen door het wegslingerende werkstuk
als het werkstuk niet deskundig vastgehouden of
geleid wordt, zoals bijvoorbeeld het werken zon-
der aanslag.

Houdstof of houtspaanders kunnen gevaarlijk zijin
voor de gezondheid. U moet absoluut een perso-
onlijke veiligheidsuitrusting zoals een cogbescher-
ming en een stofmasker dragen. Afzuiginstallatie
gebruiken!

Verwondingen door een defect zaagband. Contro-
leer regelmatig of de zaagband in een perfecte
staat is.

Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen
bij het verwisselen van de zaagband. Draag
geschikte werkhandschoenen,

Gevaar voor verwondingen bij het inschakelen van
de machine door de zaagband dat gestart wordt.

Gevaar door stroom, bij het gebruik van onge-
schikte elektro-aansluitleidingen.

Gevaar voor de gezondheid door het lopende
zaagband bij lang haar en losse kledij. Persoonli-
jke veiligheidsuitrusting zoals een haarnet en
nauw aansluitende werkkledij dragen.

Ook al zijn alle veiligheidsmaatregelen getroffen,
toch kunnen niet evidente risico’s blijven bestaan.

Resterende risico‘s kunnen geminimaliseerd wor-
den als de veiligheidsrichtlijnen, het gebruik vol-
gens de bestemming en de gebruiksaanwijzing in
acht genomen worden.

Machinebeschrijving

De machine kan door de goed uitgewerkte construc-
tie voor de bewerking van hout en kunststoffen voor
verschillende toepassingen gebruikt worden.

Het bovenste en het onderste bandwiel is van een vaste
beveiliging en een beweegbaar behuizingdeksel voor-
zien. Bij het openen van het deksel van de behuizing
wordt de machine uitgeschakeld. Het inschakelen is
enkel mogelijk als het deksel gesloten is. Het niet snij-
dende deel van de zaagband boven de tafelplaat is
door een aan de zaagbandgeleiding bevestigde veilig-
heidsinrichting afgedekt, die op haar beurt door de
vaste veiligheidsinrichting van het bovenste bandwiel
tegen het per ongeluk openen beveiligd is. Het niet snij-
dende deel van de zaagband onder de tafelplaat is van
een vast aangebrachte bescherming voorzien.

Het zwenkbereik van de tafel van -20° tot +47° zorgt
voor vele snijmogelijkheden, b.v.:

L]

Langssnedes

Dwarssnedes

Schuine snedes

Boogvormige en onregelmatige snedes
Snedes voor zwaluwstaarten en pennen

Randsnedes bij vierkante stukken hout

Neem ook de voorschriften in de gebruiksaanwijzing
in acht.

A EMNIMEPOYZ KINAYNOI

* To pnxa\mua £)XEL KATAOKEUAOTEL
xpnmuonouuwaq HovTEpva texvohoyia oe
OUHQWVIA PE avayvmplouevouq KQvoVeg
aopaheiag . Mepaitépw Kivduvoi Ouwg, Hropel
va unapEouy.

H xwouya\m Kopdiha Propel va T{{JOKO.?\E:{JEI
Tpalyara ota dayTuAa Kai oTa Xépta oTav To
KO|.I|.lClTl oy enesEepyalopaote deV TPOPODBOT-
siTal owota.

Meopgva enefepyacpeva Kouuanu uropouv va
c-bmmcouv (o} tpuuutrrtupnuc: £Qv To Tpog eneep-
yaoia koppdt dev gival 0wOTA AOPAMOUEVO KAl
TpogodoToUueve, Oriwe SoukelovTag Xwpis TEpHA.

Ta porcuwﬁm Karn cmovn unopouv va BAagouy
v uyeia. BeBawBeits o1t Qopare Tov
npoomrsurmo sEomAlopo oag onmc
MPOOTATEUTIKG yuahtd. Xprioiponoteital
aropEOPNTMPA.

o EAQTTOHATIKEG KOPBEAEG prOpOUV va
npokal£gouy Tpauvpatiopols. EAEyxeTal
TAKTIKA TNV QKEPQLOTNTA TWV AETHOWV.

Kivduvog TPAUPATIONOU TWY dayTiAwy Kal
XEPLODY KATA TNV ahhayn ™e KopdEAag. Gopate
KaTahAnAa yavtia epyadiag.

KivBuvog Tpaupatiopol otav BEAETE oe Kivnon
TO PnYavnua Adyw tou EeKnvmuarog Mg
xopdEAag.

* H xpncrn akatainiwy i Bapuévav
KEVTPIKGY KaAwdiwv priopel va odnynoet oe
nAskTporingia.

* Ta uaxpm paAlid Kat Ta ¥ahapa polxa uﬂops:

va yivouv enikivéuva otav 1 KopdEha eival og

kivnom. tbopm's TIPOCWIIKO npocnu'rsu*rtxo
£EOTALONO OMWG SiXTU HAAMGY KAl OTEVA
poUxa epyaciag.

Akopa Kau otav ol Kavoveg ao@aieiag 'rnpouwm

unéapyouv Bavoi kivduvol Tiou HTOpEL va pnv

givat epeaving aMa sival TapovTes.

01 u8avol Kivduvol urropouv va eAaxioTo-

nomnBolyv av akohouBouvTal OAES ot odnyieg

«MPOAYNG ATUXTHATOG Kat ZWOTAS XpAong»
mou BpioKoVTaL OTIG 0dNYiES XPTOEWS.

Nepiypagn pnxaviparog

!\oyw ™ TEAEIAG NG KATAOKEUTG TO unxavr]ua
eival moAUrheupo yia mv snsEspyuma E0AWV T

TIANQOTIKGY OTOV £PYQCTNPLAKO XWPO.

H nave kaL kaTw Tpoxakia ™G xopaal\uc; om:naiowm
and éva oTadepd npoom'rsu‘nxo KaL Eva KIVITTO Kanaxt
Tou mhatgiou. Avowovmq TO KTAKL TIBETAL EKTOG

Aetroupyiag To pnyavnya. To pnxavnpa

EQVaAEITOUPYEL HOVO JE KAEIOTO KaMaKL. To KOPHATL

g KopdEhag (‘mwmc;} rou dev kOBel MAvw and 10
Tpanél okenaleTal ano éva npoa'm'rsutmo nou eivat
TonoBEMHEVO OTOV 0BNYO NG Tawiag, 1 oroia

aopahifeTal oTo va un avoiysTat apehds and To
cmﬂapa romesmusvo MPOCTATEUTIKO OTIV AV
Tpoxcwu To Koppati g KopBEAag (tawviag) mou dev
KOBEL KATW N To TPANE! okenaZeTal and va
oTaBepa TOMOBETNHEVO TIPOTTATEUTIKD.

H kAipaka oTpEWNG Tou Tpancliol ano - 20 poipeg
we + 47 PoipeS EMUTPENEL MOAUTASUPA KOYipaTa LY.

+ Empnxog koipata

= Eyxdpoia koyipara

« MAayia koyipata

+ ToEozidn, avipaha Koyipara
* Koyipara yia dovTia

s 270 UPOG ywvEIodEiG KoYipaTa oe TaKaKia

MpoosETe Kat TI§ CUMBOUAEG EPYATI®V OTIG
odnyieg Xpnoews.
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Basa 5

Tabelle fur den Einsatz von Sagebandern
Table for installing sawbands
Table d utilisation des rubans

Breite Dicke Zihne / Bestellnummer Holz Metall NE- Kunst- | Langs- | Hochkant- Bemerkung
Zoll Metall stoff | schnitt | schnitt Radius  Dicke
Width Thickness | Teeth/ Order number | Wood | Metal | Non-fer- | Plastic | Longitu- | Edgewise Comment
inch rous metal dinal cut cut Radius Thickness
Largeur | Epaisseur Dents/ Numeéro de Bois Métal Métal |Plastique| Coupe | Coupe |RemarqueEpaisseur
pouces commande non-ferreux, longitu- | sur chant- | Rayon
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Vor dem erneuten Einsatz auf Fehler
wie schadhafte Zahne oder Risse
Uberpriifen.

4 ™~ Beim Hantieren mit Sagebandem Wear suitable work gloves when hand-
/ geeignete Arbeitshandschuhe tragen! ling saw bands!
« Sagebander soliten zum Schutz vor + Saw band should be handled carefully
Beschéadigung sorgféltig behandelt to protect them from damage.
werden.
= Ungespannte Sagebander, die nichtim | e Collect untensioned sawbands which
Gebrauch sind, zusammenlegen und are not in use and secure them with a
mit einem Band sichern. band.
* Sagebander an einem trockenem, kin- « Store sawbands in a dry place away
dersicheren Platz in der from children in the original packages.
Originalverpackung aufbewahren.
N J

+ Check for faults like faulty teeth or
cracks before re-using.
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Basa 5

Tabelle fur den Einsatz von Sagebandern
Table for installing sawbands
Table d utilisation des rubans

Larghezza | Spessore Denti/ Numero di Legno | Metallo |Metallinon| Plastica | Taglio | Taglio di Osservazione
pollici ordinazione ferrosi lzqgilIJ;- coltello raggio spessore
nal
Breedte Dikte Tanden/ Bestelnummer Hout Metaal | NF-metaal |[Kunststof Le:lgtes- Rands- Opmerking
inch nede nede Straal Dikte
oapdog Mayog Aovrial Kwdikog Zuko |Métalho Mn MAaoTike| ZETo Z10 R3CLIE
Zeya o1dnpouyo pnkog uog AxTiva mayog
petadAo koyfta | koita
o Bk
i 6 | 050 6 |73201001| @ [ (e :
min
ot |10 +
‘ 10 | 050 | 6 |73201002| @ o | o (& 1
min
40 vl’
- 15 | 0,50 6 73201003 @ e o o o G."‘/-#
min
@5 10 #
25 | 0,50 4 |73201004| @ & e o ® @‘l/
min
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15 0,50 14 (73201007 | @ ] @ @ —
min
|
- 16 0,65 6 | 73201005 ® L
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Portez des gants appropriés lorsque
vous maniez des rubans!

» Les rubans doivent étre maniés avec
soin pour éviter de les endommager. |

Repliez les rubans non tendus qui ne
sont pas utilisés et les fixer avec une
bande.

Stocker les rubans en un endroit sec
a l'abri des enfants et dans 'embal-
lage d'origine.

Avant de les réutiliser, vérifiez que
les dents ne sont pas endommagées
et que les rubans ne présentent pas
de criques.

Quando si maneggiano i nastri per la

segatrice indossare i guanti di

lavoro!

+ Trattare con cura i nastri della
segatrice, al fine di proteggerli da
eventuali danni.

« Raggruppare i nastri della segatrice
che non vengono usati ed assicurarli
insieme con una fascetta.

¢ Custodire i nastri della segatrice
nell'imballaggio originale, in un luogo
asciutto e fuori dalla portata dei
bambini.

Prima della rimessa in funzione dei
nastri, controllarii su eventuali danni
come ad esempio denti difettosi
oppure incrinature.

Draag geschikte werkhandschoenen
als u met de zaagbanden werkt!

* Zaagbanden moeten zorgvuldig
behandeld worden zodat ze niet
beschadigd worden.

» Ongespannen zaagbanden die niet
gebruikt worden, moeten samenge-
legd worden en met een band bevei-
ligd worden.

= Zaagbanden op een droge plaats, in
de originele verpakking en buiten het
bereik van kinderen bewaren.

» Voor u de zaagbanden opnieuw
gebruikt, controleren of er tanden
beschadigd zijn en of er scheuren
zijn.

Xeipilovrag kopdEAeG (Tavieg)
TIPOGEKTIKA YIa va pnv TAnywBoiv

o METaYelpIOTEITE TIC KOPOEAES
(TaIViEg) IPOUEKTIKG IO Va UV
TAnywBouv.

» Kopdéheg (tawvieg) Ol TEVIWHEVES
nou &ev Bpiokovral oe Xpriomn,
BIMAWOTE Kal DECTE TIG.

* OUAGETE TIG KOPBENEG (TQIVIES) OB
OTEYVO PEPOS HaKPLA Mo TTaIdig,
OTNV YVI0la TOUG CUTKEUAOia.

* EAZETE DIV TG XPNOILOTIONOETE
Eava yia TAnywuéva 5ovTia f
OXIOLES.
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Sagebander - Sawbands - Bande de la scie

'‘Basa 7
Bestellnummer Breite Dicke Zahne/Zoll | Holz Kunstoff Langs- Hochkant- Bemerkung
schnitt schnitt Radius Dicke
Order number Width Thickness | Teeth/inch | Wood | Plastics Ripping High edge Comment
mm mm cut cut Radius Thickness
10
B 73250702 15 | 045 | 4+ | @ e o . o
7|2
I (73250703 10 [ o040 | 14 | @| @ ©/ —
R 140| 10
73250704 20 | 045 | 4 | @ ® © . | -
10
. 73250705 30 | o070 | 3 | @ ® O LV =
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Basa 7

Lieferumfang: Artikel Nr.
Bandséage Basa7

Sageband 20 mm 7325 0704

Langsanschlag 5300 7001
Schiebestock 5320 6208
Absaugstutzen @ 100 mm
Montagezubehor
Bedienungsanweisung 9322 0009
Importeurliste 9321 9251
Querschneidlehre 5320 6200
Zubehor: Artikel Nr.
Sageband 6 mm 7325 0706
Sageband 10 mm 7325 0703
Sageband 15 mm 7325 0702
Sageband 20 mm 7325 0704
Sageband 30 mm 7325 0705
Tischverlangerung 7324 0170
Querschneidlehre 5320 6200
Feineinstellung-Langs. 5410 7800
Einschaltautomatik:
ALV 2-230/50 7910 4010
ALV 10-400/230/50 7910 4020
HEK 1 Liter 6100 9700

(Harzentferner-Konzentrat)

@

HxBxL......2060 x 1 050 x 1 150 mm

Technische Daten

TischgréBe ..................... 840 x 640 mm
Arbeitshéhe .............ccceceereeneee. 900 mm
Sageband ............ 20 x 0,45 x 4 425 mm
Bandraddurchmesser.............. 600 mm
Schnitthéhe bei 90° .................. 400 mm
DurchlaBbreite...........ccccevnvunee... 590 mm
Parallelschnittbreite ................. 300 mm
Parallelanschlag-Lange........... 650 mm
Tisch-Schwenkbereich...... -15° ... +47°
Schnittgeschwindigkeit ........... 800 min’
Temperaturbereich............-10 ... +40 °C
Luftfeuchtigkeit max.............ccc....... 80%
Gewicht ca. ...cccccvevvereeecicrenanenn, 250 kg
Gerauschkennwerte: D@

Scope of delivery: Ident Nr
Bandsaw Basa7

Sawband 20 mm 7325 0704
Longitudinal fence 5300 7001
Push-stick 5320 6208

Suction connection pieces @ 100 mm
Assembly accessories

Operating Instructions 9322 0009
List of importers 9321 9251
Traverse cutting gauge 5320 6200
Ident Nr
7325 0706
Sawband 10 mm 7325 0703
Sawband 15 mm 7325 0702
Sawband 25 mm 7325 0704
Sawband 30 mm 7325 0705
Bench extension 7324 0170
Traverse cutting gauge 5320 6200
Longitudinal fine setting 5410 7800
Automatic switching:
ALV 2-230/50 7910 4010
ALV 10-400/230/50 7910 4020
HEK 1 litre 6100 9700

(Concentrated resin remover)

HxWxL...2060x1050x1 150 mm

Technical data

Table size .................... 840 x 640 mm
Table hight.........cccccceernnennnnn.. 900 mm
Sawband .......... 20 x 0,45 x 4 425 mm
Band wheel diameter............ 600 mm
Cut height at 90°........cccuveeeeee 400 mm
Clearence width .................... 590 mm
Parallel cutting width ............. 300 mm
Parallel stop lenght............... 650 mm

Table swivelling range ...- 15° ... + 47°

Cutting speed....................... 800 min’
Temperature range ....... -10 ... +40 °C
Air humidity max ..........c.cccceuevee.. 80%
Net weight ca. ............cc.uc......... 250 kg

Noise characteristics:

Pieces livrées: N° ident.
Scie a ruban Basa7

Ruban 20 mm 7325 0704
Guide refendage 5300 7001
Poussoir 5320 6208

Manchon d'aspiration & 100 mm
Accessoire de montage

Guide d'utilisation 9322 0009
Liste des importateurs 9321 9251
Gabarit de trongonnage 5320 6200

Accessoires: N° ident.
Ruban 6 mm 7325 0706
Ruban 10 mm 7325 0703
Ruban 15 mm 7325 0702
Ruban 25 mm 7325 0704
Ruban 30 mm 7325 0705
Allonge de table 7324 0170
Gabarit de trongconnage 5320 6200

Guidage précis de refendage 5410 7800

Enclenchementautomatique:

ALV 2-230/50 7910 4010
ALV 10-400/230/50 7910 4020
HEK 1 litre 6100 9700

(neutralisateur de résine concentré)

®

Hxloxla....2060x1050x1 150 mm

Données techniques

Dim. table ....................... 840 x 640 mm
Haut. table ..........c.ccccvveeeveeee..... 900 mm
Ruban .................. 20 x 0,45 x 4 425 mm
Diametre de volant ....................600 mm
Hauteur de coupe a 90°............400 mm
Largeur de passage .................590 mm
Largeur découpage par. ...........300 mm
Longueur guide paraliéle..........650 mm
Plage de pivotement table .- 15° ... + 47°
Régime ......ccovveeveeriveneeense.... 800 min’
Plage de température ....... -10 ... +40 °C
Humidité de l'air max ......................80%
Poitis: net s 2DOKG

Valeurs d'émission sonore: (F)

Schalleistungspegel (dB)

Acoustic power level (dB)

Niveau de la puissance acoustique (dﬁ)— ‘

Leerlauf L, = 85,4 dB(A)
Bearbeitung L,,, = 94,9 dB(A)

Idling L,,, = 85,4 dB(A)
Working L,,,, = 94,9 dB(A)

Marche a vide L, = 85,4 dB(A)
Bruit de fonction L, = 94,9 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Sound intensivity level in dB

Niveau de puissance sonore en dB

Leerlauf L, = 73,1 dB(A)
Arbeitsgerausch L ,,. = 84,8 dB(A)

ldling L, = 73,1 dB(A)
Working L ., = 84,8 dB(A)

Marche avide L, = 73,1 dB(A)
Bruit de fonction L, = 84,8 dB(A)
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Lieferumfang

Bandsdge
Ségeband 15 mm
Langsanschlag
Schiebestock

Absaugstutzen @ 100 mm

Basa 5

Mindest-Luftgeschwindigkeit 20 m/s
Unterdruck 860 Pa bei 20 m/s

Montagezubehdr
Bedienungsanweisung
Importeurliste

Sonderzubehor

Bandschleifeinrichtung

Schleifbandsatz K 60,
5 Stilick

Schleifbandsatz K 120,
5 Stuck

Fahrvorrichtung

Kreisschneideeinrichtung

Querschneidlehre
Tischverldngerung

Feineinstellung-Léngsanschlag

Sageband
Ségeband
Ségeband
Sageband
Ségeband
Sageband
Rollbock

Allseitenrollbock

6mm
10 mm
15 mm
25mm
15 mm
16 mm

Einschaltautomatik
ALV 2-230/50

Einschaltautomatik
ALV 10-400/230/50

HEK-Harzentferner-Konzentrat

Technische Daten

Lange/Breite/Hdhe
TischgroBe
Arbeitshéhe
Sageband
Bandraddurchmesser
Schnitthéhe bei 90°
DurchlaBbreite
Parallelschnittbreite

Parallelanschlag-Lange
Tisch-Schwenkbereich
Schnittgeschwindigkeit

bei 2 Schaltstufen

Gewicht

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm

Grad

min?

ca. kg

nr. 7324 0240

nr. 7324 0245

nr. 7324 0246
nr. 7324 0180
Nr. 7324 0230
Nr. 5320 6200
Nr. 7324 0170
Nr. 5410 7800

SE3X3% % B

Nr. 7320 1001
Nr. 7320 1002
Nr. 7320 1003
Nr. 7320 1004
Nr. 7320 1007
Nr. 7320 1005
Nr. 7901 0000
Nr. 7904 0000

SRR TR

1

Nr. 7910 4010

X

Nr. 7910 4020
. Nr. 6100 9700

1000 x 900 x 1850
640 x 640

900

15x0,5x 3430
450

300

440

300

850

—-20°/+47°

460 /1200

190

Scope of delivery: Basa 5

Band saw
Sawband 15 mm
Fence

Push stick

Suction connection piece, 100 mm diam.

Minimum air speed 20 m/s
Partial vacuum 860 Pa at 20 m/s
Assembly accessories
Operating instructions

Importer list

Special accessories:

Grinding belt system

Replacement grinding belt K 60
(pack of 5)

Replacement grinding belt K 120
(pack of 5)

Wheel unit

Circular sawing unit
Traverse cutting gauge
Bench extension

Fence fine adjustment unit

Sawband, 6 mm
Sawband, 10 mm
Sawband, 15 mm
Sawband, 25 mm
Sawband, 15 mm
Sawband, 16 mm
Dolly

Universal dolly

Autoratic switch-on mechanism,

ALV 2-230/50

Automatic switch-on mechanism,

ALV 10-400/230/50
Concentrated resin remover

Technical data:

Length/width/height mm
Bench size mm
Working height mm
Sawband mm
Band wheel diameter mm
Cutting height at 80° mm
Clearance width mm
Parallel cutting width mm
Paralle! stop length mm

Bench swing range

Art. no. 7324 0240

Art. no. 7324 0245

. no. 7324 0246
no. 7324 0180
no. 7324 0230
no. 5320 6200
no. 7324 0170
no. 5410 7800

no. 7320 1001
no. 7320 1002
. no. 7320 1003
. no. 7320 1004
. no. 7320 1007
. no. 7320 1005
. no. 7901 0000
. no. 7904 0000

Art. no. 7910 4010

Art. no. 7910 4020
Art. no. 6100 9700

1000 x 900 x 1850
640 x 640

900

15x 0.5 x 3430
450

300

440

300

650

degrees - 20°/ + 47°

Cutting speed
with 2 switching levels min'  460/1200
Weight approx. kg 190

Fourniture Basa5

Scie a ruban

Ruban 15 mm

Butée longitudinale

Poussoir

Embout d'aspiration A 100 mm
Vitesse d'air mini 20 m/s
Dépression 860 Pa a 20 m/s
Accessoires de montage
Instructions de service

Liste des importateurs

Accessoires spéciaux

Dispositif de pergage a bande
Set de bande abrasive K 60,
5 piéces

Set de bande abrasive K 80,
5 piéces

Dispositif de translation
Dispositif de coupe circulaire
Calibre de coupe transversale
Rallonge de table

Réglage minutieux de la butée
longitudinale

Ruban 6 mm

Ruban 10 mm

Ruban 15 mm

Ruban 25 mm

Ruban 15 mm

Ruban 16 mm

Servante & rouleaux

Servante & rouleaux
multidirectionnelle

Mécanisme de mise en marche
automatique ALV 2-230/50

Art. no. 7324 0240

Art. no. 7324 0245

Art. no. 7324 0246
Art. no. 7324 0180
Art. no. 7324 0230
Art. no. 5320 6200
Art. no. 7324 0170

Art. no. 5410 7800

Art. no. 7320 1001
Art. no. 7320 1002
Art. no. 7320 1003
Art. no. 7320 1004
Art. no. 7320 1007
Art. no. 7320 1005
Art. no. 7901 0000

Art. no. 7904 0000

Art. no. 7910 4010

Mécanisme de mise en marche

automatique ALV 10-400/230/50  Art. no. 7910 4020
Concentré éliminateur de résine Art. no. 6100 9700
Technical data:

Longueur/largeur/hauteur mm 1000 x 900 x 1850
Dimensions de la table mm 640 x 640

Hautur de travail mm 900

Ruban mm  15x0.5x 3430
Diamétre de laroue durubanmm 450

Hauteur de coupe 290°  mm 300

Largeur admissible mm 440

Largeur de coupe

paralléle mm 300

Longueur de la butée

longitudinale mm 650

Plage de basculement

de la table degrés-20°/ + 47°
Vitesse de coupe

a2 allures min®  460/1200

Poids approx. kg 190
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Volume di fornitura Basa 5

Sega a nastro

Nastro per la segatrice 15 mm
Battuta di arresto longitudinale
Sbarra scormrevole

Raccordo di aspirazione A 100 mm

Velocita minima dell’aria 20 m/s
Depressione 860 Pa con 20 m/s
Accessori per il montaggio
Istruzioni per I'uso

Lista degli importatori

Accessori speciali

Dispositivo per la smerigliatura a nastroArt. nr. 7324 0240

Serie nastri abrasivi K 60,

5 pezzi Art. nr. 7324 0245
Serie nastri abrasivi K 120,

5 pezzi Art. nr. 7324 0246
Dispositivo di trasporto Art. nr. 7324 0180
Dispositivo per il taglio circolare Art. nr. 7324 0230
Calibro per il taglio trasversale Art. nr. 5320 6200
Prolungamento per banco Art. nr. 7324 0170
Dispositivo per la regolazoine di

precisione - battuta di arresto

longitudinale Art. nr. 5410 7800
Nastro per la segatrice 6 mm Art. nr. 7320 1001
Nastro per la segatrice 10 mm Art. nr. 7320 1002
Nastro per la segatrice 15 mm Art. nr. 7320 1003
Nastro per la segatrice 25 mm Art. nr. 7320 1004
Nastro per la segatrice 15 mm Art. nr. 7320 1007
Nastro per la segatrice 16 mm Art. nr. 7320 1005
Carrello di adattamento Art. nr. 7901 0000
Carello di adattamento multiuso  Art. nr. 7904 0000
Dispositivo per l'inserimento

automatico ALV 2-230/50 Art. nr. 7910 4010
Dispositivo per l'inserimento

automatico ALV 10-400/230750 Art. nr. 7910 4020
Concentrato per la imozione

della resina HEK Art. nr. 6100 9700
Dati tecnici

Lunghezza/larghezza/altezza mm 1000 x 900 x 1850
Dimensioni banco mm 640 x 640

Altezza di lavoro mm 900

Nastro della segatrice  mm 15 x 0,5 x 3430
Diametro passaruota mm 450

Altezza di taglio con 90° mm 300

Larghezza di passaggio mm 440

Larghezza di taglio

paralielo mm 300

Lunghezza arresto

paralielo mm 650

Raggio d’azione -

tavola gradi -20°/+47°
Velocita di taglio con

2 livelli di commutazione min* 460 /1200

Velocita di taglio con

4 livelli di commutazione min"' 88/170/420/800
Peso ca. kg 190

Omvang van de levering Basa 5

Bandzaag

Zaagband 15 mm
Lengteaanslag

Schuifstok

Afzuigstuk A 100 mm
Minimale luchtsnelheid 20 m/s
Onderdruk 860 Pa bij 20 m/s
Montagetoebehoren
Gebruiksaanwijzing
Importeurslijst

Speciaal toebehoren

Bandslijpinrichting
Slijpriemset K 60,
5 stuks

Slijpriemset K 120,
5 stuks

Rijinrichting
Cirkelsnijinrichting
Dwarssnijkaliber
Tafelverlengstuk

Fijninstelling lengteaanslag
Zaagband 6 mm
Zaagband 10 mm
Zaagband 15 mm
Zaagband 25 mm
Zaagband 15 mm
Zaagband 16 mm

Rolbok

Universele rolbok

Automatisch inschakelmecha-
nisme ALV 2-230/50

Automatisch inschakelmecha-
nisme ALV 10-400/230/50

Harsverwijderaarconcentraat

Technische gegevens

Lengte/breedte/hoogte  mm 1000 x 900 x 1850
Tafelgrootte mm 640 x 640
Werkhoogte mm 900

Zaagband mm  15x0,5x 3430
Bandwieldiameter mm 450

Snijhoogte bij 90° mm 300
Doorlaatbreedte mm 440

Parallelle snijbreedte mm 300

Lengte parallelle aanslag mm 650

Zwenkbereik tafel graden-20° / +47°
Sijsnelheid bij

2 schakelstanden min' 460/ 1200
Snijsnelheid bij

4 schakelstanden min' 88/170/420/800
Gewicht ca. kg 190

Art.-nr. 7324 0240
Art.-nr. 7324 0245

Art.-nr. 7324 0246
Art.-nr. 7324 0180
Art.-nr. 7324 0230
Art.-nr. 5320 6200

Art.-nr. 7324 0170

Art.-nr. 5410 7800
Art.-nr. 7320 1001
Art-nr. 7320 1002
Art.-nr. 7320 1003
Art.-nr. 7320 1004
Art.-nr. 7320 1007
Art.-nr. 7320 0005
Art.-nr. 7901 0000
Art.-nr. 7904 0000

Art.-nr. 7910 4010

Art.-nr. 7910 4020
Art.-nr. 6100 9700

Mapadoon Basab

Kopdéha

Tawia (kopdEAa) 15 YA
0Bnyog napahAniog
Bépya BonBnTiki

Z1opo arnoppognaong diap. 100 xiA.

EAayom TaximTa aépog 20 uETpa/GeuTEpOAETTIO
Yrionieon 860 Pa oe 20 puétpa/deutepOlemnTo
EEapTpaTa HovTapioparos

0dnyieg Xpoews
AioTa sloaywyEwv

EZrpa a&coouap

EEapmua yuahoxapto
Zet yuahotawvimv 60apt,
S1ep.

TeT yuahotaviwy 120apt,
51ep.

Podeg
08NYOG KUKAWV
lwviaotpa

Eruunkuvon tpansliod

Aetrn pUBuion
-napahAniog odnyog

Kopdéha (tavia) 6 XtA.
Kopdeha (tatvia) 10 XA
KopdéAa (taivia) 15 A
Kopdéha (Tawvia) 25 ¥iA.
Kopdéha (tawvia) 15 xih.
Kopdéha (tawvia) 16 X\
KaBahéto pe paouAo

Kwd. 7324 0240
Kwd. 7324 0245

Kwd. 7324 0246
Kwd. 7324 0180
Kkwd. 7324 0230
kwd. 5320 6200

Kwd. 7324 0170

Kwd. 5410 7800
Kwd. 7320 1001
Kwd. 7320 1002
Kwd. 7320 1003
Kwd. 7320 1004
Kwd. 7320 1007
Kwd. 7320 1005
Kwd. 7901 0000

KaBaA&ETO [E MEPIOTPEPOUEVES

urtikieg

Autdupatn Aettoupyia
ALV 2-230/50

Autduatn Aettoupyia
ALV 10-400/230/50

KaBaploTiko yia peTgiveg

TEXVIKG XapaKTNPICTIKA:

Mnkoc/papdog/iyog
MéyeBog Tpaneiov
Yyoc epyaoiag

Kopdéha -tawia
AlQuETpOG TPOXAM®MY
Yyog kormg o€ 90 poipeg
®apdog diEsuong

®apdog Mapariniou
koyipatog

Meplox MEPIOTPOPNG
Tpanellou

TaxymTa Kormg o8
2 KAIHGKEG KOG
Tay(mTa Ko o8
4 KApaKeg KoTmg
Bapog

X
U
XUk
Yth.
XA
XA
XA

X

Kwd. 7904 0000
Kwd. 7910 4010

Kwd. 7910 4020
Kkwd. 6100 9700

1000 X 900 X 1850
640 X 640

900

15 X 0,5 X 3430
450

300

440

th. 650

Hoipeg -20/+47

Aetrra 463/ 1200

Aerrra 88/168/420/802

190

KLAG
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Antrieb Elektromotor  230-240 V/ 50 Hz 380-420 VI 50 Hz
Aufnahmeleistung P1 kW 2,2 3,0
Abgabeleistung P2 kW 1,5 22
Motordrehzahl min 1300 1400
Betriebsart S1 S1
Bemessungsstrom 9,94 56 A
installationsseitiger

AnschluBquerschnitt 1.5 mm? 1.5 mm?
Installationsseitiger

KurzschiuBschutz 16 A 16A
Gerauschkennwerte

Die nach EN ISO 3746 fiir den Schalleistungspegel
bzw. pr EN 1807 (Korrekturfaktor k3 nach Anhang
A.2 von pr EN 1807-1 berechnet) fiir den Schall-
druckpegel am Arbeitsplatz ermittelten Gerausche-
missionswerte betragen unter Zugrundelegung der
in ISO 7960 Anhang J aufgefiihrten Arbeitsbedin-
gungen.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
werte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwi-
schen Emissions- und Immissionpegel gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflus-
sen kdnnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen,
die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerausch-
quellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen und
anderen benachbarten Vorgangen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzu-
nehmen.

Electrical drive motor  230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Consumption P1 kKW 2,2 3,0
Output P2 kW 1,5 22
Motor rotational speed, min' 1300 1400
Operating mode S1 S1
Reference current 994 56 A
Connection diameter

on installation 1.5 mm? 1.5 mm?
Short circuit protection

on installation side 1B A 16 A

Noise parameters

The noise emission values at the work place, deter-
mined according to EN ISO 3746 (acoustic power
levels) and pr EN 1807 (acoustic pressure levels)
with a correction factor k3 calculated according to
appendix A.2 of pr EN 1807-1, based on operating
conditions listed in ISO 7960, appendix J, are:

The specified values are emission levels and
are not necessarily to be seen as safe opera-
ting levels. Although there is a correlation bet-
ween emission and immission levels, these do
not constitute a basis for determining the
necessity of additional safety measures. Work-
place conditions which could influence the
neoise immission level include the duration of
resonance, spatial particulars, other noise
sources etc. For example, the number of
machines and other work being performed. The
permissible workplace levels can vary from
country to country. This information is intended
to allow the user to make a better estimation of
the hazards and risks involved.

Moteur électrique d’entrainement

230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz
Puissance absorbée P1kW 22 3,0
Puissance fournie  P2kW 1,5 22
Vitesse du moteur min’ 1300 1400
Mode de fonctionnement s1 St
Tension: 9.9A 56A
Diamétre de raccordement
coté installation 1.5 mm? 1.5 mm?
Protection contre les courts-
circuits coté installation 16 A 16A
Parameétres du bruit

Les valeurs des émissions acoustiques au poste de
travail, calculées selon EN ISO 3746 (niveaux acou-
stiques) et pr EN 1807 (niveaux de pression acou-
stiques) avec facteur de correction k3 selon ['annexe
A.2 de pr EN 1807 - 1, basées sur les conditions de
travail indiquées dans ISO 7960, annexe J, sont:

Les chiffres donnés sont des niveaux d'émis-
sion et ne sauraient constituer en méme temps
des données siires de travail. Il existe une
corrélation entre le niveau d’émmission et le
niveau d'immission. Cependant cette corréla-
tion ne permet pas de déduire avec certitude si
des mesures supplémentaires de précaution
sont nécessaires ou non. Les facteurs pouvant
exercer une influence sur le niveau d'immission
produit sur le poste de travail incluent la durée
des opérations, les particularités de 'espace
de travail, la présence d’autres sources d'émis-
sions sonores, etc, -on peut citer par exemple
le nombre de machines et autres mécanismes
situés a proximité-. Les niveaux d'émission
légalement permis sur le lieu de travail peuvent
varier d'un pays a I'autre. Ces informations doi-
vent cependant permettre a I'utilisateur de
mieux évaluer les dangers et les risques.

Basa 5 Basa 5 Basa 5,
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz Acoustic pressure level Niveau de pression acoustique au poste de travail

indB

indB

endB

Leerlauf Lyaeq = 64,1 dB(A)
Bearbeitung Loaeq = 84,7 dB(A)

Idling Loaeq = 64.1 dB(A)

Operating Loaeq = 84,7 dB(A)

Marche a vide 64,1 dB(A)
Usinage 84,7 dB(A)

Fiir die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsi-
cherheitszuschlag
K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundsétzen fiir die Prifung der
Staubemission (Konzentrationsparameter) von Holz-
bearbeitungsmaschinen® des Fachausschusses Holz
gemessenen Staubemissionswerte liegen unter

2 mg/m®. Damit kann beim AnschluB der Maschine
an eine ordnungsgemaBe betriebliche Absaugung
mit mindestens 20 m/s Luftgeschwindigkeit von
einer dauerhaft sicheren Unterschreitung des in der
Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-Grenz-
wertes fiir Holzstaub ausgegangen werden.

Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder Werk-
stoffbeschaffenheit, die Belastungswerte des Werk-
stoffherstellers beachten.

A measuring uncertainty coefficient (K = 4 dB)
applies to the emission values listed above.

Dust emmision parameters

The dust emmision parameters, measured accor-
ding to the principles for measuring dust emmisions
(concentration parameter) for woodworking machi-
nes specified by the German wood professional
committee, are below 2 mg/mé. Dust emmissions
can therefore be continuously kept within the range
allowed under currently valid German regulations by
connecting the machine to a vacuum exhaust
system with an airflow speed of at least 20 m/s.

Depending on the type or nature of the materials to
be worked, observe the load limits indicated by the
manufacturer.

Un coefficient d'incertitude de mesure K = 4 dB
s'appligue aux valeurs d émission indiguees.

Données concernant les émissions de poussiéres

Les valeurs de la poussiére émise, mesurées selon
les «Principes servant au contréle de I'émission de
poussiéres (paramétre de concentration) des machi-
nes a bois» de la commission spéciale Bois, sont
inférieures a 2 mg/m?®. Ceci permet de conclure qu'il
est possible, en raccordant la machine & une aspira-
tion de service réglementaire dont la vitesse de cir-
culation de I'air est d'au moins 20 m/s, de respecter
durablement et de fagon sire les valeurs limites TRK
pour la poussiére de bois applicables en République
d'Allemagne.

Suivant les matiéres & traiter ou leur structure, il faut
respecter les valeurs de charge du fabricant de la
matére.
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Elettromotore di azionamento

230-240VI50 Hz 380-420 VI 50 Hz
Potenza assorbita P1 kW 22 3,0
Potenza erogata P2 kW 1,5 22
Numero di giri del motore min”! 1300 1400
Tipo di esercizio S1 S1
Corrente di taratura 9,94 56 A
Sezione dei cavi di allacciamen-
to sul luogo di installazione 1.5 mm? 1.5 mm?
Protezione contro il cortocir-
cuito sul luogo di installazione 16 A 1B8A

Valori caratteristici del rumore

| valori dell’emissione di rumore sul posto di lavoro
determinati secondo le norme EN ISO 3746 (livello di
potenza sonora) oppure pr. EN 1807 (livello di pres-
sione acustica) con fattore di correzione k3 calcolato
secondo I'appendice A.2 della pr. EN 1807 - 1, cor-
rispondono alle condizioni di lavoro riportate nella
ISO 7960 appendice J.

| valori dati sono livelli di emissione e non devono
quindi rappresentare contemporanemente anche dei
valori di lavoro sicuri. Sebbene vi sia una correla-
zione tra i valori del livello di emissione e di immi-
sione, questo non costituisce tuttavia una base affi-
dabile per poter determinare se eventualmente &
necessario prendere delle misure precauzionali. Le
condizioni sul posto di lavoro, le quali possono influ-
enzare il livello di immissione comprendono la
durata della risonanza, i particolari dell'ambiente di
lavoro, altre fonti di rumore ecc., per esempio il
numero di macchine e i processi di lavoro adiacenti.
Inoltre i valori affidabili sul luogo di lavoro possono
variare da Paese a Paese. Queste informazioni ser-
vono per permettere all'esercente di poter effettuare
una migliore valutazione dei pericoli e dei rischi.

Basa 5

Aandrijving elektromotor

230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz
Verbruik P1 KW 2.2 3,0
Uitgangsvermogen P2 kW 1,5 2.2
Motortoerental min’ 1300 1400
Mode S1 S1
Referentiestroom 9.9A 56 A
Aansluitdiameter
aan installatiezijde 1.5 mm? 1.5 mm?
Kortsluitbeveiliging
aan installatiezijde 16 A 16A
Geluidswaarden

De volgens EN 1SO 3746 voor het geluidsvermogen-
niveau resp. pr EN 1807 (correctiefactor k3 volgens
bijlage A.2 van pr EN 1807-1 berekend) voor het
geluidsdrukniveau op de werkplaats vastgestelde
geluidsemissiewaarden voldoen azn de werkvoor-
waarden van 1SO 7960, bijlage J.

De opgegeven waarden zijn emissiewaarden en
moeten daarom niet gelijk gesteld worden met vei-
lige waarden om te werken. Hoewel er een verband
bestaat tussen emissie- en immissieniveaus, kan
hieruit niet zomaar besloten worden of extra veilig-
heidsmaatregelen noodzakelijk zijn of niet. Factoren
die het actuele immissieniveau op de werkplaats
kunnen beinvioeden, zijn de duur va de inwerkingen,
de soort werkruimte, andere geluidsbronnen enz.,
b.v. het aantal machines en andere werkprocédes in
de buurt. De betrouwbare waarden op de werkplaats
kunnen ook van land tot land verschillen. Die infor-
matie moet het de gebruiker echter in staat stellen
de gevaren en de risico’s beter te kunnen inschat-
ten.

Basa 5

KivnTripag nAeKTpIKOC

230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz
loxy0e P1KW 2,2 3,0
Anédoon P2 KW 1.5 22
ZTPOQES . 1300 1400
KT pa/AETTO
Eidog Asttoupyiag S1 S1
Pelpa péETprone 9,9A 56 A
AapeTpog obvaeon
£K KATAOKEUNG 1.5 mm? 1.5 mmz'
Agpaheia Siakommg
€K KATAOKEUNG 1BA 16A

NAPAMETPOI ©0PYBOY

Ot TIpéQ HeTadoong aopuBou OE £QYACIAKO
X@po, KaBopIouEVoL oUpwva pe EN ISO 3746
(emineda akoudTikng 10xUG) Kat pr EN 1807
(emineda uKoucrnan maunq ) pe 6wp3m'ru(o
ouv-rs)\scrm K3 umnohoyiopEvoL oUNGWVa JE TO
napaptnua A.2 Tou pr EN 1807-1, Bam{opsvo: ge
ouvenkeg Aettoupyiag kat KaTaywpnuévol aTo
ISO 7960, mapaptnua eivat:

Ompoﬁm\zpucpouavsq TILEG £ival O EVBEIKTIKG
emineda Kat dev rtpznen va Bampneouv wg
ao@ain enineda KaTa TN XEron . Av Kat UTIClpxSt
OUOYETIOT) avayeoa oTa EMNESA EKMOUMMS auTa
oev KaBopli:ouv pia Baom ya to Kuﬁopwpo me
avaykaildnTag Twy npdofeTwy PETPWY
uccpa]\smq o] quenxac; TOU sp\!aolaxou Xwpou
OL OTIOIEG MMOPOUV Va ETMPEACOUY TO eMinedo
Bopuﬁou auunzpthuuﬁavousvou me ﬁlapneluq
™G avInxnons, g 1BlaITepOTTAS TOU XMPOU,
ahheg rrrwaq BopUBou KTA. Ma napadetypa, o
ap1BHOG TWV UNYXAVIHATWV Kat aAwv epyaciwv
Tou sxrshouvmt Ta em‘rpsn'm erineda oe
spyamcu(o XPO TOIKIAOUY ard Xwpa oe xwpa
Aum n nhnpoq:opta BideTal yla va arurpatpst aTo
Xpriom va KAVEL Pia KAAUTEPT EKTIUNOT TWV
KIVBUVWY, TIoU ERMAEKOVTAL

Basa 5

Livello di pressione acustica sul
posto di lavoro in dB

geluidsdrukniveau op de werkplaats
in dB

Eninedo akouoTikAg mieong os dB

Funzionamento a vuoto Lpaeq = 64,1 dB(A)
Lavorazione Loseq = 84,7 dB(A)

stationair Lpaeq = 61,4 dB(A)

bewerking Loaeq = 84,7 dB(A)

210 pehavti Lp=64,1 dB(A)
Se mAnpn Asttoupyia = 84,7 dB(A)

Per i valori del livello di emissione citati vienne appli-
cato un coefficiente per lincertezza della misura-
zione K =4 dB.

Dati sull'emissione di polvere

| valori dell'emissione di polvere, misurati in base ai
principi per la misurazione dell’emissione di polvere
(parametri di concentrazione) per le macchine per la
lavorazione del legno, specificati dalla commissione
tecnica tedesca sono al disotto di 2 mg/m?*. Quindi,
collegando la macchina ad un impianto di aspira-
zione adatto con una velocita dell'aria di almeno 20
my/s, i valori dell'emissione di polvere del legno pos-
sono essere mantenuti in maniera sicura al disotto
dei valori limite TRK validi in Germania.

In base al materiale o alle caratteristiche del mate-
riale da lavorare, osservare i valori limite indicati dal
produttore del materiale.

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidscoéfficient K = 4 dB

Gegevens over de stofemissie

De stofernissiewaarden gemeten volgens de “princi-
pes voor de controle van de stofemissie (concentra-
tieparameters) van houtbewerkingsmachines” va de
commissie van houtspecialisten, liggen onder 2
mg/m?®. Hierdoor kan er door het aansluiten van de
machine aan een goed functionerend afzuigingssy-
steem met minstens 20 m/s luchtsnelheid van uitge-
gaan worden dat de grenswaarden voor houtstof die
in de Bondsrepubliek Duitsland gelden, niet over-
schreden worden.

Afnankelijk van de te bewerken materialen of afhan-
kelijk van de staat van het materiaal, de belastings-
waarden van de fabrikant van het materiaal in acht
nemen.

"Evag PETPIKOG cuvrshsqu anpoaélcpmmc;
(K=4 dB} EMEVEPYEL org TILEG EKTIOUMG TIOU
Qva@EpovTal mapanavw.

NMAPAMETPOI EKMOMMNHZ ZKONHZ

O1 TapAKETEOL EKTIOUTTG OKOVTG, HeTpnUEVOL
oUppwva pe TIg APXEQ UETPNOTIG EKTIOUTG
okovng (mapdapetpog OUYKEVTPWOTS ) yia
nxavnuara enegepyaoiag EuJ\ou KaBOPIoPEVES
ano v r'ezpuuvmn smrpom] EMAyYeALATIOV
ElAou, eival katw ané 2 mg/m?. O1 EKTIOUTIES
oKOVNG TIpSI'tE:l Yl auTo TO AGYO cuvsxmq va
ernpouvmt péoa oy ETUTPETT KAipaKa KATW
aro Toug napovrs:q oXUoVTES i'e:ppcwmouc;
Kavoviopoug ouvéaovmc; TO prxavnua os £va
aucrmua anoppoenong Le eAGXLoT TaximTa
arnoppoenong 20 misec.

EEapTOUEVOL and ToV TUTIO Kat T ¢Uom Twv
UAIKGV TIOU enekepyalovral, EAEYXETaL TO opio
@OPTIOU ToU EVBEIKVUTAL QTIO TOV KATATKEUAOTT.
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Abb./Fig. ,,A“

0 =

Abb./Fig. ,B*

Ve

Montage

Die Maschine ist aus versandtechnischen
Griinden nicht komplett montiert.

Montagewerkzeug:
Gabelschlissel 13 mm

Innensechskantschiissel 5 mm
gehort nicht zum Lieferumfang

Fiihrungsrohr

Abb. A“

Die Langsanschlagplatte unter dem
Ségetisch ist werksseitig montiert.

Uberpriifen Sie vor der Montage des
Fihrungsrohres den festen Sitz der
Langsanschlagplatte.

Die Klemmhebel (1) bei Bedarf anziehen!

Links und rechts auf der Langsanschlag-
platte die Halterungseisen fur das
Flihrungsrohr montieren.

2 Zylinderschrauben M8x16
2 Scheiben

2 Halterungseisen

Das Fihrungsrohr von der Seite in die
Halterungen einschieben. Beachten Sie
vor dem Anziehen der Sechskant-
schrauben die Parallelitat des
Fiihrungsrohres zum Tisch (MaB ,,X“).

MaB ,X* muB vorne und hinten am
Tisch gleich sein.

Langsanschlag

Abb. ,B*

* Der Langsanschlag kann je nach
Arbeitsvorgabe links oder rechts
vom Sageband eingesetzt werden.

Anschlagrohr, Zwischenplatte und

Fuhrungsschlitten handfest zusammen-

schrauben. Die beiden Gewindebolzen

hierzu in den Flihrungsschiitten ein-
stecken.

4 Scheiben 6

4 Zylinderschrauben M6 x20

* Das Zwischenblech zur Aufnahme
der Anschlagschiene wird je nach
Arbeitsvorgabe links oder rechts an
das Anschlagrohr angeschraubt.

Die Fliigelmuttern nicht anziehen!

2 Flachrundschrauben M6x75

2 Scheiben 6

2 Fligelmuttern M6

Anschlagschiene auf das Zwischen-
blech schieben.

Stellung 1: Fir Arbeiten mit hoher
Anlageflache.

Stellung 2: Fiir Arbeiten mit niederer
Anlageflache.

Den Exzenterhebel am Filhrungsschlit-
ten waagrecht stellen. Den Fihrungs-
schlitten auf das Fihrungsrohr aufsetzen
und den Exzenterhebel nach unten
driicken — klemmen.

Auf dem Fiihrungsrohr gilt die obere

Skala fiir Stellung 1,
die untere Skala gilt fur Stellung 2.

Assembly:

The machine is not completely assem-
bled for reasons of transport.

Assembly tools:
13 mm fork wrench

5 mm hexagonal socket wrench
(not included in delivery)

Guide pipe

Fig. ,A"
The fence plate underneath the sawblade
has been fitted in the works.

Before attaching the guide tube, check
the fence plate for tight fit.

If necessary, tighten the clamping
levers (1).

Fit the steel holding devices for the guide
tube at the left and right-hand side of the
fence plate.

2 cheese head srews MB8x16
2 washers

2 steel holding devices

Push the guide tube into the holding
devices from the side. Before tightening
the hexagon bolts, check the paralle-
lity of the guide tube with the table
(dimension ,X“).

Dirnensic'm »X“ must be identical at the
front and at the rear of the table.

Fence

Fig. ,B¢

* The fence can be used to the left or
the right of the saw band depending
on work requirements.

Screw together the fence pipe, inter-

mediate plate, and guide slide (hand-

screwed). To do this, insert both

threaded screws into the guide slots.

4 washer 6

4 cheese head screws M6 x 20

* The divider plate to carry the fence is
screwed onto the fence pipe on the
right or the left depending on the work
requirements.

Do not tighten the wing nuts!

2 saucer-head screws M6x75

2 washers 6

2 wing nuts M6

Place fence rail onto the divider plate.

Position 1: for work with a higher
contact surface

Position 2: for work with a lower contact
surface

Place the cam lever on the guide slide
horizontally. Place the guide slide onto
the guide pipe and push the cam lever
down - clamp.

On the guide pipe, the upper scale
applies to position 1;
the lower scale to position 2.
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Montage

La machine n’est pas entiérement
montée pour des raisons de transport.

Qutils de montage:

Clé a pipe 13 mm

Clé pour vis a six pans creux 5 mm
{non comprises dans la fourniture)

Tube de guidage

Fig. “A”
La plaque de butée longitudinale sous
la table est montée en usine.

Avant le montage du tube de guidage,
vérifiez que la plaque de butée longitu-
dinale est fixée solidement.

Si nécessaire, serrez les poignées (1) !

Montez les plats de fixation du tube de
guidage a gauche et a droite de la pla-
que de butée longitudinale.
2 vis a téte cilindrique

2 rondelles

2 fers de fixation

Introduire le tube de guidage dans les
supports par le coté. Avant de serrer
les vis hexagonales, vérifiez le par-
allélisme du tube de guidage par
rapporta la table (Cote “X").

M8x16

La cote “X” doit étre la méme a
Pavant et a I'arriére de la table.

Butée longitudinale

Fig. “B”

* Suivant les exigences de travail, la
butée peut étre montée a gauche
ou a droite du ruban.

Visser ensemble le tube de butée, la

plaque intermédiaire et le chariot de

guidage (a la main). Pour ce faire,
introduire les deux boulons filetés dans
le chariot de guidage.

4 rondelles 6

4 vis a téte cylindrique M ®6x 20

= La plaque intermediaire pour rece-
voir le rail de butée peut étre boulon-
née a gauche ou a droite du tube de
butée selon les exigences de travail.

Ne pas serrer les écrous a oreilles!

2 vis rondes a téte bombée M6 x 75
2 rondelles 6
2 écrous a oreilles M6

Placer le rail de butée sur la plague
intermédiaire.

Position 1 : Pour le sciage de piéces
de section importante.

Position 2 : Pour le sciage de piéces
de petite section .

Placer le levier excentrigue sur le
chariot de guidage en position horizon-
tale. Placer le chariot de guidage sur le
tube de guidage et abaisser le levier
pour bloguer.

Sur le tube de guidage, le réglet
supérieur est pour la position 1,

et le réglet inférieure pour la position 2.

Montaggio

Per motivi di trasporto, la macchina
non & montata completamente.

Utensili per il montaggio
Chiave fissa 13 mm

Chiave ad esagono cavo 5 mm
non & compresa nel volume di fornitura

Guida tubolare

F"lg. “pn

La piastra per il fine corsa longitudinale
sotto il banco della segatrice & montata
di fabbrica.

Controllare, prima del montaggio della
guida tubolare, il saldo fissaggio della pia-
stra per la battuta di arresto longitudinale.
Serrare, se necessario, la leva per il
bloccaggio (1)!

Montare sulla piastra per la battuta di
arresto longitudinale, a destra e a sinistra,
le barre di supporto per la quida tubolare.
2 Viti a testa esagonale M8x16

2 Barre di supporto

Inserire la guida tubolare lateraimente
nelle barre di supporto. Prima del ser-
reggio delle viti a testa esagonale
osservare, il parallelismo della guida
tubolare rispetto alla tavola (dimen-
sione “X").

La dimensione “X" sul banco deve
essere la stessa sia davanti che die-
tro.

Battuta di arresto longitudinale

Fig. “B”

* La battuta di arresto longitudinale
puo essere applicata, secondo il pro-
cesso di lavoro, sia a destrache a
sinistra dal nastro della segatrice.

Avvitare insieme e saldamente il tubo di

arresto, la piastra intermedia e |a slitta di

guida. Inserire per questo scopo entrambi

i perni filettati nella slitta di quida.

4 Rosette 6

4 Viti a testa cilindrica M6x 20

* La lamiera intermedia per il montaggio
della sbarra di arresto viene awvitata sul
tubo di arresto, a destra oppure a sinistra, a
secondo delle esigenze per la lavorazione.

Non stringere (serrare) i dadi ad alette!

2 Viti con testa a calotta piatta ME6x 75

2 Rosette 6

2 Dadi ad alette M6

Mettere la sbarra di arresto sulla
lamiera intermedia.

Posizione 1: per il lavoro con una alta
superficie di contatto.

Posizione 2: per il lavoro con una
bassa superficie di contatto.

Mettere Iz leva dell’eccentrico nella
slitta di guida in posizione orizzontale.
Collocare la slitta di quida sulla guida
tubolare e premere la leva dell’'eccen-
trico verso il basso - bloccaggio.

Per la guida tubolare & valida la
scala superiore per la posizione 1;
la scala inferiore per la posizione 2.

Montage

De machine is om verzendingsredenen
niet volledig gemonteerd.

Montagegereedschap:
Vorksleutel 13 mm

Binnenzeskantsleutel 5 mm
Hoort niet tot de levering

Geleidingsbuis

Afb. “A”
De lengteaanslagplaat onder de zaag-
tafel werd in de fabriek gemonteerd.

Controleer voor de montage van de
geleidingsbuis of de lengteaanslagplaat
vastzit.

De klemhendels (1) zonodig vast-
draaien!

Links en rechts op de lengteaanslag-
plaat de klemijzers voor de geleidings-
buis monteren.
2 zeskantbouten

2 geleidingsijzers

M8x16

De geleidingsbuis van de zijkant in de
geleidingsijzers schuiven. Let voor het
aanzetten van de zeskantbouten op
de parallelliteit van de geleidingsbuis
met de tafel (afstand “X").

Afstand “X" moet vooraan en ach-
teraan aan de tafel even groot zijn.

Lengteaanslag

Afb. “B”

» De lengteaanslag kan afhankelijk
van de bewerking links of rechts
van de zaagband ingezet worden.

Aanslagbuis, tussenplaat en gelei-

dingsslede stevig samenschroeven. De

beide draadbouten hiertoe in de gelei-
dingsslede steken.

4 schijven 6

4 cilinderkopschroeven M6x 20

* De tussenplaat voor de opname van
de aanslagrail wordt afhankelijk van
de bewerking links of rechts aan de
aanslagbuis aangeschroefd.

De vleugelmoeren niet vastdraaien!

2 slotschroeven M6Ex75

2 schijven 6

2 vieugelmoeren M6

Aanslagrail op de tussenplaat schui-

ven.

Stand 1: Voor werkzaamheden met

hoog contactviak.

Stand 2: Voor werkzaamheden met

laag contactviak.

De extriekhendel aan de geleidingss-

lede horizontaal zetten. De geleidingss-

lede op de geleidingsbuis plaatsen en

de excentriekhendel naar onderen

drukken en klemmen.

Op de geleidingsbuis geldt de boven-

ste schaal voor stand 1,

de onderste schaal geldt voor stand 2.

MovTapiopa

ASyw petapopag To pnxavnua dev
cival mANpWS HOVTAPIOHEVO.

EpyaAsia povrapioparog:
Fepuavikd kheidi 13apt.
Ahev 5 I\ (Bev iapadideTal)

Zwhnva odnyou

Z)eb. «A»

H Adpa Tou mapdhiniou odnyou
KT arnoé 1o TPanEY £xel povraploTel
aro 10 £pYOOTACIO.

EAEYETE TIDIV TO HOVTAPIOUT TOU
gwAnva Tou odnyou, av n Aapa Tou
napaiiniou odnyou eival otabepr.

SgiEte Toug HoxAolg (1) av xpetaoTel.

MovTapeTe Tig BAEIS yia Tov gwhiva
odnyou aplotepa Kat 5e€i1a ano mv
Aapa tou apaiiniou odnyol.

2 eZaywveg Bideg
2 Baoceig

M8 X 16

Inp®ETE TOV OWANVa oénvou ano to
m\at atig Baceic. MpooEre TRV
nupuMqumTu Tou owAfva ipog T0
Tpansl mpotol aiEeTe TIG EAYWVES
Bideg (pETPO «X»).

To usrpo «X» npsﬂs: va gival 70 ilo
UTPOCTA Kai MoW amo To Tpand.

NapaAAnAog odnyog

Zxed. «B»

» O napalAnhog 0dnyog
TomoBeTEITAN EITE APIOTEPA EITE
5eEia amo TV KopdEha - Taivia -
avahoya pe Ti§ avaykeg epyaaiag.

BidwoTe eAaQp®g TOV owAnva

odnyol, To evdlapeoo Aapaxt kat mv

yAUGLEPQ. TOTtOBE:TE:tOTE Tig duo

Bideg Xwpic KE@AAL oV YAUOIEPQ.

4 TwAnvakia M6x20

* To evBiapeco Aapdxi yia va Kpata
TOV 0BNYO Bid@veTal aploTepa n
5eE1a avaloya pe TIG avayKeg
£pyaoiag oTo owANva odnyou.

Mnv ogifere Tig METaAoldeg!

2 Bideg M6X75
2 podEheg 6

2 netahoudeg M6

Znp®Ete MY MAGT TOU odnyol oto
£vOIAUECO AQUAKL

Ofon 1: INa uPnAd avTikeiyeva
Oon 2: MNa xaunAd avTikeiyeva

TornoBeTeioTe TOV JoXAO oTnv
yAuglEpa cptc',ov-ﬂwq TonoBeTeiote
™V yAUOIEpa OTOV CWANVA 05n\!0u
Kat OTIPWETE TOV HOXAD MPOG Ta KATW
- opigipo.

Z1ov owAnva 0dnyou N navw
u.\muxu I‘.I\F‘HUTOIXSI otnv B£on 1,

Kal n KaTw KAipaka aTnv 8£on 2.
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Abb./Fig. ,,C*

Abb./Fig. ,,D*

o

Langsanschlag-Einstellung

Abb. ,C“
Den Langsanschlag auf die Fiihrungs-
schiene setzen.

Eine gerade Leiste an das abwarts- und
aufwartslaufende Sageband anlegen.

Einen Winkel an die Leiste sowie an den
Langsanschiag anlegen.

Ableselupe justieren

Abb. ,,D¥

Das Fihrungsrohr muB am Sagetisch
soweit Uberstehen, daB die Skala auf
dem Fihrungsrohr unter dem Nullstrich
der Ableselupe steht.

Die beiden Schrauben der Ableselupe
losen und den Teilstrich genau tiber
den Nulistrich der Skala stellen.

Die Schrauben der Ableselupe anziehen.

Fence adjustment

Fig. ,C*
Place the fence on the guide rail.

Place a straight strip on the sawband
running upwards and downwards.

Place an angle on the strip and on the
fence.

Adjusting the reading glass

Fig. ,D*

The guide tube must project over the
sawblade to such an extent that the
scale on the guide tube is positioned
directly under the zero mark of the
magnifying glass.

Release the two bolts of the magnifying
glass and set the graduation mark
precisely above the zero mark of the
scale,

Retighten the bolts of the magnifying
glass. .

20




&

a

(ND

Réglage de la butée longitudi-
nale

Fig. “C”

Placer la butée longitudinale sur le rail
de guidage.

Placer une régle droite le long du ruban
se déplagant de haut en bas.

Placer une équerre contre la régle et
contre la butée longitudinale.

Réglage de la loupe de lecture

Fig “Dﬂ

Le tube de guidage doit déborder de
la table de la scie jusqu'a ce que
réglet sur le tube de guidage se trouve
au-dessous du repére zéro de la
loupe.

Desserrer les deux vis de la loupe et
régler le repére de graduation exac-
tement au-dessus du repére zéro du
réglet.

Serrer les vis de la loupe.

Regolazione - battuta di arresto
longitudinale

Fig. “C”

Mettere la battuta di arresto longitudi-
nale sulla barra di guida.

Porre un'asse diritto nel nastro della
segatrice in corsa in entrambi i sensi.

Mettere una squadra nell'asse e nella
battuta di arresto.

Regolazione della lente per let-
tura

Fig. “D”

La guida tubolare deve sporgere dal
banco della segatrice, fino a quando la
scala della guida tubolare si trova al

disotto della marcatura dello zero della
lente di lettura.

Allentare entrambe le viti della lente di
lettura e mettere la graduazione esat-
tamente sopra la linea dello zero
della scala.

Stringere nuovamente le viti della lente
di lettura.

Instelling lengteaanslag

Afb. “C”
De lengteaanslag op de geleidingsrail
plaatsen.

Een rechte lat tegen de op en neer
lopende zaagband plaatsen.

Een hoek tegen de lat alscok tegen de
lengteaanslag leggen.

Afleesloep

Afb. “D”

De geleidingsbuis moet zover over de
zaagtafel uitsteken dat de schaal op de
geleidingsbuis onder de nulstreep van
de afleesloep staat.

De beide schroeven van de afleesloep
losdraaien en de deelstreep precies
op de nuistreep van de schaal instel-
len.

De schroeven van de afleesloep aan-
zetten.

Zradpion Tou napaAAniou
odnyou

Zyed. «C»

TornoBeTeioTe TOV NapaAAnho odnyo
otV YAuoiEpa.

TonoBetsioTe pia BEpya otV KOpBE-
Aa miou yupileL Mpog Ta KATW Kal oIy
Kopd&ha Tou yupilel TIpog Ta mavw.
TonoBeteiore pia ywvia omv Bépya
Kat oTov napaiAnio odnyo.

AA@adiaopa Tou pakou
avayvwong

Zxed. «D»

0 owhijvag odnyou npéneLva
UNEPEXEL TOOO ATO TO TPAME GOTE N
kAlpaxa oTov owAnva odnyou va
BpiokeTal KATW QMo TNV YPauun
UndEV Tou Qaxou.

Alote 1ig BUo Bideg Tou pakol Ka
TonoBeTeioTE TNV Ypappn
unodigipeong axpIf@g mave oTnv
ypappn pndéev Tng khipakac.
Sgifte TIC Bideg Tou Pakol Eava.
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Abb./Fig. , E

(SN E

460 m/min

Schnittgeschwindigkeit

1 >3

1200 m/min

2 ¢——>4

0501 2529

1

—

Einstellungen vor Inbetrieb-
nahme:

Beim Offnen des Gehausedeckels wird
iiber einen Endschalter die Stromzu-
fuhr unterbrochen.

Schnittgeschwindigkeiten

Abb. ,E*

Die Basa5ist i mit zwei
Schnittgeschwindigkeiten ausge-
rustet.

Die Basa 7 ist mit 1200m/min.
Schnittgeschwindigkeit ausge-
riistet.

/\ wichTiG

Das Einstellen der Schnittgeschwin-
digkeit darf nur bei Stillstand der
Maschine erfolgen.

Netzstecker ziehen!

Zwei Stufen

460 m/min. fir Holz und Hartholz
1200m/min. fiir Weichholz
Keilriemen 10 x 1072 mm
Schnittgeschwindigkeit-Stufen | - 11
463 m/min. 1zu 3

120m/min. 2zu 4

Die Maschine wird mit einer eingesteliten
Schnittgeschwindigkeit von 1200m/min.
fiir Holz, Hartholz ausgeliefert.

Setting before initial operation:

The electrical current supply is inter-
rupted by a limit switch when the
housing lid is opened!

Cutting speeds

Fig. ,E“

Basa5 arequipped with 2
cutting speeds.

Basa7 are quipped with 1200m/min.
cutting speed

/\ IMPORTANT!

The cutting speed may only be set
while the machine is at a full stop.
Pull the mains plug!

Two levels

460 m/min. for wood and hardwood
1200 m/min. for soft wood

V-belt 10 x 1072 mm

Cutting speed - levels | -1

463 m/min. 110 3

1200 m/min. 2 to 4

The machine is delivered with a pre-set
cutting speed of 1200 m/min. for wood
and hardwood.
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Réglages avant la mise en
service:

L’alimentation électrique est coupée
par un fin de course lorsque le capot
du bati est ouvert.

Vitesses de coupe
Fig. «Eu
Basa 5 permettent deaux

vitesses de coupe.

Basa 7 permettent
1200 m/min. vitesses de coupe.

/\ IMPORTANT

Le réglage de la vitesse de coupe ne
doit se faire qu'a 'arrét de la
machine.

Débrancher la prise secteur !

Deux allures

460 m/min pour bois et bois dur

1200 m/min pour bois tendre

Courroie trapézoidale 10 x 1072 mm
Vitesses de coupe - allures | - I

460 m/min. 123

120m/min. 22 4

La machine est livrée avec la vitesse de
coupe réglée a 1200 m/min pour bois et
bois dur.

Regolazioni prima della
messa in funzione:

Quando si apre il coperchio della
carcassa, viene interrotta la corrente
mediante un interruttore di fine
corsa.

Velocita di taglio
Fig. “E”

Basa 5 sono equipa-
ggiate con due velocita
di taglio.

Basa 7 sono equipa-
ggiate con 1200 m/min. velocita
di taglio.

/\ IMPORTANTE

L’impostazione della velocita di tag-
lio deve essere eseguita solo quando
la macchina & spenta.

Estrarre la spina per I'allacciamento
alla rete!

Due livelli

460 m/min. per legno e legno duro
1200 m/min. per legno dolce

Cinghia trapezoidale 10 x 1072 mm
Velocita di taglio - livelli 1 - 1l

460 m/min. 1su 3

1200m/min. 2 su 4

La macchina viene fornita con una
velocita di taglio preimpostata di
1200 m/min. per legno, legno duro.

Instellingen voor de ingebrui-
kname:

Bij het openen van het deksel van de
behuizing wordt de stroomtoevoer
door een eindschakelaar onderbro-
ken.

Snijsnelheden
Afb. “E”
Basa 5 beschikken over twee
snijsnelheden.

Basa 7 beschikken over 1200
m/min. snijsnelheden.

/\ BELANGRIJK

De snijsnelheden mogen enkel inge-
steld worden als de machine stil-
staat.

Stekker uit het stopcontact trekken!

Twee standen

460 m/min. voor hout en hardhout
1200 m/min. voor zachthout
V-snaar 10 x 1072 mm
Snijsnelheid-standen I-ll

460 m/min. 1tot 3

120m/min. 2 tot 4

De machine wordt met een ingestelde
snijsnelheid van 775 m/min. voor hout
en hardhout geleverd.

PUBpion mpiv TNV AsiToupyia:

AvoiyovTag To kandaxi mAaiciou
SiaKonTeTal N MapoXf psuparTog
péow £vog TeAIKOU BIOKOMTH.

TayUuTnTeg KOTAg
Zx£dio «Ex»
Basa 5 eival eEomMOpEVEG U
suo TaUTNTES KOTG.
Basa 7 gival eEomAOPEVEG HE
120m/min.  TQXUTNTES KOTIG.

A Baoiko

H pUBpion TnE TaxuTnTag Kotg
npénel va npayparonoinBei povo pe
ofnoTo kivnTRpa.

TpaBRAETe To KaAwdio pelparog.

Alo TayuTnTeg

460 perpalhenTo, yia Elha kat okAnpa Eoha
1200 péTpa/AenTd, yia pahakd EuAa
Ipavrag 10X1072 y1A.

TayoTnra komng - KAipakeg 1- 11

463 pETpa/AenTo 1 mpog 3

1200 péTpa/AenTo 2 nipog 4

To pnxavnua napadidetat pe
puButopévn TaxumTa Kotmg ota 1200
pétpa/henTo yia EUAQ KaL okAnpa
EUAa.
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Abb./Fig. ,F*

Abb./Fig. G

( D

A Sageband

Die Wahl des richtigen Sagebandes ist
entscheidend fiir die Schnittleistungen.
Beachten Sie die Tabelle Seite 6 der
Bedienungsanweisung.
Mit schmalen Sagebéndern kénnen klei-
nere Radien geschnitten werden als mit
breiten Sagebandern.
So betragt z. B. fur Blattbreiten
6/10/15/ 25 mm
der kleinste Radius 25/40/ 75/ 185 mm
Setzen Sie nur gut gescharfte, fehler-
freie Sagebander ein. Fehlerhafte
Sagebander erhdhen die Unfallgefahr
und verringern die Arbeitsleistung.

Sagebandwechsel

Abb. ,F*

Die Maschine wird mit einem neuen,
montiertem Standard-Sageband

(15 mm) ausgeliefert.

Der Sagebandwechsel darf nur bei
gezogenem Netzstecker erfolgen!

Beim Handhaben von Sagebandern
sollten immer geeignete Handschuhe
getragen werden!

Das Sageband wird zum Abnehmen am
oberen Handgriff Drehrichtung gegen
den Uhrzeigersinn gelockert.

Die Spannung des neuen Sagebandes
erfolgt am oberen Handgriff mit Drehrich-
tung im Uhrzeigersinn.

WICHTIG beim Auflegen des Sage-
bandes:

* Gegendruckiager und Fithrungs-
rollen zuriickstellen.

Sageband vor dem Auflegen auf Fehler
Uberpriifen, (Risse, ausgebrochene
Zahne) fehlerhaftes Sageband nicht
verwenden.

Beim Auflegen auf die Bandrader Lauf-
richtung des Sagebandes beachten,
Zahne zum Sagetisch abwarts-
drehend!

Das S&ageband muB zwischen die obe-
ren und unteren Fihrungsrollen einge-
legt werden.

Das aufgelegte Sageband leicht spannen.

L]

Das Bandrad von Hand im Uhrzeiger-
sinn durchdrehen und bei gleichmai-
gem Bandlauf die Endspannung vor-
nehmen.

Breite Sagebander sind starker zu
spannen als schmale

Eine Uberspannung des Sagebandes
kann zu vorzeitigem Bruch filhren.

Seitenkorrektur-Sagebandlauf
Abb. ,G*

Die Seitenkorrektur darf nur bei Still-
stand der Maschine und gezogenem
Netzstecker erfolgen!

Das Sageband soll mittig auf den Band-
radern laufen. Die Randelmutter (1) "
am Handgriff an der Riickseite I6sen.

Das obere Bandrad von Hand in Schnitt-
richtung drehen .-und gleichzeitig den
Handgriff nach rechts (¥) drehen.

Das Sageband Iauft dabei starker nach
hinten.

Bei Gleichlauf des Sagebandes die Ran-
delmutter am Handgriff wieder anzie-
hen.

A Saw band

Selecting the correct sawband is deci-
sive for cutting performance. Observe
the table on page 6 of the Operating
Instructions.

Narrow sawbands can cut smaller radii
than broad saw bands.

The smallest radius for blade widths

6/10/15/ 25 mm
is 25/40/75/185 mm
Use only sharpened, flawless saw-
bands. Faulty sawbands increase the
risk of accidents and reduce cutting
performance.

Changing sawbands
Fig. ,F“

The machine is delivered with a new,
standard sawband (15 mm).

The sawband may only be changed
when the mains plug is pulled!

Always wear suitable gloves when
handling sawbands!

The sawband is loosened for removal by
turning the upper handle counterclock-
wise,

The new sawband is tensioned by
turning the upper handle clockwise.

IMPORTANT when installing a saw-
band:

* Reset the counterpressure bearings
and guide rollers.

* Check sawband for flaws (cracks,
broken teeth) before installation.

* Check the running direction of the
sawband before placing onto the band
wheels.Teeth should point downwards
towards the saw bench.

» The sawband must be placed between
the upper and lower guide rollers.

L]

Tighten the placed sawband lightly.

Tumn the band wheel clockwise by
hand and carry out the final tightening
while the band is running evenly.

Broad sawbands must be tensioned
more firmly than narrow ones.
Overtensioning of the sawband can
lead to premature breakage.

Sawband path side correction
Fig. ,G*

Side correction may only be carried
out with the machine at a full stop and
with the mains plug pulled!

The sawband must run on the center of
the band wheels. Loosen the knurled
nuts (1) on the underside

of the of the handle.

Turn the upper band wheel by hand in
the cutting direction 'while simultane-
ously turning the handle to the right ().
The saw band then runs more toward the
rear.

When the sawband runs evenly, re-tigh-
ten the knurled nuts on the handle.
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A Ruban

La bonne sélection du ruban suivant le
travail a effectuen est primordial pour la
coupe. Reportez vous au tableau de la
page 6 de ces Instructions de service.

Avec des rubans étroits, on peut cou-
per des rayons plus faibles qu'avec des
rubans larges.
Par ex. le plus petit rayon pour largeurs
de ruban

6/10/15/ 25 mm
est 25/40/75/185 mm.
N'utilisez que des rubans sans défaut
et parfaitement affiités. Les rubans
défectueux augmentent le risque d'ac-
cident et diminuent les performances.

Changement du ruban
Fig. “F”

La machine est livrée avec un ruban
standard monté (15 mm).

Le changement du ruban ne doit étre
effectué que si la prise du secteur
est déconnectée!

Pour manier les rubans, il faut tou-
jours porter des gants appropriés.

Pour retirer le ruban, il faut tourner la
poignee supeérieure dans le sens con-
traire aux aiguilles d'une montre.
Pour tendre le ruban, il faut tourner la
poignée supérieure dans le sens des
aiguilles d'une montre.

IMPORTANT - Lors de la mise en
place du ruban :

« Remettre les paliers de contre-
pression et les rouleaux de gui-
dage en position initiale.

« Avant le montage, vérifier que le
ruban ne présente aucun défaut (cri-
ques, dents cassées). Ne pas utiliser
de ruban défectueux.

Avant de placer le ruban sur les
roues, verifier le sens de marche du
ruban. Les dents doivent étre ori-
entées vers le bas (vers la table).

¢ Le ruban doit étre placé entre les
rouleaux de guidage supérieur et
inférieur.

Tendre Iégérement le ruban en place.

Tourner le ruban & la main dans le sens
des aiguilles d’une montre et effectuer
la mise sous tension finale pendant que
le ruban marche régulierement.

* Les rubans larges doivent étre plus
tendus que les rubans étroits.

» Un ruban trop tendu peut se rompre
prématurément.

Correction latérale de la marche du ruban
Fig. “G”

La correction latérale ne doit étre
effectuée machine a I'arrét et cordon
secteur débranché !

Le ruban doit se déplacer au centre
des rouleaux. Desserrer |'écrou mo-
leté (1) sur la poignée qui se trouve
au dos.

Tourner le volant supérieur a la main
dans le sens de coupe ' tout en
tournant en méme temps la poignée

vers |a droite (¥). Le ruban tourne ainsi
davantage vers l'arriére.

Lorsque le ruban marche réguliére-
ment, resserrer I'écrou moleté sur la
poignée.

A Nastro della segatrice

La selezione del corretto nastro &
determinante per il rendimento della
segatrice.Osservare la tabella a pagina
6 delle istruzioni per I'uso.

Con i nastri stretti & possibile eseguire
il taglio di raggi minori che non con i
nastri larghi.

Il raggio piu piccolo per le larghezze
della

lama di 6/10/15/25 mm
edi 25/40/75/185 mm
Usare solo nastri affilati e in perfette
condizioni. | nastri difettosi aumen-
tano il pericolo di incidenti e compro-
mettono il rendimento della segatrice.

Sostituzione del nastro della segatrice
Fig. “F”
La macchina viene fornita con un

nastro standard nuovo (15 mm) gia
montato.

Prima della sostituzione del nastro
estrarre assolutamente la spina per
I'allacciamento alla rete di alimentazione!

Quando si maneggiano i nastri della
segatrice indossare dei guanti di
lavoro adeguati!

Per estrarre il nastro, allentarlo ruo-
tando la manopola superiore in senso
antiorario.

Per regolare la tensione del nastro
nuovo, ruotare la manopola superiore
in senso orario.

IMPORTANTE durante la messa in

sede del nastro per la segatrice:

» Ripristinare il cuscinetto di contro-
pressione e i rulli di guida.

* Prima di montare il nastro della sega-
trice, controllarlo su eventuali danneg-
giamenti (incrinature, denti rotti) non
usare in ogni caso nastri difettosi.

« Durante il montaggio sui passaruota osser-
vare il senso di rotazione del nastro della
segatrice, i denti in direzione del banco della
segatrice devono ruotare verso il basso!

Il nastro della segatrice deve essere
inserito tra i rulli di guida superiori e
inferiori.

* Dopo aver inserito il nastro tenderlo
leggermente.

Ruotare manualmente il passaruota
in senso orario e quando il nastro
ruota in modo uniforme tenderio
completamente.

| nastri larghi vanno tesi in misura
maggiore rispetto a quelli stretti.

La tensione eccessiva del nastro pud
provocare la sua rottura prematura.

Centraggio del nastro

Fig. HG”

La correzione per il centraggio del nastro
deve essere eseguita solo quando la mac-
china é ferma e la spina per I'allacciamento
alla rete di alimentazione é stata estratta!

Il nastro della segatrice deve ruotare nel
centro dei passaruota. Allentare il (
dado zigrinato (1) sulla manopola

del lato posteriore.

Ruotare manualmente il pass.an.miE
superiore nella direzione di taglio Wre con-
temporaneamente ruotare la manopola
verso destra (). Il nastro della segatrice
si sposta in modo evidente verso dietro.
Quando il nastro della segatrice ruota in
modo uniforme stringere nuovamente il
dado zigrinato sulla manopola.

A Zaagband

De keuze van de juiste zaagband is van
doorslaggevend belang voor het sni-
jvermogen. Bekijk es de tabel op
pagina 6 van de gebruiksaanwijzing.
Met smalle zaagbanden kan in kleinere
stralen gesneden worden dan met
brede zaagbanden.

Zo bedraagt b.v. voor bladbreedtes van

6/10/15/25mm
de kleinste straal 25/40/75/ 185 mm

Gebruik enkel geslepen zaagbanden
zonder defecten. Slechte zaagban-
den verhogen het gevaar op onge-
vallen en verminderen de prestaties.

Zaagbandwissel
Afb, “F”
De machine wordt met een nieuwe,

gemonteerde standaardzaagband
(15 mm) geleverd.

De zaagband mag enkel verwisseld
worden als de stekker uitgetrokken
is!

Als u met de zaagbanden werkt,
moet u altijd veiligheidshandschoe-
nen dragen!

De zaagband wordt om op te tillen aan
de bovenste handgreep naar links los-
gedraaid.

De nieuwe zaagband wordt gespannen

door de bovenste handgreep naar
rechts te draaien.

BELANGRIJK bij het aanbrengen van
de zaagband:

* Tegendruklager en geleidingsrol-
len terugzetten.

¢ Zaagband voor het plaatsen op
defecten controleren, (scheuren,
gebroken tanden) een slechte zaag-
band niet gebruiken.

Bij het aanbrengen op de bandwielen
op de looprichting van de zaagband
letten, tanden moeten neerwaarts
naar de zaagtafel draaien.

* De zaagband moet tussen de boven-
ste en de onderste geleidingsrollen
geplaatst worden.

De geplaatste zaagband lichtjes
spannen.

* Het bandwiel met de hand naar
rechts doordraaien en bij een gelijk-
matige bandloop de eindspanning
uitvoeren.

Brede zaagbanden kunnen harder
gespannen worden dan dunne.

Het te hard spannen van de zaagband
kan tot vroegtijdige breuken leiden.

-

Zijdelingse correctie zaagbandloop
Afb. “G”

De zijdelingse correctie mag enkel
uitgevoerd worden als de machine
stilstaat en als de stekker uit het
stopcontact getrokken is!

De zaagband moet in het midden op
de bandwielen lopen. De kartel- ‘
moer (1) aan de handgreep aan

de achterkant lossen.

Het bovenste bandwiel met de hand in
snijrichting draaien¥en tegelijkertijd de
handgreep naar rechts (+) draaien. De
zaagband loopt hierbij sterker naar
achteren.

Bij het gelijklopen van de zaagband de
kartelmoeren aan de handgreep
opnieuw aanzetten.

A KOPAEAA

H emhoyn me OWOTNS KopdEAAS Eival

anocpuomncn yia My TeheldTnTa Tou

koWiparog. Mapatnpenots Tov nivaka
¢ oehidag 6 oTic 0dnyieg Xpromg.

Ot otevéq kopdéheg pnopolv va
Koouv uucporspeq BlapeTpous ano
TIC QPBIES.
Ot KpOTEPES SIAUETPOL YIa Qapdog
Asmidwv

6/10/15/25 mm
eivat avtioTolxa 25/40/75/185 mm

qumpunolem: HOVO KaAG OKOVIOPEVES, GVEY
eAaTTRPATWV, KOPBEAES, EAmpumg
xupés)«z:t; auEavouv Tov Kivduvo cruxnuumw
KOl PEIOVOUV TV TEAEIGTNTA TWY KOYIHATWY.

AAAAZONTAZ KOPAEAA
Eikova. «F»

To ]mxavqpn nupaﬁlas"rul HE Hia
Kaivoupyid, TUTIOTIOINUEVN KopdEha
(15 mm).

H kopdéAa pmopei va aAhay@si povo
OTav N KEVTPIKN Tipila ival
anoouvdedepcvn!

Na gopaTe navra Ta karaAAnAa
YavTia 6Tav MAaveTe Tig KopSEAEG!

HxopBeha Aum(upai yia unoauv&son otav Wpt!o-

Upe TV endve Aapr avanoda and my gopa Twv

BewTv Tou pohoylol (apioTep6aTpoQa).

H Kcuroupym Kopﬁs:hu ooiyyel otav

yupigoupe v endave Aapn katd my gopa

Twv dekT@v Tou poroyiol (BeglooTpopa ).

ZnpavTiko: Karta Tnv eykataoraon

piag kavoupyiag Kopdehag :

* AdoxdpeTe Ta poulepav Tng
avTioTaong Kal Ta kappouvaxia .

EAéyxete mv kopBEAayla
sAaTTOUATA ( PWYHES, omagpeva
S0OvTIa ) pLV TNV £YKATAOTADT].

EASyyete ™V Qopa Kiviong mg
KopBEAAg pty TV ronoesmcn oTIg
Tpoxahieg. Ta dovTia npénel va deixvouv
TPOC Ta KATW MPOS TO TPAME] KOYIHATOS.
H kop&éAa npénel va ToroBemBei
avapeoa anod Ta Nave Kat Ta KaTw
kapBouvaxia.

ZoiETe TV TOMOBETHEVN KOPBEAQ
shagpa.

Tupiote mv Tpoxahia me KOpdE-
Aag 8eE100TPOPa WE TO xspt Kat
re?\slonomcrrs TO TEAIKO TEVIWHA
EVOD 1) KOPOEAQ KIVEITAl OHaAQ.

Ot papBiéq kopdéheg mpémetva
oQlyyovTal o Suvata aro Tig OTEVES.
To r(c:pcn'tuvm oQigo g Kopﬁs?\aq
Hropel va odmnynoe! 08 OTIACLHO.

KENTPAPIZMA THE AIAAPOMHE THE KOPAEAAZ
Eikova. «G»

To KevTpapiopa Pmopsi va yivel povo
oTav To unyavnua siva oe mAfpn
aKIVoia Kal EKTOG NAEKTPIKOU
peuparog!

H kopBéha mpenet va KiveiTat oTo
KEVTPO TWV TPOXAMAV. SE0QIEETE

10 cpps(apao'ra nagpadia (1) omy
KaTw TAEUpa me AaBng.

Tupigre Vv enave Tpoxahia HeTo
xa:pt" He @opa koYiuaTog evd
TauTOXPOVa YUPILETE TO XEPOUAL
nipog Ta de&ia (+). H xopdera ToTe
KIVEITQL MTEPLOTOTEPO TIPOG TA TMIoW.
“Otav n kopdéAa Kiveital opaAd,
Eavaooitte Ta ppelapiota nafadia
™G Aapfig.
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Abb./Fig. ,H*

Abb./Fig. ,I*

Abb./Fig. ,,J*

Gegendrucklager

Abb. ,H*

Vor dem Einstellen der Gegendruckla-
ger muB der gleichmaBige Sageband-
lauf liberprift werden.

Die Einstellung muB bei Stillstand der
Maschine erfoigen!

Die Gegendrucklager nehmen den Vor-
schubdruck des Werkstickes auf.

Stellen Sie die Gegendrucklager Uber
und unter dem Sagetisch so ein, daB sie
leicht am Sageband anstehen. Drehen
Sie dabei das Bandrad von Hand in
Sagerichtung.

Die Gegendrucklager miissen beim
Arbeiten mit dem Sageband mitlaufen.

Bei jedem Sagebandwechsel die
Gegendrucklager neu einstellen!

Fiihrungsrollen

Abb. ,I*

Vor dem Einstellen der Fihrungsrollen
muB der gleichmaBige Sagebandlauf
iiberpriift werden.

Die Einstellung muB bei Stillstand der
Maschine erfolgen!

Die Flihrungsrollen nehmen den seit-
lichen Druck des Werkstiickes auf.

Die Fiihrungsrolien (iber und unter dem
Sagetisch auf die jeweilige Sageband-
breite neu einstellen. Sie dirfen max. bis
dicht an den Zahngrund des Sagebandes
reichen.

Stellen Sie die Fiihrungsrollen so ein, daf
sie leicht am S&geband anstehen. Dre-
hen Sie dabei das Bandrad von Hand in
Sagerichtung.

Die Fihrungsrollen missen beim Arbei-
ten mit dem S&geband mitlaufen.

Das Sageband darf nicht klemmen!

Bei jedem Sagebandwechsel die
Flihrungsrollen neu einstellen!

Schnitthohenverstellung
Abb. ,J¢

Die Einstellung muB bei Stillstand der
Maschine erfolgen!

Basa 5

Die Schnitthéhe ist Gber Tisch von 0 bis
300 mm verstellbar.

Die Hohenverstellung erfolat stufenlos
mit dem groBen Handrad und bleibt
durch die Selbstklemmung in jeder Posi-
tion stehen. 5

Basa 7

Die Schnitththe ist Gber Tisch von 0 bis
400 mm verstellbar.

® Spannschraube (1) losen.

® Schnitthéhenverstellung an Sterngriff.

® Spannschraube (1) anziehen.

Zu lhrer eigenen Sicherheit beim Arbeiten
die Sagebandfihrung immer so nahe wie
maglich an das Werkstiick anstellen.

Counterpressure bearing

Fig. ,H*

Insure that the sawband runs evenly
before setting the counterpressure
bearing.

The setting must be carried out while
the machine is at a full stop!

The counterpressure bearings take the
feed pressure of the workpiece.

Set the counterpressure bearings above
and below saw bench so that they
contact the sawband lightly. Turn the
band wheel by hand in the sawing direc-
tion at the same time.

The counterpressure bearings must run
with the sawband during operation.

Reset the counterpressure bearings
every time the sawband is changed!

Guide rollers
Fig. ,I“

Insure that the sawband runs evenly
before setting the guide rollers.

The setting must be carried out while
the machine is at a full stop!

The guide rollers take the side pressure
of the workpiece.

Reset the guide rollers above and below
saw bench to the suitable sawband
width. They may reach up to the base of
the teeth of the sawband.

Set the guide rollers so that they contact
the sawband lightly. Turn the band wheel
by hand in the sawing direction at the
same time.

The guide rollers must run with the
sawband during operation.
The sawband must not jam!

Reset guide rollers every time the
sawband is changed!

Cutting height adjustment

Fig. ,J“
The setting must be carried out while
the machine is at a full stop!

Basa 5

The cutting height is adjustable from 0 -
300 mm over the bench,

Height adjustment is carried out
continually using the large hand whesl
and remains in any position due to the
automatic clamping function.

Basa 7

The cutting height is adjustable from 0 -
400 mm over the bench.

® Loosen clamping screws (1).
@ Set cutting height with star grip.
@ Tighten clamping screws (1).

For your own safety, always set the saw-
band guide as close to the workpiece as
possible.
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Paliers de contre-pression

Fig. “H”

Avant de régler les paliers de contre-
pression, vérifier que le ruban mar-
che régulierement.

Le réglage doit étre effectue
machine a l'arrét.

Les paliers de contre-pression assurent
le maintien arriére du ruban pedant le
travail.

Réglez les paliers de contre-pression
au-dessus et au-dessous de Ia table de
maniére a ce qu'ils soient légérement
en contact avec le ruban. Pour ce faire,
tourner le volant du ruban a la main
dans le sens de coupe.

Les paliers de contre-pression n'ent-
rent en action que pendant le travail de
sciage.

Régler les paliers de contre-pression
lors de chaque changement de
ruban!

Rouleaux de guidage

Fig. “I”

Avant de régler les rouleaux de gui-
dage, vérifier que le ruban marche
régulierement.

Le réglage doit étre effectué
machine a l'arrét.

Les rouleaux de guidage maintiennent
le ruban latéralement pendant le travail.
Régler de nouveau les rouleaux de gui-
dage au-dessus et au-dessous de la
table par rapport & la largeur de ruban.
lls doivent e'tre réglés au plus prés de
la denture sans y toucher.

Réglez les rouleaux de guidage au-dessus
et au-dessous de la table de maniere a ce
qu'ils soient légérement en contact avec
le ruban. Pour ce faire, tourner le volant
du ruban & la main dans le sens de coupe.
Les rouleaux de guidage n’entrent en
action que pendant le travail de sciage.

Le ruban ne doit pas étre coincé.

Régler les rouleaux lors de chaque
changement de ruban!

Réglage de la hauteur de coupe
Fig. “J”

Le réglage doit étre effectué
machine a l'arrét.

Basa 5
La hauteur de coupe peut étre reglée
de 0 @ 300 mm au-dessus de la table.

Le réglage de hauteur est effectué au
moyen d’une poignée.Un systéme de
serrage automatique maintien I'ensem-
ble en position.

Basa 7

La hauteur de coupe peut étre réglée
de 0 £ 400 mm au-dessus de la table.

® Dévisser la vis de serrage (1).

® Régler la hauteur sur la poignée en étoile.

® Serrer |la vis de serrage (1).

Pour votre sécurité, placer toujours le
guide-ruban le plus prés possible de la
piece.

Cuscinetto di contropressione
Fig. “H”

Prima della regolazione del cuscinetto
di contropressione bisogna controllare
se il nastro ruota in modo uniforme.

Per effettuare la regolazione la
macchina deve essere ferma!

| cuscinetti di contropessione assor-
bono la pressione di avanzamento del
pezzo in lavorazione.

Regolare i cuscinetti di contropres-
sione, sotto e sopra il banco della
segatrice, in modo tale che essi si tro-
vino in prossimita del nastro e contem-
poraneamente ruotare manualmente il
passaruota in direzione di taglio.

| cuscinetti di contropressione, durante
la lavorazione, devono spostarsi
insieme al nastro.

Quando viene sostituito il nastro
della segatrice regolare nuovamente
i cuscinetti di contropressione!

Rulli di guida
Fig. “I”
Prima della regolazione dei rulli di

quida bisogna controllare se il nastro
ruota in modo uniforme.

Per effettuare la regolazione la
macchina deve essere ferma!

| rulli di guida assorbono la pressione
laterale del pezzo in lavorazione.

Regolare nuovamente i rulli di guida, sop-
ra e sotto il banco della segatrice, in base
alla rispettiva larghezza del nastro della
segatrice. Essi possono arrivare al mas-
simo fino alla base dei denti del nastro.

Regolare i rulli di guida in modo tale
che essi si trovino in prossimita del
nastro e contemporaneamente ruotare
manualmente il passaruota in direzione
di taglio

1 rulli di guida, durante la lavorazione,
devono spostarsi insieme al nastro.

Il nastro della segatrice non deve bloccarsi!

Quando viene sostituito il nastro
della segatrice regolare nuovamente
i rulli di guida!

Regolazione dell’altezza di taglio
Fig. “J”

Prima di eseguire la regolazione
spegnere la macchina!

Basa 5

L'altezza di taglio & regolabile da 0 fino
a 300 mm sopra il banco.

L'altezza puo essere regolata , medi-
ante il volantino, a variazione continua
e la posizione rimane fissa tramite
I'utobloccaggio.

Basa 7

L'altezza di taglio & regolabile da 0 fino
2 400 mm sopra il banco.

Per la propria sicurezza, durante la
lavorazione, mantenere sempre la
guida del nastro della segatrice il pil
vicino possibile al pezzo.

Tegendruklager

Afb. “H”

Voor het instellen van de tegendrukia-
gers moet de gelijkmatige loop van de
zaagband gecontroleerd worden.

De instelling moet uitgevoerd wor-
den als de machine stilstaat!

De tegendruklagers nemen de voe-
dingsdruk van het werkstuk op.

Stel de tegendruklagers boven en
onder de zaagtafel zo in dat ze licht in
contact staan met de zaagband. Draai
hierbij het bandwiel met de hand in

zaagrichting.

De tegendruklagers moeten bij het wer-
ken met de zaagband meelopen.

Telkens bij het verwisselen van de
zaagband moeten de tegendrukla-
gers opnieuw ingesteld worden!

Geleidingsrollen

Afb- “l”

Voor het instellen van de geleidings-
rollen moet de gelijkmatige loop van
de zaagband gecontroleerd worden.
De instelling moet uitgevoerd wor-
den als de machine stilstaat!

De geleidingsrollen nemen de zijde-
lingse druk van het werkstuk op.

De geleidingsrollen boven en onder de
zaagtafel op de betreffende zaagband-
breedte opnieuw instellen. Ze mogen
max. tot dicht aan de basis van de tan-
den van de zaagband reiken.

Stel de geleidingsrollen zo in dat ze
licht in contact staan met de zaagband.
Draai hierbij het bandwiel met de hand
in zaagrichting.

De geleidingsrollen moeten bij het wer-
ken met de zaagband meelopen.

De zaagband mag niet klemmen!

Telkens bij het verwisselen van de
zaagband moeten de geleidingsrol-
len opnieuw ingesteld worden!

Verstelling van de snijhoogte
Afb. “J”

De instelling moet uitgevoerd wor-
den als de machine stilstaat!

Basa 5

De snijhoogte kan van 0 tot 300 mm
boven de tafel ingesteld worden.

De hoogteverstelling gebeurt traploos -
met het grote handwiel en blijit door de
zelfklemming in elke positie staan.

Basa 7

De snijhoogte kan van 0 to! 400 mm
boven de tafel ingesteld worden.

Voor uw eigen velligheid b1 het werken
de zaagbandgeleiding altijd zo dicht
mogelijk tegen het werkstuk plaatsen.

POYAEMAN ANTIZTAZHZ
Eikova. «H»

BeBaiwbeite 0TI n KopdEAa KiveiTal
opaAa mpiv TRV pUBIoN TWV
pouAepav Tne avrioTaonsg.

H puapmq npm: va wvm orav 1o
pnyavnua sival og wAnpn akivnoial

Ta pouJ\apcw ¢ avtioTamg r:cupucuv
mv mson TpoQod0siag Mo aoKeiTal oTo
Koppatt mou enefepyalopaote.

PuBpioTe Ta poukepay mg navw Kat -
KATw ano To TPanédl me kopdehag
£TOL MOTE VA QKOUKMOUY TNV KopdEAa
ehagpad. MupioTe MV Tpoxa)ua LE TO
XEpLKATa TV POPA TOU Kowipatog
mv ida oTiypn.

Ta pouAepdv NG AVTIOTAONG TPETEL
va KwoUvtat padl ge v kopdEia
KaTa v BIApKEIQ TG AEITOUPYIag.
PUBFII?,S‘I‘S Ta POUAENAV TNG
avTIoTaosws KaBe popa mou
alhalere TNV KopdEAQ!

KAPBOYNAKIA
Eikova. «I»

BeBaiwdeite 0TI n KopSEAa KiveiTal
opaAa mpiv TV pUBpIoN TV
POUAENAV TTG AVTIOTAONG.

H pueplcm rrps:rls:l va yivel oTav 1o
pnxavnya sival oe mARPN akivnoia!

Ta kapPouvaKia Taipvouv TV TAEUPIKA TEAT oY
QoKeiTal 070 KoppdTi Tiou emeEepyalopaoTe.
_uvupuepzora Ta kapBouvakia TIavw@
Kal KaTw ano 1o 'rpurls(: ™mg
KopdEAAg WOTE va eival oTo
KaTAAANAC MAGTOG TNG KOpdEATS.

PuBuioTe Ta kapBouvakia woTe va
QKOUPMOUV OV KopdEAQ a?\acppa
I'upm'rs mv TpoxaAia e To xspt omv
QOopa KOWIHATOoS TNV id1a oTLypr).

Ta kapBouvakia MPEMEL va KvolivTat
pali pe Ty kopdEAQ KaTA TV
BLapkKela TS AELITOUPYLAS.

H kopdéha dsv mpEnsl va paykwvel!

PuBpiZeTe Ta kapPouvakia kabe popa
mou aAAageTe Tnv kopdEhal

PYOMIZH YWOYZ KOMHZ
Eikova. «J»

H p0Bpion mpEMEel va Yivel 0Tav 7o
pnxavnpa sival oc mAnpn akivnoia!

Basa 5

To uog KOTMG PUBHICETAL AT U-3UU
mm navw anod 1o Tpanedl. H pliepion
Tou UYOoUG YiveTal ouveExws
XPNGYONOLOVTag Tov peydho Tpoxd
XE1POG Kat mapapével o' auT
8€om xapn oMV auTopaT
Aettoupyia cUo@IENG. Ma v Sikn

Basa 7

|0 uog Kormg pubpcETal aro U 400
mm navw ono 10 'rpcm:::l H plBpion

0ag ag@aheia, navra pubpiteTe Toug
0dnyoulg g KOPBEAAS 00 KOVIa
yivetal oto npog ensfepyaoia
KOMMATL.
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Abb./Fig. ,K*

Abb./Fig. ,L“
-~

Sagetisch
Abb. ,K“
Der Ségetisch wurde im Werk eingestelit.

Der stufenlose Sagetisch-Schwenkbe-
reich reicht von plus 47° bis minus

15° od. 20°

Der groBe Schwenkbereich ermdglicht
45° Gehrungsschnitte.

Die Einstellung muB bei Stillstand der
Maschine erfolgen!

Mit der Einstellschraube (1) unter dem
Sagetisch kann eine Nachjustierung des
Tisches im 90° Winkel zum Sageband
vorgenommen werde. (Anschlagwinkel
zu Hilfe nehmen)!

Tischverstellung plus 47°
¢ Die beiden Klemmhebel (2) lGsen.

* Den Handgriff (3) im Uhrzeigersinn
drehen.

* In der gewinschten Position nach
Skala die Klemmgriffe (2) wieder anzie-
hen.

Tischverstellung minus 15° od. 20°
+ Die beiden Klemmhebel (2) Idsen.

* Den Handgriff (3) eine viertel Umdre-
hung nach rechts drehen und die
Justierschraube (1) am Kugelgriff nach
links wegschwenken.

* Den Handgriff (3) gegen den Urzeiger-
sinn drehen.

e |n der gewiinschten Position nach
Skala die Klemmgriffe (2) wieder anzie-
hen.

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die
genauen Winkeleinstellungen des
Tisches mit einem Probewerkstiick.

Parallelitdt Sageband zum Sage-
tisch

Abb. ,L“

Die exakte Parallelitat ist besonders bei

Arbeiten mit dem Sonderzubehor Quer-
schneidlehre wichtig.

Uberpriifen Sie mit der Anschlagschiene
und einem Flachwinkel die Parallelitat.

Die Anschlagschiene am abwaérts- und
aufwértslaufenden Sageband anlegen.
An die Anschlagschiene sowie entlang
des Langsnutes den Flachwinkel anle-
gen. ;

Bei Abweichungen die 8 Sechskant-
schrauben Schwenksegment-Tischbefe-
stigung unter dem Tisch I6sen und den
Sagetisch entsprechend nachstellen.

Die Sechskantschrauben wieder kraf-
tig anziehen!

Saw bench
Fig. ,K* :
The saw bench is set at the factory.

The continuous saw bench swing range
reaches from + 47° to - 15° od. 20°

The greatest swing range allows 45°
mitered cuts.

The setting must be carried out while
the machine is at a full stop!

One can readjust the bench at a 90°
angle to the sawband using the setting
screw (1) under the bench. (Use a
square as an aid)!

Table adjustment to + 47°
* Loosen both lock levers (2).

* Tumn the handle (3) clockwise.

+ Re-tighten the lock handles (2) in the
desired position according to the
scale.

Table adjustment to - 15° od. 20°
+ Loosen both lock levers (2).

« Tumn the handle (3) one quarter revolu-
tion to the right and swing the adjust-
ment screw (1) on the ball handle to
the left.

+ Tum the handle (3) counterclockwise.

* Re-tighten the lock handles (2) in the
desired position according to the
scale.

Test the exact angle setting of the
table with a sample piece before
beginning work.

Parallel alignment of the sawband
to the saw bench

Fig. ,L“

Exact parallel alignment is especially

important for work with the traverse cut-
ting gauge special accessory.

Check parallel alignment with the fence
rail and a low angle.

Place the fence rail on the saw band run-
ning upwards and downwards. Place the
low angle on the fence rail as well as
along the longitudinal groove.

If there are deviations, loosen the

8 hexagonal nuts of the table attachment
swinging segment and readjust the saw
bench appropriately.

Re-tighten the hexagonal nuts firmly!
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Table de la scie
Fig' “K’!
La table a été réglée en usine.

La plage d'inclinaison va de plus 47° a
moins 15° od. 20°

L'angle le plus grand permet des cou-
pes d’'onglet de 45°.

Le réglage doit étre effectue
machine a l'arrét.

Au moyen de la vis de réglage (1) sous
la table, il est possible de procéder 2
un réglage avec angle de 90° par rap-
port au ruban. (Utiliser une équerre)!

Réglage de la table a plus 47°

* Desserrer les deux leviers de serrage
@..

» Tourner la poignée (3) dans le sens
des aiguilles d’une montre.

* Resserrer les leviers (2) a la position
voulue sur.Lecture de I'angle sur le
réglet d'inclinaison.

15° od. 20°

Réglage de la table a moins

¢ Desserrer les deux leviers de serrage
2.

* Tourner la poignée (3) d’un quart de
tour vers la droite et basculer la vis
de réglage (1) par la poignée sphéri-
que vers la gauche.

= Tourner la poignée (3) dans le sens
contraire aux aiguilles d'une montre.

* Resserrer les leviers (2) a la position
voulue. Lecture de I'angle sur le
réglet d'inclinaison.

Avant de commencer a travailler,
tester les réglages angulaires de la
table au moyen d'une piéce d'essai.

Paraliélisme Ruban et Table

Fig. “L”

Le bon paraliélismet est particuliére-
ment important lors du travail avec
I'accessoire spécial “Gabarit de coupe
transversale”.

Verifiez le parallélisme avec le rail de
butée et une équerre plate.

Placer le rail de butée contre le ruban
qui se déplace vers le haut et le bas.
Placer |'équerre plate contre le rail de
butée et le long de la rainure longitudi-
nale.

En cas d’écarts, desserrer les 8 vis
hexagonales du segment de bascule-
ment de la table et réajuster la table en
consequence.

Resserrer fermement les vis hexago-
nales.

Banco della segatrice

Fig. "K”

Il banco della segatrice & stato
impostato di fabbrica.

Il banco orientabile a variazione conti-
nua della segatrice ha un ragaio
d'azione da pil1 47° a meno 15° od. 20
Il raggio d'azione pill ampio permette
tagli obliqui di 45°.

La regolazione deve essere effet-
tuata solo se la macchina é spenta!

Con la vite di regolazione (1), sotto il
banco della segatrice, la tavola pud
essere regolata su un angolo di 90° ris-
petto al nastro della segatrice. (Effet-
tuare I'impostazione con l'ausilio
della squadra a battente)!

Regolazione del banco su + 47°

¢ Allentare entrambe le leve di bloc-
cagaio (2).

* Ruotare la manopola (3) in senso
orario.

* Quando & stata raggiunta la posi-
zione desiderata secondo la scala,
stringere nuovamente le leve di bloc-
caggio (2).

Zaagband

Afb. “K”

De zaagtafel werd in de fabriek inge-
steld.

Het traploos instelbare draaibereik van
de zaagtafel gaat van plus 47° tot min
15° od. 20°

Het grote draaibereik maakt versteks-
neden van 45° mogelijk.

De instelling moet uitgevoerd wor-
den als de machine stilstaat!

Met de instelschroef (1) onder de zaag-
tafel kan een afstelling van de tafel in

een hoek van 90° t.o.v. de zaagband
uitgevoerd worden. (aanslaghoek

gebruiken)!

Tafelverstellling plus 47°
* De beide klemhendels (2) lossen.

» De handgreep (3) naar rechts
draaien.

* In de gewenste positie volgens de

schaal de klemngrepen (2) opnieuw
aanzetten.

Regolazione del banco su - 15° od. 20°Tafelverstelling min 15° od. 20°

* Allentare entrambe le leve di bloc-
caggio (2).

* Ruotare di un quarto di giro la mano-
pola (3) verso destra e spostare, dal
pomolo, la vite di regolazione (1)
Verso sinistra.

* Ruotare la manopola (3) in senso
antiorario

* Quando & stata raggiunta la posi-
zione desiderata secondo la scala,
stringere nuovamente le leve di bloc-
caggio (2).

Prima dell'inizio del lavoro con-

trollare 'esatta regolazione

dell’angolo del banco con un pezzo

di prova.

Parallelismo del nastro della
segatrice rispetto al banco

Fig. “L”

L'esatto parallelismo & particolarmente
importante per i lavori con il calibro
per il taglio trasversale (accessorio
speciale).

Controllare la parallelita con la barra di
arresto e una squadra.

Collocare la barra di amresto nel nastro
in entrambi i sensi di rotazione. Mettere
la squadra nella barra di arresto e
lungo la scanalatura longitudinale.

In caso di deviazioni allentare le 8 viti
esagonali segmento orientabile-fis-
saggio tavola sotto il banco e regolare
il banco corrispondentemente.

Riavvitare saldamente le viti esago-
nali!

* De beide klemhendels (2) lossen.

* De handgreep (3) een vierde draai
naar rechts draaien en de justeer-
schroef (1) aan de kogelgreep naar
links wegdraaien.

* De handgreep (3) naar links draaien.

¢+ |n de gewenste positie volgens de
schaal de klemgrepen (2) opnieuw
aanzetten.

Controleer voor u begint te werken
de precieze hoekinstellingen van de
tafel met een testwerkstuk.

Parallelliteit van de zaagband
met de zaagtafel

Afb- “L”

De exacte paralleliiteit is vooral bij het

werken met het speciale toebehoren
dwarssnijkaliber belangrijk. B

Controleer de paralleliiteit met de aans-
lagrail en een viakke hoek.

De aanslagrail tegen de op en neer
lopende zaagband plaatsen. Zowel
tegen de aanslagrail als langs de langs-
groef de vlakke hoek plaatsen.

Bij afwijkingen de 8 zeskantbouten van
het draaisegment van de tafelbevesti-
ging onder de tafel losdraaien en de
zaagtafel bijstellen.

De zeskantbouten opnieuw stevig
aanzetten!

TPAMNEZI KOPAEAAZ
Eikova. «K»

To Tpanifl e KopdEAQg sival
PUBUIOUEVO amd TO EPYOOTATILO.

H ouvexng KAiLaka oTpEYng eTavel
ano + 47° wg 15° od. 20°

H peyahutepn kAipaka oTpeyng
STUTPEMEL KoWipata oTig 450.

H puBuion npénel va yivel oTav To
pnxavnua sival og nAnpn akivioia!
Mropeite va Euvaplﬂuncrs'ra TO
tpanift oe 90" ywvia oTnv KopdEAa
Xonctuonmmvmc: mv puﬁpw'nm
Bida (1) katw ano To 'rptmi:ll
(Xpnopomnoinore pia ywvia yia
BonBeia)!

PYOMIZH TPANEZIOY ZTIZ + 470

* AQOKAPETE KAl TOUG BUO HOXAOUG
oigewg (2).

 [upiote v AaBn (3) deEooTpoga.

* ZavaoQiETe TOUG HOXAOUG OPIEEW]
(2) omv emBupnTn B8£om cUpPwva
HE Vv KAIpaKa.

PYOMIZH TPAMNEZIOY £TIZ - 15° od. 20°

* AQOKAPETE KAl TOUG BUO poyAoUg
opigewg (2).

* Tupiots mv AaBrj (3) éva Tétapto ™Q
OTPOQNG Mpog Ta de&1a Kat OTPEYTE
mv puBpioTkn Bida (1) ndvw oy
gpaipikn AaPf Tpog Ta aploTeEPQ.

* [upiote ™V AaBn (3)
aploTEPOOTPOQA.

* ZavaogifTe Toug poxAolg
KAeldwparog (2) omv emBupnm
Béom cUp@WvVa JE TNV KAILaKa.

AoxipdoTe TV akpif yavia
puBuiong Tou Tpameliou og Eva
deiypa npiv TV EvapEn Tng Souhsiag.

MAPAAAHAH EYOYTPAMMIZH THZ
KOPAEAAZ QZ NPOZ TO TPANEZI

Eikova. «la. =

H quanq napu)\)\ni\omm sivat
OTUAVTIKT Yia EpYacia pe To £151KO
aEeooudp ywviaorpa.

Eksvﬁrs mv napa.\)\q?\om‘ra HE Evav
08MYO KAl pia HiKpn ywvia.
TomnoBeTmoTe TOV 03NYO MAvVW oMV
Kopam KIVOUWEVOS QMO Mave TPog
Ta Kurw TomoBemote TV umpn
yovia T@vw oTov 0dNYo Kabwg
EMIONG KAl KaTa HAKoS NG SlapKng
EYKOTMG.

Eav undpyouv EKTPONES, XaAap@OTE
TiG 8 eEaywveg BiBeg TOU KUKAKOU
Topéa oTpéYng Tou Tpameliol
npooapmong Kat EavapupioTe To
Tpanill TS KopdEAag Katahinia.
-uvuonplﬁrs Tig eEaywveg Bideg
Suvara!
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A Arbeitshinweise:

Folgende Empfehlungen sind Beispiele
fir den sicheren Gebrauch von
Bandsagen.

Die folgenden sicheren Arbeitsweisen
werden als Beitrag zur Sicherheit ange-
sehen, kénnen aber nicht fir jeden Ein-
satz angemessen, volistandig oder
umfassend anwendbar sein. Sie kénnen
nicht alle moglichen, geféhrlichen
Zustande behandeln und milssen sorg-
faltig interpretiert werden.

¢ Bei Arbeiten in geschlossenen Rau-
men die Maschinen an eine Absaug-
anlage anschlieBen.

Fur Arbeiten im gewerblichen Bereich
muB ein Absauger eingesetzt werden,
der den gewerblichen Vorschriften ent-
spricht.

* Wenn die Maschine auBer Betrieb ist
z. B. Arbeitsende, entspannen Sie das
Sageband.

Einen entsprechenden Hinweis zum
Spannen des Sagebandes fiir den
nachsten Benutzer an der Maschine
anbringen.

Nicht beniitzte S&gebénder zusam-
mengelegt (siehe Seite 6) und sicher
an einem trockenen Platz aufbewah-
ren. Vor der Benutzung auf Fehler
(Z&hne, Risse) Uberpriifen. Fehlerhafte
Sagebander nicht verwenden!

.

Beim Hantieren mit Sagebandem
geeignete Handschuhe tragen.

* Vor Arbeitsbeginn missen samtlich
Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
an der Maschine sicher montiert sein.

Reinigen Sie niemals das Sageband
oder die Sagebandfiihrung mit einer
handgehaltenen Birste oder Schaber
bei laufendem Ségeband.

Verharzte Sagebander gefahrden die
Arbeitssicherheit und missen regel-
maBig gereinigt werden.

* Zu lhrem personlichen Schutz beim
Arbeiten Schutzbrille und Gehorschutz
tragen.

Bei langem Kopfhaar ein Haamnetz tra-

gen. _
Lose Armel bis Uber die Ellbogen auf-
rollen.

Beim Arbeiten die Sagebandfiihrung
immer so nahe wie moglich an das
Werkstiick anstellen.

Sorgen Sie im Arbeits- und Umge-
bungsbereich der Maschine fiir ausrei-
chende Lichtverhaltnisse.

Benutzen Sie fir gerade Schnitte
immer den Langsanschlag, um das
Kippen oder Wegrutschen des Werk-
stiickes zu verhindern. -

Zum Bearbeiten von schmalen Werk-
stiicken mit Handvorschub den
Schiebestock verwenden.

Fir Schragschnitte den Sagetisch in
die entsprechende Position bringen
und das Werkstick am Langsanschlag
fuhren.

-

Zum Schneiden von schwalben-
schwanzférmigen Zinken und Zapfen
oder von Keilen den Sagetisch jeweils
in die Plus- und Minusposition
schwenken.

Auf sichere Werstiickfiihrung achten.

A Working information:

The following recommendations are
examples of the safe use of band
saws.

The following safe working methods
should be seen as an aid to safety. They
cannot be applied suitably completely or
comprehensively to every use. They
cannot treat every possible dangerous
condition and must be interpreted
carefully.

« Connect the machine to a suction unit
when working in closed rooms.
A suction device which conforms with
commercial regulations must be used
for suction in commercial areas.

Loosen the sawband when the
machine is not in operation (e.g. after
finishing work).

Attach a notice on the tension of the
saw band to the machine for the next
user.

* Collect unused sawbands and store
them safely in a dry place (see page 6).
Check for fauits (teeth, cracks) before
use. Do not use faulty sawbands!

Wear suitable gloves when handling
sawbands.

All protective and safety devices must
be securely mounted on the machine
before beginning work.

-

Never clean the sawband or the saw-
band guide with a hand-held brush or
scraper while the sawband is running.
Resin-covered sawbands impair
working safety and must be cleaned
regularly.

For your own protection, wear protec-
tive glasses and hearing protection.
Wear a hairnet if you have long hair.
Roll up loose sleeves over the elbows.

Always position the sawband guide as
near the workpiece as possible when
working.

Insure sufficient lighting in the work
area and around the machine.

Always use the fence for straight cuts
to keep the workpiece from tipping or
slipping away.

When working on narrow workpieces
with manual feed, use the push stick.

For diagonal cuts, place the saw
bench in the appropriate position and
guide the workpiece on the fence.

-

To cut dove-tails and dove-tailed
tenons or wedges swing the saw
bench to the plus or minus position.
Insure safe workpiece guidance.
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Informations concernant
le travail avec la scie :

Les recommandations suivantes
sont des exemples permettant une
utilisation siire des scies a ruban.
Les modes de fonctionnement suivants
doivent permettre d’améliorer la sécu-
rité. lls ne peuvent cependant pas étre
mis en oeuvre entiérement et convena-
blement a chaque utilisation. lis ne
peuvent pas traiter tous les dangers
possibles et doivent donc étre inter-
prétés avec soin.

* Lors du travail dans des pieces fer-
mées, raccorder les machines a une
installation d'aspiration.

Dans une zone commerciale, utiliser
un systéme d'aspiration qui répond
aux prescriptions commerciales.

Lorsque la machine n’est pas en ser-
vice, par example a la fin du travail,
détendre le ruban.

Apposer une note sur la machine
demandant au prochain utilisateur de
retendre le ruban.

Rassembler les rubans non utilisés
(voir page €) et les conserver en un
endroit sec. Avant |'utilisation, vérifier
qu'ils ne présentent pas de défauts
(dents, criques). Ne pas utiliser les
rubans défectueux!

Porter des gants appropriés pour
manier les rubans.

Avant le commencement du travail,
tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent &tre montés sur
la machine.

Ne jamais nettoyer le ruban ou le
guide-ruban avec une brosse tenue &
la main ou avec un racloir pendant
que le ruban est en marche.

Les rubans recouverts d’une couche
de résine sont un danger pour la
sécurité et doivent étre nettoyés
régulierement.

Pour votre propre protection, porter
des lunettes de protection et des
protége-oreilles.

Porter un filet si vous avez les che-
veux longs.

Retrousser les manches flottantes
sur les coudes.

Lors du travail, positionner toujours
le guide-ruban le plus prés possible
de la piece.

Veiller 2 avoir un éclairage suffisant
dans |'aire de travail et aux abords
de I'aire de travail.

Pour des coupes droites, utiliser tou-
jours la butée longitudinale pour
empécher que la piece bascule ou
glisse.

Pour couper des piéces étroites avec
avance manuelle, utiliser le pous-
soir.

Pour des coupes diagonales, placer
la table dans la position correspon-
dante et guider la piéce sur la butée
longitudinale.

Pour couper des tenons et mortaises
en queue d'aronde ou bien des
coins, incliner |a table dans la posi-
tion désirée et bloquer celle-ci.
Veiller 2 avoir un guidage sir de la
piece.

A Indicazioni per il lavoro:

Le seguenti raccomandazioni sono
degli esempi per I'impiego sicuro di
segatrici a nastro.

| seguenti modi di lavorazione sicura
sono considerati come un contributo
per la sicurezza, purtroppo pero essi
non possono essere attuabili in mani-
era appropriata, completamente ed
ampiamente per tutti i casi d'impiego.
Essi non possono trattare tutti i parti-
colari stati di pericolo e devono essere
interpretati accuratamente.

+ Se la macchina viene impiegata in
ambienti chiusi, allacciarla ad un
impianto di aspirazione.

Per il lavoro nel settore industriale
bisognera usare una aspirapolvere
che corrisponde alle norme per
I'industria.

Quando la macchina & fuori servizio,

ad esempio dopo il lavoro, allentare il

nastro della segatrice.

Apporre una corrispondente indica-
zione sulla tensione del nastro nella
macchina per |'utente successivo.

Raggruppare i nastri della segatrice
che non vengono usati (vedi pag. 6)
e custodirli in modo sicuro in un
luogo asciutto. Prima dell’'uso con-
trollarli su eventuali danneggiamenti
(denti, incrinature). Non usare nastri
difettosi!

Per maneggiare i nastri della segatrice
indossare dei guanti di lavoro adeguati.

Prima dell'inizio del lavoro tutti i dis-
positivi di protezione e di sicurezza
della macchina devono essere mon-
tati in maniera sicura.

Non pulire mai il nastro della sega-
trice oppure la guida del nastro con
una spazzola oppure un raschietto
tenuti in mano quando la segatrice &
in funzione.

| nastri incrostati compromettono la
sicurezza del lavoro e devono essere
puliti regolarmente.

Per |a propria sicurezza durante il
lavoro indossare gli occhiali protettivi
e la protezione per ['udito.

Con i capelli lunghi indossare la rete
protettiva.

Rimboccare le maniche degli indu-
menti fino al gomito.

Durante la lavorazione mettere la
guida del nastro il pit vicino possi-
bile al pezzo.

Provvedere, nell’ambiente di lavoro e
della macchina, ad una sufficiente
illuminazione.

Usare sempre per i tagli diritti I'arre-
sto longitudinale, per evitare il ribal-
tamento oppure lo scivolamento del
pezzo in lavorazione.

Per la lavorazione di pezzi di larghezza
ridotta con I'avanzamento manuale
usare sempre la sbarra scorrevole.

Per i tagli obliqui mettere la tavola
nella corrispondente posizione e
condurre il pezzo mediante la battua
di arresto longitudinale.

-

Per il taglio di incastri a coda di ron-
dine e a tenone e mortasa oppure di
cunei orientare il banco rispettiva-
mente nella posizione negativa o
positiva.

Assicurare una guida sicura del
pezzo.

A Werkvoorschriften:

De volgende aanbevelingen zijn
voorbeelden voor het veilige gebruik
van bandzagen.

De volgende veilige werkmethodes
worden als een bijdrage tot de veilig-
heid beschouwd, maar kunnen niet
voor elke afzonderlijke toepassing
geschikt zijn of helemaal toegepast
worden. Ze kunnen niet alle mogelijke
gevaarlijke toestanden behandelen en
moeten zorgvuldig geinterpreteerd
worden.

L ]

Bij het werken in gesloten ruimtes de
machine aan een afzuiginrichting
aansluiten.

Bij het industrieel gebruik moet een
afzuiger gebruikt worden die voldoet
aan de industriéle voorschriften.

Als de machine buiten gebruik is,
b.v. na de werkzaamheden, moet de
zaagband ontspannen worden. Laat
een berichtje na voor het spannen
van de zaagband voor de volgende
gebruiker van de machine.

Niet gebruikte zaagbanden samen
(zie pagina 6) en veilig op een droge
plaats bewaren. Voor het gebruik op
defecten (tanden, scheuren) contro-
leren. Zaagbanden met defecten niet
gebruiken!

Draag veiligheidshandschoenen als u
met de zaagbanden werkt.

Voor u begint te werken moeten alle
beschermings- en veiligheidsin-
richtingen aan de machine veilig
gemonteerd zijn.

Reinig de zaagband of de zaagband-
geleiding nooit met een borstel of
een schraper die u met de hand
vasthoudt terwijl de zaagband loopt.
Zaagband met harsaanslag brengen
de werkveiligheid in gevaar en moe-
ten regelmatig gereinigd worden.

Tot uw persoonlijke veiligheidsuitru-
sting horen een veiligheidsbril en een
oorbescherming.

Bij lang haar een haarnet dragen.

Losse mouwen tot boven de ellebo-
gen oprollen.

Tijdens het werken de zaagbandge-
leiding altijd zo dicht mogelijk tegen
het werkstuk plaatsen.

Zorg voor voldoende verlichting in
het werkbereik en in de omgeving
van de machine.

Gebruik voor rechte snedes altijd de
lengteaanslag om het kantelen of
wegglijden van het werkstuk te ver-
hinderen.

Voor het bewerken van smalle werk-
stukken met handvoeding de schuif-
stok gebruiken.

Voor schuine snedes de zaagtafel in
de passende stand brengen en het
werkstuk aan de lengteaanslag gelei-
den.

Voor het snijden van zwaluwstaarten
en zwaluwstaartachtige pennen of
van wiggen de zaagtafel telkens in
de plus- en minpositie draaien.

Let op een veilige werkstukgeleiding.

NMAHPO®OPIEZ
EPTAZION

O1 TapaKaTw oUCTAGEIS sival
napadeiypara aopalols Xprong Tng
KopdEhag.

Ot akohouBeg aogaleic pebodol
epyaoiag nipénet va BswpnBolv wg
BonBeia yia aocp&heu Agv uropolv
va EQapHOCTOUV £ aKplec; Kat
anoAUTwG oe KaBe xpriom. Asv
priopoUv va avapepBoly oe KABe
ruéavn emkivduvn ouvenkn kat
TIPETIEL VA EPUNVEUOVTAL TIPOCEKTIKA.

* ZuvBEaTe TO pnydvnpa e éva
m':oppuq)n'mpu otav doulelETE OE
kA£10TOUG XWpous. Evag anoppo-
QTNPAG TIOU Va CUPPWVEL JE TOUg
eunopkol KavoviopoUs mpEneL va
XPTOILOTIOIEITAL Yia TNV anoppo@nan
0€ EMAYYEALATIKOUG XWPOUG.
Aaokapete mv kopdéha 6Tav TO
HNX@vnHa sival eKTog Asttoupyiag
(ru¥. HETA TO TEAOG NG EpYaTiag).
AgnoTe £va oMusinpa Navw omv
KOPBERQ Yia TOV EMOUEVO XPNOTT).

MaZéWTe TIG aXPNOILOMNOINTES
xopési\aq Kai anoBnkeUoTETES O
£va Enpod pépocg (BAETe aehida 6).
EA£yETe yia eAaTT@pata (36vria,
PWYHES) TIpLY TN Xpnom. Mnv
XPTOILOTOIEITAl EAATTWHATIKES
KopdEheg!

wopa‘rs KaTaAAnAa yavria otav
TUAVETE TIG KOPDEAES.

Ohata npoo'ru'rsunm eEupmuﬂTa
aopaheiag Mpénet va povrapovral
KaAQ MAvw OTO pNXAVIKa TPtV TV
évapgn mg epyaoiag.

Moté pnv kaBapilete My KopdEAQ
1 Toug odnyoug g pe Bolptoafy
EUoTpa evw 1 kopdEAa Kiveital. Ot
AEpWHEVES and PETOIVL KOPBEAES
cival eTKivBUVEG Kal TIPEMEL va
kaBapifovral TakTIKa.

Ma v d1Kia oag npootaoia,
popare npocmrrsunKé yuahd kat
QKOUOTIKA .

mopcm: BixTu poAMOV £QV EXETE
puxpla HaAALG.

MaZéyTe Ta XaAapa pavikia nave
anod TOUG ayKAVES.

Mayra TonoBeTeite Toug obrwouq
Mg Kopdéhag 600 KovTa szrcu
oTo npog enefepyaocia KOPPATL
EEucrq:aAms enupm l“,‘leIO'l.lO omv
nepLoxT epyaociag at yupw ano 1o
Enxavnua.

Xprjowonoisital Tov 08nY0 yia iola
koYiuaTa yia va KpaTate To mpog
enefepyaoia KOPpATL KAl va anopuy-
£TE TNV QVATPOTT Kat TO YAIoTpna.
‘Otav doukeleTe HE oteva
koppdrmia pe XELPOKivITT
TPOQOBOTNOT, XPNOIOToIEITaL Jua
BonénTkn paBdo.

Ma diayovia koyipara, Tonobe-
oTe To TPanéll e KopdEhag
oV KaTaAANAN B£om Kat odnynote
TO KOMUATL MAvw aTov 0dNYO.

MNava Kowa're apuouq Kat
nposEoXES 1) OQNVEG OTPEYTE TO
TPl g KopdEAag e BEom ouv
n ueiov. EEaopaliote acqaw\n

0B ynon Tou Koppattou.
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« Bei bogenférmigen und unregelmési-
gen Schnitten des Werkstiick mit bei-
den Handen, bei geschlossenen Fin-
gem gleichmaBig vorschieben. Mit den
Handen im sicheren Bereich das
Werkstiick festhalten.

« Fiir wiederholtes Ausfithren von bo-
genférmigen, unregelmaBigen Schnit-
ten eine Hilfsschablone verwenden.

* Beim Schneiden von Rundhdlzern das
Werkstiick gegen Verdrehen sichemn.

* Firr sicheres Arbeiten bei Querschnit-
ten das Sonderzubehor Querschneid-
lehre einsetzen.

o Fiir sicheres Arbeiten beim Schneiden
von runden Platten das Sonderzu-
behér Kreisschneideeinrichtung ein-
setzen.

Elektrischer AnschluB

Der installierte Elektromotor ist
betriebsfertig angeschlossen. Der

AnschluB entspricht den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige NetzanschiuB
sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung missen diesen Vorschriften
entsprechen.

Der Elektromotor ist fiir Betriebsart
S 1 ausgefiihrt.

Schalter EIN - AUS

Der Schalter ist in greifnahe links an der
Maschine bei Gefahr schnell zu errei-
chen.

GRUN = EIN (1)
ROT = AUS (2)

Schadhafte Elektro-
AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen ent-
stehen oft Isolationsschaden

Ursachen sind:

» Druckstellen, wenn AnschiuBleitungen
durch Fenster oder Tirspalten gefiihrt
werden. ¢

* Knickstellen durch unsachgemaBe
Befestigung oder Fiihrung der
AnschluBleitungen.

» Schnittstellen durch Uberfahren der
AnschluBleitung.

» [solationsschaden durch Herausreifen
aus der Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

« For arced and irregular cuts, push the
workpiece evenly using both hands
with the fingers together. Hold the
workpiece with your hands on a safe
area.

Use a pattern for repeated arced or
iregular cuts.

Insure that the workpiece does not roll
when cutting round pieces.

» Use the traverse cutting gauge
special accessory for safety when
making traverse cuts.

To safely cut round plates, use the cir-
cular cutting unit special accessory.

Electrical installation

The electric motor installed is
connected and operational. The

connection complies with the relevant
VDE and DIN directives.

The client’s mains connection and
extension cable must comply with
these directives.

The electric motor is designed for the
S 1 operating mode.

Switch ON - OFF

The switch is within reach on the left of
the machine and can be reached quickly
in dangerous situations.

GREEN = ON (1)
RED = OFF (2)

A Damaged electrical
connection cables

Insulation damage occurs often in electri-
cal connection cables.

The reasons for this are:

* pressure points, where connection
cables are led through window or door
cracks

* kinks caused by improper attachment
or laying of the connection cable

« cuts caused by driving over the
connection cable

= insulation damage caused by pulling
out from the wall socket

» rips caused by ageing of the insulation.
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* Pour des coupes en forme d'arc et
des coupes irrégulieres, avancer
régulierement la piéce a deux mains
avec les doigts serrés les uns contre
les autres. Tenir la piéce de bois
dans une zone sire.

Pour les coupes répétitives, iregulie-
res ou en arc, utiliser un gabarit.

* Lorsque vous coupez des piéces
rondes, assurez-vous que la piece
ne peut pas rouler.

Pour des coupes transversales, utili-

ser |'accessoire “Gabarit de coupe
transversale”.

Pour couper des plaques rondes
avec le maximum de sécurité, utiliser
I'accessoire spécial “Dispositif de
coupe circulaire”.

Raccordement électrique

Le moteur électrique installe est

raccordé et opérationnel. Le rac
cordement correspond aux directives
correspondantes C.E.

Le raccordement au réseau client et
les rallonges utilisées doivent corre-
spondre a ces directives.

Le moteur électrique est congu pour
le mode de fonctionnement S 1.

Interrupteur MARCHE - ARRET

En cas de danger, I'interrupteur est
facilement accessible & gauche sur la
machine.

VERT = MARCHE (1)
ROUGE = ARRET (2)

Cables de raccordement
électriques défectueux

Les cables électriques présentent sou-
vent des défauts d'isolement.

Les causes peuvent étre :

* Points de pression lorsque les cables
sont guidés par des fentes dans des
fenétres ou des portes.

Plis du fait d'une fixation ou pose
incorrecte des cables.

* Coupures lorsqu'on marche sur le
cable.

+ Défauts d’isolement lorsqu’on arra-
che le cable de la prise.

¢ Criques dues a l'usure de 'isole-
ment.

= Per i tagli di profili curvilinei oppure
per quelli iregolari avanzare (spin-
gere) il pezzo con entrambe le mani
e con le dita chiuse. Tenere il pezzo
con le mani nella zona di sicurezza.

Per I'esecuzione di tagli di profili cur-
vilinei oppure irregolari che si ripe-
tono utilizzare una sagoma.

Per tagliare il legno di forma circolare
assicurare il pezzo contro lo sposta-
mento (rotolamento) accidentale.

* Per un lavoro sicuro durante i tagli
trasversali utilizzare il calibro per il
taglio trasversale (accessorio spe-
ciale).

Per il lavoro sicuro durante il taglio di
tavole circolari utilizzare il disposi-
tivo per il taglio circolare (accesso-
rio speciale).

Allacciamento elettrico

D L’elettromotore installato &

allacciato pronto per I'esercizio.
L'allacciamento corrisponde alle pre-
scrizioni VDE e DIN applicabili.
L'allacciamento alla rete di alimenta-
zione effettuato sul luogo dall’eser-
cente e le eventuali prolunghe impie-
gate devono corrispondere a queste
prescrizioni.
L'elettromotore & concepito per il
tipo di esercizio S 1.

Interruttore ON - OFF

L'interruttore € montato sul lato sinistro
della macchina facilmente raggiungibile
in caso di pericolo.

VERDE = ON (1)

ROSSO = OFF (2)
A Cavi per I'allacciamento
elettrico difettosi

Nei cavi per I'allacciamento elettrico
spesso insorgono dei danni per quello
che riguarda il loro isolamento.

Le cause sono:

* Punti di pressione, questo accade
per esempio quando i cavi vengono
posati attraverso le finestre oppure le
fessure delle porte.

* Punti di schiacciamento a causa del
fissaggio oppure della posa inadegu-
ata.

= Punti di taglio, causati dal passaggio
sopra i cavi.

* Danneggiamenti dell’isolamento,
causati dall'estrazione a strappo
dalla presa di corrente da muro.

» Strappi a causa dell'usura dell'isola-
mento.

* Bij boogvormige en onregelmatige
snedes het werkstuk met beide han-
den - vingers tegen elkaar - gelijk-
matig vooruit schuiven. Met de han-
den het werkstuk op een veilige
plaats vasthouden.

Voor het herhaaldelijk uitvoeren van
boogvormige, onregelmatige snedes
een hulpsjabloon gebruiken,

Bij het snijden van rondhout het
werkstuk tegen het verdraaien bevei-
ligen.

Voor het veilig werken bij dwarssne-
des het speciale toebehoren dwars-
snijkaliber gebruiken.

* Voor het veilig werken bij snedes van
ronde platen het speciale toebehoren
cirkelsnijinrichting gebruiken.

Elektrisch aansluiting

De geinstalleerde elektromotor is
klaar voor gebruik aangesloten.
De aansiuiting voldoet aan de betref-
fende VDE- en DIN-voorschriften.
De netaansluiting van de klant
alsook de gebruikte verlengkabel
moet aan die voorschriften voldoen.

De elektromotor is voor de mode S 1
ontworpen.

Schakelaar AAN - UIT

De schakelaar ligt binnen handbereik
links aan de machine en kan bij gevaar
makkelijk en snel bereik worden.

GROEN = AAN (1)

ROOD = UIT (2)
A Beschadigde elektrische
aansluitleidingen

Aan elektrische aansluitleidingen ont-
staat er vaak schade aan de isolatie.

Oorzaken zijn:

* Delen van de leiding die onder druk
staan als de aansluitleidingen door
ramen of deurspleten geleid worden.

* Kinken door ondeskundige bevesti-
ging of geleiding van de aansluitlei-
ding.

Insnijding door over de aansluiting te
rijden.

¢ Schade aan de isolatie door de lei-
ding uit de wandcontactdoos te trek-
ken.

Scheuren door het verouderen va de
isolatie.

¢ Ma aydwTd kal avopaia
Kowiuata, oipwETE TO MPOS
£neEepyaocia KOPATL OMaAa .
Xprowonowwvtag kat Ta 500 XEpta
paZi pe Ta daxktuAa . Kpatate To
KOMMATL UE TA XEPLA OE anooTaaT
ao@aleiag.

* Xpnowonoteite povIEAo yia
enavahapBavopeva aydwTa Kal
avpaia Koyipata.

* BeBawwbeite OTL TO MPOG
eneEepyaoia KOPpATI Bev YAIOTPAEL
oTav KOBETal OTPOYYUAQ KOPHATIA .

* [a aopain Ao&a Koyipata
XPTOILOMOLEITE TO £151KO aEgoouap
0dNyos ywviaoTpag,.

* Ma va koBeTal aoParig
OTPOYYUAQ THATa, xpnmyonow.rrs
10 £1dikd aEeooudap odnyog
KUKAWV.

HAEKTPIKH ETKATAZTAZH

To ToToBeTOUPEVD NAEKTPIKO

HOTEP Eival ouvdedepevo Kat
£ToIL0 Yia AerToupyia. H cuvdeouohoyia
akohouBei Tig oxeTIKES 0dnyieg VDF ka1 DIN.
H kevTpikn ouvdsopoAoyia Kai
enéxTaon KaAwdiou Tou pnxavipa-
TOG TIPENE! VO CUNPWVOUV JE QUTES
Tig 0BNyieg.

To NAEKTPIKO POTEP Eival
oxediaopévo yia S1 karaoTaon
AsiToupyiag,.

AIAKONTHZ ON-OFF

0 B1akommg eivat sUKoAa npom‘roq
oty 52&1& TAeUpa Tou unxuvnpa'roc;
Kal UNopoUE va TO PTAToUpE
£UKOAQ O€ EMIKIVOUVES KATACTACELS.

MNpaoivo = ON (1)
Kokkivo = OFF (2)

XAAAZMENA HAEKTPIKA
KAAQAIA ZYNAEZHZ

BAaPeg povwang npokUmrouy ouxva
OTa NAEKTPIKA KaAGSIa oUvdeonS .

Ot aitieg yt' auTo eivat

* In ps:lu niegng, érou Ta Kahwdia
rtapvouv u€oa and napabupo N
MOPTES.

ZTpefAOOEIG MPOKAAOULEVES ano
akatahnAn olvdson 1 anhwpa
TWV KaAwdiwv ouveeomq.

Kowipata npokaioUpeva ano 1o

nampa Twv Kahwdiwy.

* BAGBeq povwong NPOKAAOUREVEG
and To TpABNyHa Twv Kahwdiwv
ano v npia.

= ZgQTiopaTa NPoKAAOUMEVA ATIO TNV

naAqdTnTa MG HOVWOTS.
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Solche schadhaften Elektro-anschiuB-
leitungen diirfen nicht verwendet wer-
den und sind auf Grund der Isolations-
schaden lebensgefahrlich.

Elektrische AnschiuBleitungen regel-
maBig auf Schaden Uberpriifen. Achten
Sie darauf, daB beim Uberpriifen die
AnschluBleitung nicht am Stromnetz
hangt.

Elektrische AnschluBleitungen missen
den einschiagigen VDE- und DIN-
Bestimmungen entsprechen. Verwenden
Sie nur AnschluBleitungen mit Kenn-
zeichnung H 07 RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf
der AnschluBleitung ist Vorschrift.

Wechselstrommotor

* Die Netzspannung muB 230 Volt/50 Hz
betragen. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V

» Veriangerungsleitungen missen bis
25 m Lange einen Querschnitt von
1,5 mm?, Uber 25 m Lange mindestens
2,5 mm? aufweisen.

» Der NetzanschiuB wird mit 16 A frége
abgesichert.

Drehstrommotor

* Die Netzspannung muB 400 Volt/50 Hz
betragen.

* NetzanschluB und Verlangerungsleitung
miissen 5-adrigsein=3 P+ N + SL.

* Verlangerungsleitungen missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? auf-
weisen.

 Der NetzanschluB wird maximal mit
16 A abgesichert.

* Bei NetzanschluB oder Standort-
wechsel muB die Drehrichtung Uber-
priift werden, gegebenenfalls muB die
Polaritat getauscht werden.

Anschliisse und Reparaturen an

der Elektrischen Ausriistung
diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft
durchgefiihrt werden. g
Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben.

= Motorenhersteller
* Stromart des Motors
« Daten des Maschinen-Typenschildes

« Daten des Schalter-Typenschildes
Bei Riicksendung des Motors immer

die komplette Antriebseinheit mit
Schalter einsenden.

Such damaged electrical connection
cables may not be used and, because
of the damaged insulation, can cause
fatal injury.

Check electrical connection cables regu-
larly for damage. When carrying out
checks, make sure that the cable is not
connected to the mains.

Electrical connection cables must com-
ply with the relevant VDE and DIN direc-
tives. Only use connection cables mar-
ked with the symbol H 07 RN.

An identification on the cable stating the
designation is a legal requirement.

Single-phase motor
« The mains voltage must be 230 V/
50 Hz.
» Extension cables up to 25 min length

must have a cross section of 1.5 mm?,
over 25 m at least 2.5 mm2.

« The mains connection must have a 16
A surge-proof fuse.

Three-phase motor

 The mains voltage must be 400 V/
50 Hz.

» The mains connection and extension
cable must have 5 wires =
3P+N+8SL

« Extension cables must have a cross-
section of at least 1.5 mm2.

* The mains connection must have a
maximum of a 16 A fuse.

« When changing the mains connection
or moving the equipment, the sense of
rotation must be checked, and the
polarity changed if required.

ﬁ Conncetions and repairs to the
electrical equipment may only be
carried out by trained electricians.

When making inquiries, please state
the following details:

« motor manufacturer
« current type supplied to the motor
« data on the machine rating plate

 data on the switch rating plate.

When returning the motor, please also
send the complete drive unit with the
switch.
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Des cables présentant de tels
défauts ne doivent pas étre utilisés.
Les défauts d'isolement présentent
un danger de mort..

Veérifier réguliérement que les cables de
raccordement ne sont pas défectueux.
Lors de ce controle, les cables ne doi-
vent pas étre raccordés au réseau,

Les cables de raccordement doivent
étre conformes aux directives respec-
tives CE. N'utiliser que des cables de
raccordement portant le symbole H 07
RN.

Une identification du type sur le cable
est une exigence légale.

Moteur a courant alternatif

* L a tension secteur doit étre de 230
/50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V.

* Les rallonges doivent avoir une sec-
tion de 1,5 mm? jusqu'a 25 m et de
2,5 mm? audessus de 25 m.

* Le raccordement au réseau doit com-
porter un fusible de 16 A & action
retardée.

Moteur a courant triphasé

= |a tension secteur doit étre de 400
V/50 Hz.

* Le raccordement au reseau et la ral-
longe doivent avoir 5fils=3P+ N +
B

* | es rallonges doivent avoir une sec-
tion minimale de 1,5 mm2.

* |e raccordement au réseau doit com-
porter un fusible de 16 A a action
retardée.

= ors du raccordement au réseau ou
d’un changement de place, le sens
de rotation doit étre vérifié. Le cas
échéant, il faut changer la polarité.

Les raccordements et réparati-

ons de l'installation électrique
ne doivent étre effectués que par un
professionnel.

En cas de demandes de renseigne-
ments, indiquer les données suivan-
tes:

« Fabricant du moteur

e Nature du courant du moteur

* Données de la plaque signalétique de
la machine

« Données de la plague signalétique de
I'interrupteur

Si vous retournez le moteur, il faut

toujours renvoyer l'unité d'entraine-

ment compléte avec interrupteur.

Tali tipi di cavi difettosi per I'allaccia-
mento elettrico non devono essere
assolutamente utilizzati, in quanto essi
sono a causa dei danneggiamenti
dell'isolamento pericolosi per la vita

Controllare regolarmente i cavi per
I'allacciamento su eventuali difetti.
Osservare, che durante il controllo i
cavi di allacciamento devono essere
staccati dalla rete elettrica.

| cavi per I'allacciamento devono cor-
rispondere alle direttive VDE e DIN
applicabili. Utilizzare solo cavi con il
contrassegno H 07 RN.

L'indicazione della denominazione del
tipo sui cavi di allacciamento e una
prescrizione.

Motore a corrente alternata

* | a tensione della rete deve essere di
230 Volt/50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V

* | cavi di prolunga fino a 25 m di lung-
hezza devono avere una sezione di
1,5 mm2, oltre i 25 m di lunghezza la
sezione deve essere di almeno
2,5 mmz2,

* L 'allacciamento alla rete elettrica

viene protetto con un fusibile
ritardato di 16 A.

Motore trifase

* | a tensione della rete deve essere di
400 Volt/50 Hz.

o |l cavo per l'allacciamento alla rete e il
cavo di prolunga devono avere 5
conduttori=3 P + N + SL.

* | cavi di prolunga devono presentare
una sezione minima di almeno
1,5 mmé.

= | 'allacciamento alla rete viene pro-
tetto con un fusibile di massimo 16 A.

* Se viene cambiato il luogo d'installa-
zione e I'allacciamento alla rete
elettrica, controllare il senso di rota-
zione ed eventualmente invertire la
polarita.

| collegamenti per I'allaccia-

mento e le riparazioni di equi-
paggiamenti eletttrici devono essere
eseguiti solo dal personale speciali-
zzato in elettrotecnica.

In caso di domande fornire anche i
seguenti dati.

* Produttore del motore

» Tipo di corrente del motore

* Dati della macchina - targhetta carat-
teristiche

« Datj dei commutatori - targhetta
caratteristiche

Nel caso in cui il motore debba

essere spedito indietro, spedire

sempre I'unita di azionamento com-

pleta e i commutatori.

Zulke beschadigde elektrische aans-
luitleidingen mogen niet gebruikt
worden en zijn door de schade aan
de isolatie levensgevaariijk.

Elektrische aansluitleidingen regelmatig
op schade controleren. Let erop dat de
aansluiting tijdens het controleren niet
aan het stroomnet hangt.

Elektrische aansluitleidingen moeten
aan de desbetreffende VDE- en DIN-
voorschriften voldoen. Gebruik daarom
enkel aansiuntladmgen van het type H
07 RN.

Het type moet op de aansluitieiding
vermeld staan.

Wisselstroommotor

* De netspanning moet 230 volt / 50 Hz
bedragen. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V

« Verlengkabels tot 25 m lengte moeten
een doorsnede van minstens 1,5 mm?
hebben, boven 25 m minstens
2,5 mmz.

* De netaansluiting wordt met 16 A
inert beveiligd.

Draaistroommotor

* De netspanning moet 400 volt/50 Hz
bedragen.

* Netaansluiting en verlengkabel moe-
ten S5-adrig zin =3P + N + SL

* Verlengkabels moeten een minimum-
doorsnede van 1,5 mm? hebben.

* De netaansluiting wordt maximaal
met 16 A beveiligd.

* Bij een netaansluiting of bij het veran-
deren van standplaats moet de draai-
richting gecontroleerd worden, even-
tueel moet de polariteit veranderd
worden.

Aansluitingen en reparaties

aan de elektrische uitrusting
mogen enkel door een elektrotechni-
cus uitgevoerd worden.

Mocht u vragen hebben, gelieve de
volgende gegevens op te geven:

e Fabrikant van de motor
» Soort stroom van de motor

» Gegevens van het typeplaatje van de
machine

= Gegevens van het typeplaatje van de
schakelaar

Als u de motor terugstuurt, altijd de

complete aandrijfeenheid met scha-

kelaar terugsturen.

Térola xahaopiva nAexTpika KaAwdia
ouvdeong dev 8a TipEMel va Xpnoipo-
mololvTal Kal e§aiTiag Tng @Bopag
TNG HOVWOTG TOUG UTIOPOUY Va
npokakécouv Bavarn@opa Tpabipara.
EAEYXETE TIG NASKTPIKEG OUVBETEIQ
guyva yia BAdPeg. Otav KAveTe Toug
eheyyoug, Befaiwbeite 611 Bev sivat
ouvdsdepéva Le To peupa,

Ta nAeKTpIKG KAADSIQ OUVEETTG
npEneL va akoAouBOUY TIG OXETIKEG
odnyieg VDE kat DIN. Xpnoponoteitat
HOVO KaAWB1IA TIOU EXOUV To GUMBOAO
H O7RN.

Anaiteital ano To VOUo va UMApXE!
nave oTo Kahwdio EVBELEN
MPooBIOPIoHOU.

MONO®AZIKO MOTEP

s HnAekTpikn oUvdeom npénel va
sivat 230 V/ 50 Hz.

* OLTpoeKTAoEIq, Kahwdiwv pEXPL
25m WRKOG MPETIEL va sxouv yla
dlapetpo 1,5 mm2, mavw and 25 m
TOU?\QXLGTOV 2,5 mmz.

* H KevTpIKn oUvdson TpENeL va EXEL
aopaiea 16 A .

TPI®AZIKO MOTEP

s H nAektpikn o0vaean npenet va
eivai 400 V/ 50 Hz.

¢ To KEVTPIKO KAA®BIO Kal ol

TIPOEKTAOEIG MPETEL va Eival

TEVTaKhwveg= 3P + N +SL.

Ot ipoekTacelS kahwdiwv npénel

va £X0UV Hia eAAx1oTn SIaPETPO

1,5 m2

H kevTpikn olvdeon npénet va Xl

pia aopaieia pe pagipoup 16 A

* Otav aAAalete My KEVTPIKT)
oUVBeon 1 HETAKIVEITAL TO
HNX@vmua, N TEpLoT poen va
EAEYXETAL KAl T no)\morrrm MPENEL
va aAAG{eL av auTo anarteitat

ZUVBEOEIC KOl EMOKEUES OTOV

NAEKTPIKO £50MAIOPO TIPENEI VO
yivouv povo amo £15IKEUPEVOUG
NAEKTpOAOYOUG.

‘Orav {nrarte nmpoqpoplsq

TIapaKaAEioTE va avagEpETal Tig

MApaKaTw AEMTOPEPEIEG.

* KaTaokeuaoTng Tou KiviTipa

* MNapoloa TpoPodosia Tou KN pa

* ZTolxeia 0TO TAMEAAKL TOU
HNYQVNUaTog

* ITOL(EIQ OTO TQUMEAAKL TOU
BLaKOTTTT].

‘Otav emOTpEPETal TOV KIVATAPA,

TapaKaAEioTE EMIONG VA OTEAVETE

oAn Tnv povada paii pe Tov diakomTn.
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Wartung und Reparatur

Umriist-, Einstell-, MeB- und

Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschalte-
tem Motor durchfiihren. Netzstecker ziehen und
Stillstand des Sagebandes abwarten.

Als geiibter Handwerker konnen Sie kleine Repa-
raturen an der Maschine selbst durchfiihren.
Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektri-
schen Anlage diirfen nur von einer Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
miissen nach abgeschlossenen Reparatur- und

Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Wir empfehlen lhnen:

+ Die Schwenksegmente des Tisches, die Sdge-
band-Spanneinrichtung sowie die Fiihrung der
Schnitthéhenverstellung sollen immer leichtgéngig
sein. Behandeln Sie diese Teile bei Bedarf mit
einem Gleitspray zur Erhaltung dieser Funktionen.

Das Sageband regelméBig reinigen. Holz hinter-
18Bt Harzriickstande, die das Sageband verkleben
und die Arbeitssicherheit sowie den Arbeitsablauf
beeintrachtigen.

Die Tischoberflache immer harzfrei halten.

Zum Reinigen von Sageband und Tisch keine
leicht entflammbaren oder schadliche Dampfe
entwickelnde Reinigungs- oder Losungsmittel ver-
wenden.

Verwenden Sie das Sonderzubehor Harzentfer-
ner-Konzentrat.

s Sigeband regelmaBig auf Fehler berpriifen.
Fehlerhafte Sagebander sofort austauschen

Die Sagetischeinlage tberpriifen.
Ausgelaufene Sagetischeinlage austauschen.

* Gummibandage der Bandrader
Die Gummibandage auf den Bandradern wird
durch das Metall-S&geband im Laufe der Zeit ris-
sig und verschlissen. Ein exakter Sdgebandlauf
ist dadurch nicht mehr moglich. Die Arbeitssicher-
heit sowie der Arbeitsablauf sind beeintrachtigt.
Bandrader austauschen!
Ersatzbandrader, sowie alle weiteren Ersatz-
teile erhalten Sie Uber lhren scheppach Fach-
handler.

Die Einstellung der Sagebandfiihrung regelméaBig
{iberprifen und bei Bedarf nachstellen.
Zum Nachstellen die Sagebandfiinrung ausbauen.

Maintenance and repair

A Carry out refitting, setting

measurement and cleaning work only when
the motor is switched off. Pull the plug and wait
for the sawband to come to a full stop.

An experience worker can carry out minorrepairs
on the machine himself.

Repair and maintenance work on the electrical
system may only be carried out by a qualified
electrician.

All protective and safety devices must be re-atta-
ched immediately after completed repair and
maintenance work.

We recommend:

* The swinging segments of the bench, the saw-
band tensioning unit and the guide of the cutting
height adjustment unit must always move easily.
Treat these parts with a lubricant spray when
necessary to maintain these functions.

Clean the sawband regularly. Wood leaves resin
remnants which stick to the sawband and impair
working safety and performance.

Keep the bench surface free of resin.

Do not use cleaning agents or thinners which are
easily flammable or which emit harmful vapors to
clean the sawband and bench.

Use the concentrated resin remover special
accessory.

» Check sawbands regularly for faults. Replace
faulty sawbands immediately.

* Check saw bench insert.
Replace worn saw bench insert.

Rubber lining of the band wheels

The rubber lining of the band wheels becomes rip-
ped and worn by the metal sawband over time.
Exact sawband alignment is then no longer possi-
ble. Working safety and performance are impaired.

Replace the band wheels!

Replacement wheels can be ordered from your
scheppach dealer as with all other replacement
parts.

Check the setting of the sawband guide regularly
and readjust it if necessary.
Remove the sawband guide for readjustment.

Entretien et Réparation

Tous les travaux de calibrage, réglage,

mesure et nettoyage doivent étre effectués
moteur hors circuit. Débrancher la fiche réseau
et attendre I’arrét du ruban.

Un artisan expérimenté peut effectuer lui-méme
de petites réparations sur la machine.

Toutefois, les travaux de réparation et d’entretien
sur le systeme électrique ne doivent étre effec-
tués que par un professionnel.

Lorsque la réparation ou I'entretien est terminé,
remonter tous les dispositifs de protections et de
sécurité.

Recommandations:

« Les secteurs d'inclinaison de |a table, le dispositif
de serrage du ruban et le guidage du réglage de
hauteur de coupe doivent toujours se déplacer
facilement. En cas de besoin, traiter ces éléments
avec un lubrifiant pulvérisé a titre d’entretien.

Nettoyer réguliérement le ruban. Le bois laisse
des résidus de résine qui colient au ruban et qui
affectent |a sécurité et le déroulement du travail.

La surface de la table doit toujours étre exempte
de résine.

Pour le nettoyage du ruban et de la table, ne pas
utiliser d’agents de nettoyage ou de solvants
facilement inflammables ou dégageant des
Vapeurs nocives.

Vérifier régulierement que le ruban ne présente
pas de défauts.
Remplacer les inserts de table usés.

¢ Revétement caoutchouc des roues de ruban
Avec le temps, le revétement caoutchouc des
volants présente des criques et s'use sous l'action
du ruban. Un alignement correct du ruban n'est
plus possible. La sécurité et le déroulement du
travail se trouvent affectés.

Remplacer les volants.

Vous pouvez commander des volants de
rechange ainsi que toutes les autres piéces de
rechange auprés de notre Service des piéces de
rechange.

Vérifier régulierement le réglage du guide-ruban et
réajuster au besoin.

Pour procéder au réglage, enlever le guide-ruban.
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Manutenzione e riparazione

Eseguire i lavori di allestimento, di regola-

zione, di misurazione e di pulitura solo se il
motore & spento. Disinserire la spina dalla rete
elettrica ed attendere fino a quando il nastro
della segatrice si & fermato completamente.
Un artigiano esperto & in grado di eseguire dei
piccoli lavori di riparazione della macchina.
| lavori di riparazione e di manutenzione
dell'impianto elettrico devono essere eseguiti
solo dal personale specializzato in elettrotecnica.
Dopo i lavori di manutenzione e riparazione
rimontare subito tutti i dispositivi di sicurezza e
di protezione.

Si raccomanda:

* | segmenti orientabili del banco, il dispositivo tendi-
tore del nastro della segatrice e la guida per la rego-
lazione dell'altezza di taglio devono lasciarsi muovere
facilmente (dolcemente). Per mantenere efficiente il
loro funzionamento, se necessario, trattare questi
componenti con uno spray lubrificante.

Pulire regolarmente il nastro della segatrice.

Il legno lascia sempre dei residui di resina, i quali
incollano il nastro della segatrice compromettendo in
questo modo la sicurezza e il decorso del lavoro.

Mantenere sempre il banco della segatrice libero
dalla resina.

Per la pulitura del nastro e del banco della sega-
trice non usare detergenti o solventi facilmente
infiammabili o che possano sviluppare dei vapori
nocivi.

Utilizzare per questo scopo I'accessorio speciale
“concentrato per la rimozione della resina”.
Controllare regolarmente il nastro della segatrice
su eventuali danneggiamenti.

Sostituire immediatamente i nastri difettosi.

Controllare la strato intermedio del banco della
segatrice. Sostituire lo strato intermedio del banco
della segatrice consumato.

¢ Rivestimento in gomma dei passaruota

Il rivestimento in gomma nei passaruota, col
tempo si logora e presenta delle incrinature a
causa del metallo del nastro della segatrice. In
questo modo I'esatto allineamento del nastro della
segatrice non & pit possibile.

Sostituire i passaruota!

| passaruota e gli altri pezzi di ricambio sono
reperibili presso i rivenditori specializzati
Scheppach.

Controllare regolarmente I'impostazione della
guida del nastro e, se necessario, regolarla.
Per effettuare la regolazione, smontare la guida
del nastro.

Onderhoud en reparatie

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerk-

zaamheden enkel uitvoeren als de motor
uitgeschakeld is. Stekker uittrekken en wachten
tot de zaagband stilstaat.

Als vakman kunt u kleine reparaties aan de
machine zelf uitvoeren.

Reparatie- en onderhoudswerkzaamheden aan
de elektrische installatie mogen enkel door een
elektrotechnicus uitgevoerd worden.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na de reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden onmiddellijk opnieuw gemonteerd
worden.

We raden u het volgende aan:

* De draaielementen van de tafel, de zaagbandspa-
ninrichting alsook de geleiding van de snijhoogte-
verstelling moeten altijd soepel lopen. Behandel
die delen zonodig met een glijdspray.

* De zaagband regelmatig reinigen. Hout laat hars-
resten achter die op de zaagband plakken en de
werkveiligheid alsook het werkverloop behinderen.

Het tafelopperviak moet altijd harsvrij gehouden
worden.

Om de zaagband of de tafel te reinigen geen licht
ontvlambare of schadelijke dampen ontwikkelende
reinigings- of oplosmiddelen gebruiken.

Gebruik enkel het speciale harsverwijderaar-
concentraat.

Zaagband regelmatig op fouten controleren.
Defecte zaagbanden onmiddellijk vervangen.

+ De zaagtafelinleg controleren. Uitgelopen zaagta-
felinleg vervangen.

* De rubberen wielband van de bandwielen
De rubberen wielband op de bandwielen raakt
door de metalen zaagband gescheurd en versle-
ten. Een precieze loop van de zaagband is hier-
door niet meer mogelijk. De werkveiligheid alsook
het werkverioop wordt behinderd.
Bandwielen vervangen!
Reservebandwielen alsook alle andere reser-
veonderdelen verkrijgt u via uw scheppach-
leverancier.

De instelling van de zaagbandgeleiding regelmatig
controleren en zonodig bijstellen.

Om bij te stellen de zaagbandgeleiding demonte-
ren.

ENIZKEYEZ KAI ZYNTHPHZH

Kavre v avucuvcppohomon TIg
puBpicEIg PETPAPATOG Kal TOV KaBapIoPo
povo OTavV 0 KIVTApaG Eival ofnoTog. Byaite
™mv np::n Kal nsplpsvera HEXP!I N KopdEAa va
oTaparnosl TEAEIWG.
Evag sym:[poq TEXVITNG PMOPE va KAVE! PHOVOS
TOU HIKPES EMOKEUEG.

O1 EMOKEVEG Kal f CUVTAPNON OTO NAEKTPIKO
oUoTNPa propei va yivouv povo ano £1SIKeupEvo
nAsKkTpoAdyo.

‘OAa Kal Ta MPOGTATEUTIKA KaI Ta eEapTApOTa
acgaheiag npénel va enavaronoBeTouvTal apou
ohokAnpwBoUV oI Epyacie EMOKEUGV Kal
ouvTipnong.

ZuvioToupe:

* To runpa TIOU OTPEMEL TO TPAMELL, TO eEAPTNHA
opiEipaTog ™G KopSEAag Kal To £5apTnHa
pueulonq Tou 0dnyou xorrr]t; uwouq TIPEMEL Va
KkwoUvtal eukoha. WekdoTe auta ta ekapipata
HE AMavTIKG ClT[pE:l otav Kpibel cmupum'iro
wote va dlampeitaln eukoAia otnv kivnan.

KaBapilets v kopdEéAa TakTika. To ElAo
agenvel Kataoina peToiviol Ta onoia KoAhave
oTnVv KopdéAa Kai ermpealouv TV ao@aiela
Kat Tnv anodoon kata my epyacia.
Awampeite My empavela Tou Tpanefiol
kaBapn ano peToivL.

* Mnv xpnoioroteitar kaBapioTiKa mou eivat
elpAexTan mou d1adidouy ETUKIVOUVOUS
aTHOUG yia Tov KaBapiopo e kopdeiag Kal
TOUu Tponazlou
Xpr|o1|.|on0|errs Tov gupnUKVWPEVO KaBapioTh
peTaiviou.

EAéyxete 10 €vBeTo TOU Tpamelion.
AVTIKQB10TATE QUECWS PAYWHEVA TAKAKIA.

* H haoTigévia enévduon Tev Tpoxahiov EEQTilel
Kat rpmysml ano mv usTuMLKq KOpBEAQ UE
Tov Xpdvo. ETaLn akpipig pUBIoN ™S
kopdehag Sev eivar duvam. Ermpealoviag
€101 MV QOPAAEIa KaL TNV anédoon Kata my
epyacia.

Avnmruo‘rncrrs: I TpOXaAies !

Tig kavoupyieg TpoXaAisg unupsrta va TIg
napayyeileTe gTOV QVTINPOOWTIO NG
Scheppach kafdg eniong Kai oAa Ta
avralAakTika.

EAEyxeTe TIg puBHicEIg TOU odnyol ™g
Kopﬁs)\aq ouyva Kal EnavaplepunosTe av sivat
anapaitTo. AQQIPECTE TOUG odnyoug g
KOpBEAQG yia TNV enavapieunaon.
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@ Storungsabhilfe
Storung Maogliche Ursache Abhilfe
Motor lauft nicht an a) Kein Strom in der Steckdose a) Netzsicherung priifen
b) Schalter, Kondensator defekt b) Elektro-Fachkraft Gberpriifen lassen
c) Elektrische Verangerungsleitung defekt c) Netzstecker ziehen, priffen, austauschen
d) Falsche AnschluBleitung fiir 3~ 400 V Motor d) AnschiuBleitung 5adrig, bei 1,5 mm? Querschnitt
e) Gehdusedeckel offen - (Endschalter) e} Gehausedeckel exakt schlieBen
Falsche Motordrehrichtung FalschanschluB Elektro-Fachkraft Polaritdt Wandsteckdose tauschen
Ségeband verlauit oder springt herunter 2) Oberes Bandrad a) Seitenkorrektur nach Abb. ,G" vornehmen
b) Sagebandfiihrung b} Einstellung nach Abb. ,H" + I vornehmen
c) Falsches Sageband ¢) Nach Tabelle Seite 6 auswahlen
d) Langsanschiag nicht parallel zum S&geband d) Lingsanschlag einstellen nach Abb ,C*
Brandstellen am Holz a) Sageband stumpf a) Ségeband austauschen
b) Falsches Sageband b} Nach Tabelle Seite 6 auswahlen
c) Falsche Schnittgeschwindigkeit ¢) Schnittgeschwindigkeit einstellen nach Abb. ,E*
d) Langsanschlag nicht parallel zum Sageband d) Lingsanschiag einstellen nach Abb. ,C*
Ségeband klemmt a) Ségeband stumpf a) Ségeband austauschen
b) Ségeband verklebt b) Sageband reinigen - Seite 18 — Wartung
c) Ségebandfiihrung ¢) Einstellung nach Abb. ,H" + ,I* vomehmen
Error correction
Error Possible cause Correction
Motor does not start a) No current in the socket a) Check mains fuse
b) Switch or capacitor defective b) Have checked by electrician
c) Electrical extension line defective ¢) Pull mains plug, check, replace
d) Incomrect connection line 3~ 400 V d) 5-line connection, at 1,5 mm? diameter
e} Housing lid open (limit switch) g) Close housing lid exactly
Incorrect motor rotation direction Incorrect connection Reverse polarity of wall socket by electrician

Sawband slips or jumps down a) Upper band wheel a) Carry out side correction according to Fig. ,G"
b) Saw band guide b) Setaccording to Fig. ,H" and I
¢} Incomect saw band ¢) Select according to table on page &
d) Fence not parallel to sawband d) Setfence according to Fig ,C*

Burn marks on wood a) Sawband dull a) Replace sawband
b) Incomect sawband b) Select according to table on page 6
¢) Incorrect cutting speed ¢) Set cutting speed according to figure E*
d) Fence not parallel to sawband d) Setfence according to Fig ,.C*

Sawband jams a) Sawband dull a) Replace sawband
b) Sawband sticky with resin b) Clean sawband, see Maintenance, page 18
¢) Saw band guide ¢) Setaccording to Fig. ,H* and I

Panne Cause possible Remede
Le moteur ne démarre pas. a) Pasde courant dans la prise a) Veérifier le fusible réseau
b) Interrupteur, condensateur défectueux b) Faire vérifier par un professionnel
¢) Rallonge électrique défectueuse ¢) Retirer la fiche secteur, controler, remplacer
d) Ligne de connection non correcte pour 3~ 400V | d) Céble de raccordement 5 fils, avec section de 1,5 mm?
€) Capot de boitier ouvert - (fin de course) e} Bien fermer le capot du boitier

Mauvais sens de rotation du moteur

Raccordement incorrect

Faire changer-a polarité de la prise par un électricien.

Le ruban glisse ou saute du rouleau a) Roue de ruban supérieure a) Effectuer une correction latérale selon fa fig. ,G*.
b) Guide-ruban b) Procéder au réglage selon les fig. ,H" + 1.
¢) Mauvais ruban ¢) Sélectionner selon le tableau page 6.
d) Butée longitudinale n'est pas paralléle au ruban | d) Régler la butée longitudinale selon la fig. ,C".
Margues de brilure sur le bois a) Ruban émoussé a) Remplacer le ruban
b) Mauvais ruban b) Nettoyer le ruban - page 17 - Entretien.
¢) Mauvaise vitesse de coupe c) Procéder au réglage selon les fig. H" + 1"
d) Butée longitudinale n'est pas paralléle au ruban | d) LAngsanschlag einstellen nach Abb. ,C*
Le ruban coince a) Ruban émousseé a) Sdgeband austauschen
b) Ruban collé b) SZgeband reinigen — Seite 17 - Wartung
c} Guide-ruban ¢) Einstellung nach Abb. H* + |“ vornehmen
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(1)  Rimozione dei disturbi

Disturbo

Possibile causa

Rimedio

I motore non entra in funzione

a)  Nella presa non & presente [z comente

b}  Interruttore o condensatore difettosi

¢)  Conduttore elettrico di prolunga difettoso

d) Cavo diallacciamento per il motore da 3 - 400 V emato

g  Coperchio della carcassa aperto - (internuttore di fine corsa)

a) Controllare il fusibile della rete

b}  Fare controllare da un elettrotecnico

¢} Estrame la spina per 'allacciamento alla rete, controllare, sostituire
d) Cavodiallacciamento con 5 conduttori con una sezione di 1,5 mm?
g)  Chiudere esattamente il coperchio della carcassa

Senso di rotazione del motere errato

Allacciamento emato

Fare invertire le polarita della presa di comrente da muro da un elettrotecnico

La corsa del nastro & imegolare oppure
e5s0 salta fuori

a) Passaruota superiore
b) Guida del nastro

¢} MNastroemato

d) Batiuta di amesto longitudinale non & parallela al nastro della segatrice” + “I1

a) Centrare il nastro in base allz figura “G"

b) Effettuare la regolazione in base alla figura *H

¢) Effettuare la selezione in base alla tabellz a pagina 6

d) Regolare la battuta di amesto longituninale in base alla figura "C"

Segni di bruciatura nel legno

a) Nastro della segatrice consumato

b) Nastro della segatrice errato

¢) Velocita di taglio errata

d) Battuta di amesto longitudinale non & parallela al nastro della segatrice

a) Sostituire il nastro della segatrice

b) Effettuare la selezione in base alla tabella a pagina 6

¢) Impostare la velocita di taglio secondo la figura “E”

d) Regolare la battuta di amresto longituninale in base alla figura “C”

Il nastro della segatrice si blocca

a) |l nastro della segatrice & consumato
b) Il nastro della segatrice & incrostato (di resina)
¢) Guida del nastro

a)  Sostituire il nastro della segatrice
b)  Pulire il nastro - pagina 18 - manutenzione
¢) Effettuare ia regolazione in base alla figura *H" + “I"

@ Verhelpen van storing

b) verkeerde zaagband
c) verkeerde snijsnelheid
d) lengteaanslag niet parallel met de zaagband

Storing Mogelijke oorzaak Oplossing
Motor start niet a) geen stroom in het stopcontact a) netzekering controleren

b) schakelaar, condensator defect b) laten controleren door elektricien

c) elektrische verlengkabel defect c) stekker uit contact trekken, controleren, vervangen

d) verkeerde aansluitleiding voor 3~ 400 V motor d) aansluitieiding 5-adrig, met 1,5mm? doorsnede

e) deksel behuizing open - (eindschakelaar)
Verkeerde draairichting motor Verkeerde aansluiting Door een elektricien de polaniteit van het muurstopcontact laten omwisselen
Zaagband verloopt of spring naar a) bovenste bandwiel a) zijdelingse comrectie volgens afb. “G” uitvoeren
beneden b) zaagbandgeleiding b) instelling volgens afb. “H” + *I” uitvoeren

¢) verkeerde zaagband c) volgens tabel op pagina 6 uitkiezen

d) lengteaanslag niet parallel met de zaagband d) lengteaanslag instelling volgens afb. “C”
Brandplaatsen op het hout a) zaagband stomp a) zaagband vervangen

b) wvolgens tabel op pagina 6 uitkiezen
¢) snijsnelheid instellen volgens afb. “E”
d) lengteaanslag instellen volgens afb. “C”

Zaagband klemt

a) zaagband stomp
b) zaagband vastgeplakt
¢) zaagbandgeleiding

a) zaagband vervangen
b) zaagband reinigen ~ pagina 18 - Onderhoud
¢) insteling volgens afb. “H” + “I"

AIOPOOSEIZ BAABQN

BAABH

MIGANH AITIA

AIOPOQZEIZ

0 kwntnpag dev EeKvaet.

A) Aev EpYeTal peUpa.
B) EAQTTWHATIKOG BIAKOMING 1} UKVWTNG.
I") EAQTTWHATIKEG NAEKTPIKES MPOEKTATELG Kahwdiou.

A) ANavBaopevn olvdean Tpikhwvou ota 400 V.
E) To xandkl Tou UNYavhHaTog ival avoiKTo.

A) EAEYETE TIG KEVTPIKEG AOPAAEIES.
B) Na gheyxBouv and nAsKTPOAGYO.
) TpaBnEte TV KEVIPIKT TipiZa, eAEyETe Kat
avTIKQTaoTNOTE.
A) SuvdEaTe MEVTAKAWVO KaA@B10, SlapéTpou 1,5 mmz,
E) KA&ioTe KaAQ TO KAMAKL.

AavBaopévn ielBuvon
TIEPLOTPOPNS TOU KIVNTNpea

A)AavBaouévn ouvdeopohoyia

A)AVTIOTPEWTE TrV MOAKOTNTA OTNV TIPIQ TOU TOiYoU arod
NAEKTPOAOYO.

H kopBéha yhoTpast kai mailel
nave KaTw

A) Avw Tpoxahia kopdEAag.

B) Odnyog kopdeAag

I AavBagpévn Kopdeha.

A) O napaiinAog 0dnyog dev eival napaiiniog
UE TNV KOPAEAQ.

A) Kavte n?\supms:c: S1opBwoelg cupcpmva e TNV siKova G.

B) PuBuiote Uupcpwva HE TIg atxovsc; H katl.

) EmkéEte oUpgwva We Tov mivaka atr geAida 6.

) PuByioTe Tov apaiinio odnyo cluguwva Je Ty
elkova C.

B) H kopdeAa KOAAAEL AMO PETOIVL.

M 0dnyog kopdEAag.

Kaiet To EUAO. A) EAaTTWHATIKN KOPBEAQ. A) AVTIKQTAOTHOTE TNV KOPSEAQ.
B) AavBaopevn kopdEAa. B) EmAeETe cmucpwvu uE TOV Ttivaka ot oeAida 6.
M) AavBaopévn TaxUTnTa Kome. I) PuBpioTe Tnv Ta¥UTMTa KOTMG oupcpwvu ue v sikova E.
A) O napahAniog 0dnyog Sev eivat tapahhnhog pe Ty | A) PuBliote Tov iapaiinie odnyo aupguva ue Ty ewova C.
KopdEAa.
MaZépata ™g KopdEAAg. A) EAQTTWUATIKA KOPSEAQ. A) AVTIKQTQOTROTE TNV KOPBEAQ.

B) KaBapioTe v KopdEAa, BAéne ouvmpnan oeAida 18.
I puBuioTe oUpQWva pe TIG EkOves H kat l.
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@ EG-Konformititserklarung

Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH

Glinzburger Strasse 69, D-0933% Ichenhausen

Masching auignund inngr Konsipserunsg und Bisunr sowss in der von s
nachstehander EG-FchEnen

@B EC declaration of conformity

e Scheppach, Fabrikation von Hol GmibH
Glinzburger Strasse 69, D-99335 Ichmmul-m

Boretry declare that the meaching NAMEd BECw COMESHONAS 10 e retevant safety and hoalth require-

ttnw et | menes of e EG puidelines apeaified below in s design and Congiruclon B0d 0 e Wirsdn wheth we
spicht. Die Maschine entspricht dem geprifien Mu introduced to the market. The machine comesponds 1o the chacked :
Bl ety ranchid el una Enderung O Masching verien ciese Erinng e Goimgkest. This declanmtion becornes. imalid il Changs ant Made 1o T maching oUr consent.
B hinng O Maschang: Tischbandsige Diesariptaon of T mackines: Bandsaw
Machinanmyn: Basa 5/ Basa T Machrm Typss Basa 5/ Basa T
Einschiigige B3-Richtinisn EG-Maschinenrichtiinle S237/EG (bis 28.12.2008), Retgvant EC guasielines: EC machine directive 98/37/EG (= 28.12.2009),
EG-Maschinenrichtiinle 2006(42/EG (ab 26.12_2009), EC machine directive 2008M2Z/EG [~ 28.12.2008),
EG-Niederspannungsrichtinie 2006REEWG, EC Low woltage directive 2008M8/EWG,
EG-EMV Richilinie 20041 0B/EWG. EC-EMV directive 20041 08/EWG.
Aty harTne EN 121001, EN 12100-2, EN 13887, EN348, EN 150 13880, Applird hermenized EN 121001, EN 12100-2, EN 13857, EN348, EN IS0 13850,
SurtEiseng Nomen EN 1028, EM 80204-1, EN 55014, EN 50082, EN 808552 Eropear. Ao a g EN 1088, EN 60204-1, EN 55014, EN 50082, EN 60555-2
EN BOSBS-3, EN B54-1, EN 1807-1 EN B0558-3, EN 954-1, EN 18071
AngEannote surupasche Apphed Eurapann dmin
Mermertwirte o pandards:
Angireandho A¥onale VBG T j, 180 7960, 2H 1/3.2: 1880-04 Apphied national VBG T |, 150 7380, £H 1/3.2; 1880-04
technische Sparficasonen techrical Standands and
e Parrran: ST, SEBCIN
Gemaicete Shally Fachausschull Holz; 70804 Stu Biatified body withn the Fachausschull Holz; TOS04 Stuthgart
RasR Asan VIl Priit- und Zertifizlerungsstelle im BG-PROFZERT Evarang of Ao Vi Prﬂr-mmmnnullﬂﬂm BG-FRUFZERT
Engeschase . EG-Baumusterprifung, [EG-Baumusterbescheinigung Enaaned b EC type-mamination
Nr. 1, 55 Prifung, Staubpridung (EC type-examination certificate o, ]
o1, Datum: lehenhausen, 04.02,2003 Dt Ichenhausen, 04022003
- W, Leud i (0. (e 2
Y -_\r,mf;w.gwm {Prisdued manager) L. V. Wotigang Windnch {Prodict manages)
® EG-Konformititserklarung (1D Dichiarazione di conformita CE

Wt dridren Wil Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeiungsmaschinen GmbH
Mn:lburgﬂ' Strasse 69, D99335 lchanhausen

chafl e raelokpen BaechomtE

Maschine aulcrund inver Knnzipienang umd Bacart sowie in der von uns
EG-Fichtiinign

nwmmmwww
unm:mnmmwwmmmmw

erl-

Con la presente Schisnems Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeolbungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strasse 83, D-28338 lchenhausen

mhmmﬁuﬁabmhbﬂﬂlﬂﬂ- ione & tipo di costnasions ot o

i vrsiors g nol miessa. in comr—cio (i) comaponte 3 DRESCTToN Applcabii delle norme CE

ul O $00an0 riponate.
Ml s i cun st vang MOt SENT B AOSITa ButerrTRziong, questa dichizesione ron & Pl vl

Bezwchreng der Masching: Teschbandsage Dancrminaziont defla macching: Sega a nasing da banco

Maschinensye Basa 5/ Basa 7T BAgschin ol Basa 5/ Basa T

Erschiigge EG-Richtinier:  Directive CE SUr les machines S8/37/EG (< 28,12.2009), Morme CE applicabii: Dirattive CE por lo macching S8IATEG (< 28.12.2004),
Directive CE sur les machines 2006/42/EG (> 29.12.2009), """’:: :::E ;'I’: :_T::‘wm{* 28.12. 2008,
st et direttive CE CEM (compatibilith eletromagnetica) 200411 08/E)

hanegname EM 121001, EN 12100-2, EM 13857, EN245, EN 150 13850, Hore iopee Tzl EN 121001, EN 12100-2, EN 13857, EN348, EN 150 13850,

AurDhc e NOrmEn EN 1088, EN 802041, EN 55014, EN 50082, EN 805552 o A00ENC EN 1088, EN G0204-1, EN 55014, EN 50082, EN 605552
EM B0S55-3, EN 854-1, EN 18071 EN #0555-1, EN 9541, EN 18071

Angerwanshy purcpaische Progetsi di normalizzsare

Momantwire puripe BOERCAT

Argiwandin nabona VEG 7, IS0 7980, ZH 1/3.2: 1860-04 SpeciScarion tetriche razionall VBIG T |, IS0 7960, ZH 1/3.2: 1860-04

Hohresche Spesiflanions L & NOMma:

A Nerman:

Gemeldete Siele Fachausschult Holz; 70504 Stuttgart Begiirarions ssoonma Fachausschul Helz TO504 Swtgart

s Antrang VL Priif- unﬂzarlﬂziuunguhlu im BG-PROFZERT Fanpendice VIl pressc; Prikf- undhflﬂtdimqsmll :'FBG-PHIFEERT

Eingescranat zur EG-sam ung, (EG-Baumusterbascheinigung Fichagsta o {gﬂmﬁcm emcizgaziona CE ne.

Prifung, Staubprifung :m , collaugo polvere
O, Dmuere: kh-rﬁmmﬂ 022003 Luogo, datx: lehenhausen, 04022003
L ¥

gl (. L is . (ius,

L V. Wollg: -mﬂ%‘w iL V. Wilfgang Wirdrich (Product manager

WD EG-conformiteitsverklaring

Higrnoe veriklamn we  Schoppach, Fabrikation von Holzbearbeltungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strasse &8, D-85118 Ichenhausen
il che T BChraven MSChing witt Rt CONCeDt #n Net type besrell alsook de doar ans op de
markt QUbrachs Uitvoaring asn oe batrefiende bepalingen vam de hierma vermaide EG-chtin
vaitiodt. Warden er pander onre goedikeuring wijzigingen 4an e machad AANQEbrachi, 4an i dere
veridarng riarop niet mest van oeasking.

Beaming van te machine Ti

Machingtyps: Basa 5/ Basa 7
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Sierra de cinta
Serra sem-fim
Bandsag

Vannesaha

Bandsag
Bandsav

Basa 5 /| Basa 7

Kaannos alkuperaisesta Oversettelse fra
kayttdohjeestal original brukermanual

Traduccién de la
instruccion de original

Tradugéo do manual
de instrugdes originall

Overséttning av
original-bruksanvisning

@ Overseettelse fra den
originale brugervejledning

Instruccio-
nes de uso

Fabricante:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH
D-89335 Ichenhausen

Informacién gene-
ral

* Compruebe tras el
desembalaje que las pie-
zas no han sufrido
ningUn dafio durante el
transporte. En caso de
reclamaciones se tiene
que informar inmediata-
mente al proveedor.

L3

Reclamaciones posterio-
res no seran aceptadas.

Compruebe que el envio
esta completo.

Familiaricese con el apa-
rato a través de las
instrucciones de uso
antes de ponerlo en fun-
cionamiento.

En el caso de los acce-
sorios, asi como piezas
desgastadas y de repue-
sto, utilice sélo piezas
originales. Las piezas
de repuesto las obten-
dra por medio de su
proveedor.

En los pedidos indique
el niumero de articulo,
asi como el modelo y el
ano de fabricacion del
aparato.

Instrucoes
de utilizacao

Fabricante:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Indicacdes gerais

e Apds o desempacotar,
verifique todas as
pecas em relagdo a
danos de transporte.
Em caso de recla-
magdes, a empresa
transportadora devera
ser contactada imedia-
tamente.

As reclamagbes poster-
iores ndo sao reconhe-
cidas.

Verifique se o forneci-
mento esta completo.

Antes de utilizar a
maquina, familiarize-se
com a maquina lendo
as instrugdes de uti-
lizagéo.

Use exclusivamente
acessorios, pegas de
desgaste e sobressa-
lentes originais schep-
pach. As pecas so-
bressalentes poderao
ser obtidas através do
revendedor especia-
lizado scheppach.

Para as encomendas,
indique o nimero de
artigo, assim como o
modelo e ano de
fabrico do equipa-
mento.

3

Bruksanvis-
ning

Tillverkare:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH
D-89335 Ichenhausen

Allmanna upplys-

ningar

o Kontrollera att alla delar
ar hela vid leverans och
inte har transportska-
dor. Meddela eventuella
reklamationer
omgaende till fraktfére-
taget

Senare reklamationer
godkénnes ej.

Kontrollera att leveran-
sen ar komplett

Las igenom hela bruk-
sanvisningen. Det
underldttar montering
och senare arbete

Anvand endast
Scheppach original
tillbehdr och férbru-
kningsdelar. Reserv-
delar kan kopas av
Scheppach aterforsil-
jare

¢ Vid bestéllning var
vanlig ange artikel-
nummer, typ och ars-
modell

Kaiyttoohje

Valmistaja:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Yleisia ohjeita

¢ Kun olet purkanut
koneen kuljetuspak-
kauksesta, tarkasta
valittomasti ettd yhdes-
sikaan osassa ei ole
kuljetusvaurioita. Mikali
l6ydat vaurioita, ilmoita
niista heti koneen toi-
mittajalle.

o Mydhemmin tehtyja
valituksia ei hyvéksyta.

¢ Varmista, etté toimituk-
sen sisaltd on taydelli-
nen.

* Ennen kuin otat koneen
kéyttéon, tutustu
koneeseen lukemalla
tama kayttdohje huolel-
lisesti lapi.

¢ Kayta vain scheppa-
chin alkuperaisia
vara- ja erikoislisdo-
sia. Naita osia saat
scheppach jalleen-
myyjaltasi.

o Kun tilaat vara- tai
erikoislisdosia, muista
ilmoittaa koneesi tyy-
ppi seka valimistus-
vuosi.

Bruksanvis-
ning \

Produsent:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH
D-89335 Ichenhausen
Generelle anmer-
kninger
¢ Ved utpakkingen ma du
sjekke alle delene for
eventuelle transports-
kader. Meld straks fra til
leverandgren hvis du
oppdager skader.

Senere reklamasjoner
blir ikke tatt til felge.

*

Sijekk at sendingen er
komplett.

Gjer deg grundig kjent
med maskinen ved &
lese bruksanvisningen
noye for du tar maski-
nen i bruk.

Né&r det gjelder tilbeher,
bytte av slitasjedeler
eller montering av
reservedeler, bruk bare
originale deler. Reser-
vedeler skaffes av for-
handleren.

Oppgi vart artikkel-
nummer samt type og
produksjonsér for
maskinen nar du
bestiller.

Betjenings-
vejledning

Fabrikant:

Scheppach Fabrikation
von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH

D-89335 Ichenhausen

Generelle anvisnin-
ger

o Kontrollér alle enkelte
dele med hensyn til
transportskader. Ved
eventuelle reklamatio-
ner skal speditgren
underrettes omgaende.

Senere reklamationer
kan ikke anerkendes.

Kontrollér, om forsen-
delsen er fuldsteendig.

Ger Dem for brug fort-
rolig med maskinens
funktion ved at lase
handbogen.

¢ Brug som tilbehar samt
slid- og reservedele kun
originale dele. Reser-
vedele keber De hos
Deres scheppach for-
handler.

* Angiv vores artikel-
nummer samt maskin-
type og fabrikationsar
ved bestilling.
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Contenido

Informacion general
Contenido

Instalacion y transporte
Indicaciones de seguridad
Uso apropiado

Peligros restantes

Tabla de la cinta de la sierra
Contenido del paquete
Accesorios especiales
Datos técnicos

Valores nominales de ruido
Montaje

Ajustes anteriores a la
puesta en funcionamiento
Indicaciones de trabajo
Conexidn eléctrica
Mantenimiento

Subsanado de averias
Declaracion de conformidad
Lista de piezas de repuesto
Garantia

Estimado cliente,
deseamos que disfrute trabajando con su nueva
maquina.

| INDICACION: |

El fabricante de este aparato no se hace respons-
able de los danos que sufra u ocasione dicho apa-
rato, segun la ley de garantia del producto, en el
caso de:

e Utilizacion inadecuada.

* |nobservancia de las instrucciones de uso.

* Reparaciones realizadas por terceras personas no
autorizadas.

Instalacion o sustitucion de "piezas no originales”.

No se trata de un "Uso apropiado”.

Interrupcion del sistema eléctrico, cuando no se
hayan respetado las normativas eléctricas y las
directrices de la VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113.

Instalacion

Prepare el lugar sobre el que se va a instalar la
maquina. Procure que haya suficiente sitio para que
el trabajo se pueda llevar a cabo de manera segura
y sin dificultad. La maqguina ha sido concebida para
que se trabaje con ella en sitios cerrados y se tiene
que montar sobre una superficie horizontal, sélida y
estable. La estabilidad se consigue fijando la
maquina al suelo con 4 tornillos.

Para bajarla de la paleta se necesitan al menos 2
personas. Partiendo de la posicion de trabajo volcar
la maquina hacia la izquierda y sacar la paleta por la
derecha.

Transporte

LLa maquina solo se debe transportar con aparatos
elevadores apropiados (grias o apiladoras). Como
punto de contacto para la cuerda se ha de tomar la
caja superior de la rueda para la cinta.

iNo levantarla nunca de la mesa de la sierra!

En el caso de que se tenga que mover mucho la
maquina dentro del taller se recomienda utilizar el
accesorio especial equipo de transporte.

Le recomendamos que:

Lea las instrucciones de uso al completo
antes del montaje y de la puesta en funcio-
namiento.

Estas instrucciones tienen la funcion de facilitarle el
conocimiento de su maquina asi como la utilizacion
de las diferentes opciones de trabajo.

Las instrucciones de uso contienen informacion
importante sobre como puede trabajar con la
maquina de manera segura, especifica y rentable.
Ademas explican como puede evitar accidentes,

Indice

Indicagoes gerais

Indice

Instalagao e transporte
Instrugoes de seguranca
Utilizagao adequada

Outros riscos

Tabela de laminas de serra
Material fornecido
Acessorios especiais

Dados técnicos

Valores caracteristicos do ruido
Montagem

Ajustes antes da colocagao
em servico

Instrugées de trabalho
Ligagao eléctrica
Manutengao

Eliminagao de falhas
Declaragao de conformidade
Lista de pecas sobressalentes
Garantia

Caro cliente,
esperamos que a utilizag@o deste equipamento torne a
sua actividade num éxito e lhe dé muita satisfagao.

| OBSERVAGAO: |

De acordo com a lei relativa & responsabilidade por

produtos, o fabricante deste aparelho nao se res-

ponsabiliza por danos causados no ou pelo apa-

relho sempre que ocorra o seguinte:

* Manuseio improprio

Instrugdes de utilizagao nao respeitadas

* Reparagdes efectuadas por trabalhadores ter-
ceiros nao autorizados

* Montagem e desmontagem de "pegas sobressa-

lentes nao originais scheppach”

"Utilizagao adequada” nao respeitada

Falhas na unidade eléctrica em caso de incumpri-

mento das normas eléctricas e determinagtes
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Instalacao

Prepare o local de trabalho em que devera ser posi-
cionada a maquina. Assegure-se da existéncia de
espagco suficiente para permitir uma actividade de
trabalho segura e sem falhas. A maquina esta con-
cebida para trabalhar em espagos fechados e tera
de ser posicionada de forma fixa sobre solo plano e
resistente. O posicionamento seguro no solo e
garantida através da fixagao da maquina com 4 par-
afusos.

Para retirar a maquina de cima da palete sao neces-
sarias, no minimo, 2 pessoas. Tomando como
referéncia a posigao de trabalho, tombe a maquina
para a esquerda e retire a palete pelo lado direito.

Transporte

A magquina so pode ser transportada com dispositi-
vos de elevag@o apropriados (guindaste ou empilha-
dora). Como ponto de fixagao do cabo devera ser
usado o carter da roda da lamina.

Nunca elevar pela bancada da serra !

Caso seja necessario deslocar a maquina com
alguma frequéncia dentro do espago da oficina,
recomendamos a utilizagao do dispositivo de con-
dugao.

Recomendamos:

Antes da montagem e colocagao em ser-
vico, leia as instrucgoes de utilizacao na sua
globalidade.

Estas instrugGes de utilizagdo tém por fungéo permi-
tir a familiarizagao com a maquina e fazer uso das
suas possibilidades de utilizagao adequadas.

As instrugGes de utilizagdo contém observagdes
importantes para permitirem um trabalhar seguro,
profissional e econémico com a maguina. Além
disso, descrevem-se as formas de evitar perigos,

Innehall

Allméanna uppagifter
Innehéllsforteckning
Uppstalining transport
Sakerhetsinstruktioner
Andamélsenlig anvidndning
Restrisker
Sagbandstabell
Leveransomfattning
Specialtillbehor
Tekniska data
Ljudvarden

Montering

Installningar fore idrifttagning
Arbetsinstruktioner
Elanslutning

Underhall

Atgarder vid fel
Konformitetsintyg
Reservedelslista

Garanti

Baste kund
Vi 6nskar dig lycka till med arbetet med din nya
maskin.

Enligt gdllande produktansvarslag ansvarar tillverka-
ren inte for skador pa denna maskin, som uppstatt
pa eller genom denna maskin pa grund av:

» felaktig hantering.

« att bruksanvisningen inte har foljts.

reparationer utférda av icke auktoriserade perso-
ner.

montage och bruk av reservdelar som inte &r
Scheppach original.

ej andamdlsenlig anvandning

Vid elavbrott, vid underlételse att folja VDE-
bestéammelserna 0100, DIN 57113 / VDE 0113,

Uppstilining

Forbered uppstéliningsplatsen. Se till att det finns
tillrackligt med utrymme for att kunna arbeta sékert
utan driftsavbrott. Maskinen &r konstruerad for drift i
slutna utrymmen och skall stallas upp pa ett jamnt,
fast underlag. For att undvika tippningsrisk ska mas-
kinen skruvas fast i golvet med fyra skruvar.

Det kravs minst 2 personer for att lyfta maskinen av
pallen. Utga fran arbetsstéliningen, tippa maskinen
4t vanster och drag dérefter ut pallen &t hoger.

Transport

Maskinen &r konstruerad for transport med lampliga
lyftanordningar (kran eller hand- eller gaffeltruck)

Lyft aldrig i sigbordet!
“For dterkommande forflyttningar inom verkstadsom-

radet rekommenderas en speciell forflyttningsanord-
ning, som levereras som tillbehdr.

Vi rekommenderar:

Las igenom hela bruksanvisningen fére
idrifttagningen.

Denna bruksanvisning &r avsedd fér att hjélpa dig att
lara kdnna maskinen och dess anvandningsmajlig-
heter. Den innehaller viktiga tips om hur du arbetar
sékert, fackmannaméssigt och ekonomiskt, samt hur
du undviker risker, reparationskostnader och driftsa-
vbrott. Den 6kar dessutom maskinens driftsakerhet
och livslangd.
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Sisallysluettelo

Yleisia ohjeita
Sisallysluettelo

Paikalleen asettaminen ja kuljetus
Turvallisuusohjeet
Maaraysten mukainen kaytto
Muut riskit
Sahanterantaulukko
Toimituksen laajuus
Lisdosat

Tekniset tiedot
Meluominaisuusarvot
Asentaminen

Ennen kayttoonottoa tehtavat
saadat

Tydohjeet

Sahkaliittymat

Huolto ja korjaus

Virheiden korjaaminen
Yhdenmukaisuusilmoitus
Varaosaluettelo

Takuu

Arvoisa asiakkaamme,
toivomme, ettd uusi koneesi palvelee Sinua hyvin
tybssasi.

Laitteen valmistaja ei tuotevastuulain mukaan vastaa
virheista tuotteessa tai sen kaytosta seuraavista vioi-
sta, jotka johtuvat seuraavista syista:

* Vaarasta tai epaasiallisesta kaytosta.

* Kayttoohjeiden laiminlyémisests.

* Ei valtuutetun ammattilaisen tehdyista korjauksi-
sta.

+ Laittessen on vaihdettu tai asennettu ei alkuperai-
sista scheppach varaosia.

+ Maéaraysten vastainen kaytto.

Sahkolaitteita koskevia maarayksia tai VDE-

madrayksia 0100, DIN 57113 / VDE 0113 ei ole

noudatettu.

Paikalleen asettaminen

Valmistele tila, johon kone asetetaan. Varmista, etta
tilaa on tarpeeksi, jotta tyénkulku olisi mahdolli-
simman turvallinen ja hairiétén. Kone on suunniteltu
kaytettavaksi suljetuissa tiloissa ja se asetetaan
tasaiselle ja tukevalle alustalle. Kone on kiinnitettava
lattiaan neljalla ruuvilla, jotta se seisoisi tukevasti.

Koneen nostamiseen ja kuljetusalustalta lattialle las-
kemiseen tarvitaan vahintaan 2 henkilda. Konetta
kallistetaan vasemmalle tydasennosta katsoen ja
kuljetusalusta vedetaan pois oikealle.

Kuljetus

Konetta on kuljetettava tarkoitukseen soveltuvilla lai-
teilla (nostovaunuilla tai harukkatrukilla).
Kayta ylinta terapycrakasse kiinnityskohtana.

Al3 koskaan nosta sahapdydasta!

Mikali konetta on siirrettava tyopajassa, suositellaan
kaytetavaksi erityista siirtopoyta lisdosaa.

Suosittelemme:

Lue kayttoohje kokonaan ja huolellisesti,
ennen kuin otat sahan kayttoon.

Kayttdohjeen avulla opit helpommin tuntemaan tyo-
koneesi, jolloin se palvelee Sinua parhaalla mahdolli-
sella tavalla kaikissa kayttétilanteissa.

Kayttdohje siséltaa monia térkeita ohjeita siita,
kuinka sahaa kaytetaan turvallisesti, ammattitaitoise-
sti ja taloudellisesti seka siita, kuinka valtat vaarati-
lanteet, saastat korjauskustannuksissa, vahennat

Innholdsfortegnelse
Generelle anmerkninger
Innholdsfortegnelse
Oppstilling og transport
Sikkerhetsanvisninger
Bruk av maskinen etter dens hensikt
Andre faremomenter
Sagbladtabell
Leveringsomfang
Tilleggsutstyr

Tekniske data
Stoyverdier

Montering

Innstillinger for bruk

Arbeidsanvisninger
Elektrisk tilkopling
Vedlikehold

Feilsoking og -utbedring
Konformitetserklzering
Reservedelsliste
Garanti

Kjeere kunde,
vi ensker deg lykke til med den nye maskinen og
god forneyelse i bruken av den.

| henhold til gjeldende bestemmelser om produk-
tansvar, hefter ikke produsenten av denne maskinen
for skader som oppstér pa eller ved den som folge
av:

* Feilaktig behandling.

* Unnlatelse av a folge bruksanvisningen.

* Reparasjoner utfort av uautorisert tredjemann.

* Innbygging eller utskifting av uoriginale deler.

* Uriktig bruk av maskinen.

Skader pa det elektriske anlegget ved at det ikke
er tatt hensyn til de elektriske forskriftene og VDE-
bestemmelsene 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Oppstilling

Klargjer arbeidsplassen der maskinen skal sta. Serg
for tilstrekkelig plass for 4 kunne utfere arbeidet sik-
kert og uten forstyrrelser. Maskinen er konstruert for
arbeid i lukkete rom og mé stilles opp stabilt p4 et
jevnt og fast underlag. Stabiliteten sikres ved at
maskinen festes til underlaget med fire skruer.

Det ma veere minst 2 personer til & lofte maskinen
ned fra pallen. Med utgangspunkt i arbeidsposisjo-
nen skal maskinen vippes mot venstre og pallen
trekkes vekk mot hayre.

Transport

Maskinen ma bare transporteres med egnete lofte-
redskaper (kran eller gaffeltruck)

Lofteseilet (ved bruk av kran) mé festes rundt det
ovre bandhjulhuset.

Maskinen mé aldri loftes via sagbordet

Ved hyppig flytting av maskinen pa verkstedsomra-
det, anbefaler vi bruk av hjulunderstellet (tilleggsuts-
tyr).

Vi anbefaler

@ at du leser hele bruksanvisningen fer du
monterer og tar maskinen i bruk.

Denne bruksanvisningen skal gjere det lettere for
deg & gjere deg kjent med maskinen og & leere &
bruke den slik hensikten er at den skal brukes.
Bruksanvisningen inneholder viktige anmerkninger
om hvordan du kan arbeide sikkert, fagmessig og
ekonomisk, og hvordan du kan unnga farer, slippe
reparasjoner, hindre driftsstans, gjere maskinen mer

Indholdsfortegnelse
Generelle henvisninger
Indholdsfortegnelse

Opstilling og transport
Sikkerhedshenvisninger
Bestemmelsesmaessig anvendelse
Restrisici

Béndsavklingetabel
Leverancens omfang
Specialtilbeher

Tekniske data

Stejparametre

Montering

Indstillinger inden ibrugtagning

Arbejdshenvisninger
El-tilslutning

Vedligeholdelse

Afhjaelpning af fejl
Overensstemmelseserklzring
Reservedelsliste

Garanti

Keere kunde
Vi ensker Dem megen gleede og gode resultater ved
arbejdet med Deres nye maskine.

Producenten af dette udstyr heefter ifelge geeldende
love om produktansvar ikke for skader pafert udsty-
ret eller pafert af udstyret som felge af:

* Uhensigtsmaessig behandling.
* Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen.
* Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

* |nstallation og brug af ikke originale reservedele.

+ |kke "bestemmelsesmaessig anvendelse’.

* Udfald i elektriske installationer ved manglende
overholdelse af de elektriske forskrifter og VDE-
bestemmelserne 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Opstilling

Gor arbejdsstedet, hvor maskinen skal st&, klar.
Serg for, at der er tilstreekkelig med plads til at arbej-
det kan forega sikkert og uden driftsforstyrrelser.
Maskinen er konstrueret til arbejde i lukkede rum og
skal stilles sikkert pa et jsevnt og stabilt underlag.
For at sikre at maskinen stér stabilt, skal den skrues
fast i gulvet med 4 bolte.

Der krazves mindst 2 personer til at lofte maskinen
ned fra pallen. Nar De star foran maskinen vip den
mod venstre og traek pallen ud mod hajre.

Transport

Maskinen ma kun transporteres med dertil egnet lof-
tegrej (kran eller truck).

Brug den everste bandhjulskasse som anhugnings-
punkt.

Loft aldrig i savbordet!

Séfremt maskinen skal flyttes meget rundt i veerk-
stedsomradet, anbefales det at anvende specialtil-
beheret korestel.

Vi anbefaler:

Lzes hele betjeningsvejledningen igennem
inden ibrugtagningen.

Denne betjeningsvejledning skal gere det nemmere
for Dem at lzere Deres nye maskine at kende samt
udnytte dens bestemmelsesmaessige anvendelses-
muligheder.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisnin-
ger til, hvordan De arbejder sikkert, korrekt og eko-
nomisk med maskinen og hvordan De undgér farer,
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ahorrar en gastos de reparacion, disminuir el tiempo
de averia y aumentar la fiabilidad y vida (til de la
maquina.

Adicionalmente a las condiciones de seguridad de
estas instrucciones de uso tiene que respetar las
directrices de seguridad en cuanto a la utilizacion de
la maquina de su pais.

Guarde las instrucciones de uso en la maquina en
una funda de plastico que las resguarde de la sucie-
dad y la humedad. Toda persona que utilice la
maquina tiene que leer y tener en cuenta las instruc-
ciones de uso antes de comenzar a trabajar. Solo
deberan trabajar con la maquina las personas que
hayan sido instruidas sobre la utilizacion de la
misma, asi como sobre los peligros que derivan de
dicho trabajo. Se debe respetar el limite de edad.

Ademas de las indicaciones de seguridad con-
tenidas en estas instrucciones de uso y las directri-
ces de seguridad especificas de su pais, debera
tener en cuenta las normas técnicas generales para
la operacion de maquinas para el tratado de
maderas.

A Indicaciones de seguridad

. En estas instrucciones de uso hemos
dotado con esta senal las partes de texto
que afectan a su seguridad.

Procure que todas las personas que trabajan con
la maquina tengan acceso a las indicaciones de
seguridad.

El personal encargado de realizar trabajos en la
maquina tiene que haber leido antes de empezar
a trabajar las instrucciones de uso y, especial-
mente, las indicaciones de seguridad. Cuando
haya comenzado a trabajar sera demasiado tarde.
Esto afecta especialmente al personal que sélo
tiene contacto esporadico con la maquina, como
por ejemplo durante |a preparacion o el manteni-
miento.

Tenga en cuenta todas las indicaciones de seguri-
dad y peligro.

Mantenga todas las indicaciones de seguridad y
peligro en la maquina al completo y que se pue-
dan leer.

Examine todos los cables de conexion a la red.
No utilice cables de conexion defectuosos.

Procure que la maquina esté apoyada de manera
estable sobre una superficie solida.

Procure que en el campo de trabajo de la
méaquina y alrededor de la misma haya suficiente
luz.

A tener en cuenta durante el trabajo: existe peligro

de sufrir lesiones en manos y dedos debido a la
herramienta de corte en movimiento giratorio.
Durante el trabajo en la maquina tienen que estar
colocadas todas las cubiertas y dispositivos de
proteccion.

Mantenga la maquina conectada a la red eléctrica
fuera del alcance de los nifios.

La persona que opere la maquina debera tener al
menos 18 afos. Los aprendices deben tener al
menos 16 afios y solo pueden operar la maquina
bajo vigilancia.

* No se podra distraer a la persona que opera la
maquina.

Procure que no hayan virutas o restos de madera
en el lugar de control de la maquina.

Lleve ropa pegada al cuerpo. No se deben llevar
alhajas o relojes de pulsera.

Lleve gafas protectoras durante el trabajo.

-

Para proteger el pelo largo llevar un gorro o rede-
cilla.

poupar despesas de reparacéo, reduzir os tempos
de inactividade e aumentar a fiabilidade e o tempo
de vida da maquina.

Além das determinagtes de seguranga contidas
nestas instrugdes de seguranca, devera respeitar as
normas em vigor no seu pais relativas a utilizagao da
maquina.

Conserve as instrucoes de utilizagdo protegidas da
sujidade e humidade dentro de uma capa de pla-
stico junto da maquina. Todos os operadores da
maquina deverao ter lido as instrugbes de utilizagdo
antes de iniciarem o trabalho com a mesma e res-
peitarem as indicag@es nela contidas. A maguina so
deve ser operada por pessoas que tenham recebido
formagéo para a utilizarem e estejam informados
dos perigos associado a essa actividade. Respeite a
idade minima.

Além das instrugdes de seguranga contidas nestas
instruges de utilizagao e as normas especificas do
seu pais, devem ser respeitadas as regulamen-
tagOes técnicas reconhecidas a nivel profissional
para utilizagao de maquinas de processar madeiras.

A Instrugcdes de seguranca

. Nestas instrugoes de utilizagao, marcamos
todas as passagens referentes a sua segu-
ranga com este simbolo "!".

* Comunique todas as instrugdes de seguranga as
pessoas, que virao a trabalhar com ela.

Os trabalhadores destinados a utilizar a maquina
devem ter lido as instrugoes de utilizagao e, em
especial, o capitulo "Instrugdes de seguranga”.
Durante a actividade de trabalho sera demasiado
tarde para o fazer. Isto aplica-se em especial a
pessoal que desempenhe so actividades espora-
dicamente, p.ex. montar equipamento adicional,
manutengao.

Respeite todas as indicagdes de seguranga e de
perigo existentes na maquina.

Conserve legiveis todas as indicagdes de segu-
ranga e de perigo existentes na maquina.

Verifique os cabos de ligagao eléctrica. Nao utilize
cabos eléctricos danificados.

Certifique-se de que a maquina se encontra posi-
cionada de forma fixa em cima de piso resistente.

Assegure-se de que existe iluminagao suficiente
na area de trabalho e no espago circundante a
maquina.

Cuidado durante o trabalho: perigo de ferimentos
nos dedos e maos devido por a ferramenta de
corte estar em rotagéo.

* Durante a realizag&o de trabalhos na maquina
devem estar montados todos os dispositivos de
proteccdo e coberturas.

¢ As criangas devem ser mantidas afastadas da
maquina, quando esta se encontra ligada a cor-
rente eléctrica.

O utilizador deve ter, no minimo, 18 anos de

idade. Os praticantes poderao ter, no minimo, 16

anos de idade, mas s6 poderao utilizar a maquina

sob superviséo.

* As pessoas que trabalham com a maquina nao
devem ser distraidas por outras.

* Mantenha os comandos libertos de aparas e des-
perdicios de madeira.

* Use roupa justa; retire joias, anéis e relogios de
pulso.

¢ Use oculos protectores durante a actividade de
trabalho.

» Como medida de protecgdo, use um gorro ou

uma rede para o cabelo se tiver o cabelo com-

prido.

-

Utdver sékerhetsinstruktionerna i denna bruksanvis-
ning ska aven de i Sverige géllande driftsfGreskrif-
terna for trabearbetningsmaskiner féljas.

Bruksanvisningen skall férvaras skyddad for smuts
och fukt i en plastficka i narheten av maskinen. Den
ska l@sas nogrant av varje anvandare innan maski-
nen startas. Maskinen far endast anvandas av harfor
utbildad personal, som &r informerade om riskema.
Lagstadgad minimidlder ska innehéllas.

Forutom denna bruksanvisnings sakerhetsforeskrif-
ter och i Sverige géllande bestammelser ska dven
allménna regler géllande arbete med trébearbet-
ningsmaskiner fdljas.

A Sakerhetsinstruktioner

° é | denna bruksanvisning har alla stallen som
berdr sakerheten markerats med denna
symbol.

* (e sédkerhetsinstruktionerna till all personal som

arbetar med maskinen.

Personal med behorighet att arbeta med maski-
nen maste ha last bruksanvisningen, i synnerhet
kapitlet "sakerhetsinstruktioner” innan arbetet far
pabérias. Nar arbetet pagér &r det for sent. Detta
gdller speciellt fér personal som endast arbetar
tillfalligt vid maskinen, t ex med iordningstallande
och underhall.

Observera alla sdkerhets- och varningsinstruktio-
ner pa maskinen.

Se till att alla sékerhets- och varningsinstruktioner
pa maskinen ar fullstandiga och lasbara.

-

Kontrollera alla natanslutningar. Anvand inte
defekta anslutningskablar.

Se till att maskinen str sakert pa fast underlag.

Sarj for tillrackligt ljus | maskinens arbetsomrade
och omgivning.

Var férsiktig under arbete: Risk for skador pa fing-
rar och hander genom det roterande skarverkty-
get.

Vid arbete med maskinen ska samtliga sakerhets-
anordningar och skydd vara monterade.

Hall barn borta frdn maskinen nér den ar ansluten
till elnatet.

»* Personer som skéter maskinen ska ha en alder pa
minst 18 &r. Personer under utbildning skall vara
minst 16 &r, men far dock endast arbeta vid mas-
kinen under uppsikt.

Personer verksamma vid maskinen far inte distra-
heras.

Maskinens arbetsomrade ska héllas fritt frdn spén
och traavfall.

Anvind tatsittande klader. Tag av ringar, smycken
och armbandsur.

« Anvand skyddsglasdgon under arbetet.

-

» Anvénd harnét eller méssa for att skydda langt
hér.
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seisonta-aikoja ja lisaat sahan kayttoikda ja pidennét
huoltovéleja.

Kayttoohjeen turvachjeiden liséksi Sinun on tutustut-
tava konetta koskeviin suomalaisiin tydturvallisuus-
madrayksiin.

Sailyta kayttoohje koneen laheisyydessa muovitas-
kussa, joka suojaa sita kosteudelta ja likaantumi-
selta. Jokaisen konetta kayttavan on ensin tutustut-
tava kayttoohjeeseen huolellisesti. Vain ne henkildt,
joita on opastettu kayttdmaén sahaa, saavat tyos-
kennelld sahalla. Koneen kayton vaatima vahimmai-
sikd on huomioitavaa.

Tamén kayttoohjeen turvachjeiden ja suomalaisten
tydturvallisuusmadraysten lisaksi on suositeltavaa
tutustua ammattiteknisiin sdantoihin, jotka koskevat
puuntydstokoneita.

A Turvallisuusohjeet

. Kaikki turvallisuuteenne liittyvat kohdat
olemme tassa kayttdopaassa merkinneet
talla merkilla.

» Kaikkien koneella tydskentelevien henkildiden on
saatava turvallisuusohjeet.

Kaikkien koneella tyoskentelevien henkildiden on
luettava kéytidohjeet, ja erityisen tarkkaan kappale
"Turvallisuuschjeet”, ennen tydskentelyn aloittami-
sta. Tydskentelyn aikana on liian myéhéista. Tama
koskee erityisesti henkil6ita, jotka tyoskentelevat
koneella vain ajoittain, esimerkiksi varustus- ja
huoltohenkilokuntaa.

Koneen kaikkia turvallisuusohjeita ja varoituksia on
noudatettava.

Koneen kaikki turvallisuusohjeet ja varoitukset on
séilytettava kokonaisuudessaan seka lukukelpoi-
sina koneen laheisyydessa.

Taarkista verkkolitantajohdot. Ald kéyta vaurioitu-
neita liitantajohtoja.

Huolehdi siité, etté kone seisoo turvallisesti tuke-
valla alustalla.

Huolehdi riittavasta valoituksesta konella seka
seka tyoaluella.

-

Tyéskentele varovasti: Lilkkuva sahanterd aiheut-
taa loukkaantumisvaaran sormille ja kasille.

Kaikkien suojalaitteiden ja suojien on oltava asen-
nettuna paikalleen kun koneella tyoskennelldan.

Lapsia on pidetava pois koneen lahettyviltd, kun
kone on kytketty séhkdverkkoon.

Koneen kayttajan on oltava vahintaén 18 vuotias.
Alan opiskelijoiden on oltava vahintaan 16 vuo-
tiaita ja he saavat tyoskenelld koneella ainoastaan
valvonnan alaisina.

Koneella tyéskentelevien henkildiden huomiota ei
saa kiinnittad muualle.

« Koneen kayttdaluetta on pidettava vapaana lastui-
sta ja sahausjatteista.

* Kayta tiukkoja vaatteita. Poista korut, sormukset
ja rannekello.

» Tydskennellessa on kaytettdva suojalaseja.

Pitkat hiukset on peitettava paahineella tai hius-
verkolla.

driftssikker og eke levetiden for den.

| tillegg til sikkerhetsbestemmelsene i denne bruk-
sanvisningen, méa du uten reservasjoner overholde
de forskriftene som gjelder i ditt land for bruken av
maskinen.

Oppbevar alltid bruksanvisningen i neerheten av
maskinen. Ha den i et plastomslag for & beskytte
den mot smuss og fuktighet. Enhver som skal bruke
maskinen, ma lese bruksanvisningen grundig fer
arbeidet med maskinen tar til, og den ma felges
naye. Bare personer som har fatt oppleering i bruken
av maskinen og er informert om farene ved bruken
av den, ma tillates & arbeide med den. Den nedven-
dige minstealderen ma overholdes.

1 tillegg til sikkerhetsanmerkningene i denne bruk-
sanvisningen og de spesielle forskriftene i ditt land,
ma du overholde de allment anerkjente fagtekniske
reglene for betjening av trebearbeidingsmaskiner.

A Sikkerhetsanvisninger

. é | denne bruksanvisningen har vi markert de
stedene som angér sikkerheten med dette
tegnet.

* La alle som skal arbeide med maskinen lese disse
sikkerhetsanvisningene.

Personale som far i oppdrag & arbeide med mas-
kinen, mé ha lest bruksanvisningen forst, og spe-
sielt kapittelet om sikkerhetsanvisninger. Det er for
sent nar arbeidet er | gang. Dette gjelder szerlig for
personer som bare av og til arbeider med maski-
nen, for eksempel med justeringer eller vedlike-
hold.

Overhold alle sikkerhets- og fareanvisninger knyt-
tet til maskinen.

Serg for at alle sikkerhets- og fareanvisninger
knyttet til maskinen er komplette og lett lesbare.

Sjekk alle ledninger med stremforsyning. Det m&
aldri brukes defekte ledninger.

Serg for at maskinen stér stodig pa et fast under-
lag.

Serg for tilstrekkelig belysning pa og omkring
arbeidsomradet.

Veer forsiktig ved arbeidet: Det er alltid en fare til
stede for & skade fingrer og hender pa det
roterende skjareverktoyet.

Ved arbeid med maskinen ma samtlige beskyttel-
sesinnretninger og -deksler vaere pa plass.

* Hold barn borte fra maskinen nar den er tilkoplet
streamforsyningen.

Den som arbeider med maskinen, mé veere minst
18 &r gammel: Personer under opplaering méa
minst vaere 16 &r for & arbeide med den, og da
alltid under tilsyn.

Personer som arbeider med maskinen, ma ikke
forstyrres i arbeidet.

Hold arbeidsflaten pa maskinen fri for spon og tre-
biter.

Bruk tettsittende klzer og legg vekk smykker, rin-
ger og armbandsur.

Bruk beskyttelsesbriller mens du arbeider.

Bruk lue eller hamett for & beskytte langt har.

sparer udgifter til reparationer, reducerer stilstandsti-
der samt eger maskinens palidelighed og levetid.

Ud over sikkerhedsbestemmelserne i denne betje-
ningsvejledning er det yderst vigtigt, at De ogsa
overholder de sikkerhedsforskrifter, som geelder i
Deres land for denne type maskine.

Opbevar betjeningsvejledningen ved maskinen i en
plastiklomme, s den er beskyttet mod smuds og
fugt. Den skal lzeses og overholdes omhyggeligt af
enhver, der arbejder med maskinen. Kun de perso-
ner, der er blevet specielt uddannede til at arbejde
med denne maskine og som er blevet oplyst om de
mulige farer, md arbejde med maskinen. Den
kraevede mindstealder skal overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger, der er anfert i
denne betjeningsvejledning, samt de szerlige
bestemmelser, som skal overholdes i Deres hjem-
land, skal ogsa de alment anerkendte fagtekniske
regler for arbejdet med traebearbejdningsmaskiner
overholdes.

A Sikkerhedshenvisninger

. A | denne betjeningsvejledning har vi forsy-
net alle de steder, som angér Deres sikker-
hed, med dette symbol.

» Videregiv sikkerhedshenvisningere il alle perso-
ner, der arbejder ved maskinen.

» Det personale, som har faet til opgave at arbejde
med maskinen, skal have leest betjeningsvejled-
ningen og her iser kapitlet sikkerheds-henvisnin-
ger inden der startes pa arbejdet. Det er for sent
at lzse vejledningen, nér arbejdet forst er pabe-
gyndt. Dette geelder iseer for personale, som kun
lejlighedsvis arbejder ved maskinen f.eks. med
klargering og vedligeholdelse.

= Tag hensyn til alle sikkerheds- og farehenvisninger
pa maskinen.

= Sorg for at alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen er komplette og kan lzses.

« Kontrollér nettilslutningsledningerne. Brug ingen
defekte tilslutningsledninger.

Serg for at maskinen stér sikkert pa fast underlag.

]

Serg for tilstraekkeligt lys ved og omkring maski-
nens arbejdsomrade.

Veer forsigtig under arbejdet: Fare for at komme til
skade med fingre og heender pa grund af det
roterende skeerevaerktoj.

Nér der arbejdes ved maskinen, skal samtlige
beskyttelsesanordninger og bekleedninger veere
monteret.

Hold bern vaek fra maskinen, nér den er sluttet til
stremnettet.

Operateren skal vare mindst 18 4r gammel. Lzer-
linge skal vaere mindst 16 &r og ma kun arbejde
ved maskinen under opsyn.

Personer, som arbejder ved maskinen, ma ikke
distraheres.

¢ Pladsen, hvorfra maskinen betjenes, skal holdes
fri for spaner og trezaffald.

» Beer tetsiddende tej. Tag smykker, ringe og ure
af.

* Baer beskyttelsesbriller under arbejdet.

e Brug hue eller harnet til beskyttelse af langt hér.
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* Para cambiar la cinta de la sierra lleve guantes
apropiados.

* Durante los trabajos en la sierra no lleve guan-
tes de trabajo.

* Tenga en cuenta el ajuste correcto de la velocidad.

Los dispositivos de seguridad de la maquina no
deben desmontarse o hacerse inservibles.

Realice los trabajos de reequipacion, ajuste,
medicion o limpieza s6lo con el motor apagado.
Saque el enchufe y espere a que se pare la herra-
mienta rotante.

Ll

Los trabajos de instalacion, reparacion y manteni-
miento en el sistema eléctrico sdlo los deberan
llevar a cabo electricistas profesionales.

Todos los dispositivos de proteccion y seguridad
se deben volver a montar inmediatamente despu-
és de los trabajos de reparacion y mantenimiento.

* Para eliminar averias apague antes la maquina.
iSaque el enchufe!

Para aspirar las virutas o el serrin utilice un dispo-
sitivo de aspiracion. La velocidad de aspiracion de
las bocas de aspiracion debe ser de 20m/s.

-

* Antes de la puesta en funcionamiento compruebe
la guia de la cinta de la sierra asi como su tension.

No utilice cintas de sierra muy grandes o aquellas
que hayan sufrido un cambio de forma.

* Cambie la mesa de la sierra en el caso de que la
ranura se haya desgastado.

* En el caso de serrar un trozo cilindrico de madera
asegurelo para que no ruede.

* En el caso de serrar piezas pesadas o dificiles de

manejar utilice medios adecuados para el apoyo
(accesorio especial: soportes de rodillo).

Coloque la guia superior de la cinta de la sierra lo
mas cerca posible a |a pieza que se va a trabajar.

En el caso de que la tabla de la mesa esté incli-
nada una el tope longitudinal a la mitad inferior de
la tabla de la mesa.

Tras apagar el motor no frene la cinta de la sierra
presionando contra los lados.

Retire los trozos de madera serrados y aprisiona-
dos solo cuando el motor esté apagado y la cinta
de la sierra se haya parado.

* Antes de mover la maquina, por pequefio que sea
el desplazamiento, desconéctela siempre de las
fuentes de energia externas. Antes de volver a
ponerla en funcionamiento conéctela debida-
mente a la red.

Al abandonar el lugar de trabajo apague el motor.
{Tire del enchufe!

-

-

A Uso apropiado

* La maquina cumple las directrices validas de la
CE.

* Antes de comenzar a trabajar tienen que estar
montados todos los dispositivos de proteccion y
seguridad.

L.a maquina ha sido disefiada para que la maneje
una persona. El operario de la maquina es res-
ponsable en el campo de trabajo de lo que les
pueda pasar a terceras personas.

« Tenga en cuenta todas las indicaciones de seguri-
dad y peligro de la maquina.

* Mantenga todas las indicaciones de seguridad y
peligro al completo y en estado leible.

La sierra de cinta ha sido disenada exclusiva-
mente para serrar, junto con los accesorios adi-
cionales, madera, derivados de la madera, meta-
les no ferrosos y acero.

Use luvas adequadas para substituir a lamina de
serra.

¢ Durante o trabalho na maquina, nao usar luvas
de trabalho.

* Estabeleca a rotagao correcta na maquina.

Os dispositivos de seguranga na maquina nao
devem ser desmontados ou inutilizados.

Os trabalhos de mudanga de acessérios, regu-
lagdo, medigdo e manutengdo devem ser efectua-
das sempre com o motor desligado. Retire a ficha
eléctrica da tomada e aguarde a paragem da fer-
ramenta em rotagao.

As instalagbes, reparagdes e trabalhos de manu-
tengdo nos componentes electronicos s6 devem
ser executados por técnicos especializados.

Monte todos os dispositivos de proteccéo e segu-
ranga assim que os trabalhos de reparagédo e
manutengéo tiverem sido concluidos.

* Para proceder & eliminagdo de falhas, desligue a
maquina. Retire a ficha eléctrica da tomada !

* Use uma unidade de aspiragao para aspirar as
aparas de madeira e a serradura. A velocidade de
aspiragdo na tubuladura de aspiragdo devera ser
de 20 m/s.

+ Antes da colocagdo em servigo, verifique o guia
da lamina de serra, assim como a sua tensao.

¢ Nao utilize laminas de serra com rasgos ou que
estejam deformadas.

* Quando a ranhura da serra estiver gasta, substi-
tua a pega intercalada da bancada.

* Durante o serrar de madeiras redondas, fixe a
peca contra rotagoes.

Para serrar pegas pesadas ou de dificil manuseio,
utilize dispositivos auxiliares adequados.
Acessorios especiais: cavalete rolante e cavalete
rolante multidireccional

Posicione o guia superior da lamina de serra o
mais proximo possivel da pega.

« Com o tampo da bancada na posigéo obliqua,
cologue o encosto longitudinal na metade inferior
do tampo da bancada.

* Quando o motor for desligado, nao trave a lamina
da serra fazendo presséo de lado.

* As pegas serradas, que estejam presas, deverao
ser removidas com o motor desligado e lamina de
sefra parada.

* Mesmo quando a deslocagdo da maquina para
outro local for reduzida, retire sempre a ficha eléc-
trica da tomada ! Antes de a voltar a colocar em
servigo, ligue a maguina de novo a corrente eléc-
trica.

* Quando abandonar o local de trabalho, desligue o
motor. Retire a ficha eléctrica da tomada !

-

A Utilizacao adequada

* A maquina corresponde a directiva comu-
nitaria em vigor.

* Antes de se iniciarem os trabalhos, tém de

estar montados todos os dispositivos de pro-

tecgdo e seguranc¢a na magquina.

A maquina foi concebida para ser utilizada por

uma so pessoa. Na area de trabalho, o operador
da maquina & responsavel perante terceiros.

Respeite todas as indicagdes de seguranca e de
perigo existentes na maquina.

Conserve legiveis todas as indicagbes de segu-
rancga e de perigo existentes na maqguina.

A serra sem-fim, em conjunto com as respectivas
ferramentas e acessorios, tem como finalidade
exclusiva serrar madeira, material semelhante a
madeira, metais nao-ferrosos e ago.

L]
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Anvand lampliga arbetshandskar vid byte av sag-
bandet

Anvénd inte arbetshandskar under arbete med
ségen.

Se till att maskinen &r instélld pa ratt varvtal.

Maskinens sakerhetsanordningar far inte géras
obrukbara eller demonteras.

Ombyggnads- instalinings-mét- och rengéringsar-
beten far endast utféras med avstangd motor. Dra
ut natkontakten och vanta tills det roterande verk-
tyget star helt stilla.

Installations- reparations- och underhélisarbeten
far endast utféras av fackman.

Efter avslutat reparations- eller underhélisarbete
ska samtliga skydds- och sékerhetsanordningar
omedelbart &termonteras.

Fore &tgarder vid storningar ska maskinen stén-
gas av. Dra ut natkontakten!

Anvénd en utsugsanordning for utsugning av tra-
och sagspan. Strémningshastigheten i utsugs-
munstycket ska vara 20 m/s.

Kontrollera bandstyrmingen samt bandspanningen
fore idrifttagningen.

Anvand inte spruckna eller deformerade sagband.

Om ségspalten ar skadad skall bordinsatsen
bytas.

Vid sagning av rundvirke skall arbetsstycket
sékras mot vridning.

Anvéndlampliga stodhjalpmedel vid s&gning av
tunga och svérhanterliga delar.
Specialtillbehér: rull- och universalrullbock.

Sétt den évre sAgbandstyrningen s& néra arbets-
stycket som mdjligt.

Nér bordskivan &r i lutande position skall langd-
stoppet sattas i nedre halften av bordsskivan.

Efter att motorn har sténgts av fir sdgen e] brom-
sas med sidotryck pa sdgbandet.

Avsagade fastkiamda arbetsstycken far inte
avlagsna forran motorn ar avstangd och sagban-
det star stilla.

Bryt elférsorjningen till maskinen &ven vid sma for-
flyttningar. For idrifttagning ska maskinen anslutas
till elnétet i enlighet med foreskrifterna

Stang av motorn innan arbetsplatsen lamnas. Dra
ut ndtkontakten.

A Andamalsenlig anvandning

-

Maskinen uppfyller gallande EU-maskinriktlin-
jer.
Fore idrifttagning ska samtliga skydds- och

- sékerhetsanordningar vara monterade p& maski-

-

-

nen.

Maskinen ar konstruerad att betjanas av en per-
son. Denna person &r aven ansvarig for tredje
person inom maskinens arbetsomrade.

Foljs alla sakerhetsinstruktioner och varningar pa
maskinen.

Se till alla sdkerhetsinstruktioner och vamingar ar
fullstandiga och l&sbara.

Bandségen och tillhérande verktyg &r uteslutande
avsedda fér s&gning av tra, traliknande material, gj
jérnhaltiga metaller samt stal.
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Kayta tarkoitukseen soveltuvia tyokasineitd
sahaterad vaihdettaessa.

Konella tydskennellettdessa ei kayteta tyoka-
sineitd.
Huomioi, ettd koneen kierrosluku on saédetty oikein.

Koneen turvallisuuslaitteita ei saa poistaa eikd
tehda kayttokelvottomiksi.

Varustus-, saaté-, mittaus ja puhdistustoita saa
suorittaa ainoastaan moottorin olessa sammu-
tettu. Veda pistoke pistorasiasta ja odota kunnes
koneiden liikkuvat osat lakkaavat pycrimasta.

Ainoastaan sahkdalan ammattilainen saa suorittaa
sahkolaitteiden asennus-, korjaus- ja huoltotdita.

Kaikki suoja- ja turvallisuuslaitteet on asennettava
paikalleen heti korjaus- ja huoltotdiden jélkeen.

Hairiita korjattaessa on kone sammutettava.
Pistoke vedetdan pistorasiasta!

Lastujen ja purujen poistamiseen kéytetaan imu-
|laitteistoa. Imurien virtausnopeuden on oltava 20
m/s.

Ennen koneen kayttéonottoa tarkastetaan sahan-
teran ohjaus seka kiinnitys.

Vahingoittuneita tai vaantyneita sahanteria ei saa
kayttaa,

Jos sahausaukko on vahingoittunut, koko
poytataso on vaihdettava.

Pydreaa puuta sahattaessa on varmistettava ettei
kappale paése pyorimaan.

Painavia tai vaikeasti kasiteltavia kappaleita sahat-
taessa kaytetaan apuna tarkoitukseen soveltuvia
tukia.

Erikoislisdosat: rulla- ja jokasuuntarullatuki.

Ylempi sahanteran ohjaus asetetaan mahdolli-
simman lahelle tyostettavaa kappaletta.

Jos poytalevy on kallellaan, halkaisuohjain asen-
netaan poytalevyn alemmalle puolelle.

Moottorin sammuttamisen jélkeen teraa ei saa jar-
ruttaa painamalla sité sivulta.

Jumiin jaaneitd sahattuja kappaleita saa irrottaa
ainoastaan kun moottoria on sammutettu ja terd
on pyséhtynyt.

Koneen paikkaa vahankin muutettaessa kone irro-
tetaan kaikista ulkoisista energianlahteisté! Ennen
kuin kone otetaan uudelleen kayttéon, se liitetdan
asianmukaisesti takaisin sahkéverkkoon.

Tybpaikalta poistuttaessa moottori kytketdan pois
paalta. Pistoke vedetaan pistorasiasta!

A Asianmukainen kaytto

Kone on voimassa olevan EU:n konedirektiivin
mukainen.

Ennen tyoskentelyn aloittamista on koneeseen
asennettava kaikki turva- ja suojaosat.

Kone on suunniteltu yhden tyontekijan kayttéon.
Koneen kéyttdja on tydalueella vastuussa sivulli-
sille, kolmansille henkilGille.

Kaikkia koneen turva- ja varoitusohijeita on nouda-
tettava.

Koneen turva- ja varoitusohjeiden on oltava taysi-
lukuiset ja luettavassa kunnossa.

Vannesaha ja siihen kuuluvat tyokalut ja lisalaitteet
ovat tarkoitettuja kaytettaviksi ainoastaan puun,
puuta muistuttavan materiialin, ei-rautapitoisten
materiaalien seka teraksen sahaukseen.

* Bruk passende hansker ved bytte av sagband.

Bruk aldri arbeidshansker nar du arbeider med
sagen.

Serg for riktig omdreiningshastighet p& maskinen.

Sikkerhetsinnretningene p& maskinen ma ikke
demonteres eller gjeres ubrukelige.

* Rengjering, ombytter, innstillinger og méalearbeider
skal bare skje med avslatt motor. Trekk ut stopse-
let og vent til det roterende verkioyet stér stille.

Installasjoner, reparasjoner og vedlikeholdsarbei-
der pa maskinen ma bare utferes av fagfolk.

Samtlige beskyttelses- og sikkerhetsinnretninger
ma straks monteres igjen etter at reparasjons- og
vedlikeholdsarbeidene er avsluttet.

Stans maskinen og trekk ut stepselet for 4 rette pa
driftsforstyrrelser.

* Bruk en sponsuger for & suge vekk trespon eller
sagmugg. Hastigheten pa luftstremmen ved
avsugstussen ma minst vaere pa 20 m/s.

Sjekk bade bandferingen og bandstrammingen for
du starter maskinen.

Bruk ikke sagband som har fatt knekk eller pa
andre mater har en endret form.

Skift ut bordinnlegget hvis bandslissen i dette er
slitt.

Serg for 4 sikre emnet mot & rotere hvis dette er
rundt.

* NAr du sager tunge og uhandterlige arbeidsemner,
ber du bruke egnete hjelpemidler til 4 stotte dem
med.

Tilleggsutstyr: diverse rullebukker.

Still den evre feringen for sagbandet sé& naer
arbeidsemnet som mulig.

Plasser parallellaniegget pa den nedre bordhalv-
delen nér du sager med skrastilt bord.

-

» Brems ikke ned sagbandet ved 3 presse det side-
veis etter at du har slatt av motoren.

* Avsagde trebiter som har kilt seg fast, ma bare
fiernes nar motoren er slatt av og sagbandet star
heltiro.

Bryt stremtilferselen til maskinen ogs& om du bare
skal flytte litt p& maskinen. Stremtilferselen ma
gjenopprettes forskriftsmessig igjen fer maskinen
pa nytt tas i bruk.

For du forlater arbeidsplassen, mé& motoren stan-
ses og stapselet trekkes ut.

A Bruk av maskinen etter hensikten

» Maskinen oppfyller alle gjeldende EU-direktiver
for maskiner.

For igangsetting av arbeidet ma samtlige bes-
kyttelses- og sikkerhetsinnretninger vaere mon-
tert.

Maskinen er utformet for 4 betjenes av én person.

Maskinoperateren har ansvaret for alle andre per-
soner som befinner seg i arbeidsomradet.

Respekter alle sikkerhetsanvisninger og advarsler
knyttet til maskinen.

Serg for at alle sikkerhetsanvisninger og advarsler
knyttet til maskinen er komplette og fullt lesbare.

Béndsagen og medfelgende verktoy og tilbeher er
utelukkende konstruert for saging av tre, treli-
knende materialer, ikke jernholdige metaller og
stél.

* Brug egnede arbejdshandsker til udskiftning af
bandsavklingen.

» Brug ikke arbejdshandsker under arbejdet med
saven.

Overhold den korrekte indstilling af maskinens
omdrejningstal.

Sikkerhedsanordningerne pa maskinen ma ikke
afmonteres eller geres ubrugelige.

Omstillings-, indstillings-, méle- og rengeringsar-
bejder ma kun udferes, nar der er slukket for
motoren. Traek netstikket ud og vent, til det
roterende vaerktej star helt stille.

-

Installationer, reparationer og vedligeholdelsesar-
bejder p4 el-installationerne méa kun udferes af
fagfolk.

Montér straks samtlige beskyttelses- og sikker-
hedsanordninger igen efter afsluttede reparations-
og vedligeholdelsesarbejder.

Sluk for maskinen ved afhjeelpning af fejl. Traek
netstikket ud!

Brug et udsugningsanieeg til udsugning af treespa-
ner og savsmuld. Stremningshastigheden ved
udsugningsstudsen skal vaere 20m/s.

Kontrollér bandsavklingeferingen samt bandsa-
vklingens stramning inden ibrugtagningen.

Revnede eller deforme bandsavsklinger mé ikke
anvendes.

Er savspalten beskadiget, skal bordets mellem-
stykke skiftes ud.

Ved savning af rundtemmer skal arbejdsemnet
sikres, s& det ikke kan dreje med rundt.

* Brug egnede hjeelpemidler til stette, nar der saves
i tunge eller uhéndterlige dele.

Specialtilbeher: rulle- og universalrullebuk.

Szt den overste bandsavklingefering sa teet pa
arbejdsemnet som muligt.

Né&r bordpladen er sat i en skra position, skal
le=ngdeanslaget seettes mod den nederste halvdel
af bordpladen.

NAar motoren slukkes, ma bandsavklingen ikke
bremses med modtryk fra siden.

Afsavede og fastklemte arbejdsemner ma kun fier-
nes, nar der er slukket for motoren og bandsa-
vklingen stéar stille,

Hver gang maskinen skal flyttes, skal den forst
afbrydes fra alle former for ekstern energitilfersel,
ogsa selvom den kun skal flyttes et lille stykke!
Slut maskinen korrekt til nettet, inden den tages i
brug igen.

« Sluk motoren, inden De forlader arbejdspladsen.
Treek netstikket ud!

A Bestemmelsesmazessig anvendelse

+ Maskinen opfylder det gzldende EU-maskindi-
rektiv.

Inden arbejdet pabegyndes skal samtlige bes-
kyttelses- og sikkerhedsanordninger vaere mon-
teret pa maskinen.

Maskinen er konstrueret til at blive betjent af en

person. Betjeningspersonen er | arbejdsomradet
ansvarlig over for tredje personer.

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen.

Serg for at alle sikkerheds- og farehenvisninger pd
maskinen er komplette og kan lzeses.

» Bandsaven med tilherende veerktej og tilbeher er
udelukkende beregnet til savning af tre, treelig-
nende materialer, ikke jernholdige metaller samt
stal.
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Las medidas maximas de las piezas a serrar no
deben sobrepasar el tamano de la mesa en el
modelo estandar.

Ancho de entrada 440 mm
Altura de entrada 300 mm

En el caso de medidas mayores de la pieza que
permiten volcar la tabla de la mesa, tiene que uti-
lizar el alargador de mesa o los soportes de rodillo
(accesorios especiales).

La sierra de cinta puede serrar metal con una
cinta especial (accesorio especial) y con la veloci-
dad de corte adaptada.

Las aleaciones con mas de un 80% de magnesio
no se deben serrar debido al peligro de incendio.

En el caso del empleo en una habitacion cerrada
se tiene que conectar la maquina a un aspirador.
Utilice un aspirador para aspirar las virutas y el
serrin. La velocidad de aspiracion de las bocas
del aspirador debe ser de 20 m/s. Vacio parcial
860 Pa.

El dispositivo automatico de conexion se puede
obtener en los accesorios especiales.

Modelo ALV2  Art. N°79104010 230V/50Hz
Modelo ALV 10 Art. N° 79104020  400V/230V/50Hz

Al conectar la maquina se activa el aspirador
automaticamente tras 2 6 3 segundos. De esta
manera se evita que los fusibles se sobrecarguen.

Tras apagar la maquina el aspirador sigue funcio-
nando 3 o 4 segundos mas y después se apaga
automaticamente. De esta manera se aspira el
polvo restante como se exige en la normativa de
materiales peligrosos. Asi se ahorra electricidad y
se disminuye el ruido. El aspirador sélo funciona
mientras se esté utilizando la maquina.

Para los trabajos en zona industrial se tiene que
utilizar un aspirador que cumpla las directrices
industriales.

No desconecte o retire los aspiradores o el colec-
tor de polvo cuando la maquina esté funcionando.

Utilice la maquina s¢lo bajo condiciones técnicas
perfectas de acuerdo con el uso asignado, siendo
consciente de |a seguridad y el peligro y aten-
diendo las instrucciones de uso. jElimine inmedia-
tamente sobre todo aquelias averias que menos-
caben la seguridad;

Se tienen que respetar las directrices de seguridad,
trabajo y mantenimiento del fabricante asi como las
mediciones indicadas en los datos técnicos.

Se tienen que tener en cuenta las correspondien-
tes directrices de prevencion de accidentes y las
demas reglas generales de seguridad.

La utilizacion, mantenimiento y reparacion de la
maquina quedan reservados a personas que estan
familiarizadas con la maquina y han sido instruidas
sobre los posibles peligros. El fabricante no se
hace responsable de los danos que pueda sufrir la
maquina como consecuencia de la realizacion de
modificaciones arbitrarias en la misma.

La maquina solo se puede utilizar con accesorios
originales y herramientas originales del fabricante.
Cualquier uso que se salga de lo arriba mencio-
nado cuenta como uso inapropiado y el fabricante
no se hace respondable de los dafos que
pudieran resultar. El usuario corre con el riesgo.

Com o equipamento padréo, a dimensdo maxima
das pegas a trabalhar néo pode exceder o
tamanho da bancada.

Largura de passagem 440 mm
Altura de passagem 300 mm

Caso as pegas tenham dimensoes superiores,
que poderao fazer tombar o tampo da bancada,
devera ser utilizado o prolongamento da bancada
ou um cavalete rolante (acessorios especiais).

A serra sem-fim, através da utilizagao de uma
lamina de serra especial (acessdrio especiais) e
com a velocidade de corte adaptada, também
podera ser empregue para serrar metal.

As ligas metalicas com mais de 80% de magnésio
nao poderao ser trabalhadas devido ao perigo de
inflamagao.

Quando a maguina é utilizada em espacos fecha-
dos, tera de ser ligada uma unidade de aspiragao
a maquina. A velocidade de aspiragao na tubula-
dura de aspiragao devera ser de 20 m/s. Vécuo de
860Pa.

O dispositivo de ligagao automatica esta dis-
ponivel como acessorio especial.

TipoALV2  Art.n°79104010 230V/50Hz

Tipo ALV10 Art.n°79104020 400V /230V/50Hz

Com o accionamento da maquina de trabalho, o
dispositivo de aspiragéo € ligado automatica-
mente apos um retardamento de arranque de 2-3
segundos. Deste modo, evita-se uma sobrecarga
dos fusiveis domésticos.

Apos o desligar da maquina de trabalho, o dispo-
sitivo de aspiragao ainda trabalha durante 3-4
segundos e, depois, desliga-se automaticamente.
Desta forma, as poeiras ainda existente séo aspi-
radas, conforme prescrito na disposigao sobre
substancias perigosas. Esta situagdo economiza
corrente eléctrica e reduz o ruido. O dispositivo
de aspiragao so funciona enquanto a maquina de
trabalho estiver a ser utilizada.

Para trabalhos no ambito industrial, tera de ser
empregue um aspirador que esteja de acordo
com as normas industriais.

O dispositivo de aspiragao ou eliminador de poei-
ras nao devera ser desligado ou removido durante
o funcionamento da maquina de trabalho.

Utilize a maquina s6 em condigdes técnicas
impecaveis e de forma adequada, com conscién-
cia das medidas de seguranga e dos perigos,
tomando em consideragéo as instrugoes de uti-
lizagao ! Eliminar, em especial, as falhas que pos-
sam pdr em risco a seguranga !

Respeite as normas de seguranga, trabalho e
manutengao do fabricante, assim como as medi-
das indicadas em "Dados técnicos”.

As prescrigoes aplicaveis para a prevengao de
acidentes e as restantes regras reconhecidas em
geral terdo de ser respeitadas.

A utilizag@o, manutengao e reparagio da maquina
s0 deverdo ser efectuadas por pessoas fami-
liarizadas com o procedimento e com conheci-
mento dos perigo inerentes a actividade. A rea-
lizagdo de alterages pessoais na maquina anu-
lam a responsabilidade do fabricante por danos
que possam resultar de tais actos.

A maquina so deve ser utilizada com acessorios e
ferramentas originais do fabricante.

Qualquer utilizagdo que nao respeite os critérios
atras mencionados & considerada como néo ade-
quada. O fabricante nao se responsabiliza pelos
danos resultantes de tal utilizagao; o risco &
suportado unicamente pelo utilizador.

-

Arbetsstyckenas maximala matt far i standardut-
forande inte Gverstiga bordets storlek.

Genomloppsbredd 440 mm
Genomloppshéjd 300 mm

For storre arbetsamnen, som eventuellt kan tippa
av bordsplattan ska en bordsforlangning eller en
rullbock (specialtillbehdr) anvandas.

Bandsdagen kan med hjdlp av ett speciellt sdg-
band (specialtilibehdr) och anpassad saghastighet
anvandas till sdgning av metall.

Metallegeringar innehdllande mer an 80% magne-
sium fér iche bearbetas pd grund av brandrisken.

Nar maskinen anvands i slutna utrymmen ska den
anslutas till en utsugsanordning. Anvand en
utsugsanordning for traspan och sagmiol. Strém-
ningshastigheten vid utsugsmunstycket ska vara
20 m/s. Undertryck 860 Pa.

En startautomatik kan bestéllas som specialtil-
behdr.

TypALV2  artnr. 7910 4010 230V /50 Hz

Typ ALV 10 artnr. 7910 4020 400V /230V /50 Hz

Nér arbetsmaskinen tillkopplas, startar utsugnin-
gen automatiskt efter en fordréjning pa cirka 2 - 3
sekunder. Darigenom undviks Gverbelastning av
natsakringen.

Nér arbetsmaskinen frAnkopplas fortsatter
utsugningen i cirka 3 - 4 sekunder, varefter den
stangs av automatiskt.

Pa s& vis sugs resterande damm ut, helt i enlighet
med kraven i férordningen om farliga &mnen.
Detta spar el och reducerar ljunivan. Utsugsanord-
ningen &r endast i drift ndr arbetsmaskinen ar i
drift.

For arbeten som sker i yrkesmassigt ska en
utsugningsanordning anvdndas som uppfyller
yrkesméssiga krav.

Utsugningsanordningar och dammavskiljare far
inte aviagsnas eller frinkopplas medan maskinen
ar i drift.

Maskinen far endast anvandas i tekniskt felfritt
skick enligt gallande sakerhetsbestdmmelser och
medvetenhet om riskerna samt i enlighet med
driftsanvisningen. Fel, i synnerhet sddana som kan
inverka pa sakerheten, ska omedelbart avhjdlpas!

Tillverkarens sékerhets- arbets- och underhalls-
foreskrifter samt matt som angivits i tekniska data
ska innehéllas.

Gallande olycksfallsforebyggande foreskrifter och
ovriga allmant tillimpade sakerhetstekniska regler
ska foljas.

Maskinen far endast anvandas och underhallas
och repareras av personer som &r fortrogna med
och r informerade om riskerna. Egenmaktiga
forandringar och dérav féljande skador medfdr att
tillverkarens ansvarsskyldighet upphor att gélla.

Maskinen far endast anvandas med tillverkarens
originaltillbehdr och originalverktyg.

Varje form av annan anvandning raknas som ej
andamalsenlig. Tillverkaren ansvarar inte for darav
resulterande skador. Risken &r helt och hallet
anvandarens.
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Tybstettavien kappaleiden enimmaismitat eivat
standardinmukaisessa tyoskentelyssa saa ylittaa

poydéan kokoa.
Leveys 440 mm
Korkeus 300 mm

Isompia kappaleita, jotka mahdollisesti voivat kei-
kahtaa poydalta, tyostettaessa on kaytettdva rulla-
tukea (erikoislisdosa).

Vannesahaa voidaan kayttaa erikoisteran (erikois-
lisdosa) ja sovitetun leikkausnopeuden kanssa
myo&s metallin sahaukseen.

Metalliseoksia, jonka magnesiumpitoisuus on kor-
keampi kuin 80 %, ei saa kéyttaa tulenvaaran
takia.

Kone on kiinnitettava imulaitteistoon kun sita
kaytetaan suljetussa tilassa.

Asenna lastujen ja purujen poistamiseen imulaite.
Imurin virtausnopeuden on oltava 20 m/s. Alipaine
860 Pa.

Kéynnistysautomatiikkaa on saatavissa erikois-
lisdosana.

Tuotenumero ALV2 ~ Malli 79104010 230V /50 Hz
Tuotenumero ALY 10 Malli 79104020 400V /230V/50 Hz

Pallekytkemisen jalkeen imulaitieisto kaynnistyy
automaattisesti 2-3 sekunnin kuluttua. Nain
estetadn sulakkeiden ylikuormitus.

Sahan sammuttamisen jalkeen imulaitteisto toimii
vield 3-4 sekunnin ajan.

Néin jalkipély imetaan maaraysten mukaan pois.
Sahkoéa sasstyy ja melu vahenee. Imulaitteisto on
toiminassa vain tySkonetta kéytettaessa.

Kaytettdessa konetta ammatin harjoittamiseen,
imemiseen on kiytettava saantojen mukaista
polynimuria.

Imulaitteistoa tai polynpoistajaa ei saa sammuttaa
tai poistaa koneen kdydessa.

Konetta saa kayttas ainoastaan teknisesti moiteet-
tomassa kunnossa. Turvallisuus ja vaarat on huo-
mioitava ja kéyttdohjeita on noudatettava! Erityise-
sti turvallisuutta heikentavat hairiét on valittomast
korjattava!

Valmistajan turvallisuus-, tyd- ja huolto-ohjeita
seka teknisissa tiedoissa annettuja mittausarvoja
on noudatettava.

Voimassaolevia tybturvallisuusmadrayksia ja muita
yleisia maarayksia on noudatettava.

Konetta saavat kayttaa, huoltaa tai korjata ainoa-
staan sellaiset henkilGt, jotka tuntevat koneen ja
mahdolliset vaarat.Valmistaja ei korvaa vahinkoja,
jotka aiheutuvat itse tehdyistd muutoksista
koneessa.

Konetta saa kayttaa ainoastaan valmistajan alku-
peristen tydkalujen ja lisdosien kanssa.

Muu kayttd ei ole sallittua. Valmistaja ei vastaa tal-
laisesta kaytosta aiheutuvia vahinkoja. Riski on
ainoastaan kayttajan.

-

-

Maksimalsterrelsen pa de arbeidsemnene som
skal bearbeides, ma ikke overskride sagbordster-
relsen i standardutforelsen.

Gjennomlepsbredde 440 mm
Gjennomlepsheyde 300 mm

Ved bearbeiding av storre emner som lett kan
vippe ned fra sagbordet, ma bordforlengeren eller
rullebukken (tilleggsutstyr) brukes.

Bandsagen kan ogsé brukes til saging av metaller
hvis den utstyres med et spesielt sagband (til-
leggsutstyr) og det velges en tilpasset skjeereha-
stighet.

Materiallegeringer med mer enn 80 % magnesium
mé ikke bearbeides pé grunn av brannfaren.

Ved bruk i lukkete rom, ma maskinen veere tilko-
plet et anlegg for sponavsug.

Bruk en sponsuger for & suge vekk trespon eller
sagmugg, Hastigheten pa luftstremmen ved
avsugstussen ma minst vaere pa 20 m/s. Under-
trykk 860 Pa.

Automatisk innkopling kan fas som tilleggsutstyr.

Type ALV2 Art. Nr. 79104010 230V/50Hz
Type ALV 10 Art. Nr. 79104020 400V /230V/50Hz

Ved innkopling av arbeidsmaskinen starter avsu-
get automatisk etter en startforsinkelse pé 2-3
sekunder. P4 den maten hindres en overbelast-
ning pa stramkretsens sikringer.

Etter at arbeidsmaskinen er slatt av, fortsetter
avsuget & g4 3-4 sekunder og koples deretter
automatisk ut. Gjenvarende stev blir dermed
sugd vekk, slik det er best, sikkerhetsmessig sett.
Dette sparer ogsa strem og reduserer stayen.
Sponsugeren gar bare mens arbeidsmaskinen er i
bruk.

Til arbeider i bedriftslokaler ma det bare benyttes
en sponsuger som tilfredsstiller forskriftene for
forretningsmessig virksomhet.

Avsugsanlegg eller sponsuger mé ikke slas av
eller fiernes mens arbeidsmaskinen gar.

Maskinen ma bare brukes hvis den er i teknisk
perfekt stand, og da slik hensikten er at den skal
brukes. Bruken ma uteves av personer som er
kjent med sikkerhets- og faremomentene og
respekterer bruksanvisningen. Funksjonsforstyr-
relser, spesielt slike som kan virke uheldig inn pa
sikkerheten, ma omgéende rettes pa.

Produsentens sikkerhets-, arbeids- og vedlike-
holdsforskrifter, samt de malene som er angitt i de
tekniske data, ma overholdes.

Gijeldende forskrifter til forebygging av ulykker og
andre allment anerkjente sikkerhetstekniske regler
ma ogsa overholdes.

Maskinen méa bare brukes, vedlikeholdes og repa-
reres av personer som er fortrolig med den og er
kjent med farene. Egenmektige forandringer pa
maskinene utelukker ethvert ansvar for produsen-
ten med hensyn til skader som forandringene
maétte forarsake.

Maskinen ma bare benyttes med produsentens
originaltilbeher og originalverktey.

All annen bruk utover dette gjelder som uautori-
sert. Produsenten har intet ansvar som skader
som felger av dette; brukeren, og bare han, beerer
risikoen i slike tilfeller.

Maks. dimensionerne for de arbejdsemner, der
skal bearbejdes, ma ved standardudforelse ikke
overskride bordets sterrelse.
Gennemlobsbredde 440 mm
Gennemlebshojde 300 mm

Ved storre arbejdsemner, som evt. kan vippe op
fra bordpladen, skal der bruges en bordforlzn-
gelse eller en rullebuk (specialtilbehar).

Bandsaven kan med en speciel bandsavklinge
(specialtilbeher) samt tilpasset skeerehastighed
0gsé bruges til savning i metal.

Metallegeringer med mere end 80 % magnesium
ma ikke bearbejdes pa grund af brandfare.

Nar maskinen anvendes i lukkede rum, skal den
sluttes til et udsugningsanleeg.

Brug et udsugningsanieeg til udsugning af treespé-
ner og savsmuld, Stremningshastigheden ved
udsugningsstudsen skal vaere 20 m/s. Undertryk
860 Pa.

Startautomatikken kan rekvireres som specialtil-
beher.

Type ALV2  Artnr. 79104010 230V/50 Hz

Type ALV 10 Art.nr. 79104020 400V /230V /50 Hz

Nér arbejdsmaskinen er koblet til, vil udsugningen
gé automatisk igang efter ca. 2-3 sekunders for-
sinkelse. Derved undgas overbelastning af hussi-
kringen.

Nér arbejdsmaskinen kobles fra, har udsugningen
et efterleb pé ca. 3-4 sekunder, hvorefter den
slukker automatisk.

P4 den méade udsuges det resterende stav, sale-
des som det kraeves i forordningen for farlige stof-
fer. Dette sparer stram og reducerer stejen.
Udsugningsanlzgget kerer kun, nar arbejdsmas-
kinen er igang.

For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til
udsugningen bruges et udsugningsanizeg, som
opfylder de erhvervsmaessige forskrifter.

Udsugningsanleeg og stevudskillere mé ikke fier-
nes eller kobles fra, mens maskinen karer.

Brug kun maskinen i teknisk fejlfri stand samt i
henhold til sin bestemmelse, sikkerheds- og risi-
kobevidst og under overholdelse af betjeningsvej-
ledningen! Fejl, iseer sddanne som kan reducere
sikkerheden, skal afhjelpes omgéende!

Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedlige-
holdelsesforskrifter samt dimensionerne i de
tekniske data skal overholdes.

Geldende ulykkesforebyggende forskrifter samt
ovrige alment anerkendte sikkerhedstekniske reg-
ler skal overholdes.

Maskinen ma kun bruges, vedligeholdes og repa-
reres af personer, som er fortrolige med dette og
som er informeret om eventuelle farer. Producen-
ten haefter ikke for skader, der er opstaet som
resultat af egenmaegtige sendringer af maskinen.

Maskinen ma kun bruges med originalt tilbeher og
originalt veerktej fra producenten.

Enhver form for anvendelse derudover gelder
som ikke bestemmelsesmzessig. Producenten
heefter ikke for skader, der er opstaet som resultat
heraf. Risikoen for dette baerer brugeren alene.
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A Peligros restantes

¢ |.a maquina ha sido construida siguiendo las
reglas de seguridad técnicas reconocidas y la tec-
nologia actual. Sin embargo durante el trabajo
podrian aparecer peligros.

Peligro de sufrir lesiones en manos y dedos
debido a gue la cinta de la sierra en movimiento
se guia de manera incorrecta.

Lesiones producidas cuando la pieza sale despe-
dida al adoptar una postura o control inadecua-
dos, como por ejemplo los trabajos sin tope.

La inhalacién de serrin o virutas pone en peligro la
salud. Es imprescindible que lleve un equipo de
proteccion personal, como proteccion para los
ojos. jUtilice el aspirador!

Peligro de sufrir lesiones debido a que la cinta de
la sierra esté defectuosa. Compruebe regular-
mente que la cinta esta intacta.

Peligro de sufrir lesiones en dedos y manos al
cambiar la cinta de la sierra. Lleve guantes de tra-
bajo apropiados.

Peligro de sufrir lesiones al poner la maquina en
marcha debido a que la cinta de la sierra comi-
enza a moverse.

Peligro causado por la corriente si se utilizan
cables de conexion eléctrica inapropiados.

Peligro de sufrir accidentes al ponerse la cinta de
la sierra en movimiento si se tiene el pelo largo o
se lleva ropa suelta. Lleve un equipo de protec-
cion personal, como una redecilla para el cabello
y ropa pegada al cuerpo.

A pesar de haber tomado todas las precauciones
pueden aparecer peligros que no sean evidentes
en ese momento.

Los peligros restantes se pueden minimizar si se
tienen en cuenta las "Indicaciones de seguridad”
y el "Uso apropiado”, asi como las instrucciones
de uso.

Descripcion de la maquina

La maquina se puede emplear debido a su con-
struccion consistente para mditiples aplicaciones en
el tratamiento de maderas y materiales sintéticos en
un taller.

Las ruedas superior e inferior de la cinta estan reve-
stidas con una proteccion consistente y una tapa de
caja movible. Al abrirse la tapa de la caja se apaga
la maquina. El encendido de la maguina solo es
posible cuando la tapa esta cerrada. La parte no
cortante de la cinta de la sierra que esta encima de
la tabla de la mesa esta tapada por un dispositivo de
proteccion sujeto a la guia de la cinta de la sierra,
este dispositivo a su vez esta asegurado contra una
abertura indeseada por el dispositivo de proteccion
sujeto firmemente a la rueda superior de la cinta. La
parte no cortante de la cinta de |a sierra bajo |a tabla
de la mesa esta revestida por una proteccion.

El campo de giro de la mesa de -20° a +47° posibi-
lita muchas variadades de corte, p. gj.:

* Cortes longitudinales
* Cortes transversales
* Cortes oblicuos

* Cortes en forma de arco o con formas irregula-
res

* Cortes para ensambladuras a diente y tapones

* Cortes de canto en el caso de maderas cua-
drangulares

Ademas tenga en cuenta las indicaciones de trabajo

de las instrucciones de uso.

A Outros riscos

* A maguina esta construida de acordo com o
estado actual da técnica e as regras de seguranca
técnica reconhecidas. No entanto, poderao ocor-
rer outros riscos durante o trabalho.

Perigo de ferimentos nos dedos e maos devido a
lamina de serra em deslocagéo e condugdo nao
apropriada da pega.

Ferimentos devido a projecgao da pega em resul-
tado de uma fixag@o ou condugéo deficiente,
como acontece quando se trabalha sem encosto.

Perigo para a saude devido a poeiras da madeira
e aparas. E obrigatério usar equipamentos de pro-
tecgdo pessoal, como oculos protectores. Utilize
um dispositivo de aspiragéo !

Ferimentos devido a lamina de serra danificada.
Verifique a lamina de serra regularmente em
relagd@o a quaisquer danos.

Perigo de ferimentos para dedos e maos durante

a substituicdo da lamina de serra. Use luvas de
trabalho apropriadas.

Perigo de ferimentos apds a ligagao da maquina
devido a lamina de serra em fase de arrangue.

-

-

Perigos resultantes da corrente eléctrica, caso
sejam utilizados cabos eléctricos ndo adequados.

Perigos para a salde resultantes da lamina de
serra em movimento, caso o operador possua
cabelo comprido e roupa solta; use equipamento
de protecgado pessoal como rede para o cabelo e
roupa de trabalho justa.

Além disso, poderdo existir outros riscos nao evi-
dentes, apesar de todas as medidas de pre-
caugao terem sido tomadas.

Os outros riscos poderéo ser minimizados se
forem tomadas em consideragao as "Instrugoes
de seguranca” e for feita uma "Utilizagao ade-
quada”, assim como respeitadas as instrugoes de
utilizagdo no seu global.

-

Descricao da maquina

Em resultado de uma construgdo amadurecida, a
maquina podera ser aplicada de multiplas formas
para trabalhar madeiras e materiais sintéticos dentro
de oficinas.

As margens superior e inferior da lamina encontram-
se revestidas com uma protecgao fixa e um tampa
movel. Sempre que a tampa for aberta, a maquina é
desligada. So é possivel ligar a maquina com a
tampa fechada. A parte nédo cortante da lamina de
serra, por cima do tampo da bancada. encontra-se
tapada por um dispositivo de protecgao fixado no
guia da lamina de serra. Este dispositivo de pro-
tecgao, por sua vez, esta protegido contra aberturas
inadvertidas através do dispositivo de protecgdo da
roda de lamina superior. A parte ndo cortante da
lamina de serra sob o tampo da bancada esta reve-
stido com uma protecgao fixa.

0O ambito de oscilag@o da bancada de -20° ate 47°
permite multiplas formas de corte, p.ex.

= cortes longitudinais

* cortes transversais

* cortes obliquos

* cortes arqueados e irregulares

* cortes para ensambladuras e entalhes
* cortes de canto em madeiras quadradas

Em relagdo a estas opgdes, consulte igualmente as
"Instrugoes de trabalho” contidas nas instrugtes de
utilizagéo.

A Restrisker

Maskinen ar konstruerad med modern teknik
enligt godkanda sakerhetstekniska regler. Trots
detta kan det under arbetet uppst4 enstaka
restrisker.

Risk for skador pa fingrar och hander genom
l6pande sagband vid inkorrekt matning av arbets-
stycket.

+ Skador genom ivdgkastade arbetsstycken vid
inkorrekt faste eller matning utan anslag.

Halsorisker genom trédamm eller traspan. Anvand
ovillkorligen personlig skyddsutrustning som
ogonskydd. Anvand utsugsaniaggningen!

Skador orsakade av defekta sagblad. Kontrollera
regelbundet att sdgbladet &r i oskadat skick.

Risk for skador pa hander och fingrar vid byte av
s&gband. Anvand lampliga skyddshandskar.

Risk for skador vid tillkopplingen av maskinen nar
s&gbandet gér igéng

* Fara pa grund av el vid anvéndning av ej god-
kénda anslutningsledningar.

Hélsorisker pa grund av det i6pande sagbandet
vid langt hér och |6sa kidder. Anvand personlig
skyddutrustning som haméat och tatsittande kla-
der.

Dérutover kan trots vidtagna atgarder ej uppen-
bara restrisker kvarsta.

Restriskerna kan minimeras om kapitlen "séker-
hetsanvisningara" och "&ndamdlsenlig anvand-
ning" samt bruksanvisningen i dess helhet beak-
tas.

Maskinbeskrivning

Maskinen har tack vare sin val utvecklade konstruk-
tion ett mangsidigt anvandningsomrade inom tra-
och plastbearbetning i verkstader.

Det 6vre och nedre bandhjulet ar inklatt med ett fast
skydd och ett rorligt huslock. Nar huslocket 6ppnas
frAnkopplas maskinen. Maskinen kan endast till-
kopplas nar locket &r pa. Den ej skirande delen av
ségbandet ar ovanfor bordskivan tackt av en
skyddsanordning fast vid s&gbandsstyrningen, som i
sin tur &r sakrad mot ofrivillig &ppning genom det
ovre bandhjulets fasta skyddsanordning. Under
bordskivan &r den ej skérande delen av sdgbandet
kladd med ett fast skydd.

Bordet kan vridas fran -20° till +47°, vilket m&jliggoér
ett stort antal snittalternativ

¢ Langdsnitt

* Tvarsnitt

* Diagonalsnitt

« Bagformade och oregelbundna snitt

* Snitt av sinkar och tappar
* Hogkantsnitt av fyrkantvirke

Se dven arbetsanvisningarna i bruksanvisningen.
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A Muut riskit

-

Kone on rakennettu uusimman tekniikan ja tunnu-
stettujen turvallisuusteknisten saantdjen mukaan.
Tybskennellessa saattaa silti esiintya yksittaisia
riskejd ja vaaratekijoita.

Liikkuva sahantera saattaa aiheuttaa loukkaantu-
misvaaran sormille ja kasille, mikali tyostettavaa
kappaletta syotetaan vaarin.

Sinkoilevat kappaleet saattavat aiheuttaa loukka-
antumisia, jos pidikkeet tai syotto ovat vadranlai-
sia, esimerkiksi tydskennellessé iiman vastinetta.

Puupdly tai lastut vaarantavat terveyttd. Henkild-
kohtaisia suojavarusteita kuten silmé- ja hengitys-
suojia on ehdottomasti kaytettava. Kayttakaa imu-
laitetta!

Vahingoittunut sahantera saattaa aiheuttaa louk-
kaantumisia. Teran moitteeton kunto on tarkistett-
ava saannollisesti.

* Sahaterad vaihdettaessa sormet ja kddet ovat
vaarassa loukkaantua. Kéyttakad asianmukaisia
tyokasineita.

e Konetta asennettaessa aiheutuu loukkaantumis-

vaara, kun sahanterd kaynnistyy.

-

Asiattomat sahkdasennukset ja -johdot aiheutta-
vat loukkaantumisvaaran.

 Pitkat hiukset ja I0ysat vaatteet aiheuttavat louk-
kaantumisvaaran liikkuvan terdn laheisyydessa.
On kaytettava henkildkohtaisia suojavarusteita
kuten hiusverkkoa seka tiukkaa tydvaatetusta.

» Kaikista varatoimenpiteista huolimatta saattaa esi-
intyd muutamia turvallisuusriskeja.

Turvallisuusriskit voidaan minimoida noudatta-
malla turvallisuusohjeita, kayttoohjeita ja kayt-
tamalla konetta ohjeiden mukaan.

Koneen kuvaus

Konetta voidaan erinomaisen suunnittelunsa
ansiosta kayttad monipuolisesti puun ja muiden
materiaalien kasittelyyn verstaalla.

Yiin ja alin terdpyérad ovat varustettuja kiinteglla
suojalla seka irroitettavalla kotelosuojalla. Kun
kotelosuoja irroitetaan, kone kytkeytyy pois paalta.
Kone voidaan kdynnistaa vasta kun kotelosuoja kiin-
nitetdan. Sahanteran ei-leikkaava osa tyotason yla-
puolella on peitetty suojalla, joka on kiinnitetty
sahanterén ohjaukseen. Tama suojavarustelu on
suojattu tahatonta aukaisemista vastaan ylimman
bandhjul kiintean suoja. Sahanterén tybtason ala-
puolella oleva ei leikkaava osa on suojattu kiintealla
suojalla.

Péytatasoa voidaan kaantad —20 asteesta +47
asteeseen, joka mahdollistaa monipuoliset leikkaus-
vaihtoehdot, esimerkiksi:

+ Pitkittdiset leikkaukset
» Poikittaiset leikkaukset
* Viistot leikkaukset

» Ympyréleikkaukset ja epasymmetriset leik-
kaukset

+ Tappien ja hampaiden leikkaukset
* Sarmaleikkaukset

Huomioi my&s kéyttdoppaan tydohjeet .

A Andre faremomenter

» Maskinen er bygd i samsvar med dagens teknikk
og anerkjente sikkerhetstekniske regler. Allikevel
kan arbeidet medfare visse faremomenter i
enkelte tilfeller.

Det roterende sagbéndet kan fordrsake skader pa
fingre og hender hvis ikke arbeidsemnet feres kor-
rekt.

Ved ukorrekt stette for eller fering av emnet, for
eksempel saging uten anlegg, kan arbeidsemnet
bli kastet vekk og forarsake skader.

» Trestev og -spon kan veere helseskadelig. Serg for
4 bruke personlig sikkerhetsutstyr som vernebril-
ler. Bruk ogsé sponsuger!

Et defekt sagband kan forarsake skader. Sjekk
sagbandet regelmessig for & forvisse deg om at
det er skadefritt.

Bytte av sagband kan medfere fare for skade pa
fingrer og hender. Bruk egnete arbeidshansker.

Start av maskinen kan medfere fare via sagbandet
som begynner & rotere.

Bruk av ledninger som ikke er fri for skader, kan
forarsake stremskader,

Langt hr og lestsittende eller vide kleer kan inne-
beere en risiko for skader mens sagbandet roterer.
Bruk personlig sikkerhetsutrustning som harnett
og tettsittende arbeidskleer.

| tillegg kan det tross alle forholdsregler fore-
komme noen andre faremomenter som fortsatt
ikke er innlysende.

Faremomentene kan minimaliseres hvis reglene i
"Sikkerhetsanvisninger” og "Bruk etter hensikten”
samt bruksanvisningen i sin helhet folges.

Maskinbeskrivelse

Med sin gjennomtenkte konstruksjon er maskinen
svaert allsidig og godt egnet til bearbeiding av tre og
kunststoffer | verkstedsammenheng.

Det ovre og det nedre bandhjulet er dekket av et fast
vern og et hengslet hjuldeksel hver. Nar hjuldekselet
Apnes, blir maskinen stanset. A starte maskinen, er
bare mulig med hjuldekselet lukket. Den delen av
sagbéndet over sagbordet som ikke skjeerer, er dek-
ket av en beskyttelsesinnretning som er festet til
béndferingen, som i sin tur igjen er sikret mot utilsik-
tet &pning via en beskyttelsesinnretning som er fast
anbrakt pa det evre bandhjulet. Under sagbordet er
bandet beskyttet av en fast beskytter.

Bordets skrastillingsomrade, som gér fra -20e til +
47<, gir allsidige muligheter for saging, f.eks.:

» Saging pa langs

+ Saging pa tvers

* Skrasnitt

» Saging av kurver og uregelmessige snitt

* Snitt for sinking og tapping
* Heykantsnitt i firkantete emner

Se ogsa arbeidstipsene i bruksanvisningen.

/\ Restrisici

+ Maskinen er konstrueret i overensstemmelse med
den seneste tekniske udvikling samt de aner-
kendte sikkerhedstekniske regler. Alligevel kan der
under arbejdet forekomme enkelte restrisici.

Der er risiko for at komme til skade med hzaender
og fingre pa grund af den roterende bandsa-
vklinge, safremt arbejdsemnet ikke fares korrekt.

Der er risiko for tilskadekomst pa grund af arbejd-
semner, der slynges veek, nér de holdes eller fores
forkert, f.eks. nér der arbejdes uden anslag.

Der er fare for sundheden pa grund af trastev og
treespaner. Der skal bruges personligt beskyttelse-
sudstyr som f.eks. ejenbeskyttelse. Anvend
udsugningsanizg!

Der er risiko for tilskadekomst pa grund af defekt
bandsavklinge. Kontrollér regelmaessigt, om band-
savklingen er beskadiget.

Der er risiko for at komme til skade med haender
og fingre ved udskiftningen af bandsavklinge. Baer
egnede arbejdshandsker.

Der er risiko for tilskadekomst ved tilkoblingen af
maskinen, ndr bandsavklingen gér igang.

Der er fare pa grund af strem ved brug af ikke
reglementerede el-tilslutningsledninger.

For personer med langt hér eller lostsiddende toj
er der fare for sundheden pa grund af den rote-
rede bandsavklinge. Brug personligt sikkerhed-
sudstyr som f.eks. harnet og teetsiddende arbejd-
stej.

Derudover kan der pa trods af alle de trufne for-
holdsregler forekomme ikke dbenbart synlige
restrisici.

Restrisici kan reduceres til et minimum ved at
overholde "Sikkerhedshenvisninger", "Bestemmel-
sesmaessig anvendelse" samt betjeningsvejlednin-
gen.

Beskrivelse af maskinen

Maskinen kan pa grund af sin veludviklede konstruk-
tion anvendes alsidigt til bearbejdning af tree og
kunststof i veerkstedet.

Det overste og nederste bandhjul er beklaedt med en
fast skaerm og et bevaegelig husdaeksel. Nar hus-
daekslet 4bnes, frakobles maskinen. Maskinen kan
kun kobles til igen, nér deskslet er lukket. Den ikke
skaerende del af bandsavklingen over bordpladen er
afdaskket af en beskyttelsesanordning, som er gjort
fast til bAndsavklingeferingen. Denne beskyttelses-
anordning er sikret mod utilsigtet abning ved hjeelp
af den fastgjorte beskyttelsesanordning pa det over-
ste bandhjul. Den ikke skzerende del af bandsavklin-
gen under bordpladen er afdaekket af en fast skeerm.

Bordet kan drejes fra -20° til +47°, hvilket giver utal-
lige skeeremuligheder, f.eks.:

* Lzengdesnit

* Tvzrsnit

e Skra snit

* Cirkelformede og uregelmaessige snit

» Snit til sinke og tappe
« Kantsnit ved kanttrae

Se ogsa arbejdshenvisningerne i betjeningsvejled-
ningen.
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Tabla para la instalacion de cintas de sierra
Tabela para a utilizacao de laminas de serra
Tabell for anvandning av sdgband

ebe que no presentan defectos como.
dientes danados o roturas.

Ancho Espesor Dientes/ Nimero de Madera | Metal | Metalno | Plastico |Cortelong-| Corte de Observacion
pulgada pedido ferroso intudinal | canto Radio  Espesor
Largura | Espessura | Dentes/ N.°encomenda | Madeira | Metal | Metal nao- | Plastico |Corte longi-| Corte de Observagao
polegadas ferroso tudinal canto raio  espessura
Bredd Tjocklek Tander / Artikelnummer Tra Metall |Ejjamhaltig| Plast |Langssnitt| Kantsnitt Anmarkning
tum metall Radie  Tjocklek
Q 10
i 6 | 0,50 6 |73201001| @ e ("
min
o 40
n 10 | 050 | 6 (73201002 ® e o R
min
on 10
15 0,50 6 [73201003| @ ® ® & @ B
min
it 5| 10
R\
25 0,50 4 |73201004| @ ® L L] [
min
Vv
V4E:
15 0,50 14 (73201007 | @ & ®
min
- 16 | 065 | 6 |73201005 s o
73 ™ Al manejar las cintas de sierra lleve Durante o manuseio das laminas de
guantes apropiados! serra, use luvas de trabalho apropria-
das!

* Debe tratar las cintas de sierra con * Como medida de protec¢éo, as lami-
cuidado para evitar que se darien. nas de serra devem ser tratadas com

cuidado para evitar quaisquer danos.

* Las cintas de sierra sin tensar gue no * Enrole e prenda com uma fita as lami-
se estén utilizando se deben enrollar y nas de serra ndo tensionadas e que
asegurar con una cuerda. nao estejam a ser utilizadas.

* Guarde las cintas de sierra en su ¢ Guarde as laminas de serra num local
paquete original en un lugar seco y Seco e nao acessivel a criangas dentro
lejos de los nifios. da embalagem original.

\_ Y. * Antes de volverlas a emplear compru- * Antes de as voltar a usar, verifique se

existem falhas, como dentes danifica-
dos ou rasgos.
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Sahanterantaulukko
Tabell for valg av sagband

Tabel for anvendelse af bandsavklinge

Leveys Paksuus |Sahanhampaita/ | Tilausnumero Puu Metalli |Eirautapitoiset| Muovi |Pitkittaiset| Sarmaleik- Huomatutukset
tuuma materiaalit leikkaukset| kaukset Sade Paksuus
Bredde Tykkelse | Tenner/ Varenr. Tre Metall |lkke jemhol-| Plast | Langs- | Heykant- Anmerkning
tomme ding metall snit snitt Radius Tykkelse
Bredde Tykkelse | Tender/ Bestillings- Trae Metal |lkke jernhol- |[Kunststof| Lzeng- | Kantsnit Bemerkning
tommer nummer digt metal desnit Radius Tykkelse
[ 10
SiciieSe, 6 | 050 6 |73201001 ® ("
min
it 10
n 10 | 050 | 6 73201002 o | o (&
min
a0
15 | 0,50 6 |73201003 ® e | o @ (j‘/
min
g | 10
a !
25 0,50 4 | 7320 1004 L ® ] L] P/
min
9@V
K2
15 0,50 14 | 7320 1007 @ ®
min
- 16 0,65 6 | 73201005 [ @

)

<)

G

Anvand lampliga skyddshandskar vid

arbete med sagband!

¢ Sagband ska behandlas forsiktigt for

att undvika skador.

band.

-

oéatkomligt for barn.

nytt.

Ospénda sagband som inte anvands
ska laggas ihop och sdkras med ett

Séigbanden ska férvaras i sina ori-
ginalférpackningar pé ett torrt stalle

Kontrollera att sdgbanden inte &r
skadade, t ex har skadade ténder
eller sprickor innan de anvands pa

Kayta tarkoitukseen soveltuvia

tybkasineita sahanterda kasitel-

tdessa!

» Sahanteria on kéasiteltdva varovasti,
jotta ne eivat vahingoittuisi.

* Kiristamattomat sahanterat, jotka
eivét ole kaytossa, taitetaan ja sido-
taan narulla kiinni.

Sahanterat séilytetaan kuivassa pai-
kassa alkuperdisessé pakkaukses-
saan ja poissa lasten ulottuvilta.

Tarkista sahanterien sahanhampaita
virheilta ja vahingoilta, esimerkiksi
repeytymilta, ennen kuin otat ne
uudelleen kayttéon.

Bruk passende arbeidshansker nar
du héndterer bandsagblad

» Sagband mé& behandles forsiktig sa
de ikke skades.

* Rull sammen sagband som ikke er i
bruk og hold rullen sammen med en
hyssing.

* Oppbevar sagbandene pa et tort
sted, borte fra barn og i originalpak-
ningen.

* Sjekk at ikke sagbandet har skadete
tenner eller brister for du setter det
pa igjen.

Brug egnede arbejdshandsker ved
arbejdet med bandsavklinger!

Bandsavklinger skal behandles for-
sigtigt for at beskytte dem mod bes-
kadigelse

Ikke spaendte bandsavklinger, der
ikke er i brug, skal ls2gges sammen
og sikres med et band.

Bandsavklinger skal opbevares tert i
den originale emballage og utilgaen-
geligt for bern.

Kontrollér bandsavklingerne for fejl
som f.eks. beskadigede tender og
revner, inden de bruges igen.
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Contenido del paquete

Sierra de cinta

Cinta de sierra de 15 mm

Tope longitudinal

Palo corredizo

Apoyo de aspiracién @ 100 mm
Velocidad minima del aire 20 m/s
Vacio parcial 860 Pa con 20 m/s
Accesorios de montaje
Instrucciones de uso

Lista de importacion

Material fornecido

Serra sem-fim

Lamina de serra 15 mm

Encosto longitudinal

Barra deslizante

Tubuladura de aspiragdo @ 100 mm
Velocidade minima do ar 20 m/s
Vacuo 860 Pa a 20m/s

Acessorios de montagem
InstrugGes de utilizagao

Lista de importadores

Acessorios especiais

Dispositivo rectificador da lamina art. n.° 7324 0240
Conjunto de correia abrasiva K 60,

5 unidades art. n.° 7324 0245
Conjunto de correia abrasiva K 120,

5 unidades art. n.° 7324 0246
Dispositivo de condugao

(deslocagao) art. n.° 7324 0180
Dispositivo de corte circular art. n.° 7324 0230
Calibre para corte transversal art. n.° 5320 6200
Prolongamento de bancada art. n.® 7324 0170
Encosto lateral -

ajuste de precisao art. n.° 5410 7800
Lamina de serra 6 mm art. n.° 7320 1001
Lamina de serra 10 mm art. n.° 7320 1002
Lamina de serra 15 mm art. n.° 7320 1003
Lamina de serra 25 mm art, n.° 7320 1004
Lamina de serra 15 mm art. n.° 7320 1007
Lamina de serra 16 mm art. n.° 7320 1005
Cavalete rolante art. n.° 7901 0000
Cavalete rolante

multidireccional art. n.° 7904 0000

Dispositivo de ligag&o automatica
ALV 2-230/50

Dispositivo de ligagdo automatica

art. n.° 7910 4010

Leveransens omfattning

Bandsig

Sagband 15 mm
Léngdanslag

Skjutstock

Utsugsmunstycke @ 100 mm
Min. lufthastighet 20 m/s
Undertryck 860 Pa vid 20 m/s
Monteringstillbehér
Bruksanvisning

Importérlista

Specialtillbehor

Accesorios especiales

Dispositivo de afilado de la cinta  art. n°. 7324 0240
Juego de afilado de la cinta K60,

5 piezas art. n°. 7324 0245
Juego de afilado de la cinta K120,

5 piezas art. n°. 7324 0246
Equipo de transporte art. n°. 7324 0180
Dispositivo de corte circular art. n°. 7324 0230
Plantilla de corte transversal art. n°. 5320 6200
Alargador de mesa art. n°. 7324 0170
Ajuste de precision -

tope longitudinal art. n°. 5410 7800
Cinta de sierra 6 mm art. n°, 7320 1001
Cinta de sierra 10 mm art. n°. 7320 1002
Cinta de sierra 15 mm art. n°. 7320 1003
Cinta de sierra 25 mm art. n°. 7320 1004
Cinta de sierra 15 mm art. n°. 7320 1007
Cinta de sierra 16 mm art. n° 7320 1005
Soporte de rodillo art. n°. 7901 0000
Soporte de rodillo para todos

los lados art. n°. 7904 0000
Mecanismo de autoencendido

ALV 2-230/50 art. n°. 7910 4010
Mecanismo de autoencendido

ALV 10-400/230/50 art. n°. 7910 4020
Concentrado para eliminar

la resina (CER) art. n°. 6100 9700
Datos técnicos

Longitud/ancho/altura mm 1000 x 900 x 1850
Tamano de la mesa mm 640 x 640

Altura de trabajo mm 900

Cinta de sierra mm  15x 0,5 x 3430
Radio de |a rueda de la

cinta mm 450

Altura de corte con 80° mm 300

Ancho de salida mm 440

Ancho del corte paralelo mm 300

Longitud del tope

paralelo mm 650

Campo de giro de la

mesa grado -20° / +47°
Velocidad de corte con

2 etapas de conexion min! 460, 1200

Peso aprox. kg 190

ALV 10-400/230/50 art. n.° 7910 4020
HEK concentrado removedor

de resina art. n.° 6100 9700
Dados técnicos

Comprimento / largura /

altura mm 1000 x 800 x 1850
Tamanho bancada mm 640 x 640

Altura de trabalho mm 900

Lamina de serra mm 15x 0,5 x 3430
Didmetro da roda da

lamina mm 450

Altura de corte a 90° mm 300

Largura de passagem mm 440

Largura de corte paralelo mm 300

Comprimento encosto

paralelo mm 850

Ambito de oscilagae da

bancada graus -20° / + 47°
Velocidade de corte com

2 fases de comutagdo  rpm 463/ 1200

Peso aprox. kg 190

Bandslipanordning Art.nr. 7324 0240
Slipbandsats K 60,

5 stk. Art.nr. 7324 0245
Slipbandsats K 120,

5 stk. Art.nr. 7324 0246
Hijulstall Art.nr. 7324 0180
Cirkels&ganordning Art.nr. 7324 0230
Geringsanordning Art.nr. 5320 6200
Bordféridngare Art.nr. 7324 0170
Fininstallbart langdanslag Art.nr. 5410 7800
Sagband 6 mm Art.nr. 7320 1001
Séagband 10 mm Art.nr. 7320 1002
Ségband 15 mm Art.nr, 7320 1003
Sé&gband 25 mm Art.nr. 7320 1004
Ségband 15 mm Art.nr. 7320 1007
Séagband 16 mm Art.nr. 7320 1005
Rullbock Art.nr. 7901 0000
Universalrullbock Art.nr. 7904 0000
Startautomatik

ALV 2-230/50 Art.nr. 7910 4010
Startautomatik

ALV 10-400/230/5 Art.nr. 7910 4020
HEK koncentrerat 16sningsmedel

for borttagning av kada Art.nr. 6100 9700
Tekniska data

Léngs/bredd/hdjd mm 1000 x 900 x 1850
Sagbordets matt mm 640 x 640
Arbetshojde mm 900

Sagband mm 15x 0,5 x 3430
Bandhjulets diameter mm 450

Skarhsjd vid 90° mm 300
Genomloppsbredd mm 440
Parallellskarbredd mm 300

Parallellanslag, langd mm 650

Bordets utsvdngningsom

réde grader -20° / +47°
Skarhastighet

med 2 hastighetssteg ~ min' 463/ 1200

Vikt ca. kg190
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Toimitukseen kuluvat osat

Vannesaha
Sahanterd 15 mm
Halkaisuohjain
Sydttosauva
Imurituki @ 100 mm

Vahimmaisiimannopeus 20 m/s
Alipaine 20 m/s nopeudella 860 Pa

Asennustarvikkeet
Kayttdohje
Lista maahantuojista

Erikoislisdosat

Hiontalaite

Hiontasetti K 60,
5 kpl.

Hiontasetti K 120,
5 kpl.

Tukiteline
Ympyransahauskeskid

Poikittaussahauskeskid
Poydéanjatke
Hienos&atd-halkaisuohjain

Sahantera 6 mm
Sahanterd 10 mm
Sahanterd 15 mm
Sahantera 25 mm
Sahantera 15 mm
Sahantera 16 mm
Rullatuki
Yieisrullatuki

Kaynnistysautomatiikka
ALV 2-230/50

Kaynnistysautomatiikka
ALV 10-400/230/50

HEK hartsinpoistotiiviste

Tekniset tiedot

Pituus/paksuus/korkeus

Sahauspdydan ulottuvuudet mm

Tyotason korkeus
Sahantera
Terapyoran halkaisija

Leikkauskorkeus, 90°
Leikkausleveys
Pitkittaissahausleveys

Pitkittaissahauksen ohjain,
pituus

Poytatason kallistettavuus
Leikkausnopeus,
2 kytkent&tasoa

Paino

tuotenumero 7324 0240
tuotenumero 7324 0245

tuotenumero 7324 0246
tuotenumero 7324 0180
tuotenumero 7324 0230

tuotenumero 5320 6200

tuotenumero 7324 0170
tuotenumero 5410 7800

tuotenumero 7320 1001
tuotenumero 7320 1002
tuotenumero 7320 1003
tuotenumero 7320 1004
tuotenumero 7320 1007
tuotenumero 7320 1005
tuotenumero 7901 0000
tuotenumero 7904 0000

tuotenumero 7910 4010

tuotenumero 7910 4020
tuotenumero 6100 9700

mm 1000 x 900 x 1850

640 x 640

900

15x 0,5 x 3430
450

mm
mm
mm

300
440
300

mm
mm
mm

mm 650
asteita -20° / +47°

min® 463 / 1200

noin kg 190

Leveringsomfang

Bandsag

Sagbénd 15 mm
Parallellanlegg
Paskyver

Avsugstuss @ 100 mm

Minste hastighet pa luftstremmen 20 m/s
Undertrykk 860 Pa ved 20 m/s

Monteringsverktey
Bruksanvisning
Importeroversikt

Tilleggsutstyr

Innretning for slipeband

Sett med slipeband K 60,
5 stk.

Sett med slipeband K 120,
5 stk.

Hjulunderstell
Utstyr for sirkelskjeering

Anlegg for tverrskjeering

Bordforlengelse
Fininnstilling parallellanlegg

Sagbind 6mm
Sagbéand 10 mm
Sagband 15 mm
Sagbéand 25 mm
Sagband 15 mm
Sagband 16 mm
Rullestotte
Rullestette, universal

Innkoplingsautomatikk
ALV 2-230/50

Innkoplingsautomatikk
ALV 10-400/230/50

HEK konsentrat for fierning
av harpiks

Tekniske data

Lengde / bredde / hoyde

Bordsterrelse
Arbeidsheyde
Sagband
Diameter bandhjul

Skjeereheyde ved 900
Gjennomlepsbredde
Bredde ved parallellsaging
Lengde parallellanlegg

Omréde for skrastilling
Skjeerehastighet
ved 2 hastighetsvalg

Vekt

Art. nr. 7324 0240
Art. nr. 7324 0245

Art. nr. 7324 0246
Art. nr. 7324 0180
Art. nr. 7324 0230

Art. nr. 5320 6200

Art. nr. 7324 0710
Art. nr. 5410 7800

Art. nr. 7320 1001
Art. nr. 7320 1002
Art. nr. 7320 1003
Art. nr. 7320 1004
Art. nr. 7320 1007
Art. nr. 7320 1005
Art. nr. 7901 0000
Art. nr. 7904 0000

Art. nr. 7910 4010

Art. nr. 7910 4020

Art. nr. 6100 9700

1000 x 900 x 1850

640 x 640

900

15x 0,5 x 3430
450

300
440
300
650

grader - 20°/ + 47°

min' 463/ 1200

ca. kg 190

Leverancens omfang

Béndsav

Béndsavklinge 15 mm
Laengdeanslag

Skubbestok
Udsugningsstuds @ 100 mm
Min. lufthastighed 20 m/s

Undertryk 860 Pa ved 20 m/s

Montagetilbeher
Betjeningsvejledning
Importerliste

Specialtilbehor

Béndslibeanordning

Slibebandszet K 60,
5 stk.

Slibebandszet K 120,
5 stk.

Understel
Rundskeereanordning

Tveerskeereanslag
Bordforlzengelse
Finindstilling-l&engdeanslag

Béndsavklinge 6 mm
Bandsavklinge 10 mm
Béndsavklinge 15 mm
Béndsavklinge 25 mm
Béndsavklinge 15 mm
Béndsavklinge 16 mm
Rullebuk
Universalrullebuk

Startautomatik
ALV 2-230/50

Startautomatik
ALV 10-400/230/50

HEK koncentreret harpiksfjerner

Tekniske data

Leengde/bredde/hojde

Savbordets dimensioner
Arbejdshejde
Béndsavklinge
Béndhjulets diameter

Skeerehgjde ved 90°
Gennemlebsbredde
Parallelskeerebredde
Parallelanslag, lzengde

Bordets udsvingsomrade
Skeerehastighed
ved 2 koblingstrin

Vaegt

mm

mm
mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm

Art.nr. 7324 0240

Art.nr. 7324 0245

Art.nr. 7324 0246
Art.nr. 7324 0180
Art.nr. 7324 0230

Art.nr. 5320 6200
Art.nr. 7324 0170
Art.nr. 5410 7800

Art.nr. 7320 1001
Art.nr. 7320 1002
Art.nr. 7320 1003
Art.nr. 7320 1004
Art.nr. 7320 1007
Art.nr. 7320 1005
Art.nr. 7901 0000
Art.nr. 7904 0000

Art.nr. 7910 4010

Art.nr. 7910 4020
Art.nr. 6100 9700
1000 x 900 x 1850
640 x 640
900
15x 0,5 x 3430
450
300
440
300
650

grader -20° / +47°

min' 463 / 1200

ca. kg

190
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Accionamiento del motor eléctrico
230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Potencia de absorcion P1 kW 2,2 3,0
Potencia suministrada P2 kW 1.5 2.2
Namero de revoluciones 1300 1400
del motor min'
Regimen de servicio S1 S1
Corriente de referencia

99 A 56A

Seccion transversal de
conexion por el lado de

la instalacion 1,5 mm? 1,5 mm?
Proteccion contra corto-

circuito por el lado de la

instalacion 16 A 16 A

Valores nominales de ruido

Los valores de emisién de ruido detectados en el
lugar de trabajo, seguin la normativa EN ISO 3746
para el nivel de potencia acustica o pr EN 1807 (fac-
tor de correccion k3 calculado segtin el apéndice
A.2 de pr EN 1807 - 1) para el nivel de presidn acu-
stica tomando como base las condiciones de tra-
bajo expuestas en el apéndice J de |la normativa ISO
7960, son:

Los valores indicados son valores de emision y no
tienen que representar al mismo tiempo valores
seguros de trabajo. A pesar de que exista una corre-
lacion entre el nivel de emision y el de inmision, no
se puede determinar con seguridad a partir de esto,
si son necesarias medidas de seguridad adicionales
o no. Los factores que pueden influir sobre el nivel
de inmision actual del lugar de trabajo, dependen de
la duracion de las operaciones, el tipo de habitacion
de trabajo, otras fuentes de ruidos, etc., p. gj. el
numero de maquinas y otros procesos vecinos.

" Los valores seguros del lugar de trabajo también
pueden variar de pais a pais. Sin embargo esta
informacion tiene que servir al usuario para llevar a
cabo una estimacion mas aproximada del peligro y
el riesgo.

Accionamento motor eléctrico
230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Consumo P1 kW 2,2 3,0
Saida P2 kW 1.5 22
Rotagdes rpm 1300 1400
Modo de operagao S1 S1
Corrente de dimen-

sionamento 99 A 56A
Secgao transversal do

cabo do lado da

instalagao 1,5 mm? 1,5 mm?
Protecgéo contra curto-

circuitos do lado da

instalagdo 16 A 16 A

Valores caracteristicos de ruido

Os valores de emiss&o de ruido, calculados no local
de trabalho com base em EN ISO 3746 para o nivel
de produgao sonora e EN 1807 (factor de correcgao
k3 calculado segundo Anexo A.2 de pr EN 1807-1)
para a pressdo acustica, sdo as seguintes, de
acordo com as condigoes de trabalho descritas em
IS0 7960 Anexo J:

Os valores indicados constituem valores de emissao
e ndo tém, consequentemente, de representar valo-
res de trabalho seguros. Apesar de existir uma cor-
relagao entre os niveis de emissao e imissao, nao se
pode concluir a parte dai se s3o necessdrias medi-
das de seguranca adicionais ou nao. Os factores
que possam influenciar o nivel de emisséo existente
no local de trabalho, constituem a duragao da inci-
déncia, as caracteristicas da sala de trabalho, outras
fontes de ruido, etc., p.ex. quantidade de maquinas
e outros processos adjacentes.

Os valores admissiveis para o local de trabalho
poderao variar de pais para pais. Contudo, esta
informagao deve possibilitar ao utilizador fazer um
calculo mais preciso do perigo e risco existente.

Elmotor
230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Upptagen effekt P1 kW 22 3,0
Avgiven effekt P2 kW 1,5 22
Motorvarv min? 1300 1400
Driftklass S1 S1
Markstrém

99A 56A
Kabelarea
pé installationssidan 1,5 mm? 1,5 mm?
Kortslutningsskydd
pé installationssidan 16 A 16 A

Ljudparametrar

Ljudemissionsvarden pa arbetsplatsen beraknade
enligt EN 1807 (korrektionsfaktor k3 berdknad enligt
EN 1807 bilaga A.2) avseende ljudtrycksnivéer pa
arbetsplatser enligt arbetsforhallanden angivna i ISO
7960 bilaga J.

De angivna vérdena ar emissionsvarden och
behéver inte motsvara sékra arbetsvérden. Trots att
det finns ett samband mellan emissions- och immi-
sionsnivan, kan darfor inte med sdkerhet avgoras
om ytterligare forsiktighetsatgarder maste vidtas
eller inte. Faktorer som kan paverka arbetsplatsens
aktuella imissionsniva ar bland annat paverkans
varaktighet, arbetslokalens speciella forhallanden,
andra ljudkallor etc, t ex antalet maskiner och andra
pagaende arbeten.

Tillforlitliga varden for arbetsplatsen kan dven variera
fran land till land. Avsikten med denna information ar
att ge anvandaren mdjlighet att battre uppskatta
faror och risker.

Nivel de presion acustica en el lugar de trabajo
endB

Nivel de pressdo acustica no local de trabalho
em dB

Ljudtrycksniva pé arbetsplatsen
i dB

Régimen de vacio Lpaes = 64,1 dB(A)
En funcionamiento Leeeq = 84,7 dB(A)

Marcha em vazio Loasq = 64,1 dB(A)
Actividade Leacq = 84,7 dB(A)

Tomgang Leses = 64,1 dB(A)
Bearbetning Losea = 84,7 dB(A)

Para los valores de emision nombrados es valido un
margen por inseguridad de medicion de K = 4 dB.

Indicaciones para la emision de polvo

Los valores de emision de polvo determinados por
la comision especializada en madera segun los
"principios para la comprobacion de la emision de
polvo (parametro de concentracion) de maquinas de
tratamiento de la madera” estan por debajo de

2 mg/m?. De esta manera se puede partir, siempre
que la maquina se haya conectado a un aspirador
que cumpla los requesitos industriales con al menos
una velocidad de flujo de aire de 20m/s, de que el
limite para polvo de madera TRK vélido en la
Republica Federal de Alemania queda por debajo.

Dependiendo del tipo o composicion de los materia-
les a elaborar, se han de tener en cuenta los valores
de carga indicados por el fabricante.

Aos valores de emissdo mencionados é adicionado
um suplemento de incerteza de medicdo K = 4 dB

Informacoes em relagdo a emissao de poeiras
Os valores de emissdo de poeiras medidos através
dos "Principios para a verificagao da emissao de
poeiras (parametro de concentragéo) de maquinas
de tratamento de madeiras” da Comissdo Técnica
para as Madeiras (Alemanha), situam-se abaixo dos
2 mg/mé. Ligando a maquina um dispositivo de aspi-
ragdo adequado com uma velocidade de ar minima
de 20m/s, poder-se-a esperar, consequentemente,
com o cumprimento seguro do valor limite TRK refe-
rente a emissdo de poeiras de madeira em vigor na
Republica Federal Alema.

De acordo com as pegas a trabalhar e as suas
caracteristicas, tenha em atencgao os valores de
poluigdo indicados pelo fabricante das pegas a tra-
balhar.

P4 de angivna emissionsvardena tillkommer ett
tillagg pa K = 4 dB for osékerhet i matningen.

Uppgifter om dammemission
Dammemissionsvardena uppmaétta enligt den tyska
tréindustrins fackutskotts “principer fér provning av
dammemission” ligger under 2 mg/m3. Nar maski-
nen &r vederbdrligen ansluten till en utsugsanord-
ning kan man séledes utgé fran att dammemissionen
konstant ligger under de i Férbundsrepubliken Tysk-
land géllande TRK-gransvérdena for tradamm.

Beroende p& materialet som ska bearbetas eller
materialets beskaffenhet ska de av materialtiliverka-
ren angivna belastningsvérdena beaktas.
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Sahkokayttéinen moottori
230-240 VI 50 Hz 380-420 VI50 Hz :

Nimellisottoteho P1 kW 2.2 3,0
Todellinen teho P2 kW 1,5 22
Moottorin kierrosluku mint 1300 1400
Kéayttotapa S1 S1
Virran voimakkuus

98 A 56A
Johtojen lapimitta
asennuksessa 1,5 mm? 1,5 mm?
Asennuksen oikosulkusuoja
(sulakkeet) 16A 16 A

Meluominaisuusarvot

Tydpaikan adnentehotaso on EN ISO 3746 tai EN
1807 mukaan laskettuna (korjauskerroin k3 lasket-
tuna EN 1807 liitteen A.2 mukaan) alle mittausten
perustana olevan SO 7960 liite J:ssé annettujen
tydolosuhteiden.

Annetut arvot ovat emissioarvoja, eivat valttamatta
samalla turvallisia tyoskentelyarvoja. Vaikka emissio-
ja todellisen melutason vélilla vallitsee yhteys, ei
niista voida paatelld, ovatko lisaturvatoimenpiteet
tarpeellisia vai ei. Tyopaikan todelliseen melutasoon
vaikuttavia tekij6ita ovat vaikutuksen kesto, tydtilan
ominaisuudet ja muut melun ldhteet, esimerkiksi
koneiden ja muiden toimintojen lukumaara.

Saalitut tyskentelyarvot saattavat olla eri maissa
erilaisia. Naiden ohjeiden tarkoituksena on antaa
kdyttajalle mahdollisuus arvicida vaarat ja riskit
paremmin.

Elektromotor
230-240VI50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Opptatt effekt P1 kW 2,2 3,0
Avgitt effekt P2 kW 1,5 22
Motorturtall min® 1300 1400
Driftstype S1 S1
Referansestrom

99 A 56A
Ledertverrsnitt
pa installasjonssiden 1,5 mm? 1,5 mm?
Kortslutningsbeskyttelse
pé installasjonssiden 16 A 16 A

Stoyverdier

Verdiene for stoyemisjon pa arbeidsstedet, malt i
henhold til EN ISO 3746 (lydenerginiva) og pr EN
1807 (lydtrykknivd) med en korreksjonsfaktor k3
beregnet i henhold til tillegg A.2 i pr EN 1807-1, og
basert p& de arbeidsbetingelsene som er oppfert i
ISQ 7960, tillegg J, er felgende:

De oppgitte verdiene er emisjonsverdier og kan ikke
uten videre ses pa som sikre arbeidsverdier. Selv om
det finnes et samsvar mellom emisjons- og immis-
jonsniva, kan det ikke av det utledes sikkert om det
er nedvendig med ytterligere forholdsregler eller
ikke. Faktorer som kan pavirke det til enhver tid fore-
kommende immisjonsnivaet omfatter varigheten av
pavirkningen, seertrekk ved arbeidsrommet, andre
stoykilder osv., for eksempel antall maskiner og
annet beslektet arbeid.

De palitelige arbeidsplassverdiene kan likedan
variere fra land til land. Denne informasjonen har til
hensikt 4 sette brukeren i stand til & gjere en sikrere
bedemming av de farer som finnes.

Drev, el-motor
230-240 VI 50 Hz 380-420 VI 50 Hz

Optagen effekt P1 kW 22 3,0
Afgiven effekt P2 kW 1,5 22

Motoromdrejningstal min' 1300 1400
Driftsart S1 S1
Maerkestrom

99 A 56A
Tilslutningstvaersnit
pé installationssiden 1,56 mm?2 1,5 mm?
Kortslutningsvasrn
pa installationssiden 16 A 16 A
Stojparametre

De stejemissionsveerdier, der er beregnet ved arbe-
jdspladsen, iht. EN I1SO 3746 for lydeffektniveauet
resp. EN 1807 (korrektionsfaktor k3 beregnet iht.
bilag A.2 fra EN 1807) for lydtrykniveauet opfylder de
arbejdsbetingelser, der er anfort i ISO 7960 bilag J.

De anferte vaerdier er emissionsverdier og skal sale-
des ikke udgere sikre arbejdsvaerdier. Selvom der er
en forbindelse mellem emissions- og imissionsni-
veau kan man ikke med sikkerhed heraf udlede, om
der skal treeffes yderligere forholdsregler eller &j.
Faktorer, som kan pavirke det aktuelle imissionsni-
veau ved arbejdspladsen, omfatter pavirkningernes
varighed, de seerlige forhold i arbejdsrummet, andre
stgjkilder osv., f.eks. antallet af maskiner og andre
tilstedende arbejdsprocesser.

De palidelige arbejdspladsveerdier kan ligeledes
variere fra land til land. Disse informationer skal dog
bidrage til at gore brugeren i stand til at foretage en
bedre vurdering af farer og risici.

Tyopaikan danentehotaso
Desibeleind

Lydtrykksniva pa arbeidsplassen
i dB

Lydtrykniveau ved arbejdspladsen
i dB

Tyhjakéynti Loaes = 64,1 dB(A)
Toiminassa Loses = 84,7 dB(A)

Tomgang Leseq = 64,1 dB(A)

Bearbeiding Loac =84,7 dB(A)

Tomgang Leseq = 64,1 dB(A)
Bearbejdning Leseq = 84,7 dB(A)

Annetuille emissioarvoille patee mittaustuloksen
epavarmuus K = 4 dB

Polyemissioparametrit

Puuteollisuuden ammattivaliokunnan "Puuntydsto-
koneiden pélyemission (vakevsitymisparametri) tar-
kastuksen perusteet” mukaan mitatut pélyemissioar-
vot ovat alle 2 mg/m3. Lahtokohteena nain ollen voi-
daan todeta, ettd koneen ollessa littettynd imuriin,

jolla on vahintdan 20 m/s iimannopeus, patevat sak- -

salaiset TRK-raja-arvot, jotka koskevat puupdlya.

Tydstettavien materiaalien ominaisuuksia sekd mate-
riaalin tuottajan iimoittamia arvoja on huomioitava.

For verdiene over gjelder det et paslag for maleusik-
kerhet, K =4 dB.

Opplysninger om stevutslipp

Verdiene for stevutslipp, som er malt i henhold til
"Prinsipper for maling av stevutslipp (konsentras-
jonsparameter) fra trebearbeidingsmaskiner" spesifi-
sert av den tyske fagkomiteen for trearbeidere, ligger
under 2 mg/m3. Derfor kan stevutslippene holdes
kontinuerlig innenfor de rammene som tyske forord-
ninger for tiden setter hvis maskinen koples til et
anlegg for sponavsug som arbeider med en luftha-
stighet pa minst 20 m/s.

Avhengig av arbeidsemnet eller arbeidsemnets bes-
kaffenhet, ma det tas hensyn til de belastningsver-
diene produsenten har oppaitt.

For de navnte emissionsvaerdier geelder et maleu-
sikkerhedstilleg pa K = 4 dB

Angivelser vedrerende stovemission

De stevemissionsvaerdier, som er malt af tresindu-
striens fagudvalg ud fra "Grundsztninger for prov-
ning af stevemission (koncentra-tionsparametre) for
tresbearbejdningsmaskiner" ligger under 2 mg/m3.
Nar maskinen sluttes til en reglementeret udsugning
med mindst 20 m/s lufthastighed, kan man séledes
gé ud fra, at stevemissionen konstant og sikkert vil
ligge under den TRK-graensevaerdi for traestov, der
er geeldende i Tyskland.

Alt efter hvilke arbejdsmaterialer, der skal bearbej-
des eller arbejdsmaterialets beskaffenhed, skal de
belastningsveerdier, der er angivet af arbejdsmateria-
lets fabrikant, overholdes.
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Montaje

La maquina no esta completamente
montada debido a razones técnicas de
envio.

Herramientas de montaje
Llave de boca de 18 mm
La llave de héxagono interno de 5 mm no

esta incluida en el contenido del
paquete.

Tubo guia

Fig- IIAIt
La tabla de tope longitudinal bajo la

mesa de la sierra viene montada de
fabrica.

Compruebe antes del montaje del tubo
guia que la tabla de tope longitudinal
esta montada firmemente.

iTire de la palanca de sujecion (1) en
caso necesario!

Monte los hierros de sujecion para el
tubo guia a la derecha e izquierda de la
tabla de tope longitudinal.

2 tornillos de héxagono intermo M8 x 16
2 hierros de sujecion

Introduzca el tubo guia por el lateral en la
sujecion. Compruebe antes de apretar
los tornillos de hexagono interno que
el tubo guia esta paralelo a la mesa
(medida "x").

La medida "x" tiene que ser la misma
en la parte delantera y en la parte tra-
sera de la maquina.

Tope longitudinal

F.Ig IIBII

= El tope longitudinal se puede
instalar a la derecha o a la izquierda

de la cinta de la sierra dependiendo
del objetivo de trabajo.

Apriete con la mano los tornillos del
tubo de tope, la tabla intermedia y el
carro guia. Para ello introduzca los dos
pernos roscados en el carro guia.

4 discos 6

4 tornillos cilindricos M6x20

¢ La chapa intermedia para la toma del
carril guia se atornilla a la derecha o a
la izquierda del tubo de tope depen-
diendo del objetivo de trabajo.

iNo apriete la tuerca de mariposa!

2 tornillos de cabeza redonda M6 x 75
2 discos 6

2 tuercas de mariposa M 6.

Deslice el carril de tope sobre la chapa
intermedia.

Posicion 1: Para trabajos donde es
necesario una gran superfi-
cie de contacto.

Posicion 2: Para trabajos donde es
necesario una menor super-
ficie de contacto.

Coloque la palanca excéntrica del carro
guia en posicion horizontal. Coloque el
carro guia sobre el tubo guia y empuje
hacia abajo/encaje la palanca excéntrica.

En el tubo guia es valida la escala
superior para la posicion 1y la escala
inferior para la posicion 2.

Montagem

Por razoes técnicas de embalamento, a
maquina ndo se encontra totalmente
montada.

Ferramenta de montagem:
Chave de bocas13 mm

Chave para parafusos sextavados inter-
nos 5 mm nao esta incluida no material
fornecido

Tubo de guia

Fig' HA”
A chapa de encosto longitudinal sob a

bancada da serra encontra-se montada
de fabrica.

Antes de proceder a montagem do tubo
de guia, verifique o posicionamento fixo
da chapa de encosto longitudinal.

Se necessario, aperte as alavancas de
aperto (1).

Monte do lado esquerdo e direito na
chapa de encosto longitudinal os ferros
de fixagdo do tubo de guia.

2 parafusos sextavados M8x16
2 ferros de fixagao

Introduza o tubo de guia de lado nos
suportes. Antes de apertar os parafu-
sos sextavados, verifique se o tubo de
guia esta paralelo em relagao a ban-
cada (medida "X").

A medida "X” tem de ser igual atras e
a frente na bancada.

Encosto longitudinal
Fig i !!BH

+ 0O encosto longitudinal podera ser
posicionado no lado esquerdo ou
direito da lamina de serra, de
acordo com a forma de trabalhar.

Aparafusar manualmente o tubo de
encosto, a chapa intermédia e o carro de
guia uns aos outros. Para tal, introduza
os dois pinos roscados no carro de guia.

4 Anilhas 6
4 Parafusos de cabeca M6x20
cilindrica

* A chapa intermédia para recepgéo do
carril de encosto é aparafusada do
lado esquerdo ou direito ao tubo de
encosto, de acordo com o processo
de trabalho.

Nao aperte a porca de orelhas !

2 Parafusos de cabeca boleadaM 6 x 75
2 Anilhas 6

2 Porcas de orelhas M6

Desloque o carril de encosto para cima
da chapa intermédia.

Posigao 1: Para trabalhos com superfi-
cie de encosto elevada.

Posigao 2: Para trabalhos com superfi-
cie de encosto baixa.

Cologue a alavanca excéntrica do carro de
guia na horizontal. Pouse o carro de guia
em cima do tubo de guia e carregue a ala-
vanca excéntrica para baixo (aperto).

No tubo de guia, aplica-se a escala
superior para a posicao 1 e a inferior
para a posi¢ao 2.
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Montering

Av transporttekniska skél kan maskinen
inte levereras ihopmonterad.

Monteringsverktyg:
Gaffelnyckel 13 mm

Insexnyckel 5 mm ingdr inte i leveran-
sen

Styrror

Fig. "A"
Anlagsskivan for 1angdstopp &r monte-
rat pa fabriken.

Kontrollera att anslagsskivan sitter fast
ordentligt innan styrroret monteras.

Efterdra klamspaken (1) vid behov!

Montera hallarjarmen pa styrroret till
hoger och vanster pa stoppsskivan
2 sexkantskruvar M8x 16
2 héllarjarn

Skjut in styrroret i hallarna fran sidan.
Observera att styrroret ligger paral-

lelit med bordet (matt "X") innan sex-
kantskruvarna dras fast.

"X"-maéttet ska vara lika fram och
bak pa bordet.

Langdanslag
Fig. "B"
* Langdanslaget kan beroende pa

arbetsuppgift anvandas till vanster
eller héger om sagbandet.

Skruva ihop anslagsroret, mellanplattan
och styrsladen for hand. Satt in de
béda gangade bultama i styrsladen.

4 brickor 6
4 cylinderskruvar” M6x20

» Mellanplaten, som héller aanslags-
skenan skruvas fast till hoger eller
vénster pa anslagssroret beroende
pa arbetsuppgift.

Dra inte fast vingmuttrarna!

2 runda skruvar M6x75
2 brickor 6

2 vingmuttrar M6

Skjut anslagsskenan p& mellanplaten.

Lage 1: for arbeten med stor anlig-
gningsyta.

Lage 2: for arbeten med liten anlig-
gningsyta.

Stall excenterspaken i vagratt lage pa
styrsladen. satt styrsladen pa styrréret
och tryck excenterspaken nedat - klam
fast.

Den dvre skalan pa styrroret avser
lage 1 och den nedre skalan lage 2.

Asennus

Kuljetusteknisista syista konetta ei toi-
miteta taydellisesti asennettuna.

Asennukseen kaytettavia tyokaluja:
Kiintedavain 13 mm

Kuusikulmainen koloavain 5 mm eivat
sisdlly toimitukseen

Syottoputki

Kuva "A"

Sahauspdydén alla oleva halkaisuoh-
jain on asennettu tehtaalla.

Ennen sy&ttdputken asentamista on
tarkistettava, etta halkaisuohjain on
asennettu tiukasti kiinni.

Kirista mahdollisesti kiristysruuvit (1)!

Asenna prikat syottoputken halkaisuoh-
jaimen vasemmalle ja oikealle puolelle.

2 kuusioruuvia M8x16

2 "prikkaa”

Tyonna sydttoputki kiinnikkeisiin
sivulta. Ennen kuin kuusioruuvit kiri-
stetdan, on taristettava, etta syotto-
putki on poytaan nahdeen yhdensu-
untainen (mitta "X").

"X-mitan" on oltava sama seké poy-
dan etu- ettd takapuolella.

Halkaisuohjain
Kuva "B"

* Halkaisuohjainta voidaan tyon
luonteesta riippuen kayttaa sahan-
teran vasemmalla tai oikealla puo-
lella.

Ruuvaa vasteputki, vélilevy ja ohjaus-

levy yhteen kasin. Molemmat ruuvit on
asetettava ohjauslevyyn.

4 "prikkaa” 6
4 lieriskantaista ruuvia M6x20

* Vililevy, joka pitaa vastekiskoa pai-
koillaan, on tydn luonteesta riippuen
ruuvattava vasteputken vasemmalle
tai oikealle puolelle.

Siipiruveja ei saa kiristaa!

2 matalapaistaruuvi M6x75
2 "prikkaa” 6
2 siipiruuvia M6

Tydnna vastekisko vélipellille.

Asento 1: Tyot, jotka vaativat suuren
tukipinnan.

Asento 2: TyGt, jotka vaativat pienen
tukipinnan.

Aseta kahva ohjauslevylle vaakasuor-
aan. Aseta ohjauslevy ohjausputken
péaélle ja paina kahva alas - purista
kiinni.

Syottoputken ylin asteikko on voi-
massa asennolle 1 ja alin asteikko
asennolle 2.

Sammensetting

Av transporttekniske arsaker er ikke
maskinen satt komplett sammen.

Monteringsverktey
Fastnekkel (gaffel) 13 mm

Innvendig sekskantnekkel 5 mm folger
ikke med i leveransen

Foringsror

1. "A"

Platen for parallellanlegget (under sag-
bordet) er montert fra fabrikken.

Sjekk at anleggsplaten sitter fast for du
monterer feringsraeret.

Trekk om nedvendig til de tre klem-
hendlene (1).

Monter holderne for feringsreret til
heyre og til venstre pd anleggsplaten.

2 sekskantskruer M8 x 16

2 holdere
Skyv feringsreret inn i holderne fra
siden. Sjekk at feringsreret er paral-

lelt med sagbordet (mal "X") for du
trekker til sekskantskruene.

Malet ("X") ma veere identisk foran
og bak sagbordet.

Parallellanlegg
“l IIBII

¢ Avhengig av arbeidets art, kan
parallellanlegget brukes til venstre
eller til hoyre for sagbandet.

Skru sammen reret for anlegget, mel-
lomplaten og feringssleiden for hand.
For & gjere dette, mé du fere de to
gjengete boltene inn i feringssleiden.

4 skiver 6
4 sylinderskruer M6 x20

* Holdeskinnen som anleggsskinnen
festes med, monteres pé venstre
eller hoyre side av reret for anlegget,
avhengig av hva arbeidet krever.

Vingemutrene skal ikke trekkes til!
2 laseskruer M6 x 75

2 skiver 6

2 vingemuttere M6

Skyv anleggsskinnen inn pa holdes-
kinnen.

Posisjon 1: For arbeider med emnet pa
heykant.

Posisjon 2: For arbeider med emnet
liggende flatt.

Sett eksenterhendelen pa foringsslei-

den i horisontal stilling. Sett feringsslei-
den pa feringsreret, og trykk eksenter-

hendelen ned for & klemme til.

P4 foringsroret gjelder den ovre ska-
laen for posisjon 1; den nedre ska-
laen gjelder for posisjon 2.

Montering

Af forsendelsestekniske arsager er mas-
kinen ikke komplet monteret.

Monteringsvzerktej:
Gaffelnegle 13 mm

Unbraconegle 5 mm er ikke indeholdt i
leverancen

Feringsror

Fi g. n AII

Leengdeanslagspladen under savbordet
er monteret pé fabrikken.

Kontrollér inden monteringen af ferings-
raret, om leengdeanslags-pladen sidder
ordentligt fast.

Speend om nedvendigt klemarmen (1)
efter!

Montér jernholderne for feringsreret til
venstre og hojre pa laengdeanslagspla-
den.

2 maskinskruer
2 jernholdere

Skub feringsreret ind i holderne fra
siden. Inden De spzender maskinskru-
erne fast, skal De sorge for, at
foringsroret ligger parallelt med bor-
det (mal "X").

Maélet "X" skal veere det samme foran
og bag pa bordet.

M8x 16

Lzengdeanslag
Fig. "B"
* Leengdeanslaget kan alt efter arbe-

jdsopgave anvendes til venstre
eller hgjre for bandsavklingen.

Skru anslagsrer, mellemplade og
feringsslzede sammen med handen.
Hertil skal begge gevindbolte seettes ind
i foringssleeden.

4 skiver 6
4 cylinderskruer M6 x20

* Mellempladen, som skal holde
anslagsskinnen, skal alt efter arbejd-
sopgaven skrues pa til venstre eller
hejre pé anslags-reret.

Flgjmotrikkerne mé ikke spaendes fast!

2 fladrundskruer M6x75
2 skiver 6
2 flejmetrikker M6

Skub anslagsskinnen pa mellempla-
den.

Stilling 1: For arbejder med stor
anleegsflade.

Stilling 2: For arbejder med lille anleegs-
flade.

Seet excenterarmen pa feringssleeden i
vandret position. Seet feringssleeden pa
feringsreret og pres excenterarmen
nedad - klem den fast.

Pé foringsroret gaelder den overste
skala for stilling 1 og den nederste
skala for stilling 2.
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Ajuste del tope longitudinal

Abb. Ilcll

Coloque el tope longitudinal sobre el car-
ril quia.

Instale un liston recto en la cinta de la
sierra que se mueve hacia arriba y hacia
abajo.

Instale un angulo en el listén asi como en
el tope longitudinal.

Regular la lupa de lectura

Fig. Lh L
El tubo guia tiene que sobresalir de la
mesa de la sierra de manera que la
escala sobre el tubo guia se encuentre
por debajo de la marca cero de la lupa
de lectura.

Suelte los dos tornillos de la lupa de lec-
tura y coloque la marca de graduacion
exactamente sobre la marca cero.

Apriete los tornillos de la lupa de lectura.

Regulagao do encosto longitudi-
nal

Fig. "C”

Posicione o encosto longitudinal em
cima do carril de guia.

Encoste uma régua direita a lamina de
serra, que se esta a movimentar para
cima e para baixo.

Cologue um esquadro junto da régua e
do encosto longitudinal.

Ajuste da lente de leitura

Fig l!Dl!
O tubo de guia devera salientar-se da
bancada da serra até que a escala no

tubo de guia se encontre abaixo do traco
zero da lente de leitura.

Solte os dois parafusos da lente de lei-
tura e posicione a marcacgao exacta-
mente acima do trago zero da escala.

Aperte os parafusos da lente de leitura.
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Instélining av langdanslaget

Fi g . n c n
Sétt langdsanslaget pa styrskenan.

L&gg en rak list mot det ned- och
uppgdende sagbandet.

L&gg en vinkel mot listen och lang-
danslaget.

Justering av avlasningsluppen

Fig. "D"

Styrréret ska sté sd pass langt Gver
s&gbordet, att skalan pé styrroret star
under nollstrecket pa avldsningslup-
pen.

Lossa avldsningsluppens bada skruvar
och stall delstrecket exakt dver skal-
ans nollstreck.

Dra fast avidsningsluppens bada skru-
var.

Halkaisuohjaimen saataminen

Kwa Ilcll
Aseta halkaisuchjain sy&ttokiskolle.

Aseta suora lista pystysuorasti (ylos-
alas) likkuvaa sahanterdd vastaan.

Aseta kulmarauta listaa ja halkaisuoh-
jainta vastaan.

Mittarinlukijan saato

Kuva "D"

Syéttoputken on ylitettava sahauspoy-
dan tasoa niin paljon, ettd syéttoputken
asteikko on mittarinlukijan nollaviivan
alapuolella.

Léysaa mittarinlukijan kaksi ruuvia ja
aseta jakoviiva tarkalleen asteikon
nollaviivan paille. Kirista mittarinluki-
jan ruuvit.

Innstilling av parallellanlegget

“I. Ilc!l

Sett parallellaniegget pé feringsskin-
nen.

Plasser en rett list mot sagbandet og
for dette opp og ned for hand (via
bandhjulet).

Legg en vinkel mot listen og mot paral-
lellanlegget.

Justering av lupen

“I. ltDlI

Foringsreret mé ga sé heyt over sag-
bordet at skalaen pé feringsroret star
under nulistreken pa lupen.

Lesne de to skruene pé lupen, og still
inn delestreken noyaktig over null-
streken pa skalaen.

Trekk til skruene pa lupen.

Indstilling af lz2ngdeanslag

Fig. IICII
Seet lzengdeanslaget pa feringsskinnen.

Leeg en lige liste mod bandsavklingen,
der kerer op og ned.

Lzeg en vinkel mod listen og mod leeng-
deanslaget.

Justering af afl2sningsluppen

Fig. "D"

Feringsreret skal g4 sa langt op over
savbordet, at skalaen pé feringsreret
st&r under nulstregen pé aflzesningslup-
pen.

Losn de to skruer pa aflsningsluppen
og stil delstregen praecis over nulstre-
gen pé skalaen.

Speend skruerne pa aflesningsluppen
igen.
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Schnittgeschwindigkeit

460 m/min 1 <—> 3
1200 m/min 2 <—> 4
0501 2529

[

Ajustes antes de la puesta en
funcionamiento:

Al abrir |a tapa de la caja se inter-
rumpe el suministro de corriente por
medio de un interruptor final.

Velocidad de corte

Abb."E"

Basa 5 estan equipadas
con dos velocidades de corte.

Basa7  estan equipadas
con 120 m/min. velocidades de corte.

/\ IMPORTANTE

El ajuste de la velocidad de corte sélo
se debe llevar a cabo cuando la
maquina esta parada.

iTire del enchufe!

Dos escalas

460 m/min. para madera y madera dura
1200 m/min. para madera blanda
Correa trapecial 10 x 1072mm
Grados de velocidad de corte I Il

460 m/min. 123

1200m/min. 2a 4

La maquina se suministra con una velo-
cidad de corte ajustada de 775 m/min.
para madera y madera dura.

Ajustes antes da colocacgao
em servico:

Sempre que a tampa da maquina for
aberta, a alimentacao de corrente
eléctrica é interrompida através de um
interruptor terminal.

Velocidades de corte

Fig I’E)!
Basab5  estdo equipadas

com duas velocidades de
corte.

Basa7  estdo equipadas
com 1200 m/min. velocidades de
corte.

/\ IMPORTANTE

A regulagao da velocidade de corte s6
podera ser efectuada com a maquina
parada!

Retire a ficha eléctrica da tomada!

Duas fases

460 m/min, para madeira e madeira dura
1200m/min. para madeira macia

Correia trapezoidal 10 x 1072 mm
Velocidade de corte - fases |-l

460 m/min.1a 3

1200 m/min.2a 4

A maquina é fornecida com a velocidade
de corte regulada para 775 m/min.
destinada a madeira e madeira dura.
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Instéllningar fore idriftta-
gning:

Nar huslocket 6ppnas stinger en
andlageskontakt av eltillforseln.

Skarhastigheter

Fig. "E"
Basa5 ar utrustade med tva
skérhastigheter.

Basa7  &rutrustade med
1200 m/min. skérhastigheter.

/\ vikTigT!

Instéllning av skarhastigheten far
endast ske vid stillastdende maskin.
Dra ut natkontakten!

Tva steg

460 m/min. for trd och hart tra
1200 m/min. for mjukt tré
Kilrem 10 x 1072
Skarhastighet | - Il

460 m/min. 1 till 3

1200 m/min. 2 till 4

Maskinen levereras med en installd
skarhastighet av 775 m/min. fér trd
och hért tra.

Ennen kayttoonottoa tehtavat
saadot:

Kun kotelosuoja avataan, virtasyotto
katkeaa.

Leikkausnopeudet

Kuva "E"

Basa5  onvarustettu kahdella

leikkausnopeudella.

Basa7  on varustettu 1200 m/min.
leikkausnopeudella.

/\ Huomion

Leikkausnopeuksien sdatoa saa suo-
rittaa ainoastaan koneen ollessa sei-
sahduksessa. Pistoke on vedettdva
pistorasiasta!

Kaksi nopeutta

460 m/min. puulle ja kovapuulle
1200 m/min. pehmeapuulle
Kiilahihna 10 x 1072
Leikkausnopeuksien askeleet | - Il
460 m/min. 1 -3

1200m/min. 2 - 4

Kone on toimitettaessa saadetty 775
m/min. leikkausnopeudelle, joka sovel-
tuu puulle ja kovapuulle.

Innstillinger fer maskinen tas
i bruk:

Nar du dpner en av derene i hjulhu-
sene, blir stromtilforselen automa-
tisk brutt.

Skjeerehastigheter

. ""

Basa5 harentento
skjaerehastigheter.

Basa7  har enten 1200 m/min.
skjeerehastigheter.

/\ vikTiG!

Innstilling av skjeerehastigheten ma
bare skje med stillestdende maskin.
Trekk ut stepselet.

To trinn

460 m/min for tre, hardved
1200m/min for blott tre
Kiirem 10 x 1072 mm
Skjeerehastighetstrinn I-11
460 m/min.10g 3
1200m/min. 2 og 4

Maskinen blir levert med forhandsinn-
stilt skjzerehastighet pa 775 m/min.

Indstillinger inden idrifttagnin-
gen:

N&r husdakslet dbnes, afbrydes
stromtilforslen via en endestop-kon-
takt.

Skeerehastigheder

Fig. "E"

Basa5  erudstyret medto

skeerehastigheder.

Basa7 erudstyret med 1200 m/min.
skeerehastigheder.

/\ vigTigT

Indstillingen af skeerehastigheden ma
kun foretages, ndr maski-nen star
stille.

Traek netstikket ud!

To trin

460 m/min. for tree og hardt tree
1200 m/min. for bledt trae
Kilerem 10 x 1072
Skeerehastighedstrin 1 - 1l

460 m/min. 1til 3

1200 m/min. 2 til 4

Maskinen leveres med en indstillet
skaerehastighed pé 775 m/min. for tree
og hardt tree.
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Abb./Fig. ,F*

Abb./Fig. ,G"

~

A Cinta de la sierra
La eleccion de una cinta de sierra correcta
es determinante para la calidad de corte.
Tenga en cuenta la tabla de la pagina 6 de
las instrucciones de uso.
Con cintas de sierra estrechas se puede
cortar formando radios mas peguenios que
con cintas de sierra anchas.
De manera que para los anchos de la hoja
6/10/15/25mm
los radios mas pequefios son
25/40/75/185 mm
Utilice solo cintas de sierra bien afiladas
y que no tengan fallos. Una cinta de
sierra con fallos aumenta el peligro de
que se produzcan accidentes y dismi-
nuye la calidad del trabajo.

Cambio de la cinta de la sierra
Fig. "F"

La maquina se suministra con una cinta
de sierra montada nueva y estandar (15
mm).

iEl cambio de la cinta de la sierra solo se
debera llevar a cabo con la clavija des-
conectada!

iAl manejar las cintas de sierra se debe-
ran llevar siempre guantes adecuados!
Para retirar la cinta de sierra ésta se ha de
soltar girando el mango superior en el sent-
ido contrario al de las agujas del reloj.

El tensado de la nueva cinta de sierra se
lleva a cabo girande el mango superior en
el sentido de las agujas del reloj.
IMPORTANTE a la hora de colocar la
cinta de sierra:

+ Lleve el cojinete de contrapresion y el
rodillo guia a la posicién incial.
Compruebe que la cinta de sierra no
tiene ningun fallo antes de instalarla,
(roturas, dientes rotos). No utilice una
cinta de sierra defectuosa.

-

Al colocar la cinta de sierra sobre las rue-
das de cinta tenga en cuenta el sentido
de avance de la misma, los dientes han
de girar hacia abajo en relacion a la mesa
de la sierra.

La cinta de sierra se ha de instalar entre
los rodillos guia superior e inferior.

Tense levemente |a cinta de sierra insta-
lada.

Gire hasta el tope la rueda de cinta con
la mano en el sentido de las agujas del
reloj y lleve a cabo el tensado final
cuando la cinta avance uniformemente.
Las cintas de sierra anchas han de tens-
arse mas que las estrechas.

Si la cinta se tensa demasiado se puede
romper antes de tiempo.

Correccion de la linea de avance
de la cinta de sierra

Fig. "G"

iLa correccion de la linea de avance de
la cinta de sierra sélo se ha de llevar a
cabo con la maquina apagada y la clavija
desconectada!

La cinta de sierra ha de avanzar por

el centro de las ruedas de la cinta. ‘
Suelte la tuerca moleteada (1) con el
mango de la parte trasera.

Gire la rueda de cinta superior con la mano
en la direccion ’ de corte y gire al mismo
tiempo el mango hacia la derecha (+).
Asila cinta de sierra avanza con mas fuerza
hacia atras.

En el caso de un avance uniforme de la
cinta de sierra vuelva a apretar la tuerca
moleteada del mango.

A Lamina de serra
A escolha da lamina de serra correcta é
determinante para a poténcia de corte.
Tenha em atengdo a tabela na pagina 6 das
instrugdes de utilizagao.
Com laminas de serra estreitas poderdo ser
efectuados raios mais reduzidos que com
laminas de serra mais largas.
Assim, para as larguras de lamina
6/10/15/25 mm

o raio mais pequeno & de

25/ 40/75/ 185 mm.
Utilize unicamente laminas de serra bem
afiadas sem danos. As laminas de serra
danificadas aumentam os perigos de
acidente e reduzem o rendimento de tra-
balho.

Substituicao da lamina de serra

Fig. F”

A maquina é fornecida sempre com uma

lamina de serra padrao nova montada

(15 mm).

A substituicao da lamina de serra s6

devera ser efectuada com a ficha eléc-

trica tirada da tomada !

Durante o manuseio das laminas de

serra, use sempre luvas apropriadas !

Para ser removida, a lamina de serra € solta

rodando-se a pega superior no sentido

contrdrio ao dos ponteiros do reldgio.

O tensionar da nova lamina de serra & efec-

tuado com a pega superior rodando-a no

sentido dos ponteiros do relogio.

IMPORTANTE ! Durante a colocagao da

lamina de serra:

* Afaste o mancal de contrapressao e
os rolos de guia.

¢ Antes de posicionar a lamina de serra,
verifique-a em relac@o a danos (rasgos,
dentes quebrados). Nao utilize uma
lamina danificada.

Durante o posicionamento em cima das
rodas da lamina, tenha em atencéo o
sentido de rotagdo da lamina de serra.
Os dentes em rotagdo para baixo em
relagdo a bancada !

A lamina de serra tem de ser posicionada
entre os rolos de guia superior e inferior.
Tensione ligeiramente a lamina posicio-
nada.

Rode a roda manualmente no sentido
dos ponteiros do relégio e, com uma
marcha homogénea da [amina, regule a
tensao final.

As laminas de serra largas devem ser ten-
sionadas com mais forga que as estreitas.
Se a lamina ficar excessivamente tensio-
nada podera quebrar com mais facili-
dade.

Correcgao lateral - marcha da
lamina de serra

Fig. nG”

A correccdo lateral s6 deve ser efec-
tuada com a maquina parada e a ficha
eléctrica tirada da tomada !

A lamina de serra devera correr ao "
centro das rodas. Solte a porca serril-
hada (1) na parte de tras da pega.

Rode a roda da |amina superior manual-
mente no sentido § de corte e rode, em
simultaneo, a pega para a direita (+).
Durante este processo, a lamina de serra
desloca-se com mais forga para trés.
Quando houver uma marcha homogénea
da lamina, volte a apertar a porca serril-
hada na pega.
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A Sagband

Valet av ratt sagband &r avgérande fér
skarresultatet. Se tabellen pé sida 6 i
bruksanvisningen.

Med smé& smala s&gband kan mindre
radier skéras an med breda sagband.

Séledes uppgér for bandbredderna
6/10/15/25mm

den minsta radien till

25/40/75/185 mm
Anvand endast vassa, felfria sag-
band. Defekta sdgband dkar risken
for olycksfall och reducerar kvalite-
ten pé resultatet

Byte av sdgband

Fig. IIFII

Maskinen levereras med ett nytt,
monterat standardsagband (15 mm).

Byte av sagband far endast ske nar
natkontakten ar urdragen!

Anvand alltid 1ampliga handskar vid
hantering med sagband!

Vid byte av sdgbandet lossas det
genom att det dversta vredet vrids
moturs.

Det nya sagbandet spanns genom att
det dversta vredet vrids medurs.

VIKTIGT vid palaggning av sdgban-
det:

« Stall tillbaka mottryckslagret och
styrrullen.

Kontrollera att sigbandet inte &r ska-
dat (sprickor, avbrutna ténder) innan
det |aggs pa, anvand inte skadade
sdgband.

Observera sagbandets rotationsrikt-
ning vid palaggning pa bandhijulen.
Ténderna ska g4 nedat mot sagbor-
det!

Sagbandet ska l&ggas in mellan de
ovre och undre styrrullarna.
Det péalagda sagbandet spanns latt.

Vrid bandhjulet manuellt medurs och
utfdr den slutgiltiga spanningen
medan bandet gar jamnt.

Breda sagband ska spannas hardare
&n smala

For kraftig spanning kan leda till brott
pa sagbandet.

Sidojustering av sdgbandet

Fig IIGII

Sidojustering far endast utforas nar
maskinen star still och natkontakten
ar urdragen!

Sagbandet ska I6pa mitt pa band-
hjulen. Loss handmuttern pd vredet
pé bakssidan.

Vrid det 6vre bandhjulet manuellt i
skrriktningen ?och vrid samtidigt
vredet at higer (+).

Ségbandet forskjuts bakat.

Nir sdgbandet I6per jamnt dras hand-
muttern pa vredet ater fast.

A Sahantera

Leikkaussuoritus riippuu oikean teran
valinnasta. Katso kayttéohjeen tauluk-
koa sivulla 6.

Kapealla sahanteralla voidaan leikata
pienempid sateitd kuin levealla sahan-
teralla.
Néin ollen teranleveyksilla
6/10/15/25 mm
on pienin leikkaussade
25/40/75/185 mm
Ainoastaan hyvin teroitettuja moit-
teettomassa kunnossa olevia sahan-
teria saa kayttaa. Vahingoittuneet
sahanterat nostavat onnettomuus-
vaaraa ja heikentavat tyotehoa.

Sahanteran vaihto

Kuva "F"

Kone toimitetaan uudella, valmiiksi
asennetulla vakiosahanteralla (15
mm).

Sahanteraa saa vaihtaa ainoastaan
pistokkeen ollessa irti pistorasiasta!

Sahanterid késiteltdessa on kaytettava
tarkoitukseen soveltuvia tyokasineita!
Kun sahanterda poistetaan, se irroite-
taan kaantamalld ylintd kadensijaa
vasemmalle (vastapaivaan).

Uusi sahanterd asetetaan paikoilleen ja
kiristetaan kaantamalla ylinta kadensi-
jaa oikealle (my6tapaivaan).

HUOMIOI sahanteraa paikoilleen
asetettaessa:

* Aseta vastapainelaakeri ja syot-
torullat alkuasentoon.

Tarkista sahanterd mahdollisilta vir-
heiltd ennen asentamista (repedmat,
halkeumat, vahingoittuneet sahan-
hampaat). Vahingoittuneita sahante-
rid ei saa kayttaa.

Sahanterad terdpyoralle asennetta-
essa on sahanterdn kulkusuunta
huomioitava. Sahanhampaiden on
osoitettava alaspain!

Sahanterad asetetaan ylimman ja
alimman syéttorullan véliin,
Paikoilleen asetettu sahantera kiri-
stetdan kevyesti.

* Kaanna vannepyoraa kasin oikealle
(myGtapaivaan) ja suorita vanteen
kulkiessa tasaiseisti lopullinen kiri-
stys.

Leveat sahanterat on kiristettava tiu-
kemmalle kuin kapeat.

* Liian tiukka kiristys saattaa johtaa
ennenaikaiseen murtumiseen.

Sivun korjaus, sahanteran kulku

Kuva "G"

Sivua saa korjata ainoastaan silloin,
kun kone on seisahduksissa ja
pistoke on vedetty pistorasiastal

Sahanteran on kuljettava tarkalleen ‘
tera-pycrien keskelld. Léysaa koneer
takustapuolella olevan kasipyéran mut-
teri (1).

Pycrita terapyoraa kasin leikkaussun-
taan ¥ ja kdanna samalla kasikahva
oikealle (+).

Sahantera tyontyy taaksepdin.

Kun sahantera taas kulkee tasaisesti
kasikahvan mutteri kiristetaan jalleen.

A Sagband

Valg av riktig sagband er avgjerende
for hvor godt sagen skjeerer. Studer
tabellen pa side 6 i bruksanvisningen.

Med smale sagband kan det skjeres
skarpere kurver enn med brede sag-
band.
For eksempel er minste kurveradius for
bladbreddene 6/10/15/25 mm
pa

25/40/75/185 mm
Bruk bare skarpe, feilfrie sagband.
Defekte sagband oker ulykkesrisi-
koen og forringer snittkvaliteten.

Bytte av sagband

L "F"

Maskinen blir levert med et nytt,
standard sagband (15 mm) pamon-
tert.

Bytte av band mé bare skje med
stopselet trukket ut!

Ved handteringen av sagband ber det
alltid brukes egnete arbeidshansker!
For & ta av sagbandet, ma du lesne det
ved & dreie h&ndskruen pa toppen av
det overste hjulhuset mot klokka.
Strammingen av det nye sagbéndet fore-
tar du ved & dreie handskruen pa toppen
av det everste hjulhuset med klokka.
VIKTIG nar du legger pa sagbandet:

¢ Skyv unna stetterullene og styre-
rullene.

* Sjekk sagbandet for feil (knekk,
avbrukne tenner) fer du legger det
pé. Bruk aldri sagband det er feil pa.

Sjekk at omlepsretningen pé sag-
bandet blir riktig fer du legger det p&
bandhjulene. Tennene ma peke ned
mot sagbordet.

Sagbandet mé legges inn mellom hen-
holdsvis de avre og de nedre styrerullene.
Foreta en lett stramming av det
pasatte sagbandet.

Drei bandhjulet for hdnd med klokka
og foreta endelig stramming nér ban-
det loper jevnt.

Brede band krever hardere stram-
ming enn smale.

For kraftig stramming kan fere til for
tidlig bandbrudd.

Sidejustering av sagbandlepet

. "Gg"

Sidejusteringen ma bare utferes med
stillestdende maskin og stepselet
trukket ut!

Sagbéndet mé lepe pa midten av -"
bandhjulene. Losne den riflete mutte
ren (1) pa héndskruen pa baksiden.

Drei det evre bandhjulet for hand i
skjzereretningen, ¥ og drei samtidig
héndskruen mot hayre (+).

Sagbéndet trekker seg da mer mot
bakkanten av hjulet.

Nar sagbandet leper jevnt, ma du
stramme til igjen den riflete mutteren
pa handskruen.

A Béndsavklinge

Valget af den rigtige bandsavklinge er
afgerende for skeereydelsen. Se tabellen
side 6 i betjeningsvejledningen.

Med smalle bandsavklinger kan man
skeere mindre radier end med brede
bandsavklinger.
Séledes udger f.eks. for klingebredde
6/10/15/25 mm

den mindste radius

25/40/75/185 mm
Anvend kun godt skarpe, fejlfrie
bandsavklinger. Darlige bandsavklin-
ger oger risikoen for ulykker og redu-
cerer arbejdsydelsen.

Udskiftning af bandsavklinger
Fig. KFII

Maskinen leveres med et nyt, monte-
ret standard b&ndsavklinge (15 mm).

Bandsavklingen ma kun skiftes ud,
nér netstikket er trukket ud!

Nar der arbejdes med bandsavklingerne,
skal der altid bzeres dertil egnede handsker!
Nar bandsavklingen skal tages af, skal
det lasnes ved at dreje det overste
héndtag mod uret.

Den nye bandsavklinge strammes ved
at dreje det overste handtag med uret.

VIGTIGT ved iszetning af bandsa-

vklinge:

= Stil modtryksleje og feringsruller
tilbage.

* Kontrollér bandsavklingen for fejl,
inden det szettes pa (revner, brask-
kede teender). Mangelfulde bandsa-
vklinger m4 ikke anvendes.

* Ved paszatningen af bandsavklingen
pé bandhjulene skal bandsavklingens
rotations-retning overholdes. Tzen-
derne skal kere nedad mod savbor-
det!

* Bandsavklingen skal lz=gges ind mellem

de overste og de nederste faringsruller.

Den péasatte bandsavkiinge skal

strammes let.

Drej bandhjulet manuelt igennem med

uret og udfer den endeli-ge stram-

ning, mens bandet kerer jesvnt.

.

* Brede bindsavklinger skal strammes
mere end smalle.

* Strammes bandene for kraftigt, kan
det fremskynde brud pa bandsavklin-
gen.

Sidejustering af bandsavklingen

Fig. el
Sidejusteringen ma kun udferes,
mens maskinen star stille og net-
stikket er trukket ud!

Bandsavklingen skal kere midt pa "
bandhjulene. Losn fingermetrikken (1)
pa handgrebet pa bagsiden.

Drej det averste bandhjul manuelt i
skaereretningen 4 og drej samtidig
handgrebet mod hajre (+).
Béandsavklingen vil forskydes bagud.

Nar bandsavklingen kerer jeevnt skal
fingermetrikken pa handgrebet span-
des igen.
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Abb./Fig. ,H*

Abb./Fig. ,I*

Abb./Fig. ,J*

Cojinete de contrapresion

Fig. "H"

Antes de ajustar el cojinete de contra-
presion se tiene que comprobar que el
avance de la cinta de sierra es uni-
forme.

iEl ajuste sdlo se puede llevar a cabo
cuando la maquina esta apagada!

Los cojinetes de contrapresion toman la
presion de avance de la pieza.

Instale los cojinetes de contrapresion
encima y debajo de la mesa de sierra de
tal manera que sobresalga un poco por
la rueda de cinta. Al mismo tiempo gire la
rueda de cinta con la mano en direccion
ala sierra.

Los cojinetes de contrapresion se tienen
que mover durante el trabajo con la cinta
de sierra.

iCon cada cambio de la cinta de sierra
se tiene que volver a ajustar el coji-
nete de contrapresion!

Rodillos guia

Fig. IlIII

Antes de ajustar los rodillos guia se
tiene que comprobar que el avance de
la cinta de sierra es uniforme.

iEl ajuste sdlo se puede llevar a cabo
cuando la maquina esta apagada!

Los rodillos guia toman la presién lateral
de la pieza.

Volver a ajustar los rodillos guia, que hay
encima y debajo de la mesa de la sierra, al
ancho de la cinta de sierra. Como maximo
deben alcanzar una posicion cercana a la
base de los dientes de la cinta de sierra.
Instale los rodillos guia de tal manera
que sobresalgan levemente de la cinta
de sierra. Al mismo tiempo gire |a rueda
de la cinta con la mano en direccion a la
sierra.

Los rodillos guia tienen que avanzar
durante el trabajo con la cinta de sierra.
iLa cinta de sierra no debe encajarse!
iCon cada cambio de la cinta de sierra
vuelva a ajustar los rodillos guia!

Ajuste de la altura de corte

Fig. "J"

iEl ajuste solo se puede llevar a cabo
cuando la maquina esta apagada!

La altura de corte se puede graduar por
encima de la mesa de 0 a 300 mm.

La graduacién de la altura se llevaa
cabo de manera continua con la rueda
manual grande y se para con el autoaju-
ste en cualquier posicion. T
Para su propia seguridad instale durante
el trabajo la guia de la cinta de sierra lo
mas cerca posible a la pieza a tratar.

Mancal de contrapressao

Fig- !!H!l

Antes de proceder a regulagao do
mancal de contrapressao, verifique a

marcha homogénea da lamina de
serra.

A regulacdo tem de ser efectuada com
a maquina parada !

Os mancais de contrapressao eliminam a
pressao de avango da peca a trabalhar.

Regule os mancais por cima e por baixo
da bancada da serra, de modo a ficarem
ligeiramente encostados a lamina de
serra. Durante este processo, rode a
roda da lamina manualmente no sentido
de corte.

Os mancais de contrapressao tém de
rodar também durante o processo de
trabalho.

Apés cada substituicao da lamina de
serra, volte a regular o mancal de con-
trapressao.

Rolos de guia

Fig. "l

Antes de proceder a regulagao dos
rolos de guia, verifique a marcha
homogénea da lamina de serra.

A regulagao tem de ser efectuada com
amaquina parada !

Os rolos de guia eliminam a pressao
lateral da pega a trabalhar.

Regule os rolos de guia por cima e por
baixo da bancada para a respectiva lar-
gura da lamina de serra. Os rolos
poderao, no maximo, chegar até junto do
fundo dos dentes da lamina de serra.
Regule os rolos de guia de modo a fica-
rem ligeiramente encostados a lamina de
serra. Durante este processo, rode a
roda da lamina manualmente no sentido
de corte.

Os rolos de guia tém de rodar também
durante o processo de frabalho.

A lamina de serra nao pode prender !
Apés cada substituicao da lamina de
serra, volte a regular os rolos de guia.

Regulacao da altura de corte

Fig. I!J!!

A regulagdo tem de ser efectuada com
a maquina parada !

A altura de corte é regulavel acima da
mesa de 0 até 300 mm.

A regulagao da altura é efectuada gra-
dualmente com o volante grande e fica
parada em cada posigéo atraves do
aperto mecanico.

Para a sua seguranca, durante a activi-
dade de trabalho, posicione o guia da
lamina de serra 0 mais préximo possivel
da peca.
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Mottryckslager

Fig. "H"

Kontrollera att sagbandet [6per
jamnt fore installning av mottrycks-
lagret.

Instaliningen far endast utféras nar
maskinen ar avstangd!
Mottryckslagrena tar upp arbets-
styckets matningstryck.

Stall in det Gvre och undre mottrycksla-
gret sa att det ligger an |att mot ség-
bandet. Vrid samtidigt bandhjulet
manuellt i sdgriktningen.

Under drift maste mottryckslagren l6pa
med sdgbandet.

Efter varje byte av sagband ska
mottryckslagrena stéllas in pa nytt!

Styrrullar

Fig- IIIII

Kontrollera att sagbandet lper
jamnt fore installning av styrrullarna.

Instaliningen far endast utforas nar
maskinen ar avstangd!

Styrrullarna tar upp arbetsstyckets
sidotryck.

De 6vre och undre styrrullarna ska stal-
las in pa nytt fér varje ny sagbands-
bredd. De far maximalt na till sagbna-
dets tandbotten.

Stall in styrrullarna s att det ligger an
latt mot sdgbandet. Vrid samtidigt
bandhjulet manuellt i sagriktningen.

Under drift maste styrullarna lopa med
sagbandet

Sagbandet far inte klamma!

Efter varje byte av sdgband ska styr-
rullarna stallas in pa nytt

Skarhojdsinstalining

Fig. "J"

Skarhojdsinstillning far endast
utforas nar maskinen stér still!
Skarhojden 6ver bordet kan stéllas in
mellan 0 och 300 mm.
Hajdinstaliningen sker steglést med
vredet och fixeras i alla positioner
genom sjalvspanning.

Av sakerhetsskél ska sagbandsstyrnin-
gen alltid stéllas s& nara arbetsstycket
som majligt.

Vastapainelaakeri
Kuva "H"

Ennen kuin vastapainelaakeria saa-
detaan, on tarkistettava, etta sahan-
terdn kulku on tasainen.

Saato suoritetaan kun kone on sei-
sahduksissa!

Vastapainelaakeri vastaanottaa tyostet-
tavan kappaleen syottopaineen.
Péydan ala- ja ylapuolella sijaisevat
vastapainelaakerit sdadetaan niin, etta
ne nojaavat kevyesti sahauspoytaan.
Pyorita samalla terapyora kasin leikk-
aussuuntaan.

Sahanteraa kaytettdessa vastapaine-
laakerin on pydrittava.

Joka kerta kun sahanteria vaihde-
taan on vastapainelaakereita saadet-
tava uudestaan!

Syottorullat

Kuva "I"

Ennen kuin syottorullia saadetaan on
tarkistettava, ettd sahanteran kulku
on tasainen.

Saadon on tapahduttava koneen
olessa seisahduksissa!

Syottorullat vastaanottavat tyostet-
tavien kappaleiden painetta sivuilta.
Saada sahauspoydan padlla ja alla ole-
vat syéttorullat sahaterien levyden
mukaan. Syottorullat saavat ylettya
korkeintaan sahanteran hampaiden juu-
rien kohdalle.

S&ada syottorullat niin, ettd ne juuri ja
juuri koskettavat sahanterda. Pyorita
samalla terdpycréa kasin leikkaussuun-
taan.

Syottorullien on pydrittava sahanteraa
kéytettdessa.

Sahantera ei saa jumittua!
Syottorullat on sdadettava uudelleen
joka kerta kun sahanter3a vaihdetaan!

Leikkauskorkeuden sddtadminen
Kuva "J"

Saadon on tapahduttava koneen
olessa seisahduksissa!

Leikkauskorkeuttaa voi péydan ylapuo-
lella saata4 0 ja 300 mm:n vélille.

Portaaton korkeudensaato suoritetaan
isolla kasipyoralla ja se lukkiutuu kaik-
kiin asentoihin automaattisen kiristys-
mekanismin ansiosta.
Tyéturvallisuutenne vuoksi sahantera-
nohjauksen on oltava mahdollisimman
lahella tybstettdvaa kappaletta.

Stetterull
I“ X " H n

Fer du stiller inn stetterullene, ma du
ha sjekket sagbndlopet.

Innstillingen ma skje med stille-
stdende maskin.

Stetterullene fanger opp presset fra
paskyvet av arbeidsemnet.

Still inn stetterullene over og under
sagbordet s& de s4 vidt bererer sag-
béndet. Drei bandhjulet for hand i
skjeereretningen mens du gjer dette.

Stotterullene mé lope med sagbandet
ved sagingen.

Stetterullene mé innstilles pa nytt
etter hvert bytte av sagband!

Styreruller

“'. IIIII

For styrerullene stilles inn, ma det
kontrolleres at sagbandet laper
jevnt.

Innstillingen ma skje med stille-
stédende maskin!

Styrerullene fanger opp det presset
som arbeidsemnet forarsaker sideveis.
Styrerullene over og under sagbordet
ma hver gang innstilles pa nytt i forhold
1il den aktuelle bredden pa sagbandet.
Rullene ma i heyden g nesten fram til
bunnen av sagtennene.

Still inn styrerullene slik at de s vidt
bererer sagbandet. Drei bandhjulet for
hénd i skjeereretningen mens du gjer
dette.

Styrerullene ma lope med sagbandet
ved sagingen.

Sagbandet ma ikke bli klemt!
Styrerullene ma innstilles pa nytt
etter hvert bytte av sagband!

Innstilling av skjeerehoyden
. "J»

Innstillingen ma skje med stille-
stdende maskin!

Skjeerehoyden over bordet kan stilles
inn fra 0 til 300 mm.

Heydeinnstillingen foregér trinnlest
med den store hdndskruen og blir

stdende i enhver innstilt hoyde ved
hijelp av selvlasingen.

For din egen sikkerhet ber du alltid
stille inn sagbandstyringen s neer
arbeidsemnet som mulig.

Modtryksleje
Fig. "H"
Inden modtrykslejet indstilles, skal

det forst kontrolleres, at bandsavklin-
gen kerer jevnt.

Indstillingen skal foretages mens
maskinen stér stille!

Modtrykslejerne optager arbejdsemnets
fremferingstryk.

Indstil modtrykslejerne over og under
savbordet pa en s&dan méade, at de lig-
ger let an mod savbordet. Drej samtidig
band-hjulet manuelt i savretning.

Modtrykslejerne skal kere med under
arbejdet med bandsavklingen.

Hver gang b&ndsavklingerne skiftes
ud, skal modtrykslejerne ind-stilles
pany!

Feringsruller

Fig. "I"

Inden feringsrullerne indstilles, skal
det forst kontrolleres, at bandsavklin-
gen kerer jvnt.

Indstillingen skal foretages mens
maskinen stér stille!

Feringsrullerne optager arbejdsemner-
nes tryk fra siderne.

Indstil feringsrullerne over og under sav-
bordet til den pa-geeldende bandsa-
vklingebredde. De mé maks. na tzt hen
til bandsavklingens savbund.

Indstil feringsrullerne p4 en sdan
made, at de ligger let an mod bandsa-
vklingen. Drej samtidig bandhjulet
manuelt i savretning.

Feringsrullerne skal kere med under
arbejdet med b&ndsavklingen.
Bandsavklingen ma ikke klemme!
Hver gang bandsavklingen skiftes ud,
skal foringsrullerne indstilles pany!

Indstilling af skeerehejde

Fig- IIJ ]

Indstillingen skal foretages, mens
maskinen star stille!

Skazrehejden over bordet kan indstilles
mellemn 0 til 300 mm.
Hejdeindstillingen udferes trinlast med

det store handhjul og fikseres i alle posi-
tioner gennem selvspaending.

Af hensyn til Deres egen sikkerhed
under arbejdet skal bandsavklingeforin-
gen altid vaere s4 tt pa arbejdsemnet
som muligt.
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Abb./Fig. ,K*

Abb./Fig. ,L“
p

Mesa de sierra

Fig. IIKII

La mesa de sierra se ha instalado en la
fabrica.

El campo de giro continuo de la mesa de
sierra alcanza de +47° a - 15° od. 20°

El campo de giro grande posibilita cortes
al sesgo de 45°

{El ajuste sdlo se puede llevar a cabo
cuando la maquina esta parada!

Con el tornillo de ajuste (1) que hay
debajo de la mesa de sierra se puede
realizar un reajuste de la mesa en un
angulo de 90° en relacion a la cinta de
sierra, (Tomar como ayuda el angulo
de tope).

Ajuste de la mesa a mas 47°
= Suelte ambas palancas de sujecion

@

 Gire el mango (3) en el sentido de las
agujas del reloj.

» Vuelva a apretar los asideros de suje-
cion (2) en la posicion deseada a
escalas.

Ajuste de la mesa a menos 15° od. 20°
* Suelte ambas palancas de sujecion

(2).

 Gire el asidero (3) un cuarto de vuelta
hacia la derecha y retire el tornillo de
ajuste (1) del asidero esférico giran-
dolo hacia la izquierda.

» Gire el mango (3) en el sentido contra-
rio al de las agujas del reloj.

* \/uelva a apretar los asideros de suje-
cion (2) en la posicion deseada a
escalas.

Compruebe antes de comenzar a tra-

bajar los ajustes exactos de los angu-

los de la mesa con una pieza de pru-
eba.

Paralelismo de la cinta de sierra a
la mesa de sierra

Fig- llLIl

La existencia de un paralelismo exacto
es de especial importancia a la hora de

trabajar con |a plantilla de corte trans-
versal.

Compruebe el paralelismo con un carril
de tope y un angulo bajo.

Instale el carril de tope a la cinta de
sierra que avanza hacia arriba y hacia
abajo.

Instale el angulo bajo a lo largo del Carril
de tope y de la ranura longitudinal.

En el caso de que se produzcan desvia-
ciones, afloje los 8 tornillos de hexagono
interior de la sujecion de la mesa del
segmento de giro que hay debajo de la
mesa y vuelva a ajustar la mesa de sierra
como corresponde.

iVuelva a apretar los tornillos de hexa-
gono interno fuertemente!

Bancada

Flg. I’KI!

A bancada encontra-se regulada a partir
de fabrica.

0 ambito de oscilagio gradual da ban-
cada vai desde mais 47° até menos
15° od. 20°

0 ambito de oscilagdo grande permite
cortes em meia-esquadria de 45°.

A regulacao tem de ser efectuada com
amaquina parada!

Com o parafuso de ajuste (1) sob a ban-
cada podera ser efectuado um ajuste
posterior da bancada num angulo de 90°
para a lamina de serra. (Usar o esqua-
dro de encosto como auxilio !)

Regulacdo da mesa mais 47°

» Solte ambas as alavancas de aperto
().

* Rode a pega (3) no sentido dos pon-
teiros do relégio.

* \/olte a apertar as alavancas de aperto
(2) na posigao pretendida de acordo
com a escala.

Regulagao da mesa menos 15° od. 20°
* Solte ambas as alavancas de aperto

(2).

* Rode a pega (3) um quatro de volta
para a direita e afaste o parafuso de
ajuste (1) na pega esférica para a
esquerda

» Rode a pega (3) no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio

* Volte a apertar as alavancas de aperto
(2) na posigao pretendida de acordo
com a escala.

Antes de iniciar o trabalho, verifique
os ajustes correctos dos angulos da
bancada com uma pega de ensaio.

Paralelismo - Iamina de serra para
bancada

Fig. "L”

O paralelismo exacto é especialmente
importante em trabalhos com o aces-
sorio especial calibre para corte trans-
versal.

Com a régua de encosto e um esquadro
chato, verifique o paralelismo.

Encoste a régua de encosto a lamina de
serra, enquanto esta se movimenta para
baixo e para cima.

Encoste o esguadro chato a régua de
encosto e ao longo da ranhura longitudi-
nal.

Caso existam desvios, solte os 8 parafu-
sos de cabega sextavada do segmento
oscilante-fixagao da bancada, localiza-
dos por baixo da bancada, e regule a
bancada conforme necessario.

Volte a apertar os parafusos de
cabega sextavada com forga !
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Ségbord
Fi g‘ n KII
Sagbordet &r instéllt pa fabriken.

Sagbordets steglosa svangomrade gar
frén plus 47° till minus 15° od. 20°

Det stora svangomradet mojliggor 45°
geringssnitt

Instaliningen far endast utforas nar
maskinen star still!

Med hjélp av instalningsskruven (1)
under sagbordet kan bordet efterju-
steras i 90° vinkel mot s&gbordet.
(Anvand anslagsvinkelhaken som
hjalp)!

Bankjustering plus 47°
¢ Lossa de bada klamspakarna (2).

* Vrid vredet (3) medurs.

¢ Dra fast kidmspakarna (2) igen i 6ns-
kad position pa skalan.

Bankjustering minus 15° od. 20°
* Lossa de bada klamspakarna (2).

« Vrid vredet (3) ett kvarts varv &t
hoger vrid justeringsskruven (1) pa
kulhandtaget at vanster.

= \/rid handtaget (3) moturs.

¢ Dra fast klamspakarna (2) igen i 6ns-
kad position pa skalan.

Kontrollera vinkelinstéliningarna
med en provbit innan arbetet pabar-
jas.

Parallellitet mellan sdgband och
sagbord

Fig IIL!I

Exakt parallellitet &r speciellt viktig vid

arbeten med specialtillbehoret tvér-
snittstolk.

Kontrollera parallelliteten med anslags-
kenan och en vinkelhake

L&gg anslagsskenan mot det upp- och
nedatgdende sagbladet.

L&gg vinkelhaken mot anslagsskenan
och langsnoten.

Vid avvikelser lossa de 8 sexkantskru-
vama pa svangsegmentet-bankfastet
under banken och justera sdgbordet.

Dra fast sexkantskruvarna!

Poytataso
Kl.l\'a IIKII
Poytataso on saadetty tehtaalla.

Sahauspdytdd voidaan kallistaa porata-
attomasti plus (+) 47° ja miinus (-)

15° od. 20° valila.

Monet vaihtoehdot kdantaa ja kallistaa
poyta mahdollistavat 45° kulmaleikkau-
ksia.

Saadon on tapahduttava koneen
olessa seisahduksissa!
SahauspOydan alla olevalla saatoruu-
villa (1) voidaan sucrittaa pdydén jal-
kisaato suorakulmaisesti (90°) sahan-
teraan nahden. (Kayta vastekulma
avuksi)!

Poytatason saato plus (+) 47°
* Loysaa molemmat vipuvarret (2).

¢ Kaanna kadensija (3) oikealle
(my6tépaivaan).

+ Kirista vipuvarret (2) uudestaan toi-
vottuun asentoon asteikon mukaan.

Sagbord
. "K"
Sagbordet er innstilt pa fabrikken.

Den trinnlese innstillingen av sagbordet
gér fra pluss 47° til minus 20°.

Det store innstillingsomradet muliggjer
gjeeringssnitt p& 45°.

Innstillingen ma forega med stille-
staende maskin!

Med innstillingsskruen (1) under sag-
bordet kan det foretas en etterjustering
av bordet til neyaktig 90° i forhold til
sagbéndet. (Ta en vinkel til hjelp!)

Bordinnstilling pluss 47°
¢ | gsne de to klemhendlene (2).

* Drei handtaket (3) med klokka.

* Trekk til igien klemhendlene (2) i den
onskete posisjonen pa skalaen.

Poytatason saato miinus (-] 15° od. 20°Bordinnstilling minus 20°

* Ldysda molemmat vipuvarret (2).

» Kaanna kadensija (3) kolme nelja-
sosa (3/4) kaannosta oikealle ja
k&anna pyoredn kahvan tarkistusru-
uvi (1) vasemmalle (vastapaivain).

* Kaianna kadensija (3) vasemmalle
(vastapdivaan).

 Kirista vipuvarret (2) uudestaan toi-
vottuun asentoon asteikon mukaan.

Tarkista poydan tarkat kulmasaadot
koekappaleella, ennen tyoskentelyn
aloittamista.

Sahantera ja sahauspoydan
yhdensuuntaisuus

Kuva "L"

Tarkka yhdensuuntaisuus on tarked,
varsinkin kun tyoskennelldén erikois-
lisévarusteella poikittaussahauskeskio.

Tarkista yhdensuuntaisuus vastekis-
kolla ja kulmaraudalla.

Aseta vastekisko pystysuorasti (ylos-
alas) liikkuvaa sahanteraa vastaan.

Aseta kulmarauta vastekiskoa kuten
myds pitkittéista uraa vastaan.

Mikali poikeamia esiintyy, l1dysada pdy-
dén alla olevan kaantésegmentin-poy-
dénkiinnityksen kuusiokulmaruuvit
{kahdeksan kappaletta), sdad4 tdman
jélkeen sahauspdytaa uudelleen.

Kirista ruuvit huolellisesti!

* Losne de to klemhendlene (2).

 Drei handtaket (3) en kvart omdrei-
ning mot heyre og sving vekk juste-
ringsskruen (1) pa kulehndtaket mot
venstre.

« Drei handtaket (3) mot klokka.

* Trekk til igjen klemhendlene (2) i den
onskete posisjonen pa skalaen.

Sjekk pa et preveemne at vinkelinn-
stillingen av bordet er riktig fer du
tar fatt pa arbeidet.

Parallelliteten mellom sagband
og sagbord

“L IILII

Nayaktig parallellitet er spesielt viktig

ved arbeid med tilleggsutstyret kapp-
einnretningen.

Sjekk parallelliteten med anleggsskin-
nen og en vinke som ligger flatt.

Plasser anleggsskinnen mot sagbandet
mens du ferer det ned og opp.

Legg vinkelen mot anleggsskinnen og
langs den langsgdende noten.

Forekommer det awvik, mé du lesne de
8 sekskantskruene i festet for vippeinn-
retningen under bordet og etterjustere
sagbordet tilsvarende.

Trekk sekskantskruene hardt til
igjen!

Savbord

Flgu IlKIl

Savbordet er blevet indstillet pa fabrik-
ken.

Savbordets trinlese vippeomrade gar fra
plus 47° til minus 20°.

Det store vippeomrade giver mulighed
for 45° smigskeer-ing.

Indstillingen skal foretages, mens
maskinen star stille!

Med stilleskruen (1) under savbordet
kan der foretages en efterjustering af
bordet i en 90° vinkel i forhold til band-
savklingen. (Brug anslagsvinklen som
hjzlp)!

Bordjustering plus 47°
* Losn de to klemarme (2).

= Drej handgrebet (3) med uret.

* Speend klemgrebene (2) igen i den
enskede postion p4 skalaen.

Bordjustering minus 20°
* Losn de to klemarme (2).

 Drej handgrebet (3) en kvart omdrej-
ning mod hejre og drej justerings-
skruen (1) pa kuglegrebet mod ven-
stre.

» Drej handgrebet (3) mod uret.

* Speend klemgrebene (2) igen i den
enskede postion pa skalaen.

Kontrollér bordets nejagtige vinke-
lindstillinger med et preve-emne,
inden arbejdet pabegyndes.

Parallellitet mellem bandsa-
vklinge og savbord

Fig IILII

Den nejagtige parallellitet er iseer vigtig,
nér der arbejdes med specialtilbeheret
tveerskeereanslag.

Kontroliér parallelliteten med anslags-
skinnen og en fladvinkel.

Lzeg anslagsskinnen mod den op og
ned roterende bandsavklinge.

Leeg fladvinklen an mod anslagsskinnen
og langs lzengdenoten.

Ved afvigelser, lasn de 8 maskinskruer
for vippesegment-bord-fastgerelsen
under bordet og justér savbordet.

Spaend maskinskruerne godt fast
igen!
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A Indicaciones de trabajo

Las siguientes recomendaciones son
ejemplos del uso seguro de sierras de
cinta.

Las siguientes formas de trabajo seguro
deben observarse como un suplemento
para la seguridad. Sin embargo, no se
pueden aplicar a todos los casos de
manera eficaz y completa. No pueden
abarcar todas las situaciones peligrosas
posibles y se deben interpretar con cui-
dado.

* En el caso de realizar trabajos en
habitaciones cerradas conecte la
maquina a un aspirador.

Para los trabajos en el campo de la
industria se ha de utilizar un aspirador
que cumpla las directrices industriales.

Tense la cinta de sierra cuando la
magquina esté parada, como por ejem-
plo cuando se finaliza el trabajo.
Proporcione informacion del tensado
de la cinta de sierra para el siguiente
usuario de la maquina.

Apile las cintas de sierra gue no se
hayan utilizado (véase pag. 6) y guar-
delas en un lugar seguro y seco. Com-
pruebe antes de utilizarlas que no pre-
sentan defectos (dientes, roturas). iNo
utilice cintas de sierra defectuosas!

Al manejar las cintas de sierra lleve
guantes de frabajo adecuados.

¢ Antes de comenzar a trabajar tienen
que estar montados todos los disposi-
tivos de seguridad y proteccion en la
maquina.

No limpie nunca la cinta de sierra o la
guia de la cinta de sierra manualmente
con un cepillo o raspador cuando la
cinta esta en movimiento.

Las cintas de sierra que tengan resina
menoscaban la seguridad en el trabajo
y tienen que limpiarse regularmente.

Para su propia seguridad lleve gafas
de protectoras y una proteccion para
los cidos.

Si tiene el pelo largo lleve una rede-
cilla.

Si lleva mangas anchas las debera
subir por encima del codo.

Durante el frabajo coleque la guia de
la cinta de la sierra siempre lo mas
cerca posible de la pieza.

Procure que tanto en el lugar de tra-
bajo como en los alrededores haya
suficiente luz.

Para los cortes rectilineos utilice siem-
pre el tope longitudinal para evitar que
la pieza a elaborar se vuelque o se res-
bale.

Para trabajar con piezas pequefas con
avance manual utilice el palo corre-
dizo.

Para los cortes oblicuos ponga la
mesa en la posicion correspondiente y
deslice la pieza a elaborar a lo largo
del tope longitudinal.

Para cortar ensambladuras a diente y
tapones en cola de milano o para
cortar cantos, lleve la mesa a la posi-
cién menos o la posicion mas respec-
tivamente.

Ll

A Instrucoes de trabalho:

As seguintes recomendacdes sdo
exemplos para uma utilizacao segura
de serras sem-fim.

Os processos de trabalho seguros apre-
sentados em seguida sdo considerados
um contributo para a seguranga, mas
poderao nao ser adequados para todos
os trabalhos a realizar, nem serem com-
pletos ou serem aplicaveis na sua totali-
dade. Os processos ndo podem abran-
ger todas as situagdes perigosas e
devem ser interpretados com cuidado.

¢ Durante a realizagZo de trabalhos em
espacos fechados, ligue um disposi-
tivo de aspiragdo a maquina.
Para trabalhos no ambito industrial,
tera de ser utilizado um aspirador que
corresponda as normas industriais.

Quando a maquina se encontra fora
de servigo, p.ex. fim do trabalho, eli-
mine a tensdo existente na lamina de
serra.

Cologue um aviso para que o proximo
operador tensione a lamina de serra.

As laminas de serra ndo utilizadas,
devem ser enroladas (consulte a
pagina 6) e guardadas num local seco.
Antes de utilizar uma lamina de serra,
verifique se possui algumas falhas
(dentes, rasgos). As laminas de serra
danificadas nao devem ser utilizadas !

Durante o manuseio de laminas de
serra, use luvas adequadas.

Antes do trabalho ser iniciado, tém de
estar montados na maquina todos os
dispositivos de protecgao e segu-
ranga.

Nunca limpe a lamina de serra ou ©
guia da lamina com uma escava ou
raspador seguros na mao enquanto a
lamina de serra esta em movimento.
As laminas de serra com excesso de
resina poem em causa a seguranga no
trabalho e tém de ser limpas com
regularidade.

Para a sua seguranca pessoal, use
oculos protectores e protectores para
os ouvidos durante a actividade de
trabalho.

Pessoas com cabelo comprido devem
usar uma rede para o cabelo.

As mangas soltas devem ser enrola-
das até acima dos cotovelos.

Durante o trabalho, mantenha o guia
da lamina o mais proximo possivel da
peca a trabalhar.

Na area de trabalho e espago circun-
dante deve haver iluminagdo sufi-
ciente.

Para os corte direitos, use sempre 0
encosto longitudinal, para impedir a
queda ou fuga da peca.

Para trabalhar pecas estreitas com
avanco manual, use a barra des-
lizante.

Para cortes obliquos, cologue a ban-
cada na respectiva posi¢éo e conduza
a peca ao longo do encosto longitudi-
nal.

Para o corte de ensambladuras e ent-
alhes com forma de cauda de ando-
rinha ou de cunhas, cologue a ban-
cada na posicao mais (+) ou menos (-},
respectivamente.

-
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A Arbetsinformation:

Foljande rekommendationer ar
exempel pa saker anvandning av
bandségar.

Nedanstdende sakra arbetsmetoder
anses vara bidragande till sakerheten,
men &r inte vid alla tilifallen tillampliga
fullstandiga eller omfattande. De kan
inte omfatta alla méjliga, farliga situa-
tioner och ska tolkas noggrant.

= Vid arbete i slutna lokaler ska maski-
nen anslutas till en utsugsanord-
ning.
Vid yrkesmassigt arbete ska en
utsugsanlaggning anvandas, som
uppfyller yrkesinspektionens krav.

Nar maskinen inte ar i drift , t ex efter
arbetstid, ska sagbandet lossas.

Forse maskinen med information till
nasta anvéndare att spanna sagban-
det.

Ségband som inte anvands ska vikas
ihop (se sida 6) och férvaras péa ett
torrt och sékert stélle. Kontrollera att
det inte férekommer skador (tander,
sprickor) innan sagbanden tas i bruk.
Anvand inte skadade sagband!

Anvéand lampliga handskarvid hante-
ring av sagband.

Innan maskinen tas i drift maste
samtliga skydds- och sékerhetsan-
ordningar vara sakert monterade pa
maskinen.

Rengér aldrig sdgbandet genom att
halla en borste eller skrapa mot ett
lépande sagband.

Séagband igensatta med kada ar en
sékerhetsrisk och maste rengdras
regelbundet.

Anvand personlig skyddsutrustning
som skyddsglaségon och hérsels-
kydd.

Anvand harnat vid l&ngt har.

Kavla upp l6sa drmar till armbégarna.

Under arbetet ska sagbandstyrnin-
gen alltid hallas s& néra arbets-
stycket som majligt.

Se till att det rader goda ljusforhal-
landen i arbetsomradet och omgi-
vande omréden.

Anvénd alltid langdsanslaget for raka
snitt for att forhindra att arbets-
stycket tippar eller glider undan.

Anvand skjutstocken vid bearbet-
ning av handmatade smala arbets-
stycken.

For snedsnitt stélls sagbordet i rétt
position och arbetsstycket fors
utmed langdanslaget.

For skérning av svalstjartformade
sinkar och tappar eller kilar tippas
banken i plus respektive minusposi-
tion.

A Tyoohjeet:

Seuraavat kehoitukset antavat esi-
merkkeja vannesahan turvallisesta
kaytosta.

Allamainitut turvalliset tydtavat tulee
pitdd hyodyllisind toimenpiteina turvalli-
suudelle, mutta eivat taysin pade kai-
kissa tilanteissa. Ohjeet eivat kasita
kaikkia, mahdollisesti vaarallisia tilan-
teita ja ne taytyy arvioida huolella.

* Kone on kiinnitettava imulaittei-
stoon kun sitd kaytetaan suljetussa
tilassa.

Kéytettdessé konetta ammatin har-
joittamiseen, on kaytettava imuria,
joka vastaa elinkeinolain mukaisia
maarayksia.

Kun kone ei ole kdytdssd, esimerkiksi
tyéajan loputtua, sahanterda on loy-
sattéva.

Laita viesti, koskien sahanteran Kiri-
stystd, koneen seuraavalle kayt-
tajalle.

Sahanterat, jotka eivat ole kaytossa,
séilytetaan turvallisessa ja kuivassa
paikassa (katso sivu 6). Tarkista
sahantera virheilta ja vahingoilta
{hampaiden kunto, repeytymat)
ennen kayttodottoa. Virheellisia
sahanterid ei saa kayttaal
Sahanterid kasiteltdessa on kaytet-
tava tarkoitukseen soveltuvia tycka-
sineita.

Ennen tydskentelyn aloittamista on
huolehdittava siitd, ettd kaikkia tur-
vallisuus- ja suojalaitteita on asen-
nettu koneeseen.

Ala koskaan puhdista sahanteraa tai
sahanteransyottoa harjalla tai ravalla
sahanteran pyoriessa.

Sahanteran hartsikerrostumat haitta-
vat tybturvallisuutta ja ne tulee poi-
staa sdanndllisesti.

Kayta tyoskennellessa henkilkohtai-
sina suojina suojalaseja ja korvasuo-
juksia. Pitkat hiukset peitetaan esi-
merkiksi hiusverkon alle.

Pitkat hihat kaannetaan kyynarpai-
den ylapuolelle.

Tydskentelyn aikana sahanterénoh-
jausta on pidettava mahdollisimman
lahella tycstettavaa kappaletta.

Huolehdi riittavasta valoituksesta
koneen tybaluella seka sen ldhet-
tyvyydessé.

Kéyta aina halkaisuohjainta suoriin
leikkauksiin, jotta tyostettava kap-
pale ei paase keikahdatamaan tai
luiskahtamaan.

Kayta syottosauvaa kapeita kappa-
leita tydstettaessa ja késin syotet-
taessa.

Sahauspdyta on asennettava oikeeseen
asentoon viistoja leikkauksia leikattaes-
sa ja tybstettava kappale on sybtettdva
halkaisuchjaimen avulla.

Erilaisten tappien ja hampaiden seka
kiilojen leikkaamiseen on
sahauspdyta kdénnettava sopivaan
plus- tai miinusasentoon.

A Arbeidsanvisninger:

De felgende anbefalingene er
eksempler pa sikker bruk av bindsa-
ger.

De folgende trygge arbeidsmetodene
ma betraktes som bidrag til sikkerhe-
ten, men kan sjelden benyttes fullsten-
dig eller slik at de omfatter enhver bruk.
De kan ikke behandle alle mulige farlige
tilstander og ma forklares grundig.

 Ved arbeider i lukkete rom, ma mas-
kinen koples til et avsugsanlegg.

Ved arbeid i yrkesmessig sammen-
heng, ma det brukes en sponsuger
som oppfyller kravene til yrkesbruk.

-

Slakk pa bandspenningen nar maski-
nen ikke er i drift, for eksempel etter
arbeidsslutt.

Fest en paminning pa maskinen om
at den neste brukeren méa stramme
sagbandet igjen.

Oppbevar ubrukte sagband sam-
menrullet (se side 6) og sikkert pa et
tort sted. Sjekk for feil (tenner,
knekk). Bruk aldri defekte sagband!

Bruk egnete hansker nar du handte-
rer sagband.

Fer arbeidet pabegynnes, ma samt-
lige beskyttelses- og sikkerhetsinnr-
etninger veere solid montert pa mas-
kinen.

Rens aldri sagbandet eller bandferin-
gen med en héndholdt borste eller
skrape mens sagbandet laper.

Sagbénd med harpiksavleiringer er
en fare for arbeidssikkerheten og ma
renses regelmessig.

For din personlige beskyttelse ber du
alltid bruke vernebriller og hersels-
vern ved arbeidet.

Bruk h&mett hvis du har langt har.

Brett opp lestsittende ermer til over
albuene.

Still sagbandstyringen sa nzer
arbeidsemnet som mulig nér du
sager.

Serg for tilstrekkelig belysning i
arbeidsomrédet og rundt maskinen.

Bruk alltid parallellanlegget for rette
snitt for & hindre at arbeidsemnet
kan vippe eller skli vekk.

Bruk paskyver ved bearbeiding av
smale arbeidsemner som du mater
fram for hand.

Til skrésnitt ma du stille inn sagbor-
det i den tilsvarende vinkelen og fere
emnet langs parallellanlegget.

For & sage svalehaleformete sinker
og tapper eller kiler, ber du stille sag-
bordet i pluss- eller minusstilling.

A Arbejdshenvisninger:

Felgende anbefalinger er eksempler
pa en sikker brug af bandsa-ve.

Nedenstiende sikre arbejdsmader skal
ses som bidrag til sikker-heden, men
kan ikke i alle tilfelde anvendes pas-
sende, fuldstee-ndigt eller omfattende.
De kan ikke omhandle alle mulige, far-
lige situationer og skal vurderes omhyg-
geligt.

= Ved arbejde i lukkede rum skal maski-
nen sluttes til et udsugningsanlag.

Ved erhvervsmaessige arbejder skal
der anvendes en udsuger, som opfyl-
der de erhvervsmaessige forskrifter.

Hvis maskinen ikke er i brug, f.eks.
efter arbejdstids opher, skal De losne
béndsavklingen.

Lzeg en besked til den nzeste bruger
af maskinen vedrerende stramning af
bandsavklingen.

Béndsavklinger, der ikke bruges, skal
opbevares lagt sammen (se side 6) og
sikkert pa et tert sted. Kontrollér
béndsavklingen for fejl inden brug
{teender, revner). Bandsavklinger, der
er behzftet med fejl, ma ikke bruges!

Brug egnede handsker under arbejdet
med bandsavklingerne.

Inden arbejdet pabegyndes, skal
samtlige beskyltelses- og sikkerheds-
anordninger veere sikkert monteret pa
maskinen.

Renger aldrig bandsavklingen eller
bandsavklingeferingen med en hand-
holdt berste eller skraber, mens
béndsavklingen kerer.
Harpiksbelzegninger pa bandsavklin-
gen er en trussel mod arbejds-sikker-
heden og skal fjernes regelmeessigt.

Brug beskyttelsesbriller og harevasm
under arbejdet af hensyn til deres per-
sonlige beskyttelse.

Beer hdmet ved langt hér.

Rul lostsidderne zrmer op til over
albuen.

Under arbejdet skal bandsavklinge-
foringen altid holdes s teet pa arbejd-
semnet som muligt.

» Sorg for gode belysningsforhold i
maskinens arbejds- og omgivelse-
somrade.

Brug altid lzengdeanslaget til lige snit
for at undgé, at arbejdemnet vipper
eller glider vaek.

Brug skubbestokken til bearbejdnin-
gen af smalle arbejdsemner med
manuel fremfering.

Til skra snit skal savbordet szettes i
den rigtige position og arbejdsemnet
skal fares ved hjeelp af lzzngdeansla-
get.

Til skeering af svalehaleformede sin-
ker og tapper eller af kiler skal sav-
bordet vippes i den passende plus-
og minusposition.
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Tenga en cuenta que guia la pieza de
manera correcta.

En el caso de realizar cortes en forma
de arco o formas irregulares deslice la
pieza de manera uniforme agarrandola
con ambas manos y los dedos cerra-
dos. Agarre la pieza por la parte ale-
jada de la zona de corte.

Utilice una plantilla auxiliar para rea-
lizar repetidas veces cortes con for-
mas irregulares o en arco.

En el caso de cortar madera en forma
cilindrica, asegure la pieza para que no
salga rodando.

Para garantizar un trabajo seguro a la
hora de realizar cortes transversales
utilice la plantilla de corte transver-
sal.

Para garantizar un trabajo seguro ala

hora de cortar placas redondas utilice
el dispositivo de corte circular.

Conexion eléctrica

El motor eléctrico instalado esta

conectado de manera que esta
listo para el funcionamiento. La conexion
corresponde a las directrices VDE y
DIN.

La toma de corriente que proporcione
el cliente asi como los alargadores uti-
lizados, deben cumplir dichas directri-
ces.

El motor eléctrico esta disenado para
el tipo de funcionamiento S 1.

Interrupor ON - OFF

El interruptor esta situado a la izquierda
a altura de alcance para que se pueda
accionar rapidamente.

VERDE = ON (1)
ROJO = OFF (2)

Cables de conexion eléc-
trica defectuosos

El aislamiento de los cables de conexion
eléctrica sufren a menudo darios

Las causas pueden ser:

» Zonas de presion si los cables se han
conducido a través de la ranura de una
puerta o una ventana.

Dobleces debido a una sujecion o
conduccién inadecuada de los cables .
de conexion.

e Zonas con roturas debido a que se
haya pasado por encima del cable con
un vehiculo.

Darios en el aislamiento debido a que
se ha tirado del cable para sacar la
clavija de la caja de enchufe.

Roturas debido a que el aislamiento es
demasiado antiguo.

Tales cables de conexion eléctrica
defectuosos no deben emplearse y
pueden causar, debido al dafio del ais-
lamiento un peligro de muerte.

-

-

Assegure uma condugao segura da
pega.

Nos cortes arqueados e irregulares,
desloque a pega com ambas as maos
e dedos fechados de modo homoge-
neo. Segure a pega pela area prote-
gida.

Para a execugao repetida de cortes
em forma de arco ou de formas irregu-
lares, use um molde auxiliar.

Durante o corte de madeiras redon-
das, fixe a peca para esta nao fugir.

De modo a garantir um trabalho
seguro durante os cortes transversais,
utilize o acessorio especial calibre
para corte transversal.

* De modo a garantir um trabalho
seguro durante o corte de placas
redondas, utilize o acessorio especial
dispositivo de corte circular.

Ligacdo eléctrica

O motor eléctrico instalado encon-

tra-se pronto a funcionar. As suas
ligagdes correspondem as determi-
nagoes VDE e DIN aplicaveis.

A ligagao eléctrica a efectuar pelo cli-
ente, assim como o cabo de prolonga-
mento utilizado, deverdo corresponder
a estas normas.

O motor eléctrico foi concebido para o
modo de operagao S 1.

Interruptor LIGAR - DESLIGAR

O interruptor encontra-se no lado
esquerdo da maquina de facil acesso em
caso de perigo.

VERDE = LIGADO (1)
VERMELHO = DESLIGADO (2)

A Cabos eléctricos danifica-
dos

Em cabos eléctrico ocorrem muitas

vezes danos no isolamento.

As causas sdo:

* Pontos de presséo quando os cabos
eléctricos passam por gretas de jane-
las ou portas.

Pontos de dobragem devido a fixagao
ou passagem inadequada dos cabos
eléctricos.

Locais de corte devido a passagem
por cima do cabo eléctrico.

+ Danos no isolamento resultantes do
arrancar da ficha da tomada eléctrica.

Rasgos devido ao envelhecimento do
isolamento.

Cabos eléctricos neste estado nao
devem ser usados e constituem um
perigo para a vida devido aos danos
no isolamento.
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Se till att arbetsstycket l6per sékert.

Vid cirkelformade eller oregelbundna
snitt ska arbetsstycket skjutas framét
med bada hander och ihopliggande
fingrar. H&ll med handerna i arbets-
styckets sdkra delar.

.

Anvand en mall for upprepade cirkel-
formade, oregelbundna snitt.

-

Vid skérning av runt virke ska arbets-
stycket sakras mot vridning.

For sékert arbete vid tvdrsnitt ska
specialtillbendret tvarsnittstolk
anvéandas.

For sakert arbete skarning av runda
skivor ska specialtillbehéret cirkels-
karanordning anvéndas.

Elanslutning

Den installerede elmotorn ar

driftfardig. Anslutningen motsva-
rar géllande VDE- och DIN-bestam-
melser.

Kundens natanslutning samt for-
langningskablar miste motsvara
dessa foreskrifter.

Elmotorn ar utférd for drifttyp S 1.

Strémbrytare TILL - FRAN

Strombrytaren ar lattatkomligt placerad
pa maskinens vanstra sida och kan
snabbt nas vid fara.

GRONT =TILL (1)

ROTT = FRAN (2)

A Skadade elanslutnings-
kablar

P4 elektriska anslutningskablar uppstar
ofta isoleringsskador.

Orsakerna &r:

* Notningsskador, nar anslutningska-
blarna leds genom fonster eller dorr-
spalter.

+ Brytskador genom felaktig fastsatt-
ning eller dragning av anslutningska-
beln.

* Skérskador pa genom att kabeln har
blivit dverkadrd.

* |soleringsskador genom att kabeln
har ryckts ur vaggkontakten.

* Sprickor pa grund av att kabeln har
4ldrats.

Sidana skadade elektriska anslut-

ningsledningar far inte anvandas och

ar pa grund av skadorna i isoleringen

livsfarliga.

Huolehdi kappaleen turvallisesta
sybtosta.

Pycreita sekd epdsaannollisia leik-
kauksia leikattaessa on tyostettavaa
kappaletta syotettava molemmin
késin kootuin sormin. Huolehdi kap-
paleen turvallisesta syGtosta.

» Kayta sablonia (mallia) kun leikkaat
toistuvia pyéreitd ja epasadnndollisia
leikkauksia.

* Pydredd puutavaraa tydstettdessa on

huolehdittava siita, etta kappale ei

paase pyorimaan,

Lapileikkauksia leikattaessa on

kaytettava erikoislisdosaa poikittaus-

sahauskeskid.

Pydreita levyja leikattaessa on tyé-
turvallisuudeen takia kaytettdva eri-
koislisdosaa ympyréansahauskeskio.

Sahkaliittyma

Asennettu shkdmoottori on
kayttovalmis. Liittymd on Saksan
VDE- og DIN-maaraysten mukainen.

Asiakkaan verkkoliittyman ja jatko-
johtojen on oltava asiaankuuluvien
maardysten mukaisia.

Sahkomoottori on tarkoitettu S 1
kayttotavalle.

Virtakatkaisija POIS - PAALLA

Katkaisija on sijoitettu koneen vasem-
malle puolelle ja on nain ollen mahdolli-
sissa vaaratilanteissa helppo 16ytaa.
VIHREA = PAALLA (1)

PUNAINEN = POIS (2)

Vahingoittuneet sahkoli-
itantajohdot
Sahkojohdoissa esiintyy usein eristys-
vahinkoja.
Mahdollisia syita ovat:

» Puristukset, mikali johdot kulkevat
ikkunoiden tai ovien valista.

* Vaantyminen, joka johtuu johdon vir-
heellisesta kiinnityksesta tai sen vir-
heellisestd kulusta.

* Murtumat, jotka johtuvat johdon
paélta ajamisesta.

* Eristysvahingot, jotka aiheutuvat kun
pistoke irrotetaan pistorasiasta joh-
dosta vetamalla.

* Eristyksen vanhemenisesta aiheutu-
vat repeytymat.

Vahingoittuneita sahkdliitantadjohtoja

ei saa kayttaa. Ne voivat eristysva-

hinkojensa takia olla hengenvaaral-
lisa.

Serg for sikker fering av arbeidsem-
net.

Ved saging av buesnitt og uregel-
messige snitt ma emnet fores med
begge hendene og med samlete
(ikke sprikende) fingre. Hold emnet
med hendene i et trygt omrade pa
sagen.

Bruk en hjelpemal nér du utferer
buete eller uregelmessige snitt som
et seriearbeid.

» \ed saging av runde emner mé disse
sikres mot 4 rotere.

* Bruk tverrsnittsanlegget (tilleggs-
utstyr) for & kunne utfere tverrsnitt pa
en sikker mate.

Bruk sirkelskjzeringsanlegget (til-
leggsutstyr) for & kunne sage sirkel-
runde emner pa en sikker mate.

Elektrisk tilkopling

Den elektromotoren som er

installert, er koplet og klar til
bruk. Koplingen er i samsvar med gjel-
dende VDE- og DIN-bestemmelser.

Nettilkoplingen hos kunden og de
skjoteledningene som brukes, ma
ogsé vaere i overensstemmelse med
disse bestemmelsene.

Elektromotoren er konstruert for

driftstype S 1.

Bryter PA - AV

Bryteren er plassert lett tilgjengelig fil
venstre pa maskinen, s det er raskt &
né den i farlige situasjoner.

GRONN = PA (1)
R@D = AV (2)

Skadete elektriske led-
ninger
Det oppstér ofte skader pa isolasjonen
pé elektriske ledninger.
Arsaker er:

¢ klemskader der ledningen blir fert
gjennom vinduer eller derspalter.

knekkskader forarsaket av at lednin-
gen er uriktig opphengt eller struk-
ket.

kuttskader ved at ledningen er blitt
kjert over.

isolasjonsskader ved at stopselet er
trukket ut av kontakten etter lednin-
gen.

sprekker pa grunn av at isolasjonen
er gammel.

Ledninger med slike skader ma ikke

brukes da de pa grunn av isolasjons-
skadene er livsfarlige.

Serg for at arbejdsemnet feres sik-
kert.

Ved cirkelformede og uregelmaessige
snit i arbejdsemnet skal fremferingen

udferes med begge hander og sam-

lede fingre. Hold fast med hasnderne i
det sikre omréde pa arbejdsemnet.

Brug en hjeelpeskabelon ved genta-
gne cirkelformede og uregelmaessige
snit.

Ved skeering af rundtemmer skal

arbejdsemnet sikres mod at dreje
med rundt.

For at kunne arbejde sikkert ved tveer-
snit, skal De bruge specialtilbeharet
tveerskeereanslag.

For at kunne arbejde sikkert ved
skeering af runde plader, skal De
bruge specialtilbeheret cirkels-

kzereanordning.

El-tilslutning

* Den installerede el-motor er tils-
luttet og klar til brug. Tilslutningen
opfylder de geeldende VDE- og DIN-
bestemmelser.

Nettilslutningen hos kunden samt den
anvendte forlzzngerledning skal
opfylde disse forskrifter.

El-motoren er konstrueret til driftsart
S1.

Afbryder TIL - FRA

Afbryderen er placeret til venstre pa
maskinen og séledes meget hurtig at nd
ved farlige situationer.

GRGN =TIL (1)

R@D =FRA (2)

A Beskadigede el-tilslut-
ningsledninger

Der opstér ofte skader pa el-ledningers

isolering.

Arsager hertil er:

* Klemning, nar tilslutningsledningerne
fores gennem vinduer eller darabnin-
ger.

* Knzk, som felge af forkert fast-
gorelse eller fering af tilslutningsled-
ningen.

* Qverskeering, som felge af at derer
kert hen over ledningen.

* Beskadigelse af isoleringen, som
felge af at ledningen er blevet rykket
ud af stikkontakten.

* Revner, opstéet som folge af tidsbe-
tinget merning af isoleringen.

Sadanne beskadigede el-tilslutnings-

ledninger ma ikke anvendes og kan

pé grund af isoleringsskaderne veaere
livsfarlige.
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Compruebe regularmente que los cables
de conexion eléctrica no presentan
danos. Tenga en cuenta que durante la
inspeccion el cable de conexion no debe
estar conectado a la red eléctrica.

Los cables de conexion eléctrica tienen
que cumplir las directrices VDE y DIN.
Utilice sdlo cables de conexidn con la
caracterizacion H 07 RN.

Un requisito que deben cumplir los
cables de conexion es que lleven mar-
cado la designacion del modelo.

Motor de corriente alterna

¢ Latension de la red tiene que ser de
230 Voltios/50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC
230V

¢ Los cables alargadores de hasta un
largo de 25 m tienen que tener un
corte transversal de 1,5 mm? y los que
tienen un largo de mas de 25 m al
menos 2,5 mm?,

* La conexion a la red eléctrica se ase-
guracon 16 A.

Motor de corriente trifasica

* Latension de la red tiene que ser de
400 Voltios/50 Hz.

e La conexion a la red y los cables alar-
gadores tienen que ser de 5 hilos = 3P
+ N+ SL.

Los cables alargadores tienen que
tener un corte transversal de al menos
1,5 mmz.

Ll

* La conexion a la red se asegura como
maximo con 16 A.

En el caso de conexion a la red o cam-
bio de ubicacion se tiene que compro-
bar la direccién de giro, en caso
necesario se tiene que cambiar la
polaridad.

Las conexiones y reparaciones

en el equipo eléctrico solo las
pueden llevar a cabo electricistas pro-
fesionales.

&

En caso de reclamaciones por favor .
indique

* ¢l fabricante del motor
¢ tipo de corriente del motor

* datos de la placa de caracteristicas de
la maquina

* datos de la placa de caracteristicas
del interruptor

Si devuelve el motor incluiya siempre
en el envio la unidad de accio-
namiento con el interruptor.

Verifique regularmente os cabos eléctri-
cos em relagdo a danos. Tenha atengéo,
para que o cabo eléctrico ndo se encon-
tre ligado a corrente enquanto estiver a
fazer a inspecgéo.

Os cabos eléctricos devem estar de
acordo com as determinagges VDE e
DIN aplicaveis. Use unicamente cabos
eléctricos com o simbolo H 07 RN.

E obrigatdrio, que a designagao do tipo
de cabo esteja impressa no proprio
cabo.

Motor de corrente alterna

* A corrente de alimentagéo deve ter
230V /50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V

» Os cabos de prolongamento até aos
25 m de comprimento devem ter uma
secgdo transversal de 1,5 mm2 e
acima dos 25 m, no minimo, 2,5 mm?.

» Aligagao a rede é protegida por
fusivel de 16 A de acgdo lenta.

Motor de corrente trifasica

» A corrente de alimentagao deve ter
400V /50 Hz.

« O cabo de alimentagéo e o cabo de
prolongamento devem ter 5 conduto-
res=3P+N+SL

» Os cabos de prolongamento devem
ter uma secgdo transversal de
1,5 mm?.

* Aligagao a rede é protegida por
fusivel de, no maximo, 16 A.

¢ Na ligag@o a rede ou mudanga do
local de instalagdo, tem de ser verifi-
cado o sentido de rotagao. Caso seja
necessario, & necessario mudar a
polaridade.

As ligagdes e reparacgoes no

equipamento eléctrico s6 devem
ser efectuadas por electricistas espe-
cializados.

Em caso de dividas, indique os
seguintes dados:

* Fabricante do motor

* Tipo de corrente do motor

* Dados da chapa de caracteristicas da
maquina

« Dados da chapa de caracteristicas do
interruptor

Em caso de devolugao do motor,
envie sempre a unidade de accio-
namento completa com o interruptor.
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Kontrollera regelbundet att inte elled-
ningarna ar skadade. Se till att anslut-
ningsledningen inte ar kopplad till elna-
tet under kontrollen

Elanslutningskablarna méste uppfylla
gallande bestammelser enligt VDE och
DIN. Anvand endast kablar mérkta H
07 RN.

Anslutningsledningen ska enligt féres-
krift vara méarkt med typbeteckningen.

Enfasmotor

* Natspanningen ska vara 230 Volt/50
Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V.

Férlangningskablar upp till 25 m ska
ha en kabelarea pa 1,5 mm2, kablar
med en langd Sver 25 m ska ha en
area p4 minst 2,5 mm?

* Natanslutningen ska sakras med 16
A tréga sakringar.

Trefasmotor

* Natspanningen ska vara 400 Volt/50
Hz.

Natanslutningen och férlangningska-
blar méaste ha 5 ledare=3P + N +
SL.

Forlangningskablar ska ha en area
pa minst 1,5 mm?.

Néatanslutningen ska sdkras med
max 16 A.

Vid natanslutning och byte av upp-
stallningsplats ska rotationsriktnin-
gen kontrolleras och vid behov pola-
riteten skiftas.

-

Anslutning och reparationer pa

den elektriska utrustningen far
endast utforas av en behorig elektri-
ker.

Vid fragor ange féljande data

* Motorfabrikat
* Motorns stromtyp
« Data p& maskinens typskylt

* Data pa strémbrytarens typsskylt
Vid returnering av motorn ska alltid

hela drivenheten med strombrytaren
skickas.

Sahkdjohtojen ehjyys on tarkastettava
saanndllisesti. Varmista, etta tarkastu-
sta suoritettaessa johto ei ole kytket-
tyné séhkoverkkoon.

Sahkaliitantadjohtojen on vastattava voi-
massa olevia VDE- ja DIN-maarayksia.
Kéyta ainoastaan H 07 RN-merkittyja
litantajohtoja.

Tyyppimerkin on saantéjen mukaan
oltava merkittyna johtoon.

Vaihtovirtamoottori

* Verkkojannitteen on oltava 230 volt-
tia/50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V.

* Jatkojohtojen on 25 metrin pituuteen
saakka oltava vahintaan 1,5 mm?
l&pimitaltaan, yli 25 metrin mittaisten
johtojen on oltava [@pimitaltaan
vahintaan 2,5 mma,

* Verkkojohto kéyttaa 16 A:n hidasta
sulaketta.

Kolmivaihemoottori
* Verkkojannitteen on oltava 400 volt-
tia/50 Hz.

* Verkkolitdnnassé ja liitantdjohdossa
on oltava 5 johtoa=3 P + N + SL.

* Jatkojohtojen on oltava lapimitaltaan
vahintdan 1,5 mm2.

* Verkkojohto varmistetaan korkein-
taan 16 Allla.

* Verkkolitantaa tai muuttoa tehtaessa
pydrimissuunta tarkistetaan ja napai-
suus vaihdetaan mahdollisesti.

Ainoastaan sahkoalan ammat-

tilainen saa suorittaa koneen
sahkoisten varusteiden liitantatyot ja
korjaukset.

Kun otatte yhteytta meihin, pyy-
damme ystavallisesti Teidan iimoitta-
van seuraavat tiedot.

¢ Mootorin valmistaja

* Moottrin virtatyyppi

* Moottorin tyyppimerkinnan tiedot
* Katkaisijan tyyppimerkinnan tiedot
Kun lahetatte moottorin takaisin on

aina lahetettdva moottori kokonaisu-
udessan seka katkaisija.

Sjekk de elektriske ledningene regel-
messig for skader. Sarg for at lednin-
gen ikke er koplet til stremnettet nar du
sjekker den.

De elekiriske ledningene ma tilfreds-
stille de gjeldende VDE- og DIN-
bestemmelsene. Bruk bare ledninger
som er merket med H 07 RN.

En péatrykt typebetegnelse pa lednin-
gen er etter forskriftene.

Enfasemotor

* Nettspenningen ma vaere 230 volt/50
Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V

 Skjoteledninger opptil 25 m ma ha et
ledertverrsnitt pa 1,5 mm2, er de over
25 m, ma tverrsnittet vaere minst 2,5
mmg.

* Nettilkoplingen ma ha 16 A trege
sikringer.

Trefasemotor
» Nettspenningen ma vaere 400 volt/50
Hz.

* Nettilkopling og skjeteledninger ma
ha fire ledere = 3 P + SL.

Skjeteledninger ma minst ha et
ledertverrsnitt pa 1,5 mm2,

Nettilkoplingen ma ha maksimalt 16
A trege sikringer.

Hvis du skifter til en annen kontakt
eller flytter utstyret, mé& omdreinings-
retningen sjekkes og polariteten
eventuelt endres.

-

Tilkoplinger og reparasjoner pa
det elektriske utstyret ma bare
utferes av en autorisert elektriker.

Oppgi felgende data ved alle hen-
vendelser:

* Motorprodusent
» Stromtype pa motoren
* Data p& maskinens typeskilt

* Data pa bryterens typeskilt
Ved retur av motoren ma alltid den

komplette driftsenheten og bryteren
sendes inn.

Kontrollér regelmaessigt el-ledningerne
for skader. Serg for, at tilslutningsled-
ningerne under eftersynet ikke er sluttet
til stremnettet.

El-tilslutningsledninger skal opfylde de
geeldende VDE- og DIN-bestemmelser.
Brug kun tilslutningsledninger med
maerkningen H 07 RN.
Tilslutningsledningen skal ifelge forskrif-
terne vaere forsynet med pétrykt typebe-
tegnelse.

Vekselstremsmotor

* Netspa=ndingen skal vaere 230
Volt/50 Hz. 1/N/PE 50 Hz AC 230 V.

* Forleengerledninger skal indtil 25 m
have et tvaersnit pa 1,5 mm?, og pa
2,5 mm? nér de er over 25 m.

¢ Nettilslutningen skal sikres med 16 A
traege sikringer.

Trefasemotor

* Netspaendingen skal veere 400
Volt/50 Hz.

* Nettilslutningen og forleengerlednin-
gen skal have 5 ledere=3P+ N +
SL.

* Forlzngerledninger skal have et tvaer-
snit p& min. 1,5 mm2,

* Nettilslutningen skal sikres med
maks. 16 A.

¢ Ved nettilslutning eller flytning skal
omdrejningsretningen kontrolleres og
polariteten evt. byttes om.

f Tilslutninger og reparationer pa
det elektriske udstyr mé kun
udferes af en autoriseret elektriker.

Ved henvendelser til os, bedes De
anfere folgende data.

* Motorfabrikat
* Motorens stromtype
* Dataene pa maskinens typeskiit

* Dataene pé afbryderens typeskilt
Ved indsendelse af motoren skal De

altid medsende den komplette driven-
hed med afbryder.
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Mantenimiento y reparacion

Llevar a cabo los trabajos de transforma-
cién, regulacion, medicion y limpieza solo
con el motor desconectado.
Tirar de la clavija y esperar a que la cinta de la
sierra deje de moverse.

Como usuario con esperiencia puede usted
mismo realizar pequefias reparaciones en la
maquina.

Los trabajos de reparacion y mantenimiento sélo
los puede llevar a cabo un electricista profesio-
nal.

Todos los dispositivos de proteccion y seguridad
se deben volver a montar una vez realizados los
trabajos de reparacion y mantenimiento.

Le recomendamos que:

* Procure que los segmentos de giro de la mesa, el
dispositivo de tensado de la cinta de la sierra, asi
como la guia de la regulacion de la altura de corte
que funcionen siempre con suavidad.

-

Limpie la cinta de la sierra regularmente.

La madera deja restos de resina que hacen que la
cinta esta pegajosa y menoscaba, de esta
manera, la seguridad y el transcurso normal del
trabajo.

Mantenga la superficie de la mesa siempre libre
de restos de resina.

 Para |a limpieza de la cinta de la sierra y de la
mesa no utilice productos o disoluciones de lim-
pieza facilmente inflamables o que produzcan
gases toxicos.
Utilice el accesorio especial concentrado para
eliminar la resina.

Compruebe regularmente que la cinta de la sierra
no presenta defectos.

Sustituya las cintas de sierra defectuosas inmedi-
antamente.

Examine la pieza intercalada entre lamesay la
sierra.

Sustituya |a pieza intercalada entre lamesa y la
sierra cuando esté desgastada.

Bandaje de goma de la rueda de la cinta

El bandaje de goma de la rueda de la cinta se
desgasta y agrieta con el paso del tiempo debido
al contacto con la cinta de sierra de metal.

De esta manera es imposible que se produzca un
avance perfecto de la cinta de sierra. Asi se
menoscaban la seguridad en el trabajo y el desar-
rollo normal del mismo.

iSustituya las ruedas de las cintas!

Las ruedas de las cintas de repuesto asi como
todas las demas piezas de repuesto las puede
obtener a través de su proveedor de
scheppach.

Controle el ajuste de la guia de la cinta de sierra
regularmente y reajlstela en caso necesario.
Para realizar el reajuste desmonte la guia de la
cinta de la sierra.

-

Manutencao e reparacao

Os trabalhos de mudanga de acessorios,
regulacdo, medigao e manutencao devem
ser efectuados s6 com o motor desligado.

Retire a ficha eléctrica da tomada e aguarde a
paragem da ferramenta em rotacao.

Como profissional experiente podera efectuar
pessoalmente pequenas reparagdes na maquina.

As instalagoes, reparagoes e trabalhos de manu-
tengao nos componentes electronicos s6 podem
ser executados por técnicos especializados.

Monte todos os dispositivos de proteccao e
seguranca assim que os trabalhos de reparacao
e manutencao tiverem sido concluidos.

Recomendamos:

« A marcha dos elementos oscilantes da bancada,
do dispositivo para tensionar a lamina de serra e
do guia do regulador da altura de corte deve ser
sempre facil. Quando necessério, aplique nestes
componentes spray antigripante para manterem
as suas fungoes.

« Limpe a lamina de serra regularmente. A madeira
deixa residuos de resina, que prendem a lamina
de serra e condicionam a seguranga de trabalho e
o processo de trabalho.

Mantenha a superficie da bancada sempre limpa
de resina.

Para a limpeza da lamina ou da bancada nao use
produtos de limpeza ou solventes de facil infla-
magao ou que libertem vapores nocivos.

Use o acessorio especial:

Concentrado removedor de resina.

* |nspeccione a lamina de serra regularmente em
relagdo a danos.
Substitua imediatamente as laminas danificadas.

Verifique o estado da pega intermédia da ban-
cada.

Substitua as pegas, quando estas se encontram
gastas.

Revestimento de borracha das rodas da lamina
Ao longo do tempo, o revestimento de borracha
nas rodas de lamina ficam com rasgos e gastos
devido a lamina metalica.

Deste modo, ndo & possivel a condugdo precisa
da lamina. A seguranca e os processos de tra-
balho ficam comprometidos.

Substitua as rodas da lamina !

As rodas da lamina, tal como todas as outras
pegas sobressalentes poderao ser adquiridas
através do revendedor especializado
scheppach.

Verifique regularmente a regulagdo do guia da
|lamina de serra e, quando necessario, corrija-a.
Para a corrigir, desmonte o guia da lamina de
serra.

Underhall och reparation

Underhélls- instélinings- mét och
rengdringsarbeten far endast utféras med
motorn frankopplad.

Drag ut natkontakten och vanta tills sdgbandat
har stannat helt.

Som van hantverkare kan du sjélv utféra mindre
reparationer pa maskinen.

Reparations- och underhallsarbeten pa elsyste-
met far endast utforas av en behorig elektriker.

Efter avslutade reparations- och underhallsarbe-
ten ska samtliga skydds- och sakerhetsanorde-
ningar omedelbart dtermonteras.

Vi rekommenderar:

 Bordets vridsegment, sdgbandets spannanord-
ning samt instaliningen av skérhdjden ska alltid
vara lattrérliga. Vid behov behandlas de med glid-
spray for att bibehdlla funktionen.

Reng6r sdgbandet med jamna mellanrum.

Tra efterlamnar rester av k&da, som klistrar fast pa
sdgbandet och paverkar sakerheten och arbet-
sproceduren.

Hall alltid banken fri fran kada.

Anvand inte lattantandliga rengdrings- eller 16s-
ningsmedel eller medel som utvecklar skadliga
&ngor till rengéring av sagband och bénk.

Anvénd specialtillbehdret koncentrerat Iosnings-
medel for borttagning av kada.

Kontrollera regelbundet att sdgbandet inte ar ska-
dat.
Felaktiga sAgband ska omedelbart bytas ut.

Kontrollera sagbordsinsatsen.

En sliten s&gbordsinsatsen ska bytas ut.

Bandhjulens gummibeldggning

Bandhijulens gummibelaggning blir med tiden uts-
liten och sprucken av metallsagbandet. Det inne-
bér att sdgbandet |6per med samre precision.
Detta paverkar arbetssakerheten och arbetsfor-

loppet.

Byt ut bandhjulen!

Reservbandhijul och alla 6vriga reservdelar kan
rekvireras frin narmaste Scheppach-aterforsal-
jare.

Kontrollera sdgbandstyrningen med jamna mel-
lanrum och efterjustera vid behov.
_Vid justering ska s&gbandstyrningen monteras ur.
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Huolto ja korjaus

Saadot, tarkennukset, mittaukset ja puhdi-
stukset saa suorittaa ainoastaan kun kone
on kytkettyna pois paalta.
Veda verkkopistoke ulos ja odota kunnes sahan-
terd lakkaa pyorimasta kokonaan.

Kokeneena ammattimiehena voitte itse suorittaa
pienia korjaustoita.

Ainoastaan sahkdalan ammattilainen saa suorit-
taa koneen sahkosysteemin huollot ja korjaukset.

Huolto- ja korjaustdiden paatyttya, on valittoma-
sti asennettava suoja- ja turvalaitteet uudestaan.

Suosittelemme:

* Poydan kaantésegmenttien, sahanterén kiristys-
laitteen seka leikkauskorkeuden saatémekanis-
mien on aina oltava helposti kasiteltavia. Ne voi-
daan ndiden ominaisuuksien yllapitamiseksi mah-
dollisesti suihkuttaa tarkoitukseen soveltuvalla
aineella.

Puhdista sahantera saannéllisin véliajoin.

Puusta tarttuu sahanteraan hartsia, joka ndin ollen
haittaa tySturvallisuutta ja tyonkulkua.

Puhdista sahauspoyta hartsilta.

Sahanterien puhdistamiseen puhdistamiseen ei
saa kayttaa helposti syyttyvia puhdistusaineita tai
-liuoksia tai aineita, joista muodostuu haitallisia
kaasuja.

Kayta erikoislisdainetta hartsinpoistotiivistetta.

-

.

Tarkista saanndllisesti sahanterd virheiltd ja vahin-
goilta.

Virheelliset ja vahingoittuneet sahanterat on valit-
tomasti vaihdettava.

Tarkista sahauspdyta .

Kuluneet sahauspdydéntasot on vaihdettava.

Terdpydrien kumisuoja.

Ajan my6ta terapydrien kumisuoja kuluu ja siihen
tulee repeytymié metallisen sahanterén takia. N&in
ollen sahantera ei end kulje tarkkaan. Tama hait-
taa seka tyGturvallisuutta ettd tyonkulkua.

Vaihda terapyorat!
Varaterdpydria sekd muita varaosia voitte hank-
kia scheppach jalleenmyyjéltanne.

Tarkista sadnndllisin véliajoin sahanterdnohjausta
ja saada tarpeen mukaan.
S&atoa varten sahanteranohjaus on poistettava.

Vedlikehold og reparasjoner

Omrustnings- innstillings- og rensearbeider

mé alltid skje med frakoplet motor.

Trekk ut stepselet og vent til sagbandet star
stille.

Er du en erfaren handverker, kan du selv foreta
smareparasjoner pa maskinen.

Reparasjons- og vedlikeholdsarbeider pa det
elektriske anlegget ma bare utferes av en autori-
sert elektriker.

Samtlige beskyttelses- og sikkerhetsinnretninger
ma monteres igjen etter at reparasjons- og vedli-

keholdsarbeidene er avsluttet.

Vi anbefaler:

* Vippesegmentene under sagbordet, anordningen
for bandspenningen og feringen for innstillingen
av skjeereheyden, ma alltid lepe lett. Ved behov
kan du behandle disse delene med en glidespray
for & opprettholde disse funksjonene i god stand.

Rens sagbandet regelmessig. Treet avsetter har-
piksrester som kleber seg fast p& sagbandet og
hemmer arbeidstempoet og arbeidssikkerheten.

Hold alltid arbeidsfiaten fri for avleiringer av har-
piks.

* Bruk aldri rense- og lesemidler som er lettanten-
nelige eller utvikler skadelige gasser.

Bruk spesialtilbeheret konsentrat for fierning av
harpiks (harpiksfijerner).

Sjekk sagbandet regelmessig for feil.

Skift eyeblikkelig sagband med feil.

Sjekk innlegget i sagbordet.

Bytt ut innlegget hvis det er sterkt slitt.

Gummibelegget pa bandhjulene
Gummibelegget pa bandhjulene blir med tiden
ripet opp og slitt av sagbéndet. Det gjer det umu-
lig & f& en neyaktig sporing av sagbandet.
Arbeidssikkerheten og arbeidsforlepet innskren-
kes betraktelig.

Bytt bandhjulene!
Reservehjul og alle andre reservedeler far du
kiept hos din naermeste scheppach-forhandler.

-

Sjekk innstillingen av sagbandet regelmessig og
etterjuster om nedvendig.

Ved etterjustering ma sagbandstyringen demonte-

res.

Vedligeholdelse og reparation

Justerings-, indstillings-, méle- og
rengeringsarbejder ma kun udferes med
frakoblet motor.

Traek netstikket ud og vent til bAndsavklingen
star helt stille.

Som erfaren handveerker kan De selv udfere sma
reparationer pd maskinen.

Reparations- og vedligeholdelsesarbejder pa det
elektriske system mé kun udferes af en autorise-
ret elektriker.

NAr reparations- og vedligeholdelsesarbejderne
er afsluttet, skal alle beskyttelses- og sikker-
hedsanordninger straks monteres igen.

Vi anbefaler:

« Bordets vippesegmenter, bandsavklingens spaen-
deanordning samt feringen af skaerehejdeindstil-
lingen skal altid veere lette at flytte. De kan evt.
behandle disse dele med glidespray for at
opretholde disse funktioner.

-

Renger bandsavklingen med regelmassige mel-
lemrum.

Tree efterlader rester af harpiks, som kleber fast
pé bandsavklingen og séledes pévirker arbejds-
sikkerheden samt arbejdsforlebet.

Hold altid bordet fri for harpiks.

Til rengeringen af bandsavklinger og bord mé der
ikke bruges let antzendelige rengerings- eller
oplesningsmidler eller sddanne, som udvikler ska-
delige dampe.

Brug specialtilbeheret koncentreret harpiksfjer-
ner.

Kontrollér regelmesssigt bandsavkiingen for fejl.

L]

Béndsavklinger, der er behzeftet med fejl, skal
straks skiftes ud.

Kontrollér savbordets indleg.

Slidte savbordsindlzg skal skiftes ud.

Bandhjulenes gummibelzgning
Gummibelzegningen pé bandhjulene vil pa grund
af metalbandsavklingen med tiden fa revner og
blive slidt. Det betyder, at bandsavklingen ikke
lzengere kan kere praecist. Derved pévirkes bade
arbejdssikkerheden og arbejdsforlabet.

Skift bandhjulene ud!
Reservebandhjul samt alle gvrige reservedele
kan De rekvirere via Deres scheppach forhandler.

Kontrollér indstillingen af bandsavklingeferingen
med regelmazssige mellemrum og juster om ned-
vendigt.

Til justeringen skal bandsavklingeferingen afmon-
teres.
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® Eliminacion de averias

Averia

Causas posibles

Solucion

El motor no se enciende

a) No hay corriente en la caja de enchufe

b) El interruptor o el condensador estan defectuosos

c) El cable alargador eléctrico esta defectuoso

d) Cable de conexién incorrecto para un motor de 3~ 400V

€) La tapa de la caja esta abierta - (interruptor final)

a) Controle el fusible de la red

b) Llame a un electricista para que lo revise

¢) Saque la clavija, examinela, sustitlyala

d) Cable de conexion de 5 hilos, con un corte transversal de
1,5 mm?

e) Cierre con exactitud la tapa de la caja

El motor se mueve en la direccion erronea

Conexion incorrecta

Llame a un electricista para cambiar la polaridad de la caja
de enchufe de la pared

La cinta de la sierra se desvia o cae hacia
abajo

a) Rueda superior de la cinta

b) Guia de la cinta de sierra
¢) Cinta de la sierra incorrecta
d) El tope longitudinal no esté paralelo a la cinta de sierra

a) Lleve a cabo una correccion de la linea de avance como
se indica en la fig. "G"

b) Lleve a cabo un ajuste como se indica en las fig. "H" y "I"

c) Elija segin la tabla de la pagina 6

d) Ajuste el tope longitudinal como se indica en la fig. "C"

Zonas quemadas en la madera

a) La cinta de la sierra no esta afilada

b) Cinta de la sierra erronea

¢) Velocidad de corte incorrecta

d) El tope longitudinal no esta paralelo a la cinta de sierra

a) Sustituya la cinta de sierra

b) Elija segun |a tabla de la pagina 6

¢) Ajuste la velocidad de corte como se indica en la fig. "E"
d) Ajuste el tope longitudinal como se indica en la fig. "C"

La cinta de |a sierra esta encajada

a) La cinta de la sierra no esta afilada
b) La cinta de la sierra esta pegajosa
¢) Guia de la cinta de la sierra

a) Sustituya la cinta de sierra
b) Limpie la cinta de sierra - pagina 18 - mantenimiento
¢) Lleve a cabo un ajuste como se indica en la fig. "H" + °I"

(P) Eliminagio de falhas

Falha

Causa possivel

Eliminacao

Motor nao arranca

a) Falta de corrente na tomada

b) Interruptor ou condensador avariado

¢) Cabo eléctrico de prolongamento danificado
d) Cabo eléctrico errado para motor 3400V
e) Tampa aberta (interruptor terminal)

a) Verificar o fusivel da corrente de rede

b) Verificar por electricista especializado

¢) Retirar ficha da tomada, verificar o cabo, substitui-lo

d) Cabo eléctrico com 5 condutores com secgdo de 1,5 mm?
e) Fechar bem a tampa

Sentido de rotagdo do motor errado

Ligagdo errada

Trocar polaridade por electricista especializado

Lamina de serra desvia-se ou salta

a) Roda de lamina superior

b) Guia da lamina de serra

¢) Lamina de serra incorrecta

d) Encosto longitudinal ndo paralelo para a lamina

a) Proceder & correcgdo lateral conforme Fig. "G”
b) Proceder a regulagdo conforme Fig. "H" + "I"

c) Escolher de acordo com a tabela na pagina 6

d) Regular o encosto longitudinal conforme Fig. "E"

Queimaduras na madeira

a) Lamina embotada

b) Lamina de serra incorrecta

¢) Velocidade de corte incorrecta
d) Guia da lamina de serra

a) Substituir a Iamina de serra

b) Escolher de acordo com a tabela na pagina 6

¢) Regular a velocidade de corte conforme Fig. "E”
d) Regular o encosto longitudinal conforme Fig. "C".

Lamina prende

a) Lamina embotada
b) Lamina presa (colada)
c) Guia da lamina de serra

a) Substituir a lamina de serra
b) Limpar a lamina de serra; pagina 18 - Manutengao
c) Proceder a regulagdo conforme Fig. "H” + "I

($) hugirder vid fel
Fel

Mdjlig orsak

Atgard

Motorns startar inte

a) Ingen strom i natanslutningen

b) Strémbrytaren, kondensatorn defekt

¢) Den elektriska forlangningskabeln defekt
d) Fel anslutningskabel till 3-400V-motor

a) Kontrollera natsakringen

b) LAt en elekiriker kontrollera detaljerna

¢) Dag ut natkontakten, kontollera, byt ut

d) Aslutningskabel med 5 ledare och 1,5 mm kabelarea

c) Fel sdgband
d) Langdanslaget inte parallellt med sagbordet

e) Huslocket dppet €) Starig locket ordentligt
Motorn har fel rotationsriktning Fel ansluten Lat en elektriker polomkoppla vaggkontakten
Ségbandet |oper fel eller hoppar av a) ovre bandhjulet a) Sidojustering enligt fig. "G"

b) Ségbandstyming b) Installning enligt fig. *H" + *I'

¢) Valj enligt tabell pa sida &
d) Stall in langdanslaget enligt fig. "C”

Brannmarken pa virket a) S3gbandet slott a) Byt ut sagbandet
b) Fel sagband b) Valg enligt tabell pa sida 6
¢) Fel skérhastighet ¢) Stéll in skarhastigheten enligt fig. "E"
d) Langdanslaget inte parallellt till sagbandet d) Stll in enligt fig. "C"

Sagbandet klammer a) Shgbandet slott a) Byt ut sagbandet
b) Sigbandet igensatt b) Rengdr sagbandet - sida 18 - underhall
c) sdgbandstyring c) Stall in enligt fig. "H" + "I"
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@ Virheiden korjaaminen

¢) Sahkainen jatkojohto on epakunnossa
d)Vaaranlainen liitantajohto 3-400 V moottorille
) Koneen yldosa (kotelosuoja) on auki -(katkaisija)

Virhe Mahdollinen syy Toimenpide
Moottori ei kdynnisty a) Pistokkeessa ei ole virtaa a) Tarkista sahkévaroke
b) Katkaisija tai kondensaattori on epékunnossa b} Anna sahkémiehen tarkistaa

¢) Veda verkkopistoke ulos, tarkista, ja vaihda mikali tarpeeliista

d) Liitdntéjohto viidelld johdolla, lapimitta 1,5 mm?
€) Sulje kotelo kunnolla

c) V&ara sahanterd
d) Halkaisuohjain ja terapyéra eivat ole yhdensuuntaisia

Moottorin vaara pydrimissuuntaa Vaara liittyma Anna sahkdmiehen vaihtaa pistokkeen napaisuus
Sahantera pydrii viistosti tai hypahtéa pois | &) Yiin terdpydra a) Tee sivukorjaus kuvan "G" mukaan
b) Sahanteranohjaus b) Saada kuvan "H" mukaan

¢} Valitse sivun 6 taulukon mukaan
d) Saada halkaisuohjain kuvan kuvan "C" mukaan

Puussa on polttomerkkeja a) Tylsa sahantera a) Vaihda sahanterd
b) Vaaranlainen sahantera b} Valitsee sivun 6 taulukon mukaan
c) Vaara leikkausnopeus ¢) Sdada leikkausnopeus kuvan "E" mukaan
d) Halkaisuohjain ja sahantera eivat ole yhdensuuntaisia d) Saada halkaisuohjain kuvan “C" mukaan

Sahantera jumittuu a) Tylsé sahanterd a) Vaihda sahanterd
b) Tahmea sahantera b) Puhdista sahanter, katso sivu 18 "Huolto”
¢) Sahanterdohjaus c) Sdada kuvien "H" + "J" mukaan

® Feilretting
Feil Mulig arsak Retting
Motoren starter ikke a) Ikke strem i stikkontakten a) Sjekk sikringene

b) Bryter eller kondensator er defekt
¢) Skjeteledningen er defekt

d) Feil ledning til 3~ 400 V motor

e) Et hjuldeksel er pent

b) F& den sjekket av en elektriker

c) Trekk ut stopselet, sjekk, bytt ut

d) 4-lederkabel, ledertverrsnitt 1,5 mm?
) Lukk hjuldekselet ordentlig

c) Feil sagbénd
d) Anlegget ikke parallelt med sagband

Feil omdreiningsretning Feilkopling Fa elektrikeren til & bytte polaritet i kontakten
Sagbandet vandrer eller hopper av a) @vre bandhjul a) Foreta bandlepsjustering iht. lll. "G"
b) Sagbéndstyringen b) Foreta innstilling iht. lll. "H" + *I"

c) Velg band etter tabellen side 6
d) Still inn parallellanlegget iht. Ill. "C*

Brennemerker pa treet

a) Sagbandet er slovt

b) Feil sagband

c) Feil skjeerehastighet

d) Anlegget ikke parallelt med sagbénd

a) Bytt sagband

b) Velg béand etter tabellen side 6

c) Still inn skjeerehastigheten iht. lll. "E"
d) Still inn parallellaniegget iht. lll. "C*

Sagbandet klemmer a) Sagbandet er slovt a) Bytt sagband
b) Sagbéndet tilgrodd med harpiks b) Rens sagbéndet, se Vedlikehold side 18
c) Sagbandstyringen c) Still inn iht il *"H" og "J"
Afhjzelpning af fejl
Fejl Mulig arsag Afhjzelpning

Motoren starter ikke

a) Ingen strom i stikddsen

b) Afbryder, kondensator defekt

c) Den elektriske forlngerledning defekt

d) Forkert tilslutningsledning til 3-400 V motor
€) Husdekslet &ben - (endestopkontakt)

a) Kontrollér netsikringen

b) F4 en elektriker til at kontrollere disse

c) Treek netstikket ud, kontrol-lér det og skift det evt. ud
d) Tilslutningsledning med 5 ledere, ved 1,5 mm2 tveersnit
e) Luk husdaekslet ordentligt

Forkert motoromdrejningsretning

Forkert tilslutning

Fé en elektriker til at bytte polaritet pa stikddsen

Bandsavklingen kerer skaevt eller
springer af

a) @verste bandhjul

b) Bandsavklingefering

¢) Forkert bandsavklinge

d) Leengdeanslaget ikke parallelt med bandsavklingen

a) Udfer sidejustering iht. fig. "G"
b) Udfer indstilling iht. fig. "H"

c) Veelg iht. tabellen side 6

d) Indstil lz=ngdeanslag int. fig. "C"

Brandsteder pé treset

a) Slev bandsavklinge

b) Forkert bandsavklinge

¢) Forkert skeerehastighed

d) Leengdeanslaget ikke parallelt med bandsavklingen

a) Skift bandsavklingen ud

b) Veelg iht. tabellen side 6

c) Indstil skeerehastighed iht. fig. "E"
d) Indstil lzzngdeanslag int. fig. "C"

Bandsavklingen kiemmer

a) Slev bandsavklinge
b) Bandsavklingen klesber
c) Bandsavklingeforing

a) Skift bandsavklingen ud
b) Renger bandsavklingen - side 18 - Vedligeholdelse
c) Udfer indstillingen iht. fig. "H" + "J"
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C_, Declaracién de conformidad de la CE

Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeltungsmaschinen GmbH
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Basa 5 / Basa 7

Ersatzteilliste

Spare parts list

Liste de pieces de rechange

Listino pezzi di ricambio

Onderdelenlijst

AOTA QVTAAAGKTIKOV

Lista de piezas de repuesto

Lista de pecas

Reservedelslista

Varaosaluettelo

Reservedelsliste

ICHCHCIVIVICICHSHVICHS

Reservedelsliste

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH ; D-89335 Ichenhausen ; Telefon 08223/4002-0 ; Telefax 08223/4002-20
e-mail: info@scheppach.com ; Internet: www.scheppach.com




O

Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-
bestellung sind folgende Angaben notwendig:

Maschinentyp

Maschinen-Nummer

Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausriistung sind die Daten
der Typenschilder von Motor und Schalter aufzufihren.

Die Stuckzahi des gewtlinschten Ersatzteiles

Genaue Angaben Uber Adresse sowie Versandart

G,

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

pieéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

. Type de la machine

. Numéro de la machine

. Désignation, no. de commande de la piece détachée

. Lors de la commande de piéces détachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de I'interrupteur

. La guantité des piéces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts

D

Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

. Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeeite
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

O

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacion y nimero de referencia del repuesto

. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. La cantidad de piezas de repuesto que se desea

. Datos exactos sobre la direccién, asi como de la manera de
expedicion

)

For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestill-
ning, dr féljande uppgifter nédvandiga:

Maskintyp

Maskinnummer

Beteckning, reservdelens bestélliningsnummer

Vid reservdelsbestallningar av elektrisk utrustning bor uppgif-
ter pa motorns och strombrytarens skyltar anges

Antal dnskade reservdelar

Exakt adress och forsandelsesatt

@

For & f4 en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med felgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elektriske utstyr, ma oppgis data
pé typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den gnskede reservedel

. Noyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesmate
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The following details are required to allow correct and fast
processing of a spare parts order:

Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date
shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part

. Exact details of address and type of dispatch

@

Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di

pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

. Tipo macchina

. Numero di macchina

. Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio

. Per ordinazioni sull’impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore )

. La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. I'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

MNa Tn ypfiyopn kai dpeon egunnpérnon piag mapayyeiiag

avralAakTIKQV Xpelafovral Ta €ERG oToIXEia.:

. TOrog unxaviuatog

. AplSudg unxavipatog

. Ovopacsia kat apt8uéq Tou avtaAAakTikou

. Ta napayyeAieq avtaAAakTIKOV TOU NAEKTPIKOU eEOTIALO-
poU xpelaloviat Ta oToixeia Ing mvakidag Tou KvnTApa
Kat Tou dtakoéTmn.

. O apt8puo6g Tou emSuUNTOU QVTAAAAGKTIKOU.

. AKpIBY) oTolkeia yia tnv dievduvon Kat Tov TPOMO
ATIOCTOANG.

@

Para um servigio correcto e rapido das pe¢as sobressalentes

$30 necessarias as seguientes indicacoes:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacao e no. de articulo da lista de pecgas

. Para pedidos de pecas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

. Numero de pecgas

. Pormenores da dirécgéo e maneira de expedicao

GO

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan
seuraavat tiedot:

Koneen tyyppi

Koneen numero

Varaosan nimi ja tilausnumero

Sahkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja
kytkimen tyyppikilvessé olevat tiedot

Varaosien tilausmadra

Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling af reservedele bedes venligst folgende opgivet:

oM AL

DT DO

!

S OON =

[o24 4]

oM BAONS

oo poNbA

Maskintype

Maskin-nummer

Betegnelse og bestillingsnummer

Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa
motor eller elektriske kontakter

Antal af den gnskede reservedel.

Ngjagtig adresse og forsendelsesmade

oo Ao

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH ; D-89335 Ichenhausen ; Telefon 08223/4002-0 ; Telefax 08223/4002-20

e-mail: info@scheppach.com ; Internet: www.scheppach.com
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